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Przedmiot niniejszego wynalazku sia-
nowi poczatkowe uszczelnienie pociskow
w dzialach strzelajacych jednolitemi na-
bojami, przeciwdzialajace przerywaniu
sie¢ gazéw prochowych naprzéd dopoéki po-
cisk nie zacznie sig wrzynaé w gwinty
swoim pierscieniem wiodacym.

Przy uzywaniu jednolitych
jest pewien luz w kierunku osiowym po-
miedzy pierscieniem wiodagcym 4 a poczat-
kiem gwintéw w stozku przejsciowym 5
rury rdzeniowej 6, wskutek czego czesé
gazéw prochowych moze sie przerwaé na-
przod, zanim pierscien wiodacy pocisku
zacznie si¢ wrzynaé¢ w gwinty.

Gazy prochowe, wywierajace wielkie

nabojow

cisnienie i posiadajace wysoka tempera-
{ure, przerywajac sie naprzod pomigdzy
pierscieniem wiodacym a wewnetrzng po-
wierzchnia rury rdzeniowej, powoduja
szybkie stosunkowo zuzywanie si¢ rury w
tem miejscu. Juz przy malem zuzyciu sie
rury rdzeniowej niekorzystne dzialanie
gazoéw wzrasta bardzo znacznie, wskutek
czego uszkodzenia wewnetrzne rury rdze-
niowej szybko sie powiekszaja, i moze
zaj$é¢ potrzeba naprawy lufy dzialowe;j.
Miejsce o charakterystycznego zuzywania
sie rury rdzeniowej dziala oznaczono
krzyzowanem kreskowaniem na fig. 1.
Wynalazek zmniejsza zuzycie si¢ rury
rdzeniowej w ten sposéb, ze walcowa den-



na cze$é pocisku, wcisnigta w szyjke tu-
ski, uszeczelnia sie w.czasie ruchu w lusce,
wskutek czego zapobiega przerywaniu sig
gazéow -prochowych naprzéd, zanim pier-
§cienn wiodacy pocisku zacznie si¢ wrzynaé
w gwinty. Uszczelnienie wykonane w anysl
niniejszego wynalazku uwzglednia rowniez
wzrost $rednicy luski w chwili wystrzatu
w ten sposob, ze pomiedzy pociskiem i tu-
ska znajduje si¢ elastyczna lub plastycz-
na wkladka, ktora wypelnia przestrzen
pomiegdzy pociskiem i tuska w czasie wy-
strzalu.

Wspomniana wkladke mozna wykonaé
z takiego materjatu, kiéry jednoczesnie
smaruje nagwintowana czesé¢ rury rdze-
niowej, wskutek czego zmniejsza sie tarcie
i zuzycie pierscienia wiodacego oraz rury,
co wplywa bardzo korzystnie na dalszy
ruch pocisku. Mozna uzy¢ taki materjal,
ktéry usuwa osad miedzi ze $cian rury al-
bo zapobiega powstawaniu takiego osadu;

najlepsza jest kombinacja obu materja-

léw, ktore posiadajg wyzej wymienione
wlasnosci.

Wktadka moze réwniez zawieraé do-
mieszke takich materjatéw, ktére unieszko-
dliwiaja chemiczne dzialanie gazéw pro-
chowych, wzglednie takich, ktére pokry-
waja wewnetrzna powierzchnie rury trwa-
ta powloka, chronigcg rurg przed zetknie-
ciem z gazami.

Fig. 2 przedstawia dla przyktadu naj-
prostsza forme wykonania wynalazku. Po-
miedzy luska 2 i denng czescia pocisku 1
w pustej przestrzeni 7 znajduje si¢ pier-
$cienn 8, wykonany z materjalu elastyczne-
go i plastycznego, wzglednie z kombinacji
materjaléw o wyzej wymienionych wia-
snosciach. Pierscieri uszczelniajacy 8 mo-
moze wypelnia¢ przestrzen 7 tylko cze-
$ciwo (fig. 2), albo catkowicie (fig. 3), lub
wreszcie = moze pokrywaé¢ dno pocisku
(fig. 4).

- Poniewaz materjal, uzyty do wyrobu
pierécienia, musi sie latwo odksztalcaé,

osiaga si¢ przez to trojaka korzysé: mate-
rjal taki odksztalca si¢ juz przy stosun-
kowo malem cisnieniu i wypelnia latwo
przesirzen pomiedzy luska i pociskiem
wskutek rozszerzania si¢ luski w gchwili
wystrzalu; czesé materjalu wuszczelniaja-
cego przeciska si¢ przez powstajacy luz
az do miedzianego pierscienia wiodacego,
wzglednie az do tej czesci rury rdzenio-
wej, ktora jest nagwintowana, i przy od-
powiednim doborze materjalu smaruje ig
cze$é rury, a ewentualnie oczyszcza ja od
osadu miedzi; materjat taki odrywa sig
tatwo pod dzialaniem sily odsrodkowe;]
od pocisku, gdy ten ostatni wyleci juz z
lufy dziala, wobec czego podczas lotu po-
cisk nie posiada zadnych wystepow, kto-
reby mogty wpiywa¢ na opor powietrza.

Uszczelnienie pocisku moze byé¢ wyko-
nane tak, jak to przedstawiono na fig. 5
i 6. Ptytka uszczelniajaca 9 moze sig¢ opie-
ra¢ wprost na dnie pocisku 7 lub pomig-
dzy dnem pocisku i ptytkag moze by¢ wol-
na przestrzen 10, zapeilniona materjalem
uszczelniajacym. Plytka musi byé¢ wyko-
nana z materjatlu, ktéry posiada w wyz-
szym jeszcze stopniu wlasnosci, podane
wyzej dla materjatu uszczelniajacego. Pod
ci$nieniem gazow plytka wulega zgniece-
niu i przylega szczelnie do scian tuski, za-
pobiegajac przerywaniu si¢ gazéw pro-
chowych. .

Jako materjaly do wyrobu opisanych
uszczelnien nadaja si¢ dobrze wszystkie
migkkie, plastyczne, latwo odkszialcajace
si¢ metale lub ich stopy, proszki metali
lub ich tlenki, ktére spaja sig zapomocy
stosownego spoiwa. Bardzo dobre sa réw-
niez rozmaite filce, azbesty, smary lojowe
z wielka stosunkowo domieszka grafitu,
ktory jest bardzo dobrym smarem dla ru-
ry rdzeniowej. Jako spoiwa moga stuzyé
rézne zywice, asfalt, wosk, parafina i t. d.,
wobec czego uszczelnienie takie mozna
wlewaé w stanie plynnym wprost do luski
lub w stanie rozmigkczonym ubijaé¢ albo



tez przy uzyciu stosownych urzadzen wtry-
skiwaé lub wtlaczaé hydraulicznie wzgled-
nie pneumatycznie.

Plytke mozna réwniez wykona¢ z filcu,
ewentualnie z azbestu, z odpowiedniem
wzmocnieniem.

Opisane pierscienie uszczelniajace po-
miedzy pociskiem i luska mozna réwniez
wyrabiaé z materjaléw o wiekszej wytrzy-
malosci na rozcigganie, jak np. z blachy
lub podobnego materjatu, przyczem na-
daje si¢ wkladce taki ksztalt, ktéry ule-
ga latwo odksztalceniom. Przyklad for-
my wykonania takiego uszczelnienia przed-
stawia fig. 7, gdzie wkladka 8 ma ksztalt
falisty. Wktadka taka, podlegajac cisnie-
niu gazéw prochowych, uszczelnia pocisk,
przylegajac szczelnie do pocisku i do tu-
ski. Pocisk, wrzynajac sie w gwinty, prze-
cina wkladke, ktéra wskutek tego podczas
lotu odpada =z latwoscia od pocisku.
Wktadke 8 mozna réwniez umocowaé na
samym pocisku, jak to oznaczono na fig.
8 — 12

W formie wykonania, przedstawionej
na fig. 8, znajduje si¢ elastyczny pierscier
8 tuz pod walcowa czescia pocisku 7 i jest
osadzony sprezyscie w plytkim zlobku 11.
Calosé weciska sie potem do tuski w ten
sposéb, ze pierscieri 8 przylega szczelnie
i do tuski i do pocisku. Pierscieri 8 moze
byé wykonany z odpowiedniego metalu, z
gumy odpowiednio wzmocnionej ' lub ze
sznura uszczelniajacego. Taki piersciert
metalowy mozna nawinaé na pocisk, wtta-
czajac go przez odpowiedni otwér tuski.

Inne urzadzenia, w ktérem plastyczne
wzglednie elastyczne pierscienie 8 sa u-
mieszczone na walcowej czesci pociskuy,
przedstawia fig. 9, przyczem pierscienie
te opieraja sie szczelnie o tuske 2. Ze-
wnetrzne powierzchnie 12 pierscieni 8 sa
stozkowate, wskutek czego przy najmniej-
szym ruchu pocisku szczelnie przylegaja
do pocisku i do tuski.

Pierscienie 8 moga byé wykonane z

materjalu sprezystego i moga byé przecie-
te tak, jak to przedstawia fig. 10. Pierscie-
nie takie uszczelniaja bardzo dobrze po-
cisk. Przecigcie pierécieni przyczynia  sie
nietylko do dobrego uszczelnienia, lecz
ulatwia réwniez spadanie pierscienia z po-
cisku pod dzialaniem sily odsrodkowe;j.

Dobre uszczelnienie pocisku mozna o-
trzymaé przy zastosowaniu stozkowego
kapturka 713, wykonanego z materjalu pla-
stycznego 'o dostatecznie mocnem .dnie.
Kaptur ten naklada sie na stozkowa czesé
14 pocisku 1 (fig. 11). Obrzeze kaptura o-
piera sie szczelnie na obwodzie walcowej
cze$ci luski. Cisnienie gazéw, dzialajace
na dno 16 kaptura 13, wciska go na pocisk,
a tem samem przyciska silniej obrzeze 15
do tuski.

Fig. 12 przedstawia wykonanie kaptu-
ra 13 z falistemi $ciankami, przylegajace-
mi w kilku miejscach do pocisku i do lu-
ski. Cisnienie gazéw nasuwa kaptur na po-
cisk, a tem samem przyczynia si¢ do lep-
szego uszczelnienia. Fig. 13 przedstawia
uszczelnienie mankietowe. W tym wypad-
ku pierscieri 17 zakoriczony jest mankie-
tem 18, ktéry jest wcisniety w cylindryez-
ng cze$é luski i jednoczesnie przytrzymu-
je pocisk 1 w tusce 2.

Do szczelnego przycisnigcia pierscie-
nia uszczelniajacego 8 do cylindrycznej
czesci luski mozna uzyé specjalnego pro-
chowego ladunku 79 (fig. 14), umieszczo-
nego pod pierscieniem 8. Ladunek ten za-
pala sie przez otwory 20 przy wystrzale i
przyciska pierscied 8 do tuski. Fig. 15 i
16 ‘przedstawiaja uszczelnienia, wykona-
ne na tusce.

Fig. 15 przedstawia tuske z zagieta we-
wnatrz gorna czescia, tworzaca mankiet
3. W mankiet wciska sie pocisk. W tym
wypadku luska moze si¢ swobodnie roz-
szerzaé, przyczem uszczelnia pocisk. -

Fig. 16 przedstawia faliste wykonanie
szyjki tuski 22, ktére jest dostosowane do
odpowiednich wyzlobieri pocisku,



" Przytoczone sposoby / umieszczenia
pierscieni uszczelniajcych pomiedzy poci-
skiem i tuska, na pocisku lub na tusce,
mozna kojarzyé i otrzymaé w ten sposéb
szereg odmian sposobu wykonania uszczel-
nienia. Tak np. bardzo dobre jest wykona-
nie przedstawione na fig. 17, gdzie do tu-
ski 2 jest wcisnieta wkladka 23, docho-
dzaca az do gornego obrzeza tuski 24, kto-
rej dolna cze$é 25 szczelnie przylega do
tuski. Pomiedzy dnem 26 wktadki 23 i
dnem pocisku pozostaje wolna przestrzen
27, ktéra mozna wvoelnié odpowiednia
masa, plastyczna 28. Pod ci$nieniem gazéw
prochowych wktadka przylega szczelnie do
tuski i do pocisku.

Inne wvkonanie przedstawta fig. 18.
Jednoczesnie z pociskiem ! weciska sie
wktadke 30, ktéra swoja cylindryczna
czeécia 29 przylega do szyjki tuski. Pod
cisnieniem gazéw prochowych wkladka 30

naciska na mase plastyczna 31, i nastepu-
je uszczelnienie pocisku.
Nie mozna, oczywiécie, wyliczyé

wszystkich mozliwych sposobéw wykona-
nia uszczelnienia, lecz odmiany te nie
wplywaja na ogélna zasade ninieiszego
wynalazku, gdyz w kazdym wypadku o-
siaga sie uszczelnienie pocisku przez za-
stosowanie elastycznej 1lub plastycznej

wkladki.
Zastrzezenia patentowe.

1. Nabéj jednolity z uszczelnionym po-
ciskiem, znamienny tem, ze pocisk jest wci-
$niety do luski i uszczelniony zapomoca
wkladki, wykonanej z materjalu elastycz-
nego, plastycznego lub latwo odksztalcaja-
cego sie, umieszczonej pomiedzy poci-
skiem i tuska, na pocisku lub na lusce, e-
wentualnie wykonanej jako czesé tuski,
wobec czego wkladka nie dopuszcza do
przerwania si¢ gazéw prochowych po wy-
strzale naprzéd pomiedzy tuska a czescia
denng pocisku, nawet {podczas najwiek-

szego rozszerzania sie luski w komorze
pabojowej.

2. Nabéj wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze wkladka uszczelniajaca jest
wykonana z takiego materjalu, mieszani-
ny lub stopu, ktére nadaja sie nietylko do
uszczelniania, lecz takie do smarowania
nagwintowanej czeséci przewodu rury rdze-
niowej do zabezpieczenia przed chemicz-

nem dzialaniem gazéw prochowych 1 za-

" miedzaniem.

3. Nabéj wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze posiada w pustej przestrzeni
(7) pomiedzy luska i pociskiem odkszta}-
cajacy sie piersceri (8), zapelniajacy te
przestrzeri catkowicie lub czesciowo lub
tez obejmujacy pocisk zdotu i tworzacy
przegrode¢ pomiedzy Ytadunkiem procho-
wym a pociskiem.

4. Nabéj wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze posiada pod wkladka u-

szczelniajaca (8) jeszcze elastyczna lub

plastyczna plytka uszczelniajaca (19),
ktéra odgradza pocisk od ladunku prochu
i przylega szczelnie (przy' odpowiedniej
roznicy $rednic) do écian tuski.

5. Nabéj wedtug zastrz. 1 i 3, zna-
mienny tem, Ze posiada wkladke uszczel-
niajaca i ulegajaca latwo odksztalceniom,
ktéra jest wykonana z materjalu o matej
grubosci, np. z blachy, ktérej nadaje sie
ksztalt falisty, przyczem wktadka ta, prze-
chodzac przez nagwintowana czesé lufy,
zostaje nacieta, wobec czego po wylocie
pocisku z lufy latwo odpada.

6. Nabo6j wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, Ze posiada wkladke uszczelniajaca,
wykonana jako sprezysty pierscieri, umie-
szczony w odpowiednim zlobku pocisku
tuz pod szyjka luski, przyczem piersciert
ten szczelnie przylega do $cian tuski.

7. Nabéj wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze posiada dwa sprezyste, umie-
szczone w zlobkach pocisku pierscienie
szczelnie przylegajace do -tuski, ktérych
zewnetrzna powierzchnia jest stozkowata,



przyczem profil ztobkéw pocisku dobiera
si¢ w ten sposéb, zeby pocisk, bedacy w
ruchu, dociskat wktadki do s$cian tulei.

8. Nabéj wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze posiada pierscienie uszczelnia-
jace, umieszczone na walcowej czesci po-
cisku i wykonane w ksztalcie niskich, spre-
zystych pierscieni, przecigtych w jednem
miejscu, wobec czego pierscienie te przy-
ciskaja si¢ do scian luski wskutek wlasnej
sprezystosci.

9. Nabéj wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze posiada wkladke uszczelniaja-
ca, wykonana w ksztalcie kaptura z dnem,
przyczem goérne obrzeze kaptura lub je-
go faliste scianki przylegaja szczelnie do
luski i do pocisku, wobec czego cisnienie
gazow na dno kaptura przyciska go je-
szcze silniej do pocisku i do tuski.

10. Nabé6j wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze posiada wkladke uszczelniaja-
ca, wykonana w ksztalcie pelnego pier-
scienia, umocowanego w ztobku na walco-
wej czesci pocisku i zakorczonego man-
kietem szczelnie przylegajacym do luski
wskutek pewnej réznicy srednic.

11. Nabé6j wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze posiada wkladke uszczelniaja-
ca, wykonana w ksztalcie pierscienia, u-
mocowanego na walcowej czesci pocisku,
pod ktérym znajduje si¢ prochowy tadu-
nek, zapalajacy si¢ przy wystrzale, przy-

czem gazy tego tadunku przyciskaja pier-
sciedl do tuski.

12. Nabéj wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze posiada pierscien uszczelniajg-
cy, wykonany przez utworzenie mankietu
wewnatrz luski wskutek zagiecia gérnej
szyjki, przyczem mankiet ten obejmuje
walcowa denng czg$é¢ pocisku.

13. Nabéj wedlug zastrz. 7, znamien-
ny tem, Ze posiada wkladke uszczelniaja-
ca, wykonana w ksztalcie kaptura obej-
mujacego pocisk i dochodzacego do gorne-
go obrzeza szyjki luski, przyczem dolna
cze$é (25) kaptura przylega szczelnie do
rozszerzajacej sig¢ czesci tuski, a wolna
przestrzei pomigdzy kapturem i dnem
pocisku moze byé wypelniona odpowiednia
masa plastyczna (28).

14. Nabéj wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze posiada miskowatg wkladke
(30), wcisnigta wraz z pociskiem do szyj-
ki tuski, ktérej cylindryczna cze$é opiera
si¢ o szyjke luski, przyczem pomiedzy
dnem pocisku a wkladka uszczelniajacg u-
mieszcza si¢ mase plastyczna (31).

Bohdan Pantoflidek.
Akciova spoleénost
difive Skodovy Zavody v Plzni

Zastepca: Dr. inz. M, Kryzan,
rzecznik patentowy
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