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Vyndlez se t¥ké zpisobu vyroby jedno
nebo vicevrstvych plodnych dtverd z poly-
vinylehloridu s pénovou strukturou pii
kterém se vychézi z kompozice, sestévegici
2 polyvinylechloridu, vyrobeného emulzni,
suspenzni a/nebo blokovou polymeraci,
termoplastickych polymerd a popiipedsd
o sob& znémych @ pro vyrobu plodnych dtverd
2 polyvinylehloridu obvyklych prisad a/nebo
pomocnych létek. Uvedend suchd prgékovlté
kompozice se tvéri pfi 80 ef 160 "C,
popripadé ne nosidi, tvorfcim pozd&ji
&4st hotového vyrobku nebo od tohoto pozd&ji
0dd&litelném nosiéi, vytlefovénim lisem,
xalandrovénim nebo ne tavici védlcové stolici
na kompekini plodny dtver, popPipadé se
pomoci zarizen{ pro vyrobu plodnych dtvary
ne plodny ltver nendsi dal3{ vrstvy poly-
meru a ziskeny jednovrstvy nebo vicevrstvy
dtver se popiiped® po dpravé povrchu vzo-
rovénim, napéngje v topné skiini vytdp&né
na 160 2% 210 .
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Vynélez se tyké zplisobu v¥roby jedno nebo vicevrstvych ploénych dtverd z polyvinyl-
chloridu s pénovou strukturou.

P¥i vyrob& plo¥nych dtvard z polyvinylchloridu s pénovou strukturou se v praxi
nejéest¥ji pouZivéd zplisob nendeni smdsi nétdrem. Podstete tohoto zplisobu spodivé v tom,
Ze se na nosid, tvorfei pozd¥ji &ést plosného Wtvaru nebo od tohoto dodatednd uvolni telny
nosi¥, nanés{ plestisol nebo plastigel, sestévajici z polyvinylehloridu, vyrobeného
emulznf polymereci, zpeviovaci{ch piisad e Jinyeh technologickych pomoenych létek o p¥i-
sad, nepiikled zm&klovadel, tepelnych m svitelnych stebilizétord, plniv, berviv ap.,
nadeZ se polyvinylchlorid prevede tepelnym zpracovénim v gel e vytvori se film polymeru
e produkt se ve stejném kroku nebo v nédsledujicim kroku tepelnym zprecovénim neménf. P¥i
nepénovéni se materidl zeh¥eje ‘ne teplotu, p¥i které se ze zprvu p¥idenych zpevnovecich
prised vytvor{ plymné ldtky. Pomoci techniky natiréni lze vyrobiti rovnom&rnd napénéné
plo#né dtvery z polyvinylchloridu jednodufe a s velkou produktiviteu Jeko% 1 v dobré kve-
1it&. JestliZe pouZije vice nand#ecich hlev, pak se mohou technikou natiréni v jediném
pochodu vyrobiti snedno i vicevrstvé plo#né dtvery z polyvinylchloridu.

Nevyhodou sle je, ¥e technikou netiréni se dé zpracovdvat pouze vinylchlorid vy-
robeny emulzni polymeraci; z polyvinylchloridu, ziskeného suspenzni nebo blokovou polymeract
nelze, v disledku morfologie polymeru, vzniklé bZhem polymerace, vyrobiti kepelny, viskéznt
plestisol nebo plastigel, nezbytny pro technologii natiréni.

Polyvinylchlorid, vyrobeny suspenzni nebo blokoveu polymersci se dé zpracovévat ne
plo#né dtvary pouze technikou vyZfsdujfcf jeko surovinu suchy prdkovity polymer. Mezi
takové technologie patfi nepfiklsd protleZovédni, kelsndrovédni s zpracovéni za tsveni
na védlcoveci stolici. Pro vyrobu plo¥nych utverd z polyvinylchloridu s kompaktnim prifezem
se tyto technologie osv&d&ily doble, avEak jejich pou¥iti pro vyrobu nspén&nych polyvinyl-
chloridovych ploch 2z polyvinylchloridu, vyrobeného suspenzni nebo blokovou polymereci,
neré?{ ns potiZe.

Vyrobs plo¥nych dtvard s p&novou strukturou kelendrovénim je popséna v DE-OS 2 145 026
8 2 616 083. Podle t&chto publikec{ se ze suché, prédkovité sm&si vytvorf pii teplotd,
kterd je ni%3{ ne? teplots zpevnovéni, ns védlei kelandru pés e tento se pro nepén&ni vede
poslednim pérem védled kalesndru, vyhiétfch ne zpevnovect teplotu nebo se zpracuje ne
péru védled, p*ipojenych ke kelendru e zeh¥étych na teplotu zpevhovéni.

Tyto metody meji nédsledujici nedostatky:

- oblest zpevnovacich pfised s pomocnych létek, slouZicich pro zprscevéni, nep¥fkled
zmék&ovadel, plniv, stabilizdtord ep., je velml omezend; pomocné létky, ufivené obvykle
pro zpracovéni polyvinylchloridu &ini polyvinylchlorid p#i pom&rn& vysokyeh teplotdch,
nezbytnych pro zp¥novéni, do té miry lepivym, %e pés 28stédvé prilepen na vélcich kalendru.
Tinm dochéz{ % pPeruSeni kontinuity vyroby, vdlce se musi Zistit, kvelite produktu klesé
a8 ka2dé nové uvéddédni keslandru do provozu je spojeno se znednou ztrétou &asu.

- ke tvorbé p&ny v materidélu dochézf jiZ pit ni%sich teplotéch vélecd kslandru a
s ohledem na to neprobihé proces zpevnovéni rovnomdrn&, hotovy pés je vinity s mé Epstnou
kvali tu.

- produkty, vyrobené kelendrovénim, vytledovénim nebo na tevici vélcové stolici meji
tu spolednou nepi{jemnou vliasstnost, %e jsou podstatnd mén& rozmdrovd stélé neZ produkty,
vyrobené natirdnim. To lze odvozovati z toho, Ze pii t&chto technologiich se vyvozujtl
podstatné v&t8i ta¥né sily e proto produkt, ve kterém zistsnou silnéd nevyrovnend pnuti,
podlehne rclexaci. Pomalym a zdlouhavym zpisobem smr&fovéni se sice mdZe tento u¥inek
zmen8it, av8ak vysledek neni vZdy uspokojivy. .
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- pomoci kelandru nebo tavici vdlcoveci stelice se nedejf vyrobit %édné vicevrsivé
produkty, protofe pnuti jednotlivych vrstev je rozdilné. To vede p¥i tvorbZ pdsu a
zpevnovéni k nefelitelnym problémim, tykejicim se vyrovnédni pnutl. Vicevrstvé produkiy se
dajl vyrobiti peuze dodstelnym slepenim odd¥len& vyrobenych pési. To zvyduje prirozend
nékledy na éas, pracovni sily a zeaffzeni.

Cflem vynédlezu bylo najit mo¥nost, pemoci ni% by se odstranily nedostatky zpisobd,
vychézejicich ze suchych préskovitych smEsi e mohly se s velkou produktivitou s jedno-
duchym zplisobem vyrobit jedno a vicevrstvé pledné dtvery s pénovou strukturou, jejichi
vlastnosti by byly stejnd tek dobré nebo lep3i neZ vlastnosti produktd vyrobenych
zplisobem natiréni.

Nyni bylo zji¥téno, ¥%e se poZadoveny cil doséhne, jestliZe se pii vyrobd plo¥nych
dtverd vyjde z kompozice, sestdvejici z polyvinylchloridu, vyrobeného emulzni,suspenzni
a/nebo blokovou polymeraci, termoplastiickych polymerd, v mnoZstvi, vztsZeno na hmotnost
polyvinylchloridu, & 1 a% 50 %, s vyhodou 10 e% 30 %, tvo¥{icich pHi teplotd zpracovéni
elastickou sm&s, inertni vi%i sloZkém systému, pridem? teplots zeskeln®ni T  téchto
polymerd je maximélné o 20 % vys&i, s vyhodeu sle ni%8{i ne¥ je teplctes zeskelnéni Tg
pou¥itého polyvinylchleridu, ¢ sebd znémych zpgnovacich prised v mnoZstvi, vzisZeno
na hmotnost pelyvinylchleridu, 1 % 10 % & popripsd® o sob& zndmych s pro vyrebu plodnych
dtvard z polyvinylehloridu obvyklych pFisad e/nebe pomocnych létek v mnoZstvi, vztaZeno
ne hmotnost pelyvinylchloridu, meximéln& 150 %.

Podstate zpisobu vyroby jedno a vicevrstvych plednych utvard z pelyvinylchleridu
s pénevou strukturou podle vynédlezu spolivé v tom, Ze se shere uvedend kompozice tvalri
pit 80 a% 160 °C popitiped® na nesidi, tvoricim pozddji %ést hotového vyrobku nebo od
tohoto pozdéji oddslitelném nosidi, vytlelovénim lisem, kelandrevénim nebo ns tavict
védlcové stolicl, ne kompukni plodny idtvay, popfipsd® se pomoci zaPizeni pro vyrobu
plo3nych dtverd ne plodny dtver nend3i del3i vrstvy pslymeru e ziskany jednovrstvy nebo
vicevrstvy plosny dtvar se popriped® po upravé povrchu vzorovénim, nepinuje v topné
sk¥Ini vytdpEné na 160 a% 210 °C.

Je vyhedné, kdy% se v prifezu jestd kompsktni pés nezpdnuje je bezprostredn’ ns
kelendru nebo védlcevé stolici, nybr¥ kdy% se vede vytépénou skifni, nebof tim lze zcela
bezpelnd zabréniti p¥ilepovéni polyvinylchloridu ne zpracevévacim zaffzeni. To mé tu
vihodu, Ze lze pouZiti jiné pemocné létky nebo prisady neZ ty, u kterych je zarudeno,
Ze nebudou vyvelévet lepeni. Kene&n& bylo zjiZténo, Ze na zefizeni, ne némf se vyrdbi
pés, nepfikled védlecové stolici, lze v jediném pracovnim pochodu vyrobiti vicevrstvé
vyrobky, kdy% se vrstva, prichézejici bezprostiedn& do styku se zeafizenim vyrobl na
nosi&i, ktery se déd od tohoto odddliti.

A%koliv byl zplisob podle vyndlezu vyprecovén v prvni ¥adé k tomu, aby umo¥nil i zpra-
covéni pelyvinylchleridu, vyrebenéhe suspenzni popfipad® blokoveu polymersci, na plo#né
dtvary, nestojf v cest® 2é4dné preké¥fks, pouZit pii zplsobu jeke vychozf ldtku polyvinyl-
chlorid, vyrobeny emulzni polymeraci e zpracovetelny:technologii netiréni. Hodnots K
polyvinylchloridu, ktery se mé zpracovévet, se pohybuje mezi 50 eZ 80. Druhy polyvinyl-
chloridu, vyrobené riznymi zpisoby polymersce se mohou pouZit i ve sm&si.

Plodny tdivar se tvéa¥{ o sob& znémym zpisobem napfikled vytlelovénim lisem, kelendro-
vénim nebo na tevici védlcové stolici. V disledku specidlniho sloZeni suché prédkovité
smési a to v prvni ¥ed& vzhledem k polymeru, ktery je v ni obsefen, se tvérfeni plodného
Utveru miZe provédddt p¥i teplotéch, které se pohybuji 20 a% 100 ¢ pod obvyklymi kelandro-
vecinl teplotami. Tim lze bezpednd zebréniti preddasnému podétku zpsnovéni. Mikroskopické
zkoudky meteridlu ukézaly, Ze v obdobi tvd¥eni plodného ttvaru je terﬁoplastickj polymer
z86sti roztaven a jeho tavenina obklopuje jeBt& pevné Edstice polyvinylchloridu nebo
géstice polyvinylchloridu, které se zadineji prévé tavit. )
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Uplné roztavent &dstic probihd soudasné s vyvinem plynu. V tomto obdobi viroby vzniké
z roztavenych ¥éstic polyvinylchloridu e taveniny polymeru homogenni sm&s, ve které jsou
event. p¥itomny pfisedy nepFikled pigmenty, homogennd rozddleny. ZkuSenost, Ze &dstice
polyvinylchloridu se roztavi dplnd teprve pfi tvorb& pény mé pro vznik Jemnd pérovité pény
s uzavienymi btunkemi velky vyznem.

JestliZe se mé vyrobiti vicevrstvy produkt, tek se prvni /tzn. se zePizenim do bez-
prost¥edniho styku prichézejici/ vrstva vytvoii ne nosiéi, tvoricim pozdéji ¥ést vyrobku
nebo na nosidi, ktery lze od vyrobku dodatednd 0dd&liti. Jeko nosid, tvorici &dst vyrobku,
pfichdzi v dvehu nep?iklad pletené e stévkové materidly obvyklé pii vyrobé umdlych kdZ{
JekoZ 1 tkené textilie, plsf, tkeniny ze skleninych vlidken atd. Jako odd&litelné noside
se mohou poufivet ocelovy plech nebo povrchovd upraveny pepir std. Plosné utvery vyrobené
podle vynédlezu obsehujl minimdlné jednu vrstvu s p&novou strukturou. Pro uspordddni
rdznych vrstev slou%f nédsledujici prikledy:

pénovéd vrstve/pénovéd vrstveErﬂzné]
celistvd vrstva/pénové vrstva
celistvé vrstve/pdnovéd vrstve/celistvé vrstva[ﬁendvié]

JestliZfe se maj{ vyréb&t vicevrstvé vyrobky ne kelendru nebo tevici vdlcové stoliect,
pak sena prvni vrstvu, nenesenou ne nosili, nend3f ndsledujfci{ vrstve présku roztaveného
mezi tevieimi vélei, ve form& filmu. Tento pracovni krok se mi¥e 1ibovolnd opakovat.

Z poslednfho védlce se stéhne vyrobek, jehoZ struktura je je#t® ve vBech vrstvdch celistvd.

JestliZe se maj{ vyrdb&t vicevrstvé vyrobky pomoci vytle¥oveciho lisu pek se ne
prvnl vrstvu, nachézejici se ne nosi&i bezprostiednd vytlad{ nédsledujiecf vrstve. Tento
pochod se miZe libovoln& opekovat. Dv& popripedd vice vrstev se mezi péry vélecd piitledf
na sebe. Z posledniho vdlce se stéhne z vice vrstev sestévajici, jeXt¥ zcels kompektni

vyrobek.

Jednovratvy nebo vicevrstvy plo3ny dtver, staZeny z vélcové stolice nebo vytleZovactho
lisu se miZe podrobit vzorovaci dpravé povrchu. Tato povrchové dpreva miZe spodivet
napriklad v tom, %e se na povrchu nepdnujici se vrstvy nenese v uréitém vzoru l4tks,
ovlivﬁujici rychlost tvorby pdny. V obdobi tvorby pény napéﬂuji miste, kterd byle upre-
veng, jinou rychlqsti neZ neupravené oblasti, tj. expense materidlu je rozd{lnd a tim se
dosdhne strukturovéni povrchu. Tento zpisob vytvédreni vzoru e k tomu vhodné létky jsou
popsény v Zetnych publikecich /brit. petent &. 1 117 983, US petenty ¥. 3 293 108, 3 293 094,
3 545 057/. Jako létky pomoci nich# miiZe byt ovlivnina rychlost napdnovéni lze uvést
neptikled enhydrid kyseliny trimelitové, kyselinu oxelovou, kyselinu fumarovou, kadmium-
oktoét e fteldt olovtaty.

U zplsobd podle jiZ citovanych zverejnovacich spisd 2 145 026 a 2 616 083, kterd
popisujl napdnovéni primo na kalendru, neexistovela %édnéd moZnost vzorovéni pomoel
predipravy. Neproti tomu zpisobem podle vyndlezu mohou byt, s ohledem ne to, %e napdno-
vén{ se provédi po. vytvoreri pdsu, odddlend ve vytdp&né skifni, jednoduchym zplisobem
vyrébény vyrobky se vzorovanym povrchem.

PFi poslednim kroku zplsobu podle vyndlezu se Jjest& ve v¥ech vrstvédch kompsktni,
Jednovrstivy, popi{ped® vicevrstvy, pop¥ipadd vzoroveny plo¥ny dtver, stafeny se ze¥fzen{
pro vyrobu pdsu, vede topnou skiini vyh¥dtou na 160 a% 210 °C. U¥inkem teple vzniké ve
vrstvéch, které obsshuji zpdnovaci prisecu plyn a vzniké poZadovend p¥novéd struktura.

JestliZe nebyle predem provedene Zdédnd predipreva pro vytvé¥eni vzoru, miZe se
povrch nap&neného plo¥ného Wtvaru zudlechtit zpisobem obvyklym pro um&lé kiZe.
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Rozm&rové stdlost s kvelita povrchu ziskeného vyrobku odpovidéd rozmérové stdlosti
e kvalitd povrchu vyrobku, vyrobenych technikou natiréni. S ohledem ne rozmérovou stélost,
p&novou strukturu a kvalitu povrchu jsou vyrobky, vyrobené podle vynélezu desleko lep3i
ne¥ vyrobky, vyrobené obvyklou kalsndroveci technikou.

Vynélez je bliZe vysvdtlen pomoci nédsledujicich pPfklsdd, ve kterych je uvedena
i kompozice suché préSkovité sm&si, kterd je chrénfna PV 6166-82 /patentem.../. Vynélez
se ale neomezuje pouze na priklady déle uvédEné.

P¥riklad |

Suché prédkovitd smds, vhodné pro zprecovéni vytledovecim lisem, se vyrobf z nésledu-
jicich sloZek:

suspenzni polyvinylchlorid 100 hmot. 4114
kopolymer vinylchloridu

e vinylscetétu 20 hmot. 4114
glycerinmonostearét 0,4 hmot. 4114
dioktylftalét 40 hmot. 4114
polyethylenovy vosk 0,4 hunot. d4fld
baryumkadmiumlaurdt 2 hmot. 4fld
azodiksrbonemid 2 hmot. 411%
Yelezitd Zerven 4  hmot. a{ld

Slo¥ky se homogenizuji, naplni se plnici nélevkou do vytlafoveciho lisu e p¥i 115 %
se protlafuji. Ziskené protladené plo¥né utvery se vedou rychlosti 10 m/min topnou
sk¥ini, vyh¥étou ns 190 OC. Ziskéd se plodny dtver z polyvinylehloridu = p¥novou struktu-
rou, jeho¥ peremetry Jjsou nésledujfci:

hmotnost ¥tvereéniho metru 400 g/m2
tloudtke 1,2 mm
pevnost v tahu 150 N/50 mm
prodloufeni pifi pretrieni 120 %

Priklad 2

7 nésledujicich sloZek se vyrobi sm&s suchého préZku, vhodného bro zpracovéni ns
kalendru:

. I II
suspenzni polyvinylchlorid 100 100 hmot. 4f1&
chloroveny polyethylen 10 20 hmot. d{fld
dioktylftelét 50 50 hmot. d{ld
beryumnkedniumleurdt 2 2 hmot. 4113
glycerinmonostearét 0,6 0,6 hmot. 4fld
epoxidovany sojovy olej 2 2 hmot. 4Afld
parafin 0,2 0,1 hmot. 4114
Yelezitd Zlul 4 2 hmot. a{13

azodikarbonemid - 3 hmot. d411d
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Suché préskovitd smés IT se vede do védlcové 3t¥rbiny kalsndru vytopeného ne 160 °C
8 tvdri se prichodem &ty¥mi vélei, Jejich% teplota &inf 150, 155, 160 o 160 °C, na
kompaktnl plo&ny dtver. Potom se z préskovitd ‘sm¥si I za stejnfch podnfnek vyrobi rovnd#
kompektni plo&ny dtver. Prvni plodny dtver se p#i stshovéni z posledniho vélce spojt
s textilnim nosidem. Druhy plodny utver se spoji s prvaim filmem, nachézejicim se na
textilnim nosi&i. Ziskeny svazek se vede do topné sk¥Iin¥, vytopené ne 190 °C. Hotovy
svazek sestdvé z nosile, jedné kompektni a jedné nep¥néné vrstvy a vykazuje ndsledujfed
technické paremetry:

tloustku 1,5 mam
pevnost v tshu 600 N/50 nm
prodloufeni p#i pretrieni 6%

Pr{i{iklsd 3

Z nésledujicich sloZek se vyrobf{ suché pré¥kovitd sm¥s, vhodné pro zpracovéni vytlse-
govecim lisem:

suspenzni polyvinylechlorigd 90 hmot. d{fl%
emulzni polyvinylchloriad 10 hmot. 4f18
polyakrylét 5 hmot. 4110
dioktylfteldt 60 hmot. dfld
glycerinmonostesrdt 0,3 hmot. d4il4
perafin 0,5 hmot. d1fld
dibutyl-olovo-di-/isooktylmaledt/ 1.0 hmot. d{13
azodikerbonamid 5 hmot. d{1d
Yelezitd &erven 4 hmot. 4{ld

SloZky se homogenizujf{ e vytleduji lisem p¥i 160 Oc. Ziskené vytlagené plodné utvery
se spojil s textilnim nosifem. Svazek se vede rychlostf 12 m/min topnou sk¥{ni vytopenou
na 210 °c. Polyvinylchloridovy pEnovy vyrobek, opatfeny nosilem mé nésledujfci parsmetry:

hmotnost &tvereéniho metru 500 g/m2
tloustka 2 um
pevnost v tshu 500 N/50 mm
prodlouZeni p¥i pretrZeni 6%

Pr{i{kled 4

Z nésledujicich sloZek se vyrobi suché pré3kovitd sm&s, vhodné pro zprecovéni na ke-
lendru:

suspenzni polyvinylehlorid 100 hmot. 4Af14
terprolymer methekrylédtu, buta-

dienu a styrenu 20 hmot. 4fly
dioktylftaldt 40 hmotT 4{ily
benzylbutylftelét 20 hmot. 4114
epoxidovany sojovy olej 1,5 hmet. dfly
baryunkedniumleurdt 1,9 hmot. 4fla
baryunstesrdét 0,5 hmot. d{ld
kyselina stesrovd 0,5 hmot. df14
azodiksrbonemid 3,0 hmot. 4118

kysli¥nik titenility 4,0 hmot. 4afl4
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Mg-Zn-laurdt 1,0 hmot. dfld
uhli&iten vdpenaty 10,0 hmot. dild
epoxidovany sojové oleJ 2,0 hmot. Afld
azodikerbonsmid 8,0 hmot. d{ld
saze 1,5 hmot. dfld

Ze sm&si se zpisobem popsenym v pi¥ikledu 5 vyrobi kompektni plodny dtver, opatieny
textilnim nosiem a spoji se s daldim kompaektnim filmem -viz p¥ikled 5-. Ziskaeny sve-
zek se vede topnou sk¥ini vyhfétou na 190 °C. Ziské se polyvinylchloridovy plosny utver
sestdvajici z jedné kompaktni s jedné nepé&néné vrstvy, jekoZ i textilnfiho nosidle,
jeho¥ technické peremetry souhlas{ s paersmetry uvedenymi v p¥ikledu 5.

P¥i{iklad 17

Z nésledujicich sloZek se vyrobi prédkovitd smé&s, vhodnd pro zpracovéni ns vytle-
govecim lisu:

suspenzni polyvinylchlorid 100 hmot. A{ld
kopolymer ethylenu e vinylscetétu ] 30 hmot. d11%
dioktylftaldt 40 hmot. 4fld
glycerinmonooledét 0, 5 nmot. df1d
parafin 0,4 hmot. 411y
baryunkedmiumstearédt 1,0 hmot. 4114
azodikerbonenid 1,5 hmot. dfld
kyslidnik kiemility 1,0 hmot. 4f1&
saze 5,0 hmot. afld

Snés se vytlaluje lisem pii 120 °c. Ziskany vytla¥eny plo3ny dtver se spoji s textil-
nim nosiden. Kompaktni film opetieny tekto nosiZem, se tepeln® zprecuje v topné skiini,
vyh¥4té ne 190 °c, Nepén&ny plodny dtver, opatieny nosilem, mé nésledujici kvelitetivni
technické paremetry:

hmotnost &tvereZnihoc metru 500 g/m2
tloustku : 1,5 mm
pevnost v tehu 500 N/50 mm
prodlouZeni pi#i pfgtrieni 6%

PREDMET VYNALEZU

Zpisob vyroby Jjedno nebo vicevratvych plodnych dtverd z polyvinylchloridu s p&novou
strukturou, p¥t kterém se vychdzi z kompozice, sestdvejici z polyvinylchloridu, vyrobeného
emulzni, suspenzni s/nebo blokovou polymersci, termoplastickych polymerd, v mnoZstvi,
vzteZeno ne hmotnost polyvinylchloridu, 1 a% 50 %, s vyhodou 10 e% 30 %, tvoibicich pii
teplotd zpracovéni elsstickou sm¥s, inertni vi¥i slo¥kém systému, prifem? teplote ze-
skelnénf{ T _ t&chto polymerd je maximéln& o 20 ¢ vy381i, s vyhodou ale ni%3{ ne% je teplote
zeskeln&ni Tg pouZitého polyvinylchloridu, o sob& znémjch zpewnovecich prisad v mnoZstvi,
vztaZeno na hmotnost polyvinylchloridu, ! &2 10 % a popfipad® o sob& znémych e pro vyrobu
plo¥nych dtverd z polyvinylchloridu obvyklych  pfisad s/nebo pomoenyech ldtek v mnoZstvi,-
vzteZeno ne hmotnost polyvinylchloridu, meximéln& 150 %, vyznedujici se tim, %e se suché
préskovitd kompozice tvar{ pii 80 a% 160 °C, popiPipadé ne nosili, tvoiicim pozd&ji &&ést
hotového vyrobku nebo od tohote pozdéji odd¥litelném nosidi, vytlelovénim lisem, kelendro-
vénim nebo ne tavicf vdlcové stolici ne kompaktni plo3ny dtver; popripedé se pomoci
zar{zen{ pro vyrobu plosnych dtvard ne ploZny dtver nend3{ vrstvy polymeru s ziskeny
Jjednovrstvy nebo vicevrstvy plodny iutver se popripad® po dprav® povrchu vzorovénim, ne-
péhuje v topné sk¥fni vytépné ne 160 #% 210 °C.
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Sm&s se zpracuje ne kslendru podle p¥fkledu 2. Plo3ny utver, ste¥eny z posledniho
vélce se spojil s papirovym nosifem. Povrch filmu se podrobl vzorovaci dpravé. Timto
zpisobem vyrobeny materidl se vede topnou sk¥in{, vyh¥dtou ne 190 °C. Zfskd se vzoroveny
polyvinylechloridovy plodny dtver, opatieny pepirovym nosilem, ktery vykszuje ndsledujict
vliastnosti:

hmotnost &tvere&ného metru 500 g/m?
tloudtka 1,5 mm
pevnost v tshu 300 N/50 mm
prodlouZeni p¥i pietrZeni 4%

Priklad 5

Suché préSkovitéd sm¥s, vhodné pro zpracovéni ne kslsndru se priprevi z nésledujicich
sloZek:

suspenzni polyvinylchlorid 100 hmot. d4f1ld&
kopolymer butedienu e akrylonitrilu 30 hmot. daild
dioktylfteldt 30 hmot. dild
‘benzylbutylftaldt 10 hmot. dfly
smé&s vyB&ich slifatickych

alkohold s C16=C18 0,3 hmot. 4afly
polyethylenovy vosk 0,2 hmot. df1d
uhli&iten vépenaty 15 hmot. dild
diethylolovo- bis/2-ethylhexyl-

thioglykoldt/ 1 hmot. dild
azodikerbonamid 2 hmot. 4fld
kyslidnik titenidity 4 hmot. 41l

Ze suché préZkovité smdst se pit 150 °C vyrobdt plodny dtvar s kompsktni strukturou.
PloZny dtver, stéhnuty z posledniho vdlce, se spojf s textilnim nosiZem. Potom se o sobs
znémym zplisobem ze suchého m¥kkého polyvinylchloridového présku vytvorL p¥i 190 °C film.
Tento se stdhne z posledniho vélce e spojf s predem vyrobenym svazkem. Novy svazek se
vede topnou sk¥fni, vyh¥étou ns 210 °C. Ziskany'produkt vykazuje jednu kompektini & jednu
nepénénou vrstvu s mé nésledujici technické paremetry:

hmotnost &tvere¥niho metru 700 g/m2
tloudiiu 1,5 am
pevnost v tehu 600 N/50 um
prodlouZeni pi#i pretrZeni 6%

Prikled 6

2 nésledujicich sloZek se vyrobf suché, préskovité sm&s, vhodné pro zpracovéni ns
kelendru: .

suspenzni pelyvinylchlorid 100 hmot. Adfly

kopolymer vinylchloridu, ethylenu

a vinylecetdtu 50 hmet. dfld
dioktylfteldt. : 35 hmot. dfld
benzylbutylftelét 15 hmet. afld
thstedny ester mestné kyseliny

a glycerinu 0,5 hmot. 4afla
parafin 0,% hmot. 4a{ld

kyselina stesrové 0,5 hmot. 4dild
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