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Oppfinnelsen vedrerer en fremgangsmate til falsing av minst en papirbane og/eller
sammenbinding av minst to papirbaner langs en felles false-og/eller heftelinje,
langs hvilken det ved hjelp av minst et paferingshode paferes en linjeformet
vaskepaforing i form av false-hjelpevaeske og/eller lim. Oppfinnelsen vedrerer
ogsa en innretning egnet for gjennomfering av denne fremgangsmaéten.

I DE 37 40 046 A1 er det beskrevet den linjeformede péfering av false-hjelpevaske
henholdsvis lim pé en papirbane. Ved bearbeidelsen av false-hjelpevaske kan det
forekomme at false-hjelpevaesken ikke péferes ngyaktig langs den enskede false-
linje, men i en avstand fra denne, noe som deretter vil komme til uttrykk i en
ungyaktig og uskarp fals. En overprgvning om false-hjelpevasken er pafort
neyaktig langs falselinjen eller ikke og i tilfelle av et avvik at det foretas en
definert etterstilling av paferingsinnretningen, har inntil né ikke vert mulig, da
false-hjelpevasken, hvor det vanligvis ganske enkelt benyttes ledningsvann, synker
ned i papiret og dermed vil vere helt usynlig. Man har derfor inntil nd vart henvist
til & trekke slutninger med hensyn til ngyaktigheten av paferingen av false-hjelpe-
vasken ut fra falsens kvalitet, og i tilfelle av en utilfredsstillende kvalitet p& nytt &
justere paferingsinnretningen, noe som har vist seg gkonomisk utilfredsstillende og
ikke bruksvennlig pé& grunn av det hagye oppbud som dette medforer.

Dessuten kan det forekomme at det i omradet for paferingsinnretningen foreligger
en forstyrrelse, slik at det ikke forekommer noe veskepafering. Dette gjelder
fremfor alt for bearbeidelse av lim som kan tilstoppe paferingsdysen. I denne
sammenheng har man hittil veert henvist til & fastsla at det mangler en gnsket
klebeforbindelse. Det bestod derfor fare for en stor vrakproduksjon uten klebefor-
bindelse. En automatisk kontroll har heller ikke her vert mulig frem til na, da det
benyttede lim vanligvis har vandig konsistens og derfor trenger inn i papiret og
likeledes er praktisk talt usynlig.

Utgdende fra denne teknikkens stand er derfor den oppgave som ligger til grunn for
den foreliggende oppfinnelse & forbedre den kjente teknikkens stand pa dette
omréade ved unngéelse av dens ulemper og ved opprettholdelse av dens fordeler slik
at det er mulig med en enkel og pélitelig posisjons- og/eller funksjonskontroll.

Denne oppgave blir ifelge oppfinnelsen lgst med fremgangsméten angitt i den
innledende delen av krav 1, ved hjelp av trekkene i1 den kjennetegnende delen av
krav 1, og med innretningen angitt i den innledende delen av krav 4, ved hjelp av
trekkene i den kjennetegnende delen av krav 4. Ytterligere utferelsesformer
fremgar av de uselvstendige krav.

Da pigmentene er usynlige ved normalt lys, er det herved pa fordelaktig mate ikke
nedvendig & frykte for en kvalitetsreduksjon hos substratet som behandles med
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vasken. P4 den annen side muliggjor pigmentene imidlertid i synliggjort tilstand
en enkel maling av posisjonen for den linjeformede pafering samt en enkel
funksjonskontroll for paferingsinnretningen. Herved kan det séledes pa fordelaktig
mate opprettholdes en hoy produktkvalitet ogsa over lengre driftstider.

For etterstilling av et paferingshode som tilveiebringer en linjeformet vaske- _
pafering, s®rlig en false-hjelpevaskepaforing, kan det p4 enkel mate gas frem slik
at veeskepaferingen synliggjeres, og at avstanden for den av veskepaferingen
dannede linje i forhold til den enskede stilling méles og 1 tilfelle av et avvik, at det
tilordnede paferingshode innstilles.

Disse trekk muliggjer for forste gang en palitelig kontroll av stillingen til en
vaskepaforing og dermed for forste gang en feilavhengig etterstilling av
paferingsinnretningen, noe som er fordelaktig spesielt ved pafering av en false-
hjelpevaeske. Da dette alt kan gjennomferes ved hjelp av en enkel méleprosess,
fremkommer en meget betjeningsvennlig metode og dermed en gkonomisk gunstig
prosess.

Til kontroll av funksjonen for et paferingshode for pafering av en linjeformet
vaeskepaforing, serlig en limpéafering pé et substrat, kan det enkelt gas frem slik at
de ved aktivering etterlysende pigmenter i vasken aktiveres og iakttas i det
vanligvis bevegede omréde, og at det 1 avhengighet av om det registreres en etter-
belysning eller ikke, foretas en utskifting av paferingshodet.

Disse trekk muliggjer pa fordelaktig méate en enkel tilstedevarelseskontroll og
dermed en enkel funksjonskontroll. Herved er det sikret at funksjonsforstyrrelser
oyeblikkelig registreres, og at disse gyeblikkelig kan utbedres, slik at det pa
palitelig mate kan unngés en vrakproduksjon, noe som virker fordelaktig pa den
totale gkonomi for produksjonen.

Hensiktsmessig kan funksjonskontrollen gjennomferes slik at paferingsvaesken
som har de etterlysende pigmenter for sin pafering pa substratet utsettes for
synliggjeringsmidler og ved iakttagelse av hele etterlysingstidsrommet pé det
samme sted at paferingshodet skiftes ut. Disse trekk muliggjer en integrasjon av de
nedvendige synliggjeringsmidler og iakttagelsesmidler i selve paferingshodet, slik
at det fremkommer en beskyttet anbringelse. I tilfelle av en forstyrrelse foreligger
en oppstuvning av paferingsvaeske slik at de heri foreliggende pigmenter forblir pa
stedet og etterlyser hele etterlystidsrommet pé& det samme sted. Det er derfor bare
nedvendig med en enkel tidsméaling.

En enkel innretning for innstilling av et paferingshode, som foretas ved hjelp av en
holder som fortrinnsvis er innstillbar med en fjernstyrbar innstillingsinnretning,
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kan ifelge oppfinnelsen besté deri at der er anordnet et med en maleskala utstyrt
mélebord, pa hvilket et falseprodukt kan legges og som er utstyrt med synlig-
gjoringsmidler, og at den til pafaringshodet tilordnede innstillingsinnretning ved
lopende drift er aktiverbar og at det er anordnet en anvisningsinnretning som angir
innstillingsveien.

Denne innretning muliggjor pé fordelaktig mate en manuell kontroll, idet det fra en
produktstrem som forlater falseapparatet kan tas ut et enkelt falseprodukt, legges
pa mélebordet og méles der og idet det i avhengighet av méleresultatet foretas en
etterinnstilling av paferingshodet, idet den tilordnede méleskala i forbindelse med
den anvisningsinnretning som angir innstillingsveien sikrer en hey ngyaktighet
samt kort etterstillingstider.

En hensiktsmessig innretning til funksjonskontroll av et paferingshode kan ifolge
oppfinnelsen omfatte minst en, fortrinnsvis som blitzeinnretning utformet
synliggjeringsmiddelkilde tilordnet en beveget pigmentbarer og minst en hermed
avstemt sensor, ved hjelp av hvilken det dannes et utgangssignal for styring av en
alarminnretning, og/eller innstilling av paferingshodet nar det ikke mottas lys.

Disse trekk gir en enkel og kostnadsmessig gunstig oppbygging av innretningen
ifolge oppfinnelsen for automatisk anvisning av driftsforstyrrelser eller funksjons-
forstyrrelser for paferingshodet.

Ytterligere fordelaktige utforminger og hensiktsmessige videreutviklinger av
trekkene i henhold til kravene fremgér av den etterfolgende beskrivelse av noen
utforelseseksempler som er fremstilt pa tegningen. Tegningen viser:

Fig. 1 et oppriss av en lengdefalseinnretning med en innretning ifalge
oppfinnelsen for posisjonskontroll og etterstilling av et false-hjelpevaske-
paferingshode og

fig. 2 et snitt gjennom et paferingshode med en til limledningen tilordnet
funksjonskontrollinnretning.

Den lengdefalseinnretning som ligger til grunn for fig. 1, bestar av en via to
falsevalser 1 anordnet traktfalseinnretning 2, gjennom hvilken det trekkes en
papirbane 3 med trykk, for oppnéelse av en lengdefals. Etter lengdefalseprosessen
blir banen oppdelt i avsnitt ved hjelp av en tverrskjereinnretning, og avsnittene
kan utsettes for en ytterligere falseprosess. For & lette utferelsen av lengdefalsen
ved hjelp av traktfalseinnretningen 2 blir det pa papirbanen 3 langs en linje 4, som
ved falseprosessen faller ssmmen med den av spalten mellom falsevalsene 1 og
traktnesen til traktfalseinnretningen 2 dannede falselinje, pafert en false-hjelpe-
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vaske. Ved hjelp av false-hjelpevasken skal papirmaterialet oppmykes langs
falselinjen, slik at det kan oppnés en eksakt, skarpkantet fals.

False-hjelpevasken kan paferes ved hjelp av en hulnél, eller som her ved hjelp av
en dyse 5, uten bergring. Dysen 5 er anbrakt pa et paferingshode 6, som ved hjelp
av en tilordnet holder 7 er opplagret pa en travers 8, som er festet pa stativside-
veggene 9 i falseapparatoverbygningen henholdsvis i den foran falseapparatet
anbrakte trykkemaskin. Det med koblingsorganer for pé- og avstyring av dysen 5
utstyrte paferingshode 6 blir forsynt med false-hjelpevaeske ved hjelp av en ledning
10. Koblingsorganene for paferingshodet 6 er fjernbetjenbare ved hjelp av en
styreledning 11 fra en betjeningspult 12.

Stillingen for dysen 5 er innstillbar ved hjelp av en tilsvarende forskyvning av
holderen 7 langs traversen 8 over banens 3 bredde. I enkle tilfeller kan denne
innstilling skje manuelt. I det viste utforelseseksempel er det til dette formal
anordnet en fra betjeningspulten 12 fjernbetjenbar innstillingsinnretning 13, som
kan styres via en styreledning 14.

Som false-hjelpevaeske kan det benyttes oppvarmet ledningsvann. Ved sugedyktig
papir som f.eks. avispapir er det tilstrekkelig at det derved er foretatt en opp-
varming til ca. 30°C. Ved problempapir kan det arbeides med heyere temperatur. I
spesielt hardnakkede tilfeller kan vannet vere tilsatt kjemikalier.

Den her benyttede false-hjelpevaske inneholder i tillegg pigmenter som ikke er
synlige ved normalt lys og som kan gjeres synlige ved hjelp av egnede synlig-
gjeringsmidler. Til dette forméal kan det benyttes farvepigmenter som er synlige
ved UV-lys. For synliggjering blir det derfor bare benyttet en UV-lampe. Herved er
det mulig med en kontroll om den ved hjelp av false-hjelpevasken dannede linje 4
sammenfaller med falselinjen eller ikke, idet linjen 4 gjores synlig. Falselinjen er i
alle tilfeller synlig. En eventuell avstand kan saledes méles.

Til dette formal er det i det viste utforelseseksempel anordnet et malebord 15 som
er tilordnet et synliggjeringsmiddel, her i form av en inn- og utkoblebar UV-lampe
16. Malebordet 15 er her anordnet direkte ved betjeningspulten 12. P4 malebordet
15 er det anordnet en lengdeskala 17, med hvilken det kan gjeres synlig en even-
tuell foreliggende avstand a mellom den synlige falselinje 18 og den ved hjelp av
den innkoblede UV-lampe 16 synliggjorte false-hjelpevaskelinje 4 for et pa
malebordet 15 plassert, her foldet falsprodukt 19. Til dette formél blir det fra en
produktstrera som forlater falseapparatet tatt ut et falseprodukt 19, slik det er
antydet med en strekpunktert linje 20, og anbrakt pa malebordet 15. Lengdeskalaen
17 kan, som her, vare installert fast eller veere anordnet lgs. UV-lampen 16 kan
vare utstyrt med en bryterknapp 21 for inn- og utkobling.
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Hvis det ved en kontroll av den ovenfor omtalte art fremkommer en avstand a
mellom falselinjen 18 og den synliggjorte false-hjelpeveaskelinje 4, blir deretter for
paferingshodet 6, ved tilsvarende innstyring av innstillingsretningen 13 fra den
med tilordnede koblingsknapper 22 utstyrte betjeningspult 12, foretatt en inn-
stilling med den samme storrelse, dvs. likeledes med avstanden a. For & lette en
eksakt etterjustering av paferingshodet 6 er det her i omradet ved betjeningspulten
12 likeledes anordnes en lengdeskala 23 som er tilordnet en synkront med
paferingshodet 6 innstillbar viser 24. Istedenfor disse analoge innstillings-
anvisninger kan det selvfelgelig ogsa vere benyttet en digital anvisning. Likeledes
vil det vaere tenkelig & tilordne malebordets 15 lengdeskala 17 med en automatisk
avfeglingsinnretning, ved hjelp av hvilken styreinnretningen 13 kan styres auto-
matisk.

Ved en videreutforming kunne det ogsa vaere anordnet en automatisk styring av
posisjonen for péferingshodet 6. Til dette formal kunne en i falseapparatet integrert
maleinnretning vere anordnet, for lopende overvakning av overensstemmelsen
mellom falselinje 18 og false-hjelpevaskelinje 4, idet innretningens utgang
benyttes for styring av innstillingsinnretningen 13.

Til dannelse av heftede produkter blir to eller flere baner lagt over hverandre for
falseprosessen, falset i fellesskap og klebet langs falselinjen. Deretter blir en slik
strengpakke oppdelt i tverrsnitt i enkelte produkter. Ved en slik produksjon blir det
pa de av den gverste bane omsluttede baner for falseprosessen péfert lim langs
falselinjen. Dette kan ha en vannlignende konsistens. For pafering av limet kan det
benyttes et paferingshode som er anordnet og oppbygget lignende eller tilsvarende
det ovenfor i sammenheng med fig. 1 beskrevne paferingshode 6. Mange ganger
benyttes paferingshoder, med hvilke det alternativt kan péaferes false-hjelpevaske
eller lim. Et slikt paferingshode 6' danner grunnlag for fig. 2.

Det pa fig. 2 viste paferingshode 6' bestar av to deler, nemlig en pa en holder 7'
festet basisdel 25 og en pé denne lgsbart festbar pastikningsdel 26. Pastiknings-
delen 26 inneholder slitasjedelene, sdsom en dyse 27, denne tilordnede koblings-
ventiler 28 og lignende. Basisdelen 25 er festet til holderen 7' og tjener som opptak
for enden for paferingshodesiden av en tilferselsstreng 29, som inneholder samtlige
tilforselsledninger, her i form av en false-hjelpevasketilferselsledning 30 og en
limtilforselsledning 31 og eventuelt i tillegg nedvendige, ikke nermere betegnede
elektriske ledninger. De i basisdelen 25 endende tilforselsledninger er pakoblebare
ved hjelp av stikkoblinger med tilsvarende videreferinger i pastikningsdelen 26.

Sé lenge dysen 27 virker, strommer det lim til limtilferselsledningen 31. For &
fastsla dette er limet tilsatt pigmenter som er usynlige ved normalt lys og som ved
aktivering ved hjelp av synliggjoringsmidler etterlyser et bestemt tidsrom.
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Etterlysningstidsrommet ligger i storrelsesorden 200 ms. Etterlysingen av de
aktiverte pigmenter blir iakttatt for detektering av en forstyrrelse i dysen 27. Til
dette formal har limtilferselsledningen 31 et i omradet for den stasjonare basisdel
25 anordnet, gjennomsiktig avsnitt 32. Dette er tilordnet en blitzeinnretning 33 for
aktivering av de etter aktiveringen etterlysende pigmenter og en overfor blitzeinn-
retningen 33 liggende sensor 34 for opptak av etterlyset. Blitzeinnretningen blir
aktivert intermitterende. Den pa den samme optiske akse som blitzeinnretningen 33
anordnede sensor 34 kan vare permanent aktiv eller aktiveres med blitze-
innretningen 33.

Ved flytende lim beveger de ved hjelp av blitzeinnretningen 33 aktiverte pigmenter
seg videre under etterlysingstidsrommet. I tilfelle av en forstyrrelse i form av en
tilstopning av dysen 27 eller lignende skjer ingen bevegelse, slik at i dette tilfelle
forblir de aktiverte pigmenter pd stedet . Hvis det i limtilferselsledningen 31 ikke
foreligger noen limstremning, altsd at det foreligger en tilstoppelse f.eks. av dysen
27, blir sensoren 34 etter en aktivering av blitzeinnretningen 33 under hele
etterlysingstidsrommet pavirket ved aktivering av de etterlysende pigmenter med
etterlysingslys. Sensoren 34 tilveiebringer i dette tilfelle et utgangssignal som via
en signalledning 35 fores til en styreinnretning 36, gjennom hvilken det ved
tilsvarende styring aktiveres en etterordnet alarminnretning 37. Hvis limet
strommet i limtilferselsledningen 31, blir den mot blitzeinnretningen 33 rettede,
her pa den sarame optiske akse liggende sensor 34 etter et blitz som er sendt ut av
blitzeinnretningen 33 pa grunn av bevegelsen av det som pigmentbzrer her
virkende lim og tilsvarende viderebevegelse av pigmentene ikke pavirket under
hele etterlysingstidsrommet med etterlysings-lyset. Utgangen til sensoren 34 blir i
dette tilfelle inaktiv, slik at styreinnretningen 36 ikke styres og alarminnretningen
37 ikke utleses. Til sensoren 34 er det tilsvarende tilordnet en tidsmaleledd 38,
som via en med blitzeinnretningen 33 aktiverbar sammenligningskobling bare
aktiverer utgangen nar det mottas etterlysings-lys over et bestemt tidsrom. Takten
for blitzeinnretningen 33 og den nevnte sammenligningskobling kan tilpasses ved
hjelp av styreinnretningen 36, noe som er antydet ved signalledninger 39.

Ved alarmgivning fra alarminnretningen 37 kan ganske enkelt péastikningsdelen 26
som inneholder slitasjedelene, skiftes ut. Dette kan gjores i lopet av meget kort tid
og med lite betjeningsoppbud. Ogsé den nedvendige materialanvendelse er lav, da
pastikningsdelen 26 bare inneholder slitasjedelene og basisdelen 25 forblir, i
hvilken her ogsd overvakningsinnretningen er integrert. Integreringen av over-
vakningsinnretningen i form av blitzeinnretningen 33 og sensoren 34 med tilordnet
tidsledd 38 i den stasjonare basisdel 25 av paferingshodet 6' gir en palitelig
beskyttelse av overvakningsinnretningen mot ytre pavirkninger og sikrer likevel at
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overvakningsinnretningen ikke ma skiftes ut ved hver utskifting av pastiknings-
delen 26.

Det vil ogsé vare tenkelig & avfole den strekformede limpafering pa den lopende
papirbane 3. I dette tilfelle kan etterlysende eller ikke etterlysende pigmenter
benyttes. Den her som pigmentbarer virkende bane 3 blir derved i omradet ved den
strekformede limpafering pavirket ved hjelp av en lyskilde, i tilfelle av etter-
lysende pigmenter, ved hjelp av en blitzeinnretning og i tilfelle av ikke etter-
lysende, ved belysning bare skinnende pigmenter, ved hjelp av en belysnings-
innretning sdsom en UV-lampe, og lyset avfeles ved hjelp av en tilordnet sensor.
Sensoren er derved innrettet slik at den ved ikke etterlysende pigmenter hvis
refleksjon under belysningen og ved hensiktsmessig benyttede, etterlysende
pigmenter, tar opp deres etterlysnings-lys, idet det her i hvert tilfelle er slik at
mangling av et lysmottak av sensoren betyr en forstyrrelse. Koblingen av sensoren
er sdledes slik at det dannes et utgangssignal ndr sensoren etter aktivering av
synliggjeringskilden ikke mottar noe lyssignal.
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PATENTKRAV

1. Fremgangsmadte til falsing av minst en papirbane og/eller ssammenbinding av
minst to papirbaner langs en felles false-og/eller heftelinje, langs hvilken det ved
hjelp av minst et paferingshode (6) paferes en linjeformet vaskepafering i form av
false-hjelpevaeske og/eller lim,

karakterisert ved atdettil den benyttede veske tilsettes pigmenter som
er usynlige ved normalt lys og som er synlige nar de utsettes for tilordnede
synliggjeringsmidler, og at veskepaforingen (4) gjores synlig pa minst en av
papirbanene (3) og at dens avstand (a) fra den enskede stilling (18) males for &
frembringe et mal for innstillingen av péferingshodet (6).

2. Fremgangsmate ifelge krav 1,

karakterisert ved atavstanden (a) males ved det ferdige produkt.

3. Fremgangsmate ifolge krav 1,
karakterisert ved atavstanden (a) overvakes kontinuerlig og at det i
avhengighet herav styres en til paferingshodet (6) tilordnet innstillingsinnretning

(13).

4. Innretning for gjennomfering av fremgangsmaten ifelge et av de
foranstaende krav, med minst et paferingshode (6) som er anbragt pa en holder (7)
som er innstillbar ved hjelp av en, fortrinnsvis fiernbetjenbar innstillingsinnretning
(13),

karakterisert ved atdeteranordnet et med en méleskala (17) utstyrt
malebord (15) pa hvilket det kan legges et produkt (19), som er utstyrt med synlig-
gjeringsmidler, fortrinnsvis i form av en inn- og utkoppelbar UV-lampe (16) og at
den til paferingshodet (6) tilordnede innstillingsinnretning (13) er aktiverbar ved
kontinuerlig drift, og at det er anordnet en anvisnings-innretning (23, 24) for
angivelse av insntillingsveien.

5. Innretning ifelge krav 4,

karakterisert ved atmalebordet(15) foruten en betjeningspult (12) er
utstyrt med innretninger (22) for fjernbetjening av innstillingsinnretningen (13) og
fortrinnsvis en anvisningsinnretning (23, 24) for anvisning av innstillingsveien.

6. Innretning for gjennomfering av fremgangsmaten ifelge krav 3,
karakterisert ved minsten synliggjoringskilde tilordneten bevegelig
pigmentbzrer og minst en hermed avstemt sensor, ved hjelp av hvilken det dannes
et utgangssignal for styring av en alarminnretning- og /eller innstilling av
paferingshodet nér det ikke mottas lys.
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