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(57) Abstract: The invention relates to a method for operating a rod-making machine in the tobacco-processing industry. The
invention also relates to a rod-making machine in the tobacco-processing industry. The method according to the invention is distin-
guished in that, in order to start up the rod-making machine, rod material (107, 117) is scattered onto a suction-type rod conveyor
N (17, 106) and it is ascertained as to whether the suction-type rod conveyor (17, 106) is occupied by a predeterminable quantity of rod
v material (107, 117), wherein, in the case where the suction-type rod conveyor (17, 106) is occupied by the predeterminable quantity
= of rod material (107, 117), an additive (101) is fed to the rod material (107, 117) in the region of the suction-type rod conveyor (17,
¥ 106) and, in the case where the suction-type rod conveyor (17, 106) is not occupied by a predeterminable quantity of rod material
™ (107, 117), the feed of additive does not take place. The rod-making machine according to the invention comprises a first sensor
I~ (118, 118’ which detects whether or not a suction-type rod conveyor (17, 106) is occupied by rod material (107, 117).
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Betrieb einer Strangmaschine der Tabak verarbeitenden In-
dustrie. Die Erfindung betrifft ferner eine Strangmaschine der Tabak verarbeitenden Industrie. Das erfindungsgeméBe Verfahren
zeichnet sich dadurch aus,
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dass zum Anfahren der Strangmaschine Strangmaterial (107, 117) auf einen Saugstrangférderer (17, 106) aufgeschauert wird und
detektiert wird, ob der Saugstrangforderer (17, 106) mit einer vorgebbaren Menge Strangmaterial (107, 117) belegt ist, wobei in
dem Fall, dass der Saugstrangforderer (17, 106) mit der vorgebbaren Menge Strangmaterial (107, 117) belegt ist, ein Zusatzstoff
(101) zu dem Strangmaterial (107, 117) im Bereich des Saugstrangfrderers (17, 106) zugefiihrt wird, und in dem Fall, in dem
der Saugstrangftrderer (17, 106) nicht mit einer vorgebbaren Menge Strangmaterial (107, 117) belegt ist, keine Zufuhr eines
Zusatzstoffes stattfindet. Die erfindungsgemiBe Strangmaschine umfasst einen ersten Sensor (118, 1187), der die Belegung eines
Saugstrangforderers (17, 106) mit Strangmaterial (107, 117) detektiert.
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Verfahren zum Betrieb einer Strangmaschine und Strangmaschine

Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Betrieb einer Strangma-
schine sowie eine Strangmaschine der Tabak verarbeitenden In-
dustrie.

Aus der WO 2005/096851 A1 sind ein Verfahren und eine Vorrich-
tung zur Herstellung eines rauchbaren Artikels, bei dem Tabak auf-
geschauert und ein Extrudat gebildet wird, wobei das Extrudat auf
den aufgeschauerten Tabak aufgebracht wird, bekannt.

Aus der DE 33 11 886 C2 ist ein Verfahren zum Herstellen einer
Zigarette bekannt, bei dem auf eine Tabaklage eine Beimischung
aus expandiertem Tabakbrei gege'ben wird. Dariiber hinaus ist of-
fenbart, dass der expandierbare Tabakbrei auch mit einem Ge-
schmacksstoff, beispielsweise Menthol, versehen sein kann.

Aus der EP 0 405 929 A2 ist vorgesehen, einen flussigen Strang mit

BESTATIGUNGSKOPIE
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Additiven zu Zigarettenstrangen hinzuzugeben, wobei eine Dise im
Bereich eines Aufschauerbereichs von Tabak angeordnet ist, die
dazu dient, das Fluid in den Tabak einzubringen.

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Strangmaschine
der Tabak verarbeitenden Industrie und ein Verfahren zum Betrieb
einer Strangmaschine der Tabak verarbeitenden Industrie an-
zugeben, mittels derer auch bei Zugeben eines Zusatzstoffes ein
gleichméRiger und homogener Faserstrang, beispielsweise aus Ta-
bakfasern oder aus Filtermaterialfasern, hergestellt werden kann.
Es soll ferner erméglicht sein, hohe Standzeiten der Strangmaschi-

ne zu erzielen.

Gelost wird diese Aufgabe durch ein Verfahren zum Betrieb einer
Strangmaschine der Tabak verarbeitenden Industrie, wobei, insbe-
sondere zum Anfahren der Strangmaschine, Strangmaterial auf ei-
nen Saugstrangférderer aufgeschauert wird und detektiert wird, ob
der Saugstrangférderer mit einer vorgebbaren Menge Strangmateri-
al belegt ist, wobei in dem Fall, dass der Saugstrangférderer mit der
vorgebbaren Menge Strangmaterial belegt ist, ein Zusatzstoff zu
dem Strangmaterial im Bereich des Saugstrangférderers zugefihrt
wird und in dem Fall, in dem der Saugstrangférderer nicht mit der
vorgebbaren Menge Strangmaterial belegt ist, keine Zufuhr eines
Zusatzstoffes stattfindet. Hierdurch kann ein sehr gleichmaBiger
Strang hergestellt werden und gleichzeitig beim Hochfahren bzw. in
Betrieb nehmen sowie beim Herunterfahren bzw. auRer Betrieb set-
zen der Strangmaschine gewahrleistet werden, dass Bestandteile
der Strangmaschine, beispielsweise der Saugstrangférderer und
beispielsweise ein am Saugstrangférderer angeordnetes Saugband,
nicht mit dem Zusatzstoff verunreinigt werden, so dass sich die

Standzeiten der Strangmaschine deutlich erhéhen.
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Der Zusatzstoff umfasst oder ist vorzugsweise ein Fluid oder ein
Extrudat. Der Zusatzstoff kann beispielsweise eine pastése Masse
sein, die unter Druck aus einer Zusatzstoffzufuhrvorrichtung, bei-
spielsweise einer Diise, herausgedrickt oder —gespritzt wird. Der
Zusatzstoff kann hierbei fein vernebelt sein, kann allerdings auch
als zusammenhédngender Streifen oder in Form von Streifenstiicken
oder kleineren Brocken bzw. Partikeln oder Spritzern vorliegen. Ins-
besondere bedeutet im Rahmen dieser Erfindung fiir den Fall, dass
keine Zufuhr von Zusatzstoff stattfindet, dass insbesondere kein Zu-
satzstoff auf das Strangmaterial oder Teile der Strangmaschine ab-
gegeben wird. Es ist ferner méglich, beim Anfahren der Strangma-
schine, worunter insbesondere auch im Rahmen der Erfindung ein
Inbetriebnehmen der Strangmaschine zu verstehen ist, erst dann
die Zufuhr von Zusatzstoff vorzusehen, wenn Strangmaterial auf

dem Saugstrangférderer angeordnet ist.

Insbesondere wird bei einem Unterbrechen des Betriebs bzw. He-
funterfahren der Strangmaschine auch die Zufuhr von Zusatzstoff
unterbrochen bzw. Zusatzstoff in einen Auffangbehaélter abgegeben
oder kein Zusatzstoff mehr zur Verfigung gestellt.

Vorzugsweise wird der Zusatzstoff erst kurz vor dem Zuschalten bis
spatestens zum Zuschalten einer Beleimung von einem das
Strangmaterial umhillenden Materialstreifen dem Strangmaterial

zugefuhrt.

Vorzugsweise wird der Zusatzstoff spatestens zu einem Zeitpunkt
zu dem Strangmaterial zugefiihrt, in dem das Strangmaterial in ei-

ner Strangfihrungsvorrichtung detektiert wird.

Vorzugsweise wird der Zusatzstoff zu einem Zeitpunkt zwischen
dem Zuschalten einer Beleimung von einem das Strangmaterial um-
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hillenden Materialstreifen und dem Aktivieren eines Strangabschla-
gers dem Strangmaterial zugefuhrt. Der Strangabschlager wird tbli-
cherweise dann verwendet, wenn der hergestellte Strang die ge-
wiinschten Eigenschaften aufweist und zur weiteren Verarbeitung in

den Verarbeitungsprozess uberfuhrt werden soll.

Vorzugsweise wird der Zusatzstoff im Falle des Herstellens eines
umhillungsmaterialstreifenfreien Strangs spatestens dann dem
Strangmaterial zugefuhrt, in dem ein Strangabschlager aktiviert
wird.

Wenn in Férderrichtung des Strangmaterials stromaufwérts der Zu-
fuhr des Zusatzstoffs zum Strangmaterial detektiert wird, ob der
Saugstrangférderer mit Strangmaterial belegt ist, wird sehr gut ver-
hindert, dass der Saugstrangférderer, umfassend beispielsweise ein
Saugband, nicht verschmutzt wird, da kein oder im Wesentlichen
kein Zusatzstoff auf den Saugstrangférderer gelangen kann. Die
Detektion stromaufwarts der Zufuhr des Zusatzstoffes zum Strang-
material eignet sich besonders gut, um schnell genug festzustellen,

ob Strangmaterial auf dem Saugstrangférderer angeordnet ist.

Vorzugsweise kann die vorgebbare Menge Strangmaterials so aus-
gestaltet sein, dass bei Vorhandensein von Strangmaterial auf dem
Saugstrangférderer der Zusatzstoff hinzugefiigt wird und in dem
Fall, in dem kein Strangmaterial auf dem Saugstrangférderer ange-
ordnet ist, auch keine Zufuhr von Zusatzstoff stattfindet. Die vor-
gebbare Menge kann auch eine Lage Strangmaterial sein, die im
Wesentlichen blickdicht ist, bei der also der Saugstrangférderer im

Wesentlichen vollstdndig mit dem Material bedeckt ist.

Vorzugsweise wird im Bereich der Zusatzstoffzufithrung zu dem
Strangmaterial, insbesondere unmittelbar stromabwarts einer Zu-
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satzstoffzufuhrvorrichtung, tberprift, ob eine einen Stopp hervorru-
fende UnregelmaRigkeit im Strangmaterial, das auf dem Saug-
strangférderer angeordnet ist, vorhanden ist, wobei bei Vorhanden-
sein einer solchen UnregeiméaBigkeit die Zusatzstoffzufuhr unterbro-
chen wird oder Zusatzstoff in einen Auffangbehalter abgegeben
wird. Eine derartige UnregelmaBigkeit wird auch als Choke bezeich-
net. Hierbei handelt es sich um Klumpen bzw. Anhaufungen des
Strangmaterials, die zu Stoppern fithren kénnen.

Wenn bei einem Strangmaschinenstopp ein den Strangmaschinen-
stopp hervorrufendes Signal dazu dient, die Zusatzstoffzufuhr zu
unterbrechen oder Zusatzstoff in einen Auffangbehéalter abzugeben,
wird bei einem Strangmaschinenstopp verhindert, dass Teile der
Strangmaschine verunreinigt werden.

Anstelle des Detektierens einer ausreichenden Menge Strangmate-
rials bzw. einer vorgebbaren Menge Strangmaterials ist es beim An-
fahren der Strangmaschine auch méglich, eine vorgebbare Zeit ab-
zuwarten, zu der der Zusatzstoff dann dem Strangmaterial zugefuhrt
wird.

Vorzugsweise umfasst das Strangmaterial vereinzelte Fasern aus
Tabak oder Filtermaterial.

Die Aufgabe wird ferner durch eine Strangmaschine der Tabak ver-
arbeitenden Industrie mit einem ersten Sensor geldst, der die Bele-
gung eines Saugstrangférderers mit Strangmaterial detektiert, wobei
eine Vorrichtung zum Zufihren von Zusatzstoff (Zusatzstoffzufuhr-
vorrichtung) zu dem auf dem Saugstrangférderer angeordneten
Strangmaterial vorgesehen ist. Durch die erfindungsgemé&fe Strang-
maschine ist es moglich, zum richtigen Zeitpunkt einen Zusatzstoff
zu dem Strangmaterial hinzuzufiigen. Die Zusatzstoffzufthrvorrich-
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tung ist vorzugsweise stromabwarts des ersten Sensors angeordnet,
um den Zeitpunkt bzw. den Moment des Zufihrens von Zusatzstoff
zu dem Strangmaterial genauer festlegen zu kénnen.

Wenn ein zweiter Sensor vorgesehen ist, um UnregelméaRigkeiten in
dem auf dem Saugstrangférderer aufbrachten Strangmaterial zu de-
tektieren, die zu einem Stopp der Strangmaschine fihren kénnen,
kann die Zufihrung von Zusatzstoff rechtzeitig beendet werden, um
die Menge an nicht mehr verwertbarem Strangmaterial zu verrin-

gern.

Vorzugsweise ist eine Steuervorrichtung vorgesehen, die mit dem
ersten Sensor und/oder dem zweiten Sensor verbunden ist und die
die Zusatzstoffzufuhrvorrichtung steuert. Vorzugsweise umfasst das
Strangmaterial Fasern aus Tabak und/oder Filtermaterial.

Die Erfindung wird nachstehend ohne Beschrankung des allgemei-
nen Erfindungsgedankens anhand von Ausfiihrungsbeispielen unter
Bezugnahme auf die Zeichnungen beschrieben, wobei beziglich
aller im Text nicht n&her erlauterten erfindungsgeméafRen Einzelhei-
ten ausdriicklich auf die Zeichnungen verwiesen wird. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht auf einen Teil einer
erfindungsgemafRen Strangmaschine,

Fig. 2 eine schematische Schnittdarstellung der erfindungs-
gemaBRen Vorrichtung aus Fig. 1 in einer um 90° ver-
kippten Position,

Fig. 3 eine schematische Schnittdarstellung der erfindungs-
gemaRen Vorrichtung aus Fig. 1 in einer um 90° ver-
kippten Draufsicht, und
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Fig. 4 eine schematische dreidimensionale Darstellung einer
Strangmaschine.

In den folgenden Figuren sind jeweils gleiche oder gleichartige Ele-
mente bzw. entsprechende Teile mit denselben Bezugsziffern ver-
sehen, so dass von einer entsprechenden erneuten Vorstellung ab-

gesehen wird.

Fig. 1 zeigt eine schematische Seitenansicht eines Teils einer erfin-
dungsgemalen Strangmaschine der Tabak verarbeitenden Indust-
rie, wobei von einem Saugkanal 113, der in Fig. 2 dargestellt ist, nur
eine Seitenwand bzw. Kanalwand 103 dargestellt ist. An der Kanal-
wand 103 ist eine Zusatzstoffzufiihrvorrichtung, namlich in diesem
Fall eine Disenvorrichtung 102 mit einem Dusenkérper 115 vorge-
sehen, die eine Dusenéffnung 110 aufweist, aus der ein Fluid 101
stromt. Das Fluid 101 kann ein Bindemittel, ein Geschmacksstoff
oder ein sonstiges Mittel sein, das beispielsweise Tabak oder Fil-
termaterial zugefiihrt wird. Es kann sich auch um ein Extrudat han-
deln, das als pastése Masse aus der Disendffnung 110 herausge-

drickt wird und gegebenenfalls vernebelt wird.

Ein faSeriges Material, wie beispielsweise Tabak oder Filterfasern,
wird mittels Saugluft durch einen Saugschacht 113 zu einem Saug-
band 106 gesaugt. Das Saugband 106 bewegt sich in der Fig. 1 von
rechts nach links in Saugbandférderrichtung 109. Es bildet sich hier-
durch ein aus aufgeschauerten Fasern 107 bestehendes Faservlies
auf der Aufschauerflache 116. Den Fasern 117 kénnen auch Granu-

late oder Pulver zugemischt sein.

Da in diesem Ausfuhrungsbeispiel die Dusenvorrichtung 102 in den

Saugkanal 113 hineinragt, ist der Transportluftstrom 108 ab-
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schnittsweise im Saugkanal 113 gekriummt. Die Fasern 117 sind
auch schematisch angedeutet. In Fig. 2 ist die Ausfuhrungsform aus
Fig. 1 in einer um 90° gedrehten schematischen Schnittdarstellung
dargestellt. In der Fig. 2 ist zusétzlich noch die zweite Kanalwand
105 dargestellt, die gegenuber der Dusenvorrichtung 102 eine Aus-
sparung 104 aufweist. Die Aussparung 104 dient dazu, keine Ver-
engung des Saugkanals 113 im Bereich der Disenvorrichtung 102
vorzusehen. Die Aussparung ist in Férderrichtung der Fasern 117
zunéchst den Querschnitt des Kanals 113 erweiternd und dann zum
Saugband 106 hin wieder verjingend ausgestaltet. Es ergibt sich

eine konvexe Ausbuchtung in der Kanalwand 105.

Fig. 3 zeigt die Ausfiihrungsform aus Fig. 1 in einer schematischen
Draufsicht in einer Schnittdarstellung um 90° nach unten gekippt.
Die Ubergénge der Ausbuchtung kénnen entgegen der Darstellung
aus Fig. 1 ohne Kanten ausgebildet sein.

Um ein Fluid 101 in beispielsweise einen Tabakstrang einzubringen,
wird eine Dise bzw. Dusenvorrichtung 102 in die eine Kanalwange
bzw. Kanalwand 103 und eine Tasche bzw. Aussparung 104 in die
gegeniberliegende Kanalwange bzw. Kanalwand 105 eingearbeitet.
Die Vorrichtung ist so zu gestalten, dass der bereits aufgeschauerte
Tabak 107 auf dem Saugband 106 und das weitere Aufschauern
nicht oder im Wesentlichen nicht beeinflusst wird.

Hierbei wird vorzugsweise die Dusenvorrichtung 102 auf der vom
Tabakstrom bzw. Materialstrom weniger angestrémten Kanalwand
103 angebracht bzw. angeordnet. Bei Saugschachten bzw. bei der
Verwendung von Saugkanalen 113 in Kombination mit FlieBbettfor-
derern, die nicht dargestellt sind, geschieht dieses insbesondere
durch Fliehkrafte, durch die sich der Materialstrom mehr oder weni-

ger stark an einer Seite anschmiegt.
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Die Dusenvorrichtung 102 kann als teilumstromter Volumenkérper,
wie beispielsweise in den Beispielen der Fig. 1 bis Fig. 3, ausgebil-
det sein oder als Kapillare oder als Kombination eines teilumstrom-
ten bzw. vollumstrémten Volumenkérpers mit einer Kapillare, was
nicht dargestellt ist. Durch das Kapillarrohr ist ein besseres Hinter-
strémen eines eingebrachten Fluids erméglicht.

Die verwendeten Dusenvorrichtungen sind vorzugsweise Extrusi-

onsdisenvorrichtungen.

Wie in Fig. 1 weiterhin schematisch dargestellt ist, wird das aufge-
schauerte und mit Zusatzstoff versehene Strangmaterial 107 in
Pfeilrichtung 109 einer Formatvorrichtung 126 zugefiihrt, nachdem
das Faservlies 107 wie Ublich getrimmt wurde. Hierzu wird das Fa-
serviies auf einen Umhdillungsstreifen 121, beispielsweise aus Pa-
pier, abgelegt, das auf einem Formatband 127 in die Formatvorrich-
tung 126 einlauft. In der Formatvorrichtung 126 wird das Strangma-
terial mit dem Umhillungsstreifen 121 umhilit, der Umhullungsstrei-
fen 121 wird volistandig um das Strangmaterial herumgewickelt und
verklebt, ggf. ausgehértet und, sofern der Strang ordnungsgemag
ist, durch den Strangabschlager 122 abgeléangt, so dass der in dem
Moment des Abschlagens stromaufwéarts des Abschlagers vorgese-

hene Strang einer weiteren Verarbeitung zugefiihrt werden kann.

In Fig. 2 ist ein erster Sensor 118 dargestellt, der detektiert, ob eine
ausreichende Menge Strangmaterial 107 auf dem Saugband 106
aufgeschauert ist. Der Sensor 118 kann, wie es in Fig. 2 und Fig. 3
dargestellt ist, in die Kanalwand 105 integriert sein. Es kann auch
ein entsprechender Sensor 118’ vorgesehen sein, der ebenfalls de-
tektiert, ob eine ausreichende Menge Strangmaterial auf dem Saug-
band 106 aufgeschauert ist. Der erste Sensor 118’ ist allerdings in
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den Disenkérper 115 der Dusenvorrichtung 102 integriert. Der erste
Sensor 118’ ist stromaufwarts der Dusenéffnung 110 angeordnet.
Es sind ferner Sensoren 119 und 119’ vorgesehen, die Unregelma-
&igkeiten im Strangmaterial detektieren sollen, die zu einem Stopp
der Strangmaschine filhren kénnen, beispielsweise aufgrund eines
Staus des Strangmaterials beim Einfuhren in die Formatvorrichtung.
Es kann ausreichen, nur jeweils einen ersten Sensor 118, 118’ und
einen zweiten Sensor 119, 119’ vorzusehen.

Die Signale der Sensoren 118, 118’, 119, 119’ werden einer Steuer-
vorrichtung 120 zugefihrt, die die Disenvorrichtung 102 steuert.
Dieses ist durch gestrichelte Linien angedeutet. Die Steuervorrich-
tung 120 steuert auch den Betrieb eines Auffangbehalters 123 bzw.
einer Saugvorrichtung, die dafiir sorgt, dass Unterdruck im Auffang-
behalter 123, einem Absaugrohr 125 und der Absaugbohrung 124
herrscht, der im Bereich der DiJsenbffnung- 110 dafiur sorgt, dass
das Fluid 101 durch die Absaugbohrung 124, das Absaugrohr 125 in
den Auffangbehalter 123 gelangt. |

Die Erfindung eignet sich insbesondere dafiir, dass verhindert wird
bzw. weitestgehend vermieden wird, dass mit einem Zusatzstoff
versehenes Strangmaterial, beispielsweise ein Tabakstrang, in den
Schuss, beispielsweise einen Hacksler, gerat. Hierzu sind die An-
fahrzeiten bzw. Stoppzeiten auf das Zuschalten und Abschalten der
Zusatzstoffzufilhrung abzustimmen. Das Zuschalten erfolgt vor-
zugsweise wenn der Strang auf einer Prismenschiene im Anschluss
an den Strangabschlager 122 detektiert wird, und zwar hinter einem
Messkopf, der die Eigenschaften des Tabakstrangs misst.

Um eine Verschmutzung des Saugbandes 106 zu vermeiden, darf
beim Start bzw. beim Stopp kein Zusatzstoff auf das unbelegte
Saugband 106 gelangen. Hierzu wird die Saugbandbelegung uber



10

15

20

25

30

WO 2007/144109 PCT/EP2007/005055

-11 -

einen geeigneten Sensor 118, 118’ abgefragt. Ein Sensor 119, 119’
direkt hinter der Diuse 102 bzw. 110 soll so genannte Chokes er-
kennen und bei Erkennén derartiger Chokes die Zusatzstoffzugabe
umgehend beenden.

Fig. 4 zeigt eine schematische dreidimensionale Darstellung einer
Strangmaschine, wobei es sich hierbei insbesondere um eine Ta-
bakstrangmaschine handelt, mittels der ein Zigarettenstrang bzw.
Tabakstrang hérgestellt wird.

Von einer Schleuse 1 wird ein Vorverteiler portionsweise mit bei-
spielsweise Tabak beschickt. Eine Entnahmewalze 3 des Vorvertei-
lers 2 beflllt einen Vorratsbehéalter 4 mit Tabak, aus dem ein Steil-
forderer 5 Tabak entnimmt und einen Stauschacht 6 gesteuert be-
schickt. Aus dem Stauschacht 6 entnimmt eine Stiftwalze 7 einen
gleichférmigen Tabakstrom, der von einer Ausschlagwalze 8 aus
den Stiften der Stiftwalze 7 herausgeschlagen und auf ein mit kon-
stanter Geschwindigkeit umlaufendes Streutuch 9 geschleudert

wird.

Ein auf dem Streutuch 9 gebildetes Tabakvlies wird in eine Sichtein-
richtung 11 geschleudert, die im Wesentlichen aus einem Luftvor-
hang besteht, den gréRere bzw. schwerere Tabakteile passieren,
wahrend alle andere Tabakteilchen von der Luft in einen von einer
Stiftwalze 12 und einer Wand 13 gebildeten Trichter 14 gelenkt

werden.

Von der Stiftwalze 12 wird der Tabak in einen Tabakkanal 16 gegen
einen Strangférderer 17 bzw. Saugstrangférderer 17 geschleudert,
an dem der Tabak mittels in eine Unterdruckkammer gesaugter Luft
gehalten und ein Tabakstrang aufgeschauert wird. Ein Egalisator 19
bzw. Trimmer 19 entfernt Uberschiissigen Tabak von dem Tabak-
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strang, der dann auf einem im Gleichlauf gefuhrten Zigarettenpa-
pierstreifen 21 gelegt wird. Der Zigarettenpapierstreifen 21 wird von
einer Bobine 22 abgezogen, durch ein Druckwerk 23 gefiihrt und auf

ein angetriebenes Formatband 24 gelegt.

Das Formatband 24 transportiert den Tabakstrang und den Zigaret-
tenpapierstreifen 21 durch ein Format 26, indem der Zigarettenpa-
pierstreifen 21 um den Tabakstrang gefaltet wird, so dass noch eine
Kante absteht, die von einem nicht dargestellten Leimapparat in be-
kannter Weise beleimt wird. Darauf wird die Klebnaht geschlossen

und von einer Tandemnahtplatte 27 getrocknet.

Ein so gebildeter Zigarettenstrang 28 durchlauft ein Strangdichte-
messgerat 29, dem eine Strangfuhrungsvorrichtung vorgeschaltet ist
bzw. in das eine Strangfuhrungsvorrichtung integriert ist. Das
Strangdichtemessgerat 29 steuert den Egalisator 19 bzw. Trimmer
19. Der Zigarettenstrang 29 wird von einem Messerapparat in dop-
pelt lange Zigaretten 32 geschnitten. Die doppelt langen Zigaretten
32 werden von einer gesteuerte Arme 33 aufweisenden Ubergabe-
vorrichtung 34 einer Ubernahmetrommel 36 einer Filteransetzma-
schine 37 ubergeben, auf deren Schneidtrommel 38 sie mit einem

Kreismesser in Einzelzigaretten geteilt werden.

Forderbander 39, 41 foérdern Gberschiissigen Tabak in einen unter
dem Vorratsbehilter 4 angeordneten Behdlter 42, aus dem der
rickgefuhrte Tabak von dem Steilférderer 5 wieder entnommen

wird.

Ublicherweise wird anfallendes Fasermaterial beim An- und Abfahr-
vorgang einer Strangmaschine zu dem zu verarbeitenden Faserma-
terial zuriickgefiihrt. Durch die Erfindung wird vermieden, dass mit
Zusatzstoff versehenes Fasermaterial zuriickgefuhrt wird, was ein
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wichtiges Kriterium fir eine gleich bleibende Faserstrangqualitat ist.
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Bezugszeichenliste

0 N OO b~ WON

11
12
13
14
16
17
18
19
21
22
23
24
26
27
28
29
31
32
33
34
36

Schleuse

Vorverteiler
Entnahmewalze
Vorratsbehalter
Steilférderer
Stauschacht

Stiftwalze
Ausschlagwalze
Streutuch
Sichteinrichtung
Stiftwalze

Wand

Trichter

Tabakkanal
Saugstrangférderer
Unterdruckkammer
Trimmer
Zigarettenpapierstreifen
Bobine

Druckwerk

Formatband

Format
Tandemnahtplatte
Zigarettenstrang
Strangdichtemessgerat
Messerapparat

doppelt lange Zigaretten
Arme
Ubergabevorrichtung

Ubernahmetrommel
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37

38

39, 41
42
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
113
115
116
117
118, 118’
119, 119’
120
121
122
123
124
125
126
127
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Filteransetzmaschine
Schneidtrommel
Foérderband

Behaiter

Fluid
Disenvorrichtung
Kanalwand
Aussparung
Kanalwand
Saugband
aufgeschauerte Fasern
Transportluftstrom
Saugbandférderrichtung
Diisendffnung
Saugschacht
Dusenkérper
Aufschauerflache
Fasern

Sensor

Sensor
Steuervorrichtung
Umhdallungsstreifen
Strangabschlager
Auffangbehalter
Absaugbohrung
Absaugrohr
Formatvorrichtung
Formatband
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Verfahren zum Betrieb einer Strangmaschine und Strangmaschine

Patentanspriiche

Verfahren zum Betrieb einer Strangmaschine der Tabak ver-
arbeitenden Industrie, wobei, insbesondere zum Anfahren der
Strangmaschine, Strangmaterial (107, 117) auf einen Saug-
strangférderer (17, 106) aufgeschauert wird und detektiert
wird, ob der Saugstrangférderer (17, 106) mit einer vorgebba-
ren Menge Strangmaterial (107, 117) belegt ist, wobei in dem
Fall, dass der Saugstrangforderer (17, 106) mit der vorgebba-
ren Menge Strangmaterial (107, 117) belegt ist, ein Zusatz-
stoff (101) zu dem Strangmaterial (107, 117) im Bereich des
Saugstrangférderers (17, 106) zugefiuhrt wird und in dem Fall,
in dem der Saugstrangférderer (17, 106) nicht mit der vorgeb-
baren Menge Strangmaterial (107, 117) belegt ist, keine Zu-
fuhr des Zusatzstoffes stattfindet.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
der Zusatzstoff (101) erst kurz vor dem Zuschalten bis spa-
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testens zum Zuschalten einer Beleimung von einem das
Strangmaterial (107) umhiillenden Materialstreifen (121) dem
Strangmaterial (107) zugefihrt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
der Zusatzstoff 101 spatestens zu einem Zeitpunkt zu dem
Strangmaterial (107) zugefuhrt wird, zu dem das Strangmate-
rial (107) in einer Strangfuhrungsvorrichtung (29) detektiert
wird.

Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass
der Zusatzstoff (101) zu einem Zeitpunkt zwischen dem Zu-
schaiten einer Beleimung von einem das Strangmaterial (107)
umhillenden Materialstreifen (121) und dem Aktivieren eines
Strangabschlagers (122) dem Strangmaterial (107) zugefuhrt

wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
der Zusatzstoff (101) im Falle des Herstellens eines umhil-
lungsmaterialstreifenfreien Strangs spétestens in dem Mo-
ment dem Strangmaterial (107) zugefuhrt wird, in dem ein
Strangabschlager (122) aktiviert wird.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass in Férderrichtung (109) des Strangmateri-
als (107) stromaufwarts der Zufuhr des Zusatzstoffs (101)
zum Strangmaterial (107) detektiert wird, ob der Saugstrang-
forderer (17, 106) mit Strangmaterial (107) belegt ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass im Bereich der Zusatzstoffzufiuhrung zu
dem Strangmaterial (107), insbesondere unmittelbar strom-
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abwarts einer Zusatzstoffzufihrungsvorrichtung (102, 110,
115) Gberprift wird, ob eine einen Stopp hervorrufende Unre-
gelmaBigkeit im Strangmaterial (107), das auf dem Saug-
strangférderer (17, 106) angeordnet ist, vorhanden ist, wobei
bei Vorhandensein einer solchen UnregelmaBigkeit die Zu-
satzstoffzufuhr unterbrochen wird oder Zusatzstoff (101) in
einen Auffangbehalter (123) abgegeben wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass bei einem Strangmaschinenstopp ein den
Strangmaschinenstopp hervorrufendes Signal dazu dient, die
Zusatzstoffzufuhr zu unterbrechen oder Zusatzstoff (101) in

einen Auffangbehélter (123) abzugeben.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Strangmaterial (107, 117) vereinzelte
Fasern aus Tabak oder Filtermaterial umfasst, und/oder dass
der Zusatzstoff ein Extrudat umfasst oder ist.

Strangmaschine der Tabak verarbeitenden Industrie mit ei-
nem ersten Sensor (118, 118’), der die Belegung eines Saug-
strangférderers (17, 106) mit Strangmaterial (107, 117) detek-
tiert, wobei eine Vorrichtung (102, 110, 115) zum Zufuhren
von Zusatzstoff (101) (Zusatzstoffzufiihrvorrichtung) zu dem
auf dem Saugstrangférderer (17, 106) angeordneten Strang-
material (107) vorgesehen ist.

Strangmaschine nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet,
dass die Zusatzstoffzufuhrvorrichtung (102, 110, 115) strom-

abwarts des ersten Sensors (118, 118’) angeordnet ist.

Strangmaschine nach Anspruche 10 oder 11, dadurch ge-
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kennzeichnet, dass ein zweiter Sensor (119, 119’) vorgese-
hen ist, um UnregelmaBigkeiten in dem auf dem Saugstrang-
forderer (17, 106) aufgebrachten Strangmaterial (107) zu de-
tektieren, die zu einem Stopp der Strangmaschine fithren.

Strangmaschine nach einem der Anspriiche 10 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass eine Steuervorrichtung (120) vor-
gesehen ist, die mit dem ersten Sensor (118, 118’) und/oder
dem zweiten Sensor (119, 119’) verbunden ist und die die Zu-
satzstoffzufuhrvorrichtung (102, 110, 115) steuert.

Strangmaschine nach einem der Anspriiche 10 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, dass das Strangmaterial (107, 17) Fa-
sern aus Tabak und/oder Filtermaterial umfasst und/oder dass
der Zusatzstoff ein Extrudat umfasst oder ist.
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