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DESCRIZIONE:

dell'invenzione industriale avente per. titolo:
"CARICATORE PER SACCHI A VALVOLA "
del Signor AUGELL" Nicola, di nazionalitd italiana,

residente a Settimo Torinese (T0), Via Fenoglio 2/D

DOMANDA DEPOSITATL IL 150DIC, 1895 _
70 95A0G101.
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L'invenzione . si riferisce alle macchine

insaccatrici per materiali in polvere, e in particoeolare
ha per oggetto un caricatore per sacchi a valvola,
destinato a foraire all'insaccatrice i sacchi
individuali.

E' noto che iu molti settori si utilizzano, per il
confezionamento  d: materiali >sfusi, i cosiddetti
"sacchi a valvola;f cio& sacchi con lembi terminali
opposti a soffiette, orientabili rispetto al corpo del
sacco, uno dei }embi (la wvalvola) presentando
un'apertura per 1l'introduzione del materiale. Per il
riempimento il sacco deve essere presentato a un ugello
di introduziones del materiale con la valvola disposta
orizzontale, ment.e il corpo del sacco pende
verticalmente da tale lembo.

L'operazione &i riempimento & in generale molto
rapida, e quindi & desiderabile avere un dispositivo di

alimentazione dei sacchi all'insaccatrice che permette




di sfruttare appienv la capacita dell'insaccatrice.

Cid non 2 possibile con i caricatori noti, in cui
le operazioni di prelievo del sacco, orientamento
dello stesso, preséutazione della valvola a un ugello
di riempimento, apertura della valvola e effettivo
riempimeato del seacco sono operazioni separate fra
loro, cid che comporta tempi morti ed elevati.

Secondo l'invenzione si fornisce invece un
dispositivo che permette un'alimentazione continua e
rapida dei sacchi, eliminando praticamente i tempi
morti.

Le caratteristiche dell'invenzione sono déescritte

nelle rivendicaziori che seguono.

A maggior chiarimento si fa riferimento ai disegni
UFFICIO

allegati, in cui: Ing. P. GUAZze

! BRE
- la figura 1 @& una vista laterale del dispositivo VETTi

secondo 1l'invenzionw,

- la figura 2 » una vista dall'alto,

= la figura 3 ¢ una vista d'estremita; e

-~ le figure 4 - 8 sono viste di alcuni
particolari.

Con riferimento alle figure 1 - 3, si & indicata
con 1 una pila di sacchi 2 sovrapposti, che vanno
presentati individualmente a un ugello di una macchina ‘

insaccatrice, non rippresentata. Ogni sacco 2 presenta



due lembi terminali a soffietto 2a, 2n, uno dei quali,
per esempioc 1l lembo 2a, forma la wvalvola per il
riempinento del sac:o.

Il dispositivo per presentare i sacchi
all'insaccatrice cdhprende essenzialmente: un organo 3
(nel seguito chiamato "selettore") per il prelievo dei
singoli sacchi dalla risma; un trasportatore continuo 4
con una pluralitd 1i elementi 5 (nel seguito chiamati
"ricettori"), ognuno dei gquali deve ricevere un sacco
in una prima pisizione lungo il percorso del
trasportatore 4 e gﬁasportarlo in una seconda posizione
per il trasferimento all'insaccatrice;'un primo e un
secondo meccanismo 6, 7 di trasferimento dei sacchi

rispettivamente dal'selettore 3 al trasportatore 4 e da

questo all'insaccatrice, E' inoltre previsto un organo VEFIcto
v * . lng P. GUuAZZO
premente, per esempio una rotella precaricata 8, che si BREVETTY

impegna con la risma in corriSpoﬁdenza dei lembi 2b pil
distanti dal primoc meccanismo di trasferimento, per
impedire il prelievy simultaneo di pil sacchi.

I1 trasportatgre 4 pud essere costituito da un
nastro 40 costitri;o da una pluralité di piastre o
simili e avvolto in due rulli 41, 42. Alle piastre sono
fissati trasversainente 1 ricettori 5 che sono

costituiti da scatolati allungati  con sezione a C !

aperti alle estremitd, Uno dei rulli, per esempio il



i .
42, 2 situato in pusizione tale che un ricettore 5 che

si trova in posizione verticale per effetto del
passaggio attorno ul rullo presenti 1'imbocco della
sua cavitd sostanzialmente di . fronte al primo
meccanismo di trasferimento 6. La posizione verticale
di un ricettore costituisce la primé posizione detta
sopra., La seconda posizione & inveze una posizione
lungo il tratto orizzontale inferiore del movimento del
trasportatore 4. Vantaggiosamente, la seconda posizione
@ posta prima delll metd di tale tratto.
La distanza tra gli assi 1longitudinali di
ricettori success vi 2 legata alla dimensione
trasversale (quell; minore) abi?ualmente prevista per
la valvola dei sacchi destinati a un particolafe
materiale, e preferibilmente corrisponde alla
dimensione massima prevista. Con un'npportuna scelta UFF 10y
della forma dells sezione dei ricettori, questi]ne';:',.GUAzzg
; VETTY
potranno accogliere sacchi con valvoie di dimensione
trasversale qualsiagi.
Il salettore 3 comprende un  braccio 9,
Sostanzialmente piegato ad angolo retto, avente
larghezza leggermen‘e inferiore a quella déi sacchi e
poste in prossimit. p.es.del lembo 2a. Il braccio 9

presenta una parte c¢rizzontale 9a e una parte verticale

9b, fissata a un copporto 10 associato a mezzi {non



1

rappresentati) ciie ne comandano un movimento
longitudinale alternativo parallelamente alla risma 1,
in direzione perpetdicolare ai lembi 2a, 2b. Durante la
corsa di avvicinamento al lembo 2a,. %‘estremita libera
della parte orizzontale 9a del bracciolg si dispone fra
il lembo 2a e la superficie del corpo del sacco
superiore 2, provocando wuna trasldzione del sacco
Stesso in modo da liberare il lembo 2b dalla presa
della rotella 8, Dﬁrante la traslazione, il braccio 9
provoca la rotazione del 1émbo 2a rispetto al corpo del
sacco fino a dispoglo verticalmente. La rotazione del
lembo 2a ne permestte 1la presa da parte del primo
meccanismo di trasfarimento 6.

Questo, come 3i vede in figura 4; consiste di una
coppia di rotelle ¢ rulli 11, 12 ad aséa verticale, una
delle quali & colligata a un motore che ne provoca la

rotazione attorno all'asse mentre l'altra a folle, Le

M
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due rotelle sono disposte in prossimita dell'estremita

della corsa del selettore 3, in modo che il lembo 2a,
nel corso della ro"azione, possa inserirsi tra le due
rotelle. Una dellé due rotelle (ancora la ‘11 nel
disegno) pud esser: traslata orizzontalmente e spinta
contro l'altra oer il serraggio del sacco. La
superficie delle du: rotelle 11, 12 & lavorata in modo

da presentare un eclevato attrito cou il sacco (per



esempio & zigrinaté) in modo che il sacco possa essere
mosso concordemente alla direzione e verso della
velocitad periferica della rotella 11 e lanciato nel
ricettore 5 che si trova in posizione verticale.

Una paratia leterale di arresto 13 (figura 2) dal
lato opposto a quello di introduzione, impedisce che il
sacco fuoriesca dal ricettore 5 per effetté della forza
di lancio, Una seconda paratia 14, tra il
meccanismo 6 e il nastro 4, impedisce che un sacco 2
durante il trasfirimento vada a "incastrarsi nel

trasportatora 4,

Nelle figure 3, 5 e 6 si vede che il secondo

meccanismo di trasferimento 7, disposto di fianco al
ramo inferiore del trasportatore 4, consiste di un
orgauo 15 rotante attorno ad un asse griZZOntale, atto
a impegnarsi con i%zlembo 2a di un sacco portato da un
ricettore 5, in nodo analogo al primo meccanismo di
trasferimento. Per esempio l'organo 15& un rullo con
flange periferiche - di diametro maggiore o una coppia
di rotelle montate -u un albero comune. L'organo 15 a
montato all'estremitd inferiore di uno stantuffo 16
portato da wun sopporto 17 dispostoi sotto il ramo
superiore del traspcrtatore 4, Lo stazatuffo 16, in
posizione estesa, purta la rotella a premere contro 1la

faccia superiore de: lembo 2a di un sacco e, ruotando,

UFFICIC
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grazie all'attritc, ne provoca 1la' fuoriuscita dal
ricettore 5.

Per consentire cid, come si vede nelle figure 7,
8, la parete 50 di un ricettore 5 munita della
fenditura 51 ha lunghezza superiore a gquella della
parete continua 52 e definisce gquindi ena coppila di
appendici sporgenti 53 contro le quali 1l'organo 15
preme il lembo 2a del sacco. Se si desidera, in tali
appendici possono essere disposte rotelle o rulli folli
18, che contrastano 1'organo 15.

Per semplicitd non si sono rappresentati gli
organi di comando e sincronizzazioae dei movimenti
delle varie parti del dispositivo, tali organi (p.es.
uin calcolatore) essendo ben noti-al tecnico.

I1 funzionaménto del dispositivo descritto si

deduce chiaramente da quanto precede e verrd ora

MEFICIO
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Tramite un opportuno trasportatore, non
rappresentato, la nila 1 di sacchi viene portata in
posizione adatta al trasferimento dei sacchi. A ﬁuesto
punto 11 selettore 3, che era stato precedentemente
portato nel suo fire corsa pil spostato verso il lembo
Zb, viene traslato verso il lembo 2a in modo da
inserirsi tra esso e il corpo del sacco superiore per g

sfilare tale sacco da sotto la rotella 8. Continuando



la corsa, il selettore 3 provoca la rotazione del lembo
2a, che 31 inserisce tra 1le due rotelle 11, 12 del
meccanismo 6. Quando il 1lembo 2a ha raggiunto la
posizione verticalé: la rotella 11 viene portata contro
la 12 per serrare il sacco e lanciarlo, come gia detto,
verso 1l ricettore 5 che in gquel momento si trova in
posizione verticaie, I1 sacco entra _nel ricettore
attraverso l'apertura terminale e la fenditura 51.
Quando il sacco & entrato nel ricettore 5, il
trasportatore 4 viene mosso di un paséo per portare un
nuovo ricettore inn posizione verticgle, e quindi si
ripetono le operazioni viste sopra di prelievo di un
sacco 2. Durante 1o spostamento, il sacco 2 pende
attraverso la fenditura del ricettore, ed & trattenuto
in gquesto dal lemb- 2a che si appoggia sulla parete 51

L e
1 -

ali due lati della fénditura 52. o 1 "
Quando un ricettore con 1l sacco & giunto in

corrispondenza de:lla posizione di trasferimento‘

all'insaccatrice, lo stantuffo 16 viene aBbassato per

portare l'organo 15 contro la parte sgperiore del lemﬁo

2a e, per effetto Jdell'attrito e del moto di rotazione

dell'organo 15, ilrsacco (chhe @ in posizione corretta

per il riempimentc. pud essere sfilato dal ricettore 5

e trasferito all'insaccatrice. ‘ J

E' evidente c¢he con la disposizione descritta si



ha wuna elevata p&rtata del trasportatore 4 e si
eliminarno praticamente 1 tempi morti dei dispositivi
convenzionali, e gquindi si sfrutta appienc la #elocité
di operazione della insaccatrice.

E' evidente cha quanto descritto 2 dato unicamente
a titolo di esempio non limitativo, e che varianti e
modifiche sono possibili senza uscire dal campo di
protezione dell'invenzione., Cosi per ésempio, il lembo
con cui si impegna 11 selettore pud essere quello
opposto alla valvola; il primﬁ meccanismo di
trasferimento potrabbe comprendere pid coppie di
rotelle, in cui unz rotella di una coppia & animata del
moto di traslazione e 1'altra di gquello di rotazione;
il sacondo meccantismo  di trasferimento potrebbe

comprendere pid orpani 15 (e pid coppie di rulli 18);

il selettore 3, pourebbe operare per rotazione. UFFICIO
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RIVIEWNDICAZIONTI

l.~ Dispositive per l'alimentazibne automatica di
sacchi a valvola per wmateriali in polvere a una
macchina insaccatri;e, i sacchi presentando un corpo e
una coppia di lembi terminali a soffietto ed essendo
disposti sovrapposti in una pila, caratterizzato dal
fatto che comprende:

- mezzl per prelevare individualmeate i sacchi dalla
pila;
~ un trasportatore rotante, comprendente una pluralita
di ricettori ognuno dei gquali & destinato a ricevere,
in una prima posizione, un sacco prelevato dai mezzi di
prelievo e a trasportarlo a una seconda posizione, per
il trasferimento all'insaccatricej
= un prime meccanismo di trasferimento, disposto in
1
corrispondenza di de=tta prima posizione dei ricettori e
atto a ricevere . sacchi prelevati dai mezzi di
prelievo e a trasfewrirli ai ricettori, quando guesti si
trovano in detta prjma posizione; e
- un secondo aeccanismo di prelievo, posto in
corrispondenza di detta seconda posizione dei
ricettori, per es.rarre ogni sacco dal rispet;ivo
ricettore e trasferirlo all'insaccatrice nella
posizione corretta jer il riempimento.

2.- Dispositivo secondo 1la rivendicazione 1,

UFFICcIo
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caratterizzato dal fatto che i mezzi di prelievo
comprendono un bfdccio mobile di moto alternativo
rettilineo o rotatorio in un piano pesrallelo ai sacchi
disposti in risma e perpendicolarménte ~a detti due
lembi, il movimento in wuna direzione portando il
braccio a inserirsi tra un primo di datti lembi e il
corpo del sacco, p2r traslare il sacco verso il primo
meccanismo di trasferimento.

3.- Dispositivo secondo 1la rivendicazione 2,
caratterizzato dal fatto che durante detto movimento
in detta direziome il braccio provoca una rotazione di
detto primo lembc, fino a disporlo in un piano
perpendicolare al piano del corpo del sacco.

4,- Dispositivo secondo la rivendicazione 2 o 3,

caratterizzato dal fatto che il primo lembo @ guello YrTicio

Inr. P. 3azzn

cne costituisce la valvola del sacco. T
BREC 1

5.- Dispositivo secondo wuna gqualsiasi delle
rivendicazioni 1 - 4, caratterizzato dal fatto di
presentare mezzi di pressione agenti in corrispondenza
del secondo lembe, per impedire il prelievo di pit
sacchi simultaneamente.

6.- Dispositivo secondo una qualsiasi delle
rivendicazioni 1 - 5, caratterizzato dal fatto che
detti ricettori sons costituiti da scﬁtolati allungati

aperti alle estremita a aventi una fenditura



longitudinale che conferisce loto una sezione a C, 1le
parti di scatolato adiacenti alla fenditura fungendo da
supporto per detto primo lembo durante un tratto
orizzontale del movimento dei ricetéori dalla prima
alla seconda posizione.

/.- Dispositivo secondo 1a rivendicazione 6,
caratterizzato dal fatto che la distanza tra gli assi
longitudinali.di rizettori successivi & sostanzialmente
uguale alla dimensidine trasversale di detto primo lembo
0 alla dimeasione frasversale massima ammessa per tale
lembo. ‘

8. - Dispositivo secondo la riveandicazione 6 o 7,
caratterizzato dal fatto che 1la prima posizione & una
posizione in cui 1la parete di scatolato munita di
fenditura 2 disposta verticale, e un imbocco della

cavitad interuna deilo scatolato 2 posto di fronte al ”;
. :?'

primo meccanismo di trasferimento, e la seconda .
posizione & wuna posizione in cul detta parete &
orizzontale e rivolta verso il basso.

9.- Dispositivo secondo la riveadicazione 8,
caratterizzato dal fatto che la parete munita della
fenditura.ha lunghezza maggiore della. parete opposta e
sporge al di 1a di questa all'estremitd opposta a
guella di introduzione di un sacco.

10.- Dispositivo secondo una qualsiasi delle



rivendicazioni 1-9, caratterizzato dal fatto che il
primo meccanismo di trasferimento comprende almeno una
coppia di organi rotanti contrapposti ad asse
verticale, tra i juali viene inserito il primo lembo
durante la sua rotazione consezuente alla traslazione
del sacco, almeno uﬁo degli organi essendo collegato a
mezzl per comandarne la rotaziome e almeno uno degli
organi essendo c¢vllegato a mezzi per provocarne una
traslazione per portarlo contro l'altro organo in modo
da serrare detto primo lembo del sacco tra i due organi
e provocarne per actrito il trasferiﬁento alla cavita
del ricettore che si trova nella prime posizione.

11.~ 9Dispositivo secondo la rivendicazione 10,
caratterizzato dal fatto che uno stesso organo della
coppia o di ciascuna coppia & collegato ai mezzi di
comando della rotazione e della traslazione, e 1l'altro
rullo & un rulleo folle.

12.- Dispositivo secondo la rivendicazione 10,
caratterizzato dai_ fatto che il primo meccanismo di
trasferimento comprende almeno due icoppie di detti
orzani rotanti, 11 organo di ciascuna coppia essendo
collegato ai mezzi 1i comando dzlla rctazione e 1'altro
essendo collegats  ai mezzi di | comando della

traslazione,

13.- Dispositivo secondo una qualsiasi delle



rivendicazioni,K 6-12, caratterizzato dal fatto che il

trasportatore & associato, 1in corrispondenza della

prima posizione dei ricettori, a mezzi di arresto posti

di fronte all'estremitd dei ricettori opposta a quella
d'introduzione dei sacchi, per impedire la fuoriuscita
di questi attraverso detta estremitd opposta.

14.- Dispositivo secondo wuna qualsiasi delle
riveudicazioni 1 - 13, caratterizzato dal fatto che il
secondo meccanisme di trasferimento & atto a provocare
la fuoriuscita di un sacco dall'eétremit& del ricettore
opposta a quella di introduzione, e comprende almeno un
organo rotante attorno a un asse_oriézontale e atto a
serrare contro la parete di ricettore munita di
fenditura il prixo lembo di un sacco portato dal
ricettore stesso, detto organo essendo associato a

mezzi di traslaziowe e di rotazione per portarlo in

impegno con il primo lembo quando il ricettore arrivalng.

nella seconda posirione e comandarne la rotazione per
provocare per attrito la fuoriuscita del sacco dal
ricettore, ’ |
15.- Dispositivo secondo la rivendicazione 14, se
riferita alla rivandicazione 9, caratterizzato . dal
fatto che detto jggano rotante & atto a serrare il
3

primo lembo del =3cco direttamente contro la narte

sporgente della arete del ricettore muaita di

UFFiICIO
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fenditure,

16.- Dispositivo secondo la rivendicazione 14 se
riferita alla ravendicazione 9, cératterizzato dal
fatto che detto ocgauo rotante 2 atto a serrare il
primo lembo del sacco contro rulli folli disposti in
detta parte sporge: te della parete del ricettore munita

di fenditura, ai due lati di questa.
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