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Wynalazek dofyczy sposobu wytwarzania
wyrobéw ze spoiwa gipsowego.

Jest rzecza -znang, e apoiwo mpsowe nada-
je si¢ do wytwarzania wyrobéw stosowanych
w budownictwie, lecz wyroby te posiadaja sze-
reg wad, ktére wplywajq ujemnie na ich sze-
rokie stosowanie. Gléwng wadg tych wyrobéw
jest zbyt mala odpornoéé na dzialanie wody.

W celu zwigkszenia odpornogei na dziatanie
wody stosuje si¢ nasycanie i powlekanie wy-
robdw gipsowych materialami bitumicznymi
lub tworzywami sztucznymi np. spolimeryzo-
wanymi zwigzkami krzemoorganicznymi. Sto-
sowanie zwigzkéw krzemoorganicznych, acz-
kolwiek zwieksza odpornoé¢ wyrobow na dzia-
lanie wody, jest jednak dos$é kosztowne. Nato-
miast wyroby gipsowe powlekane materialami
bitumieziymi majg nieestetyczny wyglad, eo
uniemozliwia stosowanie ich jako elementéw
dekoracyjnych.

Inny znany sposéb uodporniania wyrobéw

gipsowych na dzialanie wody przez nasycanie

gipsu materialami b’itumiczng_ni polega na

zarabianiu spoiwa gipsowego emulsjy, roztwo-
rem koloidalnym lub zawiesing substancji bi-
tumicznych. Do tego celu stosuje sie emulsje,
roztwory koloidalne lub zawiesiny otrzymy-
wane bezpodrednio w wodzie albo tez przy
poSrednim uZyciu roztworu w rozpuszczalni-
kach organicznych. Jako rozpuszczalnikéw or-
ganicznych uzywa sie np. benzyny lub ben-
zolu, ktére posiadajgec wlasciwofci hydrofobo-
we wplywajg ujemnie na proces wigzania na
podlozu wodnym, a ich Iatwozapalno$¢ oraz
nieprzyjemny zapach i szkodliwo§é lotrnych par
rozpuszczalnikéw dla ludzi, stanowig dalsze
niedogodno$ci w ich stosowaniu.

‘Wodne emulsje substancji bitumicznych wy-
twarzane bezpoSrednio w wodzie zawieraja te

substancje zbyt slabo rozproszone w wodzie, .

wskutek czego emulsje te nieznacznie tylko
wplywaja na zmniejszenie sie nasigkliwofci
gipsu, a przy tym -z powodu malej trwaloci
w krétkim czasie po ich wytworzeniu latwo

'rozdzielajg sie na warstwy.

Wyroby gipsowe wytworzone przy uzyclu te~



go rodzaju emulsji wodnych podédaj’q"mniej-
szong wytrzymalosé.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwa-
rzania wyrobéw gipsowych ze spoiwa gipso-
wego, z dodatkiem emulsji ‘substancji bitu-
micznych, ktéry umozliwia uzyskaé:  wyroby
-odporne na dzialanie wody, niepi‘zesiakliwe,

. wykazujace zwiekszong wytrzymatoéé, w przy- )
blizeniu 1,5-krotng w poréwnaniu z wytrzy-,

malofieia wyrobéw otrzymywanych przez “'za-
tobienle spoiwa gipsowego sama woda.

. 'Sposéb wedlug wynalazku polega na tym,
.3e spoiwo gipsowe zarabia sie emulsjg- sub-
stancji bitumicznych, otrzymang przez zzlanie

mieszaniny smoly z palonym wapnem. wodg .. -
weieta w takiej:ilosci, iz tylko cze$é tej wody .

zostaje zuiyta do lasowania wapna palcnego
- 1 ulega odparowaniu pod wplywem ciepla wy-

_dzhlamcego sie przy -.procesie. lasowania, po-
zostala za§ cze$¢ wody tworzy z wodorotlen-
kiem wapniowym roztwér, w ktérym zostaje
samorzutnie zemulgowana substancja bitumicz-

‘na w takim stopniu, ze emulsja nie ulega roz--

dzielaniu na warstwy w cmgu diuzszego okre-
su czasu. -

Po odstaniu sie emuls;i na dnie naczynia

powstaje osad wodorotlenku wapniowego, przy
czym do zarabiania spoiwa gipsowego qfoque
sie¢ albo samg emulsje albo tez emulsje. wy-
' mieszang z osadem wodorotlenku wapniowego.

Zawarto§¢é suchej substancji bitumicznej

. W odniesieniu do wagi gipsu wynosi 3-1" kg
._na 100 kg gipsu.

Dodawanie  osadu wodorotlenku wapniowego
wplywa na wlasciwo$ci wytwarzanych ‘Wyro-
. béw gipsowych, a mianowicie, przy zawartosci

. wodorotlenku wapniowego w ilofci do 5% w
~ stosunku do clezaru spoiwa gipsowego, wytrzy-
'malo$é wyrob6w wzrasta, natomiast wieksza
zawarto§¢ wplywa na obnizenie wytrzymato§ci
wyrobéw.

© Jest rzecza korzystng zalewaé wapno palone
wodg stopniowo, w miare przebiegu procesu
lasowania wapna, naleiy jednak przestrzegaé,
aby temperatura masy reakcyjnej nie byla
zbyt wysoka, co mogloby spowodowaé znisz-
czenie substancji bitumicznej.

W celu przy$pieszenia zapoczatkowania pro-

~cesu lasowania wapna, zwlaszcza przy gor-
szych jego gatunkach, jest rzecza korzystng
dodawanie do wody nadtlenku wodoru. Do-
dawanie wody utlenionej wplywa nie tylko na
predko$é lasowania wapna, lecz réwniez dzia-
1a- korzystnie na stopien zemulgowania sub-

stanccji bitpymicznych, dzicki ezemu polépsza- |

—_2 =

ja sie wlasciwoSci wytwarzanych wyrobéw.
Dodaje sie zwykle _3%-owej wody utlenionej
w iloSci 3—10% w stosunku do cigzaru wapna
palonego.

Opébznienie zapoczatkowania procesu w1aza—
nia gipsu w wyrobach wytwarzanych sposo-
bem wedlug wynalazku reguluje sie przez
zmjane zawartofci substancji bitumicznych
w emulsji bitumiczno-wapiennej. Wigksza za-

.warto§é¢ substaneji bitumicznych wplywa na

zwigkszenie opéznienia procesu wigzania spoi-
wa gipsowego bez zmniejszenia wytrzymalo$ci
wyrobéw, )

Wyroby gipsowe wytwarzane sposobem we-
dlug wynalazku majg postaé prefabrykatéw
budowlanych i moga zawieraé znane wypel-
niacze réznego rodzaju, np. kruszywo, trzcine,
paidzierze lub igliwie oraz mogg byé zbrojone.
Mala nasigkliwo$¢ tych wyrobéw wplywa na
dobra ochroné zbrojenia przéd korozja.

Nalezy zaznaczyé, ze w znanych wyrobach' ‘

budowlanych ze spoiwa gipsowego wypelnia-

‘cze organiczne latwo ulegaja procesowi gni-

cia, ktéry powoduje zmniejszenie wytrzyma-
losci wyrob6w oraz uniemozliwia stosowanie
zbrojenia organicznego, na przyklad w postaci
pretéw wiklinowych. W przeciwiefistwie do
tego w sposobie wedlug wynalazku moziliwe
jest stospwanie zbrojenia organicznego, po-
niewaz emulsja posiada wlaSciwosel baltterio-
béjcze i nie dopuszcza do proceséw gnilnych.
Przyktad. W naczyniu umieszcza si¢ 10 kg
wapna palonego. { 6 kg smoly i zalewa 40 1
wody. Po rozpoezeclu si¢ procesu lasowania
wapna ponownie dolewa sie 40 '1 wody. 2 na-
stepnie uzupeinia do 200 1 wody. Po odstaniu
sie uzyskuje sie- trwaly emuls;e w postaci

-rzadkiej cieczy koloru brunatnego, ktéra zlewa

si¢ z-ponad osadu.
50 kg spoiwa gipsowego zarabia sie 20 1
emuls;i bitumlczno-waplennej, po czym mie-

" szanine rozlewa sie do form. Po upiywie

45 minut wyjmuje si¢ z formy gotowy prefa-
brykat Otrzymany prefabrykat posiada wla-

SciwoSci nastepujace. Wytrzymalo§é mechanicz-

na po 7 dniach wynosi okolo 53 kg/cm? a po
28 dniach okolo 100 kg/cm?, nasigkliwosé ma-
leje w stosunku do gipsu zarobionego czystg
wodg o 6,2%, poczatek wigzanla opéinia sie
o 18 minut, a koniec wigzania do okolo 1 go-
dziny.

Zastrzezenia pétentowe

1. Sposéb wytwarzania wyrob6w ze spoiwa
gipsowego z dodatkiem emulsji substancji



bitumicznych, znamienny tym, ze spoiwo
gipsowe zarabia sie emulsjg otrzymang
przez zalanie wapna palonego i substancji
bitumicznych wodg wzietg w takisj iloSci,
iz tylko czeé¢é wody zostaje zuzyta do ga-
szenia wapna palonego i ulega odparowa-
niu pod wplywem ciepla wydzielajacego sie
przy procesie lasowania, pozostala za$ cze$é
wody tworzy z wodorotlenkiem wapniowym
roztwér, w ktérym zostaje zemulgowana
substancja bitumiczna.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym,

ze stosuje sie emulsje zawierajgca do 5%
wagowych zawiesiny wodorotlenku wapnio-
wego w stosunku do ciezaru spoiwa gipso-
wego.

. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym,

ze do lasowania wapna stosuje sie wode
z dodatkiem wody utlenionej. )
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