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(54) Verfahren zum Transport und/oder Betillen und Entlesren von Werksticken oder Behiditen

(55) Verfahren; Handhabesinrichtung; Transport; Werkstucke; Behdlter; Werkstiickspeicher; Ablagestandorten;
Vakuumgreifer; Verteilen; Dosieren; Stoffen; Medien

(57) Die Erfindung betrifft sin Vertahren mit einer Handhabeeinrichtung zum Transport von Werksticken oder
Behaltern aus dem Werkstiickspeicher zu gezieiten Ablagestandorten mittels Vakuumgreifer und umgekehrt sowie
einer Einrichtung zum Verteilen und Dosieren von pneumatisch-transportablen Stoffen oder Medien. Geldst wird die
Autgabe dadurch, daB auf einem mobilen Aggregat, weiches ein selbstfahrendes oder gezogenes Fahrzeug mit odar
ohne automatischer Fiihrung sein kann, eine Handhabeeinrichtung, die einen Freiheitsgrad bis drei aufweisen kann
und mit einem flexiblen Vakuumgreiter, der zum Verteilen und/oder Einsammeln von Werkstiicken susgestattet ist,
montiert ist.
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Patentanspriche:

1. Verfahren zum Transport und/oder Befillen und Entlesren von Werksticken oder Behiltern,
dadurch gekennzeichnet, daB die Werksticke oder Behdlter (8) mittels siner
Handhabeeinrichtung (1), die einen Freiheitsgrad eins, zwei oder drei aufweisen kann, mit einem
flexiblen Vakuumgreifer (2) ausgestattet, sinen Werkstickspeicher (3) mit antriebsloser
VerschluBvorrichtung (10) in einer bestimmten Reihenfolge sinzeln entnimmt und an gezielt
vorgesehenen Standorten absetzt und/oder die bereits abgesetzten Behditer (8) mit pneumatisch-
transportablen Stoffen oder Medien aus den Stoff- und Medienspeicher (4) Gber eine Dosier- und
Verteileinrichtung (5) befiillt werden sollen, wobei beim Transport die aus dem
Waerkstickspeicher (3) entnommenen Werkstldcke (8) in einem Winkel @ um die Y-Y-Achse und
gleichzeitig um einen Winkel Y um die X-X-Achse bis zu den definierten Abgabepunkt A gedreht
werden.

2. Verfahren zum Transport und/oder Befilllen und Entlesren von Werkstiicken oder Bshdlitern nach
Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, daB das Einsammeln der Werksticke oder Behditer (8) in
umgekehrter Reihenfolge vorgenommen wird, wobei der eventuell noch vorhandene Rickstand an
pneumatisch-transportablen Stoff- oder Medienresten durch den flexiblen Vakuumgreifer (2) und/
oder einer zusitzlich verlegten Vakuumleitung vor dem Weitertransport, aufgesaugt wird.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren mit einer Handhabeeinrichtung zum Transport von Werksticken oder Behlltern aus dem
Waerkstickspeicher ru gerielten Ablagestandorten mittels Vakuumgreifer und umgekehrt sowle einer Einrichtung zum Venteilen
und Dosieren von pneumatisch-transportablen Stoffen oder Medien.
Alla Einrichtungen zur Durchflhrung des Verfahrens kdnnen stationldr oder suf einem mobilen Aggregst, des zum Transport von
Werksticken oder Behiltern sowie von pneumatisch-transportablien Stoffen eingesetrt wird, montiert werden,

»

Charakteristik des bekannte:s Standes der Technik

Es sind mehrere Verfahren und Einrichtungen zur selbstanpassanden Steuerung der Griffweite eines WerkstOckgreifers
insbesondere fOr Industrieroboter und Handhabesinrichtungen bekannt, die die zu greifenden Objekte mit hoher Flexibilitt
sufnehmen oder ablegen (DD-PS 276447, 277170; 277591).

Inder DO-PS 2768 845 wird eine Vorrichtung zum Grelfen, Einlegen und Wenden von flexiblen Gegenstinden mittels Greifer aines
Industrieroboters vorzugsweise fir die automatische Montags von Werkstlcken und ferner {Or Anwendungsfiile, wo diaselben
um seine Lingsachse gedraht werden, beschrieben,

Nachteilig ist, daB mit diesen AusfGhrungen keine Verteilung bxw. Aufnahme von Werkstdcken (Trinkebehitter) erfolgen kann,
insbesondere von soichen Werkstlcken, die aus oder in einem Waerkstlckspaicher entnommen oder zugefihrt werden massen.

Ziel der Erfindung

Das Zlet der Erfindung ist ¢s, sich durch eine sinfache Anlagentechnik, lsichte Bedienbarkeit und hohe Verfigbarkeit
auszuzeichnen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Varfahren mittels einer Handhabesinrichtung zum Transport von Werkstidcken
oder Behliitern aus dem Werkstlckspeicher zu gezieiten Ablagestandorten durch einen beweglichen Vakuumgreifer und
umgekehrt sowie einer Einrichtung zum Beflllen insbesondere zum Verteilen, Dosieren und Einsammeln von pneumatisch-
transportablen Stoffen oder Medien mit einem Speicher und siner Baugruppe zum Erzeugen und Steuern des Vakuums sowie
die gesamte Steuerung zu entwickein und stationdir oder auf einem mobilsn Aggregat zu montieren.

ErfindungsgemiB wird die Aufgabe dadurch geldst, dal auf einem mobilen Aggregast, weiches ein selbstfahrendes oder
gezogenes Fahrzeug mit oder ohne sutomatischer FOhrung sein kann, eine Handhabeeinrichtung, die einen Freiheitsgrad bis
drei aufweisen kann und mit einem flexiblen Vakuumgreifer, der zum Verteilen und/oder Einsammein von Werkstdcken oder .
Behiltern susgestaitet ist, montiert ist. Gleichzeitig ist der Vakuumgreifer in der Lage, sich an die Oberfliche des 2u
handhabenden Werks:lcks anzupassen sowie durch seine angeordneten feder- und elastischen Elemente die Lingsabweichung
und die Abweichung zwischen Normale der zu handhabenden Werkstdcke und der Achse des Gra.fers suszugleichen. Ebenfalis
montiert ist der Werkstickspeicher, der eine sntrisbsiose Verschiuivorrichtung besitzt, um die zu verteilenden oder die
sinzussmmelnden Waerkstlicke oder Behilter nur einzein und in siner definierten Relhenfoige aus dem Werkstlckspeicher zu
entnehmen taw. in den WerkstOckspeicher sbzugeben. Dabai kann der Werkstckspeicher quer oder lings zur Lingsachse suf
dem mobilen Aggregat angeordnet sein.
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Die Einrichtung rum Verteilen von pneumatisch-transportablen Stoffen oder Medien aus dem Speicher sowie die Baugruppe
1um Erzeugen und Steuern des Vakuums und die Steuerung sind ebenfalls auf dem mobilen Aggregat montiert. Die Werkstdcke
oder Behditer sind in den aktiven, antriebsiosen WerkstOckspeicher in einer definierten Relhenfolige gestapelt. Boim Verteilen
werden die Werksticke oder Behliter am Punkt C der VerschiuBvorrichtung durch den Vakuumgreifer sufgenommen, in sinem
Winkel @ um die Y-Y-Achse und gleichzeitig um einen Winkel ¢ um die X-X-Achse bis zu dem definierten Abgabepunit A
gedreht. So werden die Werksticke oder Behdlter in der gleichen Stellung, wie sie sufgenommen wurden, sbgesetzt. Das
Einsammeln der Werksticke oder Behilter erfoigt in der umgekehrten Aelhenfoige. Dss Verteilen bzw. das Dosieren der
pneumatisch-transportablen Stoffe oder Medien erfolgt von einem Speicher nach dem Prinzip der Schwerkraft oder des
hydrostatischen Druckes oder nach dem Prinzip der pneumatischen oder hydraulischen Zwangsidrderung mit einem
zeitgesteusrten 2weiwegeventil oder einer 2weiwegemagnetsperre. Beim Einssmmein der pneumatisch-transportablen Stoffe
oder Medien werden diese vom Vakuumgreifer angesaugt, indle Vakuumstrecke weiter befdrdert und spiiter abgeschieden. Die
Vakuumieitung zwischen den Vakuumgreifer und der Pneumatikbaugruppe ist flexibel. Zur Erhdhung der
Anssuggeschwindigkeit kann e!ne paraliele Leitung zum Aufnehmen der pneumatisch-transportablen Stoffe oder Medien

veriegt werden.

Austihrungsbeispiel
Die Erfindung soll nachstehend sn sinem Aus(Ohrungsbelspiel niher erilutert werden. Die Zeichnung reigt

Fig.1: Darsteilung aller Einrichtungen auf dem mobilen Fehrzeug.

In der Figur 1 istdie Handhabeeinrichtung 1, die suf einem mobilen Aggregat 8 montiertist, mit angeordnetem Vakuumgreifer 2,
der einen Freihettsgrad von eins bis drel aufweist, dargestelit. im antriebslosen WaerkstOckspeicher 3, mit angeordneter
VerschiuBivorrichtung 10, sind in einer definierten Relhen(oige die Werkstlicke oder Bahllter 8 geordnet und gestapeit. Das )
Absetzen und Aufnehmen der Werksticke oder Behliter 8 erfolgt mittels Vakuumgreifer 2. Das Verteilen bzw. das Dosieren der
pneumatisch-transportablen Stoffe oder Medien erfolgt von einem Stoff- und Medienspeicher 4 mittels einer Dosler- und
Verteiteinrichtung 8, bestehend sus einem reitgesteuerten 2weiwegeventil bzw. siner Zweiwegemagnetsperre, die von der
Steuersinhait 7 gespeist wird und einem Zapfen. 2Zwischen dem Vakuumgreifer 2 und der Preumatikbsugruppe 6 besteht sine
flexible Vakuumieitung.
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Fig. 1
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