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Urzadzenie do pakowania stosow plaskich przedmiotow w paczki

b

Przedmiotem wynalazku jest pakowanie przed-
miotéw w materiat do pakowania, a $Sci$lej — urzg-
dzenie do pakowania stosow plaskich przedmiotéow
w paczki.

Wynalazek mozna wykorzystaé najbardziej efek-
tywnie do pakowania wyrobow poligraficznych ty-
pu gazetowego, ulozonych w stosy o réznej wyso-
kosci, cho¢ w réwnej mierze mozna go uzywac¢ do
pakawania innych wyrobéw poligraficznych, a wiec
na przyklad ksigzek, tygodnikéw, jak réwniez do
pakowania stos6w plaskich przedmiotéw jak na
przyklad pudelek cukierkéw, oldowkow itd.

Znane s3 obecnie urzgdzenia do pakowania sto-
s6w plaskich przedmiotéw w paczki, posiadajace
mechanizm do zawijania stosu materialem opako-
waniowym w paczke z otwartymi stronami czolo-
wymi i mechanizm do zaginania czo6t tej paczki dla
uzyskania gotowego opakowania. Mechanizm stuzg-
cy do zawijania stosu w paczke z otwartymi stro-
nami czolowymi posiada przy tym dwie boczne
Scianki, pomiedzy ktérymi, za pomeca opuszczano-
-podnoszonego stolika podawana jest paczka wraz
z materialem, ktéry utrzymywany jest na tej paczce
przez ruchomy przycisk; popychacz, wchodzacy po-
miedzy dolny przedmiot w stosie a plaszczyzng sto-
lika i zaginajacy wolny koniec materialu pod dol-
ng strone stosu oraz nieruchomy zderzak w posta-
ci plyty, na ktéorg spychany jest stos, w wyniku
czego nastepuje zagiecie drugiego, odcietego uprzed-
nia kanca materialu pod dolna strone stosu, tak, ze
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w rezultacie pawstaje paczka z otwartymi czolo-
wymi stronami. Oprécz tego w urzadzeniach tych
jest mechanizm stuzacy do uprzedniego nakladania
opasek na pakowane stosy.

Zastosowanie opuszczano-podnoszonego stolika
obniza wydajno$é urzadzenia, poniewaz ukladanie
nastgpnego stosu do pakowania na tym stoliku mo-
zliwe jest dopiero po przesunieciu pakowanego sto-
su na plyte oporowa i opuszczeniu stolika w polo-
zenie wyjsciowe.

Ponadto operacja nakladania opasek powoduje
zbedne zuzycie matenialu opakowaniowego oraz
wymaga zastosowania dodatkowych mechanizméw
do nakladania opasek, co komplikuje konstrukcje
calego urzadzenia.

Znane urzadzenia pozwalaja na pakowanie sto-
sow, ktoérych wysokosé pozostaje w okreslonych
granicach, poniewaz do pakowania stosow o malej
wysokosci potrzebny jest popychacz réwniez o ma-
lej wysokosci, gdyz w przeciwnym przypadku opie-
ra sie on o ruchomy przycisk. Nie mozna natomiast
uzy¢é popychacza o malej wysokosci do stosow
o duzej wysokoséci, poniewaz w takim przypadku
nastapi zdeformowanie stosu, a by¢ moze nawet
jego zburzenie.

Celem wynalazku jest usuniecie wyzej wymie-
nionych niedogodnosci. Podstawowym zadaniem jest
skonstruowanie urzadzenia do pakowania stosow
plaskich przedmiotéw w paczki, odznaczajacego sig
duzg wydajnoscig i zapewniajgcego mozliwos¢ opa-
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czonej na osi 43 z mozliwoscia obracania sie na
niej. Obracanie sie nastepuje pod dzialaniem elek-
tromagnesu 4 w celu zetkniecia watka 40 z papie-
rem 13.

Na réwnym poziomie z przeno$nikiem 1 umiesz-
czony jest przenosnik rolkowy 45, przeznaczony do
zaginania odcietego konca papieru 13 pod dolng
strone stosu 3 i stanowiacy réwnocze$nie element
przesuwania tego stosu, zawinietego w paczke
z otwartymi stronami czolowymi, ku mechanizmo-
wi stuzagcemu do zaginania czél tej paczki.

Mechanizm stuzgcy do. zaginania. cz6l paczki
z otwartymi stronami czolowymi posiada stemple
46, 47 (fig. 3, 4) oraz matryce 48. Stemple: 46 zmon~
towane sa na wspoélnej podstawie 49, posiadajacej
ksztalt widetek i wprawiane sa . w ruch przez sil-
nik 50 za posrednictwem kola zebatego 51 wspol-
pracujacego z listwg 52. Z kotem zebatym 51 sprze-
zone jest koto zebate 53 osadzone na wale 54, na
jednym koncu ktérego umocowana jest diwignia
55. Z obu stron diwigni 55 umieszczone sa kranco-
we wylaczniki 56, wlaczone w uklad sterowania
silnikiem elektrycznym 50.

Stemple 47 zmontowane sg réwniez na wspoélnej
podstawie 57 majacej posta¢é widelek i posiadajg
naped analogiczny do napedu podstawy 49. Matry-
ce 48 wyposazone s3 w mechanizmy 58 do wbija-
nia klamer 1aczacych zagiete czola paczki. Jednakze
w zamian mechanizmu do zaginania cz6l paczki
mozna wykorzystaé¢ jakikolwiek znany mechanizin
stuzgcy do uzyskiwania paczek o prostokatnym
ksztalcie.

Podczas zaginania czét paczki stos 3 spoczywa na
opuszczano-podnoszonym stoliku 59 wprawianym
w ruch przez silnik elektryczny 60 (fig. 1) za po-
Srednictwem kola zebatego 61 wspdlpracujacego
z listwa 62. Klatka 4 posiada plyte 63 stuzgaca do
przyciskania papieru 13 do stosu podczas pakowa-
nia.

Urzadzenie pracuje w nastepujgcy sposob:

Przed wlaczeniem do pracy, rama 31 (fig. 1) znaj-
duje sie na dole, noze 36 sg rozsuniete, elektroma-
gnesy 17, 29 i 44 sa wylaczone, stolik 59 znajduje
sie na dole, a stemple 46 i 47 oraz matryce 48 sg
rozwarte, jak to pokazuje fig. 3.

Po wiaczeniu przeno$nika 2, stos 3 ukladany jest
na walkowym przeno$niku 1, a przeno$nik 2 wy-
1acza sie. Nastepnie wlgcza sie przenosnik 18 i sil-
nik elektryczny 35. Wygiete zakonczenia szczeki 21
zsuwa sie przy tym z krzywki 23, szczeki 20 i 21
chwytaja papier 13 i odwijaja go z rulonu. Za po-
mocg silnika elektrycznego 35 rama 31 wraz z wat-
kiem 32 podnosi sie (na rysunku pokazano przy po-
mocy linii przerywanej) i papier 13 ukladany jest
na wierzchu stosu 3.

W zaleznosci od wysokosSci pakowanego stosu
z rulonu odwija sie papier 13 o okreslonej diugosci,
co reguluja zderzaki 24 i 25. W celu podawania pa-
pieru o duzej dlugos$ci wygiete zakonczenie szczeki
21 wspoélpracuje zawsze z wysunietym stale nieru-
chomym zderzakiem 24, a podczas podawania pa-
pieru o matej dlugosci wlacza sie elektromagnes
29. W wyniku tego zderzak 25 opuszcza sie i wow-
czas wygiete zakonczenie szczeki 21 wspdlpracuje
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ze zderzakiem 25. Nastepnie wlacza sie naped prze-
nosnika 6 i klatka 4 przesuwajac sie rolkami 8 po
prowadnicach 7 nasuwa sie na stos 3.

Przy zetknieciu sie plyty 63 ze stosem 3 wlacza
si¢ mechanizm nawrotu silnika elektrycznego 35
i rama 31 wraz z walkiem 32 opuszcza sie w polo=
zenie wyjSciowe. Przy nasuwaniu klatki 4:mna stos
3, papier 13 umieszczony pomiedzy tym - stosem
a klatka 4 owija stos od gory i po dwbeh przeciw-
legtych bokach. Nastepnie wylacza sie naped prze-
nosnika 6, a wlgcza elektromagnes 17,

Przy wilgczeniu  elektromaghesu 17 popychacz 12
opuszcza sie i wchodzi wraz z-'wolnym koncem pa-
pieru 13 w odstep pomiedzy walkami 11 przenosni-
ka 1. Nastepnie elektromagnes wylgcza sie a po-

‘Pychacz 12 unosi sie, po ¢zym wlacza sie silnik

elektryczny przeno$nika 1. Przenoénik 1, przesuwa-
jac sie, zawija wprowadzony koniec papieru pod
dolna strone stosu. Nastepnie wilgcza sie silnik
elektryczny 37 i elektromagnes 44. W wyniku tego
schodzg sie noze 36 odcinajgc papier 13 od rulonu,
a diwignia 42 powoduje zetkniecie sie walka 40
z papierem 13 wskutek czego nastepuje pokryc.e
jego wewnetrznej powierzchni klejem. Réwmoczes-
nie z operacjami odcinania i nanoszenia kleju na
papier wilacza sie naped przenosnika 6. Po odcie-
aiu i pokryciu papieru klejem silnik elektryczny
37 i elektromagnes 44 wylaczaja sie.

Przesuwajac sie, przenosnik 6 przeciaga stos 3
wraz z podgietym pod nim jednym koricem papie-
ru, na przenosnik rolkowy 45, w wyniku czego dru-
gi, odciety i pokryty klejem koniec papieru zawija
sie pod dolng strone stosu, igczac sie z podgietym
uprzednio koncem papieru. Powstaje przy tym
paczka z otwartymi czolowymi stronami.

Natychmiast po wyjsciu paczki z otwartymi czo-
towymi stronami poza obreb walka 32 wylacza sie
silnik elektryczny przenosnika 1 i wilgcza sie silnik
elektryczny 35 podnoszenia ramy 31 oraz napedy
przeno$nikéw 2 i 18, wskutek czego nastepny po-
dlegajacy opakowaniu stos 3 uklada sie na prze-
no$niku 1 a na jego wierzch podany zostaje papier
13.

Do momentu przej$cia paczki z otwartymi czoto-
wymi stronami na stolik 59, przenosnik 6 podaje
nowa klatke do nowo ulozonego stosu i opisany
powyzej proces formowania nowej paczki z otwar-
tymi stronami czolowymi powtarza sie. Po uloze-
niu paczki na stoliku 59 wilaczaja sie silniki 60 i 50.
Stolik 59 i stemple 46, 47 unosza sie przy tym
w krancowe gérne polozenie, ustalane przez jeden
z krancowych wylaczniké6w 56.

Stemple 47 po dojsciu do krancowego polozenia
zatrzymuja sie, a stemple 46 kontynuuja ruch, za-
chodzgc na matryce 48, jak to pokazuje fig. 4. Na-
stepuje wskutek tego zagiecie cz6t paczki. Nastep-
nie mechanizmy 58 wbijaja w zagiete czola klamry,
taczac czota paczki.

Z kolei wlgcza sie mechanizm nawrotny silnikéw
elektrycznych 50 i 60 i stemple 46, 47 oraz stolik
59 opuszczajg sie w potozenie wyjsciowe. Przy ko-
lejnym wigczeniu sie przenosnika 6 klatka 4 zosta-
je zdjeta z gotowej paczki, a przychodzaca na te
pozycje nowa klatka spycha gotowa paczke.
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Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do pakowania stos6w plaskich
przedmiotdéw w paczki, posiadajace mechanizm do
owijania stosu materialem do pakowania w paczke
z otwartymi stronami czolowymi i mechanizm do
zaginania cz6l tej paczki dla uzyskamia gotowego
opakowania, znamienne tym, ze mechanizm do za-
wijania stosu w paczke z otwartymi stronami czo-
lowymi posiada poruszajacy sie okresowo przenos-
nik walkowy bez konca (1), na ktéry nakladany
jest pakowany stos (3) i rozdzielng klatke (4) zmon-
towang na poruszajacym sie okresowo zamknietymm
pionowo przeno$niku (6) i powodujaca przy nasu-
waniu jej na stos (3) zawijanie tego stosu od gory
i po dwoéch przeciwlegtych stronach bocznych
w material do pakowania (13), podawany pomie-
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dzy ukladanym stosem i kilatka (4) oraz tym, zes
ma popychacz (12) wchodzacy okresowo w edstep
pomiedzy walkami (11) przeno$nika (1) wraz z wol-
nym koncem materialu do pakowania (13), ktéry
zawijany jest pod dolng strone stosu podczas ruchu
walkowego przeno$nika (1).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze klatka (4) umocowana jest na zamknietym pio-
nowo przenos$niku (6) za posrednictwem przegubo-
wych ciegiel (5) i wyposazona w rolki (8) wspol-
pracujace z nieruchomymi prowadnicami (7) umiesz-
czonymi wzdluz pionowych i poziomego roboczego
odcinka przenosnika (6) wzgledem stosu, przy nasu-
waniu jej na ten ostatni i do przesuwania klatki
na stalym poziomie wzgledem mechanizméw urza-
dzenia.
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