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(13)  Druh dokumentu: A3
(31)  Cislo prioritnej prihladky: 103 115
: (51) . Int.CLS:
(32)  Ditum prionty: 09.09.92 R
(33)  Krajina priority: 1L B2 C 2//123' A
(43)  Datum zvercjnenia;
, 08.06.94
URAD (36)  Cislo PCT:
PRIEMYSELNEHO
VLASTNICTVA
(71)  Prhlasovatel:  [SCAR LTD., Migdal Tefen, IL:
Y Pav Alen
(72)  Pdvodea vynilezu: SATRAN Amir, Kfar Havradip, IL;
MAN Yiri, Haifa, IL;
(54) ° Nizov prihlasky vyndlear:  yypenitelny ysadzoyaci né}
(57) Anoticia:

VymeniteIny  vsadzovec!  ndf  na  osadenie
frézovacieho ndstroja nd v podstate Styorcovy
tvar prierezu a je urleny na frézovanie yybrani
so stenami zvierajicimi spolu uhol 90 a je
vybaveny  Styrpi  otolnymi  ostriapi (5)
vybiehajdcini z prisludnych 3Styroch okrajovych
hrén (4) z2ékladne (1) a pretfnajicipi Eelnd
plochu (2) no¥a, ka¥dé ostrie (5) pozostdya z
prvého, druhého a tretieho Eiastkového ostria,
ktoré na seba nadvazuji a su voéi sebe uhlovo
natotené, prifom pri frézovan{ odrezdva prvé a
druhé iastkové ostrie zyisli plochu vybraniay
obrobku so stenapi 2vierajicimi spolu uhol 90 a
tretie tiastkové ostrie susedného ostria (5)
slifi ako stieral pre z4kladné plochy vybrania,
aspoil prvé a druhé Yiastkové ostrie kaidého
ostria (5) je orientované tak, e y¥etky ich body
le¥ia, na valcovej opisanej obalovej ploche
vytvorenej tvoriacou &iarou rovnobeinou s osou
otdtania frézovacieho ndstroja a oté¥ajicej sa
okolo osi otd¥ania s polomerom rovnym rezanépu
polomeru néstroja,



Vymenitel'ny vsadzovac{ n6z

Oblast techniky

Vyndlez sa dotyka vymenitelného vsadzovacieho noZa na
osadenie do wvalcového frézovacieho nastroja,  opatreného
v podstate Stvorcovou rovinnou zdkladnou, \Y podstate
Stvorcovou hornou Celnou élochou,‘ bo&nymi chrbatmi
prebiehajuicimi smerom, von 2 " prisludnych bo&nych okrajov
zdkladne a pretfnajicimi &elnd plochu v prislusdnych ostriach
vsadzovacieho no2a, priZ&om kaz2dé osirie je vytvorené prvymn,
druhym a tretim &iastkovym osbrim; ktoré na seba nadvizuju.
Tento wvsadzovac{ né2 je  ur&eny na frézovanie vybrania,
naprikxlad osadenia, pPolodrdazok, drdZzok a podobne, ktorych
steny spolu. z2vierajui uhol v podstate 90°. Tieto vybrania su

v dalSom opise oznadované za vybrania slanovendho druhu.

Doterajs{ stav techniky

- Znéme frézovacie ndstroje tohoto druhu spadaju obecne do
dyOch kategdril. Néstroje prvej kategérie su opatrené jednou
obvodovo usporiadanou radou vsadenych no3ov a kazdy vsadeny
né2 je opatreﬁ? hlavnym ostrim smerovanym Vv podstate
rovnobeZne s osou ot4¢ania frézovacieho né&stroja, ktory je
ur&eny . na frézovanie “vybran{ alebo polodrd20ok so z=vislou
stenou, a priefne orientovanym stieracim ostrim, urdenym na
stieranie alebo vyhladzovanie z4kladnej plochy vybrania. Tieto
ndstroje majui dozaista obmedzenu hlbku vybrania, ktord mdé3e
byt frézovana, a tato hlbka nie je vd&sia ako dizka hlavného’
ostria. V druhej kategdrii frézovacich nastrojov su zaradené
nastroje, ktoré su opatrené okrem spodnej rady vsadenych noZov
typu opf{sané¢ho v predchédzajﬂcej casti najmenej jednou
pridavhou radou vsadenych noZov, ktoré su opatrené hlavnymi
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ostriami, orientovanymi v podstate rovnobeZ®ne s osou otd&ania
frézovacieho ndstroja. Pri tomto ndstroji je pochopitelne
rozsah frézovania na frézovanej 2vislej ploche vybrania alebo
polodrééky 2vaédeny. Rozumie sa, Ze =zatial & vsadené no%e
usporiadané v ngjspodnejéej rade vsadenych noZov musia byt
opatrené prie&ne prebiehajucimi stieracimi ostriami. Vsadené
noze vo vy3Zfch radich, to znamend v druhej alebo dalZej rade,

nenusia u2 byt tymto stieracim ostrim opatrene.

Okrem toho je 2Ziaduce najmé—z ekonpmickych dévodov, aby
kazdy vsadeny ndZ bol opatreny ¢&o najva&sim podtom ostri,
ktoré mdé2u byt Yahko natd&anim vsadeného noZa privadzané do
polohy, ktord je v danej chvili potrebnd. Najzndmejsie vsadené
noze frézovaclch ndstrojov, pouZfvané na tieto u&ely, ktoré su
ozna¢ované za podlhovasté pravouholnikové, su opatrené dvonma
ostriami, kloré sd vz4jomne rovnobeZné, pripadne su v &elnon

pohlade trojuhol'nikové a su opatrené troma ostriami.

'V EP 0 156 780 bolo navrhnuté pouZitie vsadenych noZov vo
valcovon frézovacon ndstroju na frézovanie vybrania
stanoveného druhu, pridom kazdy =0 vsadenych noZov md v
podstate éLvorcovy tvar majuci Btyri ostria uvaddzané do
funk&nej polohy otd&anin véadeného noza, 2 ktorych kazdé
ostrie je napojené na prieXne orientované stieracie ostrie
unhiestnené a predféenie vsadeného noZa, ktory vystupuje =za
zdkladny 3Stvorcovy tvar noza. PouzZitie tychto vsadenych noZov

je v3ak obmedzené, pretoZe tieto noZe mé3u byt pouZité vo

valcovych frézovac{ch nastrojoch, majucich jedinu radu
vsadenych noZov, usporiadanych PO obvode frézovacieho
ndstroja, takZe hlbka frézovaného vybrania je obmedzend na

rozsah dféky ostria kazdého vsadeného noZa.

V alternatfvnom ndvrhu uvedenom v EP O 489 702 A2 je
opi{sany v podstalte 3Stvorcovy vsadeny ndz pre ftrézovacie
nastroje, ktory je opatken? Styrmi ostriami, =2z ktorych ka3dé
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ostrie je spojené s ostrim, ktoré je nazvané sekunddrnynm
ostrim, ale ktoré je =z funk&ného hladiska stieracim ostrin,
usporiadanym v malom ostrom uhle k hlavnéhu ostriu. Tento
vsadeny nd2 nemd obmedzenia, ktoré platili pre riesenie podla
EP 0 156 780, a ktoré spo&ivali v chybajucom vystupujucom
predféeni, &o dbmedzovalo hlbku vybrania. Pri tomto vsadenom
nozi, ktory je charakterizovany okrem iného tym, Ze je usadeny
vV ndstroju s negatf{vnym uhlom &ela noZa, sa prejavuje =2dkladny
problém spo&fvajuci v tom, Z2e uhol podbrisenia ostria na jeho
prednej zavdadzacej strane je »podstapne vac¢s{ - ako uhol
podbrusenia na ostrf{ na Jjeho opa&nej zadnej strane. Za
predpokladu, Ze pomerne maly uhol podbrusenia na vsadenom no3u
na prednej =zavdadzacej strane ostria - Jje v skuto&nosti
minimdlnym uhlom podbrusenia, ktory by mohol ' byt pouzity, je
potrebné si uvedomit, 2e uhol podbrisenia ndbeZnej strany je
prehnane velky a to vedie k zv?éeniu .nebezpe&ia oslabenia
ostria v tejto oblasti a v ddésledku toho ku skrdateniu

Z2ivotnosti noZa.

Tento problém, K ktory je podstatny pre konvendné vsadené.
noze, bol uvedeny a zhodnoteny v nasich predchadzajucich
dokumentoch US-PS 5 071 292 a 5 078 550 a boli navrhnuté al-
ternat ivne rie§enia, aby sa prekonali uvedené nedostatky.
VSetky ndvrhy uvedené v tychto spisoch su v3ak ur&ené pre
podlhovasté pravouholnikové vsadené noZ%e ale ich pouZitie pre
nozZe s v podsLaLe Stvorcovym tvarom, opatrené Styrmi ostriami

na vsSetkych 3tyroch strandch, v3ak nie je dobre mo3né.
Ulohou vyn&lezu je vyrieéiﬁ nové konstruk&né rieZenie
vsadeného no%a pre upevnenie vo valcovon frézovacom ndstroju,

v ktorom by boli odstrdnené uvedené nedostatky.

Podstata vynadalezu

Tato dlcocha je wvyrie3end vymenitelnym vsadzovacim noZom
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podlta vyndlezu, ur&enom na osadenie do valcového frézovacieho
ndstroja a bpatren?m v podstate 3tvorcovou rovinnou zdkladriou,
v podstate $tvorcovou hornou <&elnou plochou, bo&nymi chrbatmi
prebiehajucimi smerom von 2 prislu3dnych bo&nych okrajov
zdkladne a pretinajucimi <¢elnu plochu v prislu3nych ostriach
vsadzovacieho noZa, pricom ka2dé ostrie je tvorené prvynm,
druhym a tretim &iastkovyn oer(m, ktoré na seba nadvazujd.
Podstata vyndlezu spo&iva v ton, Ze prvé &iastkové ostrie é
Ltretie <&iastkové ostrie prebiehaju‘.od prislusnych rohov
vsadzovacieho noéa a nadvdzuju- - na druhé Ciastkové ostrie,
druhé &iastkové ostrie tvori hlavnu &ast celkovej dlZky ostria
a prvé ciastkové ostrie je odklonené od zakladne k druhému
Ciastkovému ostriu, druhé¢ <&iastkové ostrie 3je sklonené k
zdkladni, smerom od prvého ¢iastkového ostria a k tretiemu
Ciastkovému ostriu, tretie ¢&iastkové ostrie je odklonené od
24kladni a smerom od druhého &iastkového ostria a tiez smeruje
k susednému rohu vsadzovacieho noZ2a, pric¢om kaz2dy chrbat
obsahuje v uhle sklonend hornd ¢&iastkovu ¢&ast a spodnu
¢ciastkova ¢&ast, =z ktorych hornd <¢iastkova Cast chrbatu je
podbrusenou chrbtovou plochou a spodnd iastkovd &Cast chrbdtu
je osadzovacou’»ploéhou. aspoft uhol podbrusenia podbriusenej
hornej ciastkovej ¢&asti chrbdtu je v oblasti hlavného ostria
v podstate rovny uhlu podbrusenia v oblasti wvedlajSieho
ostria, meraného s ohladom na ndstroj, a vzdajomné usporiadanie
je také, 2e v priebehu frézovania prvé <&Eiastkové ostrie
a druhé &iastkov{ ostrie ostria odrezdvaju zvisly stenu
v¥brania v obrobku, =zvierajuce uhol v podstate 90°, a tretie
Ciastkové ostrie susedného ostria slu2i ako stierac{ prvok pre
zakladfiovd stenu vybrania, aspoi prvé &iastkové ostrie a druhé
Ciastkové ostrie kazZdého ostria su uniestnené tak, 2e ich
vSetky body leZia na valcovej opisanej ploche vytvorenej
rotdciou tvoriacej ciary rovnobeZne s osou otac¢ania
frézovacieho ndstroja a otdCajucej sa okolo osi ota&ania vo

vzdialenosti od nej, zodpovedajucej rezanému polomeru

frézovacieho nastroja.



Yo vyhodnom vyhotoven{ vyndlezu je podbriusend hornd
Ciastkovd ¢ast chrbdtu noZza aspol vo svojej oblasti susediacej
s druhym ¢iastkovym ostrim zakrivend a hornd &iastkov4d plocha
je aspofi v oblasti susediacej s druhym &iastkovym ostrim
ostria taktieZ =zakriven4, pricom pri oséden( vsadzovacieho
noza do ndstroja =zostdva uhol podbrusenia a radidlny Zelny
uhol vsadzovacieho noza, merany vzhradqm k ndastroju,
v podstate konstantny pozdfé celej dféky druhého &iastkového
ostria. |

Vsadzovaci{ nd2 podla vyndlezu, ktory md& v pédorysnom
pohlade v podstate Stvorcovy tvar, je tak opatreny 3tyrmi
volitel'nynmi ostriami, ktoré su ‘pouZitel’né na frézovanie
zvislych stien vybrania alebo polodrdZok, pri&om ka%dé ostrie
Je spojené s prie&ne prebiehajucim stieracim ostrim, ktoré je
vytvorené kontinudlne so susediacim oétrim. Vytvorenin
stieracieho ostria vo velmi miernom uhlovom naklonen{ vo&i
druhému <&iastkovému ostriu, ktorého predféenie vytvara, je
dosiahnuté toho priaznivého G&inku, 2e ak je toto &iastkové
ostrie .pouZité na  frézovanie zvislej steny vybrania alebo
polodrd2ky, neprichddza stieracie ostrie, ktoré je predféenim
frézovacieho ostria, do kontaktu s povrchom vybrania

a nedochddza tak k jeho opotrebeniu.

Na druhej strane sa vytvorenim vsadeného noza v takej
forme, 2Ze kaédé ostrie md aspolfi na svojej prednej 2avddzacej
strane a na =zadnej strane uhly. podbrusenia, ktoré su Pri
svojom meranf{ vzhladom k frézovaciemu ndstroju v podstate
rovnaké, odstrafiuji nedostatky doposiar 2ndmych vsadenych

nozov, ktoré boli uvedené v predchddzajucej &asti opisu.

Okrem toho usporiadanim kazdého druhého &iastkového
ostria, ktoré je napojené na rohy vsadeného noZa prvym a
tret{m Ciastkovym ostrim, ktoré boli opisane v rPredchddzajiucej
Casti a z ktorych tretie <&iaslkové ostrie tvor{ v podstate
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stieracie ostrie, je ulah&ené vytvdranie vsadenych no2ov so
Stvorcovym tvarom so Specidlne navrhnutymi chrbdtmi a <Celnymi

rlochami vsadeného noz2a.

Prehlad obrdzkov na vykrese

Vyndlez bude délej bliZSie objasneny pomocou prikladov
vyhotovenia zobrazenych na vykresoch, kde 2nézorﬁujd

obr. 1 schematicky axonometricky pohlad na vsadzovac{ néz
podla vyndlezu; ‘

obr. 2 schematicky bo&ny pohlad na vsadzovac{ né2 =z obr.

obr. 3 bo&ny pohlad na alternatfvne vyhotovenie
vsadzovacieho no2a podla vyndlezu:

obr. 4 schematicky axonometricky pohlad na frézovaci
nastroj obsahujuci vsadeny nd2 podla vyndlezu, zobrazeny v
priebehu frézovacej operdcie;

obr. S axonometricky pohlad vo =zvd&Senom mer{tku na
detail frézovacieho ndstroja =z obr. 4; a

obr. 6 schematicky axonometricky pohlad na frézovaci
ndstroj s vsadenym noZom, ktory je &iasto&ne odlomeny, aby sa
jasne =2obrazilo uhlové uloZ2enie vsadeného noZa v frézovaconm

ndstroju.

Priklady vyhotovenia vynalezu

Ako je patrné =z obr. 1 a 2, vsadzovac{ néZ pre frézovacie
ndstroje md Stvorcovd =zdkladriu 1 a v podstate étvorcdva hornu
.éelnu plochu 2. Z jednotlivych okrajovych hran 4 =zd&kladne 1
vybiehaju Styri zhodné chrbdty 3 noZa, z ktorych su viditelné
iba dva, a pretfnaju €elnid plochu 2 v prisludnych ostriach 5
vsadzovacieho no%a. Ka3dé ostrie S obsahuje, ako je to =zjavné
najma =z obr. 2, =z prvého &iastkového ostria 5a, 2 druhého
¢iastkového ostria 5Sb a =z tretieho ¢iastkového ostria S5c. Ako
je z2rejmeé =z vykresov, Lieto <&iastkové ostria Sa, Sb, Sc su

6



©

vo&i sebe uhlovo natodené, pridom je potrebné pripomenut, 2e
pre vad&3iu ndzornost =obrazenia a vyraznejlie vyznadenie
polohovych vztahov gu uhlové nato&enia <&Ciastkovych ostr{ S5a,
5b, 5c¢ zveli¢ené oproti skutoinym uhlovym vztahom na redlnom
nozu. Prvé <Ciastkové ostrie 5a a tretie Ciastkové osprie S¢
vybiehajui od prislu3nych zaoblenych rohov 6a, 6b vsadzovacieho
noza smerom k sebe a stykaju sa s druhym Ciastkovym ostrim Sb.
Prvé Ciastkové ostrie 5a je sklonené smerom dohora a smerom od
zdkladne 1 vsadzovacieho noZ2a, druhé <&iastkové ostrie.Sb ije
sklonené smerom k =dkladni 1,. zatiar, o tretie Ciastkové
ostrie 5S¢ 3je sklonené smerom od =z4dkladne 1. Ako je patrné =z
vykresov, druhé <&iastkové ostrie Sb prebieha po vidsej &asti
dizky ostria 5 a zaberd v podstate najmi medzi 65 a2 75 %
celkovesj dféky ostria 5. Na druhej strane tretie &iastkové
ostrie Sc mé2%e mat akukolvek diZku medzi 5 az 20 % celkovej
dféky ostria 5 a prvé <Ciastkové ostrie 5Sa prebieha v dlzke

ostavajucej do celkovej dféky ostria 5.

KazZdy bo&ny chrbdt 3 no2a je tvoreny hornou &iastkovou
Castou 3a a spodnou <iastkovou ¢&astou 3b, pri&om hornd
Ciastkovd ¢ast 3a tvor{ podbruiseni chrbtovu plochu a spodnd
&iastkovd &astt 3b tvor{ polohovaciu cast na uloZenie
vsadzovacieho noZa. V prikladnom vyhotovent zobrazenom na obr.
1 je polohovacia spodnd &iastkovd &ast 3b no2a vytvorena so
strednym vybranym usekom 7, ktory je po oboch stranich

ochranic¢eny dvojicou vypuklych usekov 8.

Hornd ¢&¢elnd plocha 2

je vytvorend vedla kaZdého ostria S
a smerom k =z4dkladne 1 do erednéj rovinnej <¢&asti 10 hornej
Zelnej plochy 2, ktord je rovnobe%nd so =zdkladiiou 1. V
strednej rovinnej &asti 10 je vytvorena priechodzia diera 11,
prebiehajuca celou vysSkou vsadzovacieho no%a a tvoriaca
pripeviiovac{ element na pripevnenie vsadzovacieho no3a v
obrdbacom ndstroju pomocou upinacej skrutky, prechddzajucej

touto priechodnou dierou 11,



V prikladnych vyhotoveniach podla obr. 1 a 2 je podbru-
send hornd <&iastkovd ¢ast 3a a <Ziastkovd <&Celnd plocha 9
2akrivend Lak, Ze Pri osaden | vsadzovacieho noZa do
obrédbacieho nédstroja zostava uhol podbrusenia a radidlny uhol
cela noza, merany s ohladom na obrdbac{ nastroj, v podstate
konstantny po celej di%ke ostria S. Tento tvar kon3truk&ného
vytvorenia vsadonacieho noZa je najmd v spojen{ s ostrim 5,
ktoré je sklonené smerom dolu vzhladom k rovine =4kladne 1,
plne opisany v nasich predchadzajucich US-PS 5 071 292 a
5 078 550. '

Ako bude popisané v daldej ¢&asti opisu pri objasiovanf{
prikladu =z obr. S, najmenej prvé &Ciastkové ostrie 5Sa a druhé
Ciastkové ostrie 5Sb su orientované tak,2Ze le2ia na opisanej
valcovej ploche vytvorenej rotdciou priamky okolo osi otd&ania
vsadzovacieho no2a s polomerom zbdpovedajucim polomeru

obrdbacieho ndastroja.

Nasledujuca &ast opisu je venovand objasneniu prikladov =z
obr. 4, S a 6 vykresov, ktoré 2zndzornuju osadzovanie
vsadzovacieho noZ2a podla vyndlezu do frézovacieho ndstroja pri

frézovan{ vybrania ur&itého druhu.

Ako je =zjavné =z tychto prikladov, vsadzovac{ ndé3 je
osadeny v obvodovom vrecku 15 valcového drZiaka 16 rezného
ndstroja. Reény ndstroj je ur&eny na frézovanie vybrania 17 v
obrobku 18 majudceho =zvislu stenu 19 a =z4&kladiiovl stenu 20,
ktoré spolu zvierajd uhol v podstate 90°, to znamend vybfanie

so stanovenym tvaromnm.

Z obr. S pripojenych yykresov je zrejmé, 2Ze =2visld stena

189 wvybrania 17 v obrobku 18 je frézovand prvym <&iastkovynm

ostrim Sa a druhym &iastkovym ostrim Sb ostria 5, =zatial &o

tretie <Ciastkové ostrie 5S¢ priene orientovaného susedného

ostria 5 sluzi ako stiera® pre plochu zakladnej steny 20. Aby
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sa zaistilo, Z2e z2visld stena 19 frézovana Ciastkovymi ostriami
Sa, 5Sb bude hladkou plochou bez akychkolvek nerovnost{, je
zaistené, Z2e vSetky body pozdfé tychto <&iastkovych ostri{ 5a,
Sb lezia na obvodovesj 6p(sanej ploche vytvorenesj tvoriacou
priamkou umiestnenou v radidlnej vzdialenosti od osi 21
ot&¢ania. Tak je mozZné vidiel, Ze priamky 23 prechddzajuce
prislusnym bodom na niektorej ¢asti ostria 5 lezia tieZ na

tejto opisanej obalovej ploche.

Aby sa =zaistilo, 2e tretie éﬁastkové ostrie 53¢ ostria S
vykondvajuceho frézovaciu operaciu nebude nadmerne
opotrebovdvané po&as frézovania a tym nebude obmedzovand jeho
funkcia stieracieho nastroja po nato&eni nasledujuceho ostria
5 do pracovnej polohy, ku ktorému by dochddzalo, ak by bolo
tretie Ciastkové ostrie S¢ smerované v podstate rovnobeZne so
smerom osi 21 ot&Cania, je toto tretie <&iastkové ostrie Sc
mierne uhlovo odklonené od tejto rovnobeZnej polohy a tymto
opatrenin nepfichadza do styku so zvislou stenou 19, na ktorej
prebieha frézovanie.

Hierny odklon tohoto tretieho &iastkového ostria 5¢c je
objasneny pomocou prikladu =z obr. 6, =zobrazujucom osadenie

- vsadzovacieho noZa do valcového dr2iaka 16 rezného ndstroja.

Ako je zjavné =z tohoto obr. 6, vsadeny nd3 je osadeny v
uloZenf 22, kioré je v podstate rovnobeZné s osou 21 otd&ania
valcového dréiaka 16 rezného ndstroja. PretoZe v3ak najdlhsie
a tym hlavné druhé &iastkové ostrie 5b ostria 5 je sklonené
smerom dolu k z4&kladni i, =zviera toto ostrie kladny axidlny
uhol ta s nulovou priamkou 21a, ktord je rovnobeZnd s osou 21
otaCania ndstroja, takZe vsadzovacf{ né2 je v tomto Pr{paac
osadeny axidlne pozitfvne vo valcovom dr;aku 16 rezného

ndstroja.

Na druhej strane 3je =z hladiska vytvorenia Ciastkovej
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Celnej plochy 9 upravenej na odvddzanie frézovanej triesky,

ktord je sklonend smerom k =zdkladni 1 vsadzovacieho noza od
druhého &iastkového ostria Sb zviera tdto odoberacia &iastkova
&elnd plocha 9 nozZa pozitivny radidlny uhol 1 s druhou
nulovou priamkou 23, prebiehajucou od osi 21 otaéania a kolmo-
na nfu a prechddza druhym <&iastkovym ostri{m Sb. Pri tomto
usporiadan{ je vsadzovac| ndZ2 a jeho osadenie také, 2e sa Pé
éa to, 2o je nd2 osadeny s poziLivnymvaxiélnym uhlom &ela noza
a s pozitivnym radidlnym uhlom &ela noz2a.

Ako bolo opi{sané v predchddzajucej &asti pri objasfiovani
prikladu =z obr. 1, spodnd <&iastkovd &ast chrbdtu 3 no2a je
vytvorend so strednym vybranym usekom 7, ktory je =z oboch
strdn ohrani&eny dvoma vypuklymi Usekmi 8 s vonku =akrivenou
plochou. Ako je patrné z obr. 6, tato konstrukcia polohovacich
cast i vsadzovacieho ‘noéa 2aistuje, 2e nastavenie polohy
vsadzovacieho no2a v uloZeni{ 22 mé3e byt podstatne presnejsie
ako by to bolo v Pr{pade, ked by osadzovacie <&asti boli
vyivorené vo forme neprerusSenej rovinnej povrchovej plochy.
Sprédvne osadenie a ,polohovanie je dosiahnuté najmi vybavenim
obvodovych pléch vypuklymi uUsekmi -8, ‘ktoré =zaistujq, 2e
‘dosadnutie vsédzovacieho noz2a na steny uloZenia 22 sa
uskuto&ni na velmi presne vymedzenych miestach vsadzovacieho

noz2a.

V alternatfivnom vyhoﬁovent k tymto hladkym a von-
zaoblenym vypuklym usekom 8 m&é2u byt vonkajsSie obvodové steny
tychto spodnych &iastkovych &ast{ 3b chrbdtu 3 noZa vytvorené
2z rady vedla seka umiestnenych .ﬂzkych rovinnych plosSiek,
ktoré spolu tvoria pribliZne konvexny smerom von vystupujluce

useky spodnych &iastkovych &ast{ 3b.

Aj ked bol vyndlez objasneny pomocou prikladu
frezovacieho noz2a, majuceho hlavné &iastkové ostria vytvorené
v nadvdznosti na plynulo zakrivené podbrusenéd chrbtové &asti a
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Celné plochy pre odber triesky tak,aby sa zaistilo udr3ovanie
v podstate konstantnych uhlov podbrusenia a radialnych
odberovych uhlov pozdfé celej dféky tychto &iastkovych ostri{,
.meranych vzhladom k obrdbaciemu nastroju, v ktorom je néz
vsadeny je ‘'vyndlez rovnako dobre vyuZitelny aj v takych
pr{padoch, kde hlavné druhé ostrie je v podstate priamkové a
uhol podbrusenia podbruisenej chrbtovesj plochy v oblasti
ndbe2ného konca tohoto hlavného ¢&iastkového ostria je v
podstate rovny uhlu podbrusenia v oblasti =zadnej strany
ostria, pri&om tieto uhly su merané vzhladom k obrédbaciemu
ndstroju. .TakLo modifikovany vsadeny no2 je schematicky
zobrazeny na obr. 3, pridom ostrie §; je tvorené prvynm
Ciastkovym ostrin Q;Q, druh}m Ciastkovym ostrim §;Q a tretim
ostrim §;g a hlavné druhé &iastkové ostrie §;p je v podstate
priamkové v celej svojej dlzke. Horna Ciastkova <&ast 3a
chrbdtu vsadzovacieho noZa je usporiadana v uhle ku spodnej
Ciastkovej &asti 3b chrbdtu vsadzovacieho noZa a k Ciastkovej
Celnej ploche noZa tak, Ze pri merani svojej hodnoty vzhladom
k pracovnému nédstroju je uhol podbrusenia -plochy chrbatu v
oblasti prednej strany ostria vsadzovacieho noZa v podstate
rovny uhlu podbrisenia v oblasti 2adnej strany ostria
vsadzovacieho noZa, pri%om vZetky uhly sU merané vzhladom k
pPracovnému ndstroju, Tato konétrukcia frézovacieho
vsadzovaéieho noza, ktord vyhovuje tymto po2Ziadavkanm, je

opisand v nasom US-PS 5 078 S50.
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PATENTOVE NAROKY

1. Vymenitel'ny vsadzovac{ nd2 na osadenie do valcového

frézovacieho ndstroja, opatreny v podstate sStvorcovou rovinnou

zdkladnou, v podstate Stvorcovou hornou ¢&elnou plochou,
boénymi chrbdtmi prebiehajicimi smerom von =z prislusnych
bo&nych okrajov =zdkladne a pretinajucimi Celnu plochu v

pPrislusnych ostriach vsadzovacieho nozZa, pridom ka2dé ostrie
je tvorené prvym, druhynm a Lretiﬁ Ciastkovym ostrim, ktoré na
seba nadvészu, vyznadcuijuci s a t ¥y m, Ze prvé
&iastkové ostrie (Sa) a tretie Ciastkové ostrie (5¢)
prebiehajd od prislusnych rohov (6a, 6b) vsadzovacieho noZa a

nadvdzuju na druhé <¢iastkové ostrie (5b), druhé éiastkové

ostrie (5b) tvor{i hlavnu &ast celkovej dféky ostria (5) a prvé

Ciastkové ostrie (5a) je odklonené od zdakladne (1) k druhému
ciastkovému ostriu (5b), druhé &iastkové ostrie (5b) je
sklonené k =z4kladni (1), smerom od prvého &¢iastkového ostria
(5a) a k tretiemu &Ciastkovému ostriu (Sc), tretie <&iastkové
ostrie (5c) je odk]lonené od z4dkladni (1) a smerom od druhého
Ciastkového ostria (5Sb) a tieZ smeruje k susednému rohu (6b)
vsadzovacieho noZa, pri&om kazZdy chrbdt (3) obsahuje v uhlu
skloneni hornud ¢&iastkovud ¢&ast (3a) a spodnu <&iastkovu &ast
(3b), 2 ktorych hornd ¢&iastkova &ast (3a) chrbdtu (3) je
podbrusenou chrbdtovou plochou a spodnd <&Ciastkovd Cast (3b)
chrbdtu (3) je osadzovacou a polohovacou plochou, aspoii uhol
podbrusene ) hornej &iastkovej <&asti (3a) chrbdtu (3) je v
oblasti hlavného ostria v podstate rovny uhlu podbrisenia v
oblasti vedlajZieho ostria, meranému s ohladom na nédstroj, a
vzdjomné usporiadanie je také, Ze v priebehu frézovania prvé
Ciastkové ostrie (5a) a druhé &iastkové ostrie (Sb) ostria (5)
odrezévaj& z2visla sLenu. (19) vybrania (17) v obrobku (18),
zvierajucu uhol v podstate 90°, a tretie &iastkové ostrie (5c)
susedného ostria (5) slu2i ako stieract prvok pre =zdkladiovu
stenu (20) vybrania (17), aspol prvé ¢&iastkové ostrie (Sa) a
12
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druhé &iasltkové ostrie kazdého ostria (5) su umiestnené tak,
Z2e ich vietky body leZia na valcovej opisanej ploche
vytvorenej rotdciou tvoriacej <&iary rovnobe2nej s osou (21)
otacania frézovacieho ndstroja a otd&ajidcej sa okolo osi (21)
otd¢ania wvo vzdialenosti‘ od nej, =2odpovedajicej reznému

polomeru frézovacieho nastroja.

2. VymeniLePnf‘vsadzovaci né2 podla ndroku {1, v ¥y 2 n a -
cuijuci s a t ¥y m, Ze podbrisend horna giastkova &ast
(3a) chrbdtu (3) nozZa je aspofi vo svojej oblasti susediacej s
druhym ¢&iastkovym ostrim (5b) =zakrivend a hornd ¢iastkova
elnd plocha (9) je aspofi v oblasti susediacej s druhym
éiastkoQ?m ostrim (5b) ostria (5) taktie2 zakrivend, pri&om
pre osaden{ vsadzovacieho noZa do ndstroja zostdvaju uhol
podbrusenia a radidlny éelnyAuhol vsadzovacieho noZ2a, merany
vzhladom k ndstroju, v podstate konstantny pozdfé celej dféky
druhého ¢iastkového ostria (Sb).

3. Vymenitelny vsadzovacf{ néZ podla ndroku 1 alebo 2,
vy=znaduijucli s a t ym 2Ze tretie &iastkové ostrie
je smerované v podséate rovnobeZne s osou (21) otd&ania a v
podstate vSetky body na tomto tretom ¢iastkovom ostri (Sc) su

umiestnené na valcovej opisanej obalovej ploche.

4. Vymenitelny vsadzovaci n62 podla ndroku 1 alebo 2,
vyznaduijuci s a bt ynm 2e tretie Siastkové ostrie
je uhlovo odklonené od osi (21) otACania a body na fiom su

vzdialené od valcovej plochy opisanej obalovej plochy.

S. Vymenitel'ny vsadzovac{ né2 podla najmenej jedného =
ndrokov 1 a2 4, vy =znaduijuc.i s a t ¥y m, Z2e ulo2nd
spodnd c¢iastkova ¢&ast (3a) chrbdtu (3) no3a je vytvorend so
strednym vybranym usekom (7), ohrani&enym z oboch strdan dvoma
relat fvne vystupujucimi usekmi (8) upravenymi na dosadhutie na
dosadacie steny dféiaku (16) néstroja.

13
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6. Vymenitel'ny vsadzovac{ né% podl'a nadroku 1, v Yy 2 n a -
Su jaci sa t Yy m, 2e vystupujuce useky (8) su zakri-

vené smerom von.

7. Frézovac{ ndstroj opatreny vymenitelnyn vsadenym noZon

podla najmenej jedného =z nirockov 1 a3 6, vy=22naeé&uijuci
s a t ¥y m, 2e vsadeny né2 je osadeny vo frézovacon ndstroji
tak. Ze tretie <&iastkové ostrie (5c) jedného =z .ostrf (S),

nadvdzujuce prie&ne na susedné ostrie (5) slu3i ako stieraéd

pre susedné ostrie (5),

8. Vymenitelny vsadzovac{ ndé2 podl'a naroku 7, v y=zna -
S uij aci s a t ¥y m, Ze radfalny uhol <¢ela druhého
Ciastkového ostria (Sb) ostria (5) je pozitivne vzhlYadom k

ndstroju.
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