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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest kotew wklejana przeznaczona szczegdlnie do wzmacniania goro-
tworu.

Znana jest kotew wklejana przedstawiona w opisie wzoru uzytkowego nr Ru 64523. Kotew ta
zawiera zerdz z nasadzong luzno ksztattowg podktadkg. Na koncu zerdzi jest nakrecona nakretka, ktéra
jest unieruchomiona wzgledem nagwintowanej cze$ci zerdzi za pomoca $cinanego kotka. Scinany kotek
ma postaé rurki o zamknietym obwodzie. Powierzchnie zwinietej rurki sg ze sobg skojarzone. Skoja-
rzone powierzchnie zwinietej rurki zachodzg na siebie.

Znana jest kotew wklejana przedstawiona w opisie wzoru uzytkowego nr Ru 67492. Kotew ta
utworzona jest z zerdzi w postaci preta zbrojeniowego osadzonego w tulei. Zerdz jest osadzona w czeSci
tulei z wewnetrznym gwintem a w drugim koncu tulei jest osadzona Sruba z tbem. Na $rubie nasadzona
jest sprezysta tulejka oraz podkfadka.

Znana jest ze zgtoszenia wzoru uzytkowego PL 120313U1 kotwa utworzona z dwuczesSciowej
zerdzi z podktadkg i nakretkg oraz z nasadzonym na zerdz pierScieniem uszczelniajgcym i tgcznikiem,
przy czym wewnatrz tgcznika moze by¢ zastosowany izolator chemiczny w postaci smaru. Kotwa ta ma
koncowg czes$é zerdzi kotwowej, podktadke oraz nakretke wykonane ze stali odpornej na korozje dla
zapobiezenia korozji elementéw znajdujgcych sie poza spoiwem mocujacym kotwe. Natomiast zasto-
sowanie wewnatrz i na zewnatrz tgcznika izolatora chemicznego w postaci np. kleju, zywicy, smaru
statego lub silikonu rozwigzuje problem mozliwos$ci powstania tzw. ogniwa galwanicznego na potaczeniu
gwintowym wewnatrz tgcznika.

Kotew wklejana wedtug wynalazku jest utworzona z zerdzi w postaci preta i zaopatrzona
w uszczelniajgcy pierscien osadzony na czesci gwintowanej, a ponadto na czesci gwintowanej osa-
dzana jest podktadka oraz nakretka, przy czym zerdz jest podzielona na dwie czesci, przednig — osa-
dzang catkowicie w otworze itylng — cze$ciowo osadzong w otworze, a ktére potgczone sg gwintowang
tuleja, przy czym obie czesSci sg wykonane z réznych materiatéw, przy czym tylna cze$c¢ jest z gatunku
stali wysokojakosciowej. Kotew ta charakteryzuje sie tym, ze pomiedzy przednig czescig i tylng czescig
zerdzi umieszczona jest warstwa ochronna utworzona ze smaru grafitowego o grubos$ci od 5 do 200
mikrometréw, przy czym warstwa ochronna 6 ze smaru grafitowego jest umieszczona na catej dtugosci
gwintu tulei 4, a stosunek dtugosci A przedniej czesci 2 zerdzi 1 do dtugosci C tylnej czesci 3 zerdzi 1
wynosi od 2,5 do 8,0, natomiast wielko$¢ B tylnej czesSci 3 zerdzi 1 zagtebianej w otworze wynosi 0,022
do 0,24 jej catkowitej dtugosci A+C.

Kotew wklejana utworzona z zerdzi w postaci preta, zaopatrzona w uszczelniajgcy pierscien osa-
dzony na czes$ci gwintowanej, a ponadto na czesci gwintowanej osadzona jest podktadka oraz nakretka,
przy czym zerdz jest podzielona na dwie czesci, przednig — osadzang catkowicie w otworze i tylng —
czesSciowo osadzang w otworze, a ktére potgczone sg gwintowang tulejg, przy czym obie czeSci sg
wykonane z réznych materiatéw, przy czym tylna czes¢ jest z gatunku stali wysokojakos$ciowej, zna-
mienna tym, ze pomiedzy przednig czescig (2) i tylng czescig (3) zerdzi (1) umieszczona jest warstwa
ochronna (6) utworzona ze smaru grafitowego o grubosci od 5 do 200 mikrometréw, przy czym warstwa
ochronna (6) ze smaru grafitowego jest umieszczona na catej dlugosci gwintu tulei (4), a stosunek dtu-
gosci (A) przedniej czesci (2) zerdzi (1) do diugosci (C) tylnej czesci (3) zerdzi (1) wynosi od 2,5 do 8,0,
natomiast wielko$¢ (B) tylnej czesci (3) zerdzi (1) zagtebianej w otworze wynosi 0,022 do 0,24 jej catko-
witej dlugosci (A+C).

Kotew wklejana wedtug wynalazku charakteryzuje sie prostg budows i jest znacznie wytrzymal-
sza i odporna na korozje od kotew iniekcyjnych majgcych skomplikowang a tym samym kosztowng
budowe. Jednoczes$nie kotew jest funkcjonalna, bowiem pozwala nie tylko na jej pewne zamocowanie,
ale takze na wieloletnie uzytkowanie bez obawy, ze mocowanie za pomoca tej kotwy ulegnie ostabieniu
z powodu niszczenia poszczegéblnych elementéw kotwy spowodowanych korozjg. Uzyskano to na sku-
tek zaopatrzenia dwéch stykajgcych sie ze sobg czesci zerdzi w warstwe ochronng, ktéra zapobiega
korozji miedzymetalicznej dlatego tak istotny byt dob6r smaru, miejsce jego natozenia oraz grubo$é
warstwy smaru. Dob6r materiatédw pozwala na skrdcenie czesci ze stali wysokojakos$ciowej a wydtuze-
nie czesci zerdzi ze stali pospolitej jakosci. Obniza to znacznie koszty wytworzenia zerdzi, a zarazem
catej kotwy i pozwala na jej wieloletnie zastosowanie, gdyz nie traci ona swojej wytrzymatos$ci po dtugim
uzytkowaniu.

Kotew wedlug wynalazku jest blizej objasniona rysunkiem, na ktérym jest przedstawiona na
fig. 1 w przekroju wzdtuznym. Jak przedstawiono na fig. 1 kotew jest utworzona z zerdzi 1, ktéra jest
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podzielona na przednig czes¢ 2 i tylng cze$é 3. Jeden koniec przedniej czesci 2 zerdzi 1 jest Sciety
a drugi nagwintowany. Nagwintowany koniec przedniej czesSci 2 zerdzi 1 jest osadzony w jednym koncu
tulei 4 z wewnetrznym gwintem, za$ nagwintowany koniec tylnej czesci 3 zerdzi 1 jest osadzony
w drugim koncu tulei 4 z wewnetrznym gwintem. Na drugim koncu tylnej czeSci 3 zerdzi 1 nasadzony
jest uszczelniajgcy pierscien 5. Pomiedzy przednig czescig 2 zerdzi 1 i tylng czeScig 3 zerdzi 1 umiesz-
czona jest warstwa ochronna 6. Na tylng cze$¢ 3 zerdzi 1 wystajgcg z otworu nasadzona jest podktadka
7, zas na jej gwint nakrecona jest nakretka 8. Przednia cze$¢ 2 zerdzi 1 jest wykonana ze stali pospolitej
jakosci, za$ tylna cze$¢ 2 zerdzi 1 jest wykonana z gatunku stali wysokojakosciowej. Wielko$é zagte-
bienia B wynosi od 0,022 do 0,24 catkowitej dlugosci A+C zerdzi 1. Kotwe umieszcza sie w otworze
napetnionym klejem 9.
Ponizej przedstawiono przyktadowe rozmiary poszczegdinych czesci zerdzi:

L.P. Dtugosé przedniej Dtugosc¢ tylnej czesc Stosunek
czeSci zerdzi (A) (mm) | zerdzi (C)(mm) |dlugosci (A)/ dtugosci (C)
1 970 300 3,23
2 1370 300 457
3 1570 300 5,23
4 2370 300 7,90
5 940 330 2,85
6 1340 330 4,06
7 1540 330 4,67
8 2340 330 7,09
9 910 360 2,53
10 1310 360 3,64
11 1510 360 4,19
12 2310 360 6,42

Zastrzezenie patentowe

1. Kotew wklejana utworzona z zerdzi w postaci preta, zaopatrzona w uszczelniajgcy pierscien
osadzony na czes$ci gwintowanej, a ponadto na czesci gwintowanej osadzona jest podktadka
oraz nakretka, przy czym zerdz jest podzielona na dwie czesci, przednig — osadzang catkowi-
cie w otworze i tylng — czeSciowo osadzang w otworze, a ktére potgczone sg gwintowang
tuleja, przy czym obie czesci sg wykonane z réznych materiatéw, przy czym tylna czes¢ jest
z gatunku stali wysokojako$ciowej, znamienna tym, ze pomiedzy przednig czescig (2) i tylng
czescig (3) zerdzi (1) umieszczona jest warstwa ochronna (6) utworzona ze smaru grafitowego
o grubosci od 5 do 200 mikrometréw, przy czym warstwa ochronna (6) ze smaru grafitowego
jest umieszczona na catej dlugosci gwintu tulei (4), a stosunek dtugosci (A) przedniej czesci
(2) zerdzi (1) do dlugosci (C) tylnej czesci (3) zerdzi (1) wynosi od 2,5 do 8,0, natomiast wiel-
kos¢ (B) tylnej czesci (3) zerdzi (1) zagtebianej w otworze wynosi 0,022 do 0,24 jej catkowitej
dtugosci (A+C).
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