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(57)摘要

本实用新型属于葡萄糖浆生产设备技术领

域，具体涉及一种葡萄糖浆生产线用换热降温设

备，包括一级U形腔换热片、二级U形腔换热片、一

级立体散热盘管、二级散热盘管、一级水箱、二级

水箱、缓冲水箱、循环泵和工业风机；一级U形腔

换热片底部焊接有分水管、汇管和进液管，另一

侧与二级U形腔换热片连接；一级水箱的底端设

有循环泵，一级水箱另一侧与一级立体散热盘管

连通，一级立体散热盘管与二级水箱连通，二级

水箱与二级立体散热盘管连通，二级立体散热盘

管与缓冲水箱连通；工业风机设在一级立体散热

盘管的侧面。液料流经大散热面积的两级U形腔

换热片的空腔后能够迅速降温提高换热效率；两

级水箱循环使用，设备简易实用，减少了维护维

修频次。
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1.一种葡萄糖浆生产线用换热降温设备，其特征在于：所述降温设备包括一级U形腔换

热片（3）、二级U形腔换热片（7）、一级立体散热盘管（9）、二级立体散热盘管（8）、一级水箱

（2）、二级水箱（6）、缓冲水箱（4）、循环泵（5）和工业风机（1）；所述一级U形腔换热片（3）通过

支撑板焊接于一级水箱（2）内，一级U形腔换热片（3）一侧底部焊接有分水管（12），分水管

（12）与汇管（11）焊接，汇管（11）与进液管（14）焊接，其另一侧顶端依次焊接有分水管（12）、

汇管（11）和导管（13），导管（13）与二级U形腔换热片（7）底端的汇管（11）焊接，二级U形腔换

热片（7）的另一侧顶端依次焊接有分水管（12）、汇管（11）和出液管（10），二级U形腔换热片

（7）通过支撑板焊接于二级水箱（6）内；所述一级水箱（2）一侧的底端设有循环泵（5），循环

泵（5）两端通过管线分别与一级水箱（2）和缓冲水箱（4）连通，一级水箱（2）另一侧顶端通过

管线与一级立体散热盘管（9）的一端连通，一级立体散热盘管（9）的另一端与二级水箱（6）

一侧的底部连通，二级水箱（6）另一侧的顶部通过管线与二级立体散热盘管（8）的一端连

通，二级立体散热盘管（8）的另一端与缓冲水箱（4）的顶部连通；所述工业风机安装于一级

立体散热盘管（9）的侧面。

2.根据权利要求1所述的一种葡萄糖浆生产线用换热降温设备，其特征在于：所述一级

立体散热盘管（9）和二级立体散热盘管（8）设置在厂房外。

3.根据权利要求1所述的一种葡萄糖浆生产线用换热降温设备，其特征在于：所述一级

U形腔换热片（3）和二级U形腔换热片（7）的立片之间焊接有散热片（15）。

4.根据权利要求1所述的一种葡萄糖浆生产线用换热降温设备，其特征在于：所述缓冲

水箱（4）顶部设有加水管。

5.根据权利要求1所述的一种葡萄糖浆生产线用换热降温设备，其特征在于：所述分水

管（12）的数量至少为4个。

6.根据权利要求1所述的一种葡萄糖浆生产线用换热降温设备，其特征在于：所述一级

U形腔换热片（3）和二级U形腔换热片（7）采用不锈钢材料制成。
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一种葡萄糖浆生产线用换热降温设备

技术领域

[0001] 本实用新型属于葡萄糖浆生产设备技术领域，具体涉及一种葡萄糖浆生产线用换

热降温设备。

背景技术

[0002] 葡萄糖浆生产过程中在液化和糖化两个工序间需要对液料进行换热降温。目前，

主要使用采用多个热交换器组装成多级热交换器实现快速换热，一方面换热效率低，而且

多级换热器价格昂贵，另一方面热交换器的维修维护频率高，拆装维修繁琐，影响生产效

率，列管式热交换器的换热效率下降明显，影响换热降温。故此，设计一种换热效率高且不

用频繁维修维护的葡萄糖浆生产线用换热降温设备是十分必要的。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的是提供一种换热效率高且不用频繁维修维护的葡萄糖浆生产

线用换热降温设备，液化后的液料流经大散热面积的一级U形腔换热片和二级U形腔换热片

的空腔后能够迅速降温，U形腔换热片增加了热交换面积，提高了热交换效率；一级水箱内

的水热交换后通过风冷的一级立体散热盘管后进入二级水箱继续换热，再通过风冷的二级

立体散热盘管散热后经缓冲箱流回一级水箱，循环使用，设备简易实用，减少了设备的维护

维修频次。结构设计合理，便于维护，换热效率高，成本低廉，经济适用，易于大规模地推广

和使用。

[0004] 本实用新型采用的技术方案为：一种葡萄糖浆生产线用换热降温设备，所述降温

设备包括一级U形腔换热片、二级U形腔换热片、一级立体散热盘管、二级立体散热盘管、一

级水箱、二级水箱、缓冲水箱、循环泵和工业风机；所述一级U形腔换热片通过支撑板焊接于

一级水箱内，一级U形腔换热片一侧底部焊接有分水管，分水管与汇管焊接，汇管与进液管

焊接，其另一侧顶端依次焊接有分水管、汇管和导管，导管与二级U形腔换热片底端的汇管

焊接，二级U形腔换热片的另一侧顶端依次焊接有分水管、汇管和出液管，二级U形腔换热片

通过支撑板焊接于二级水箱内；所述一级水箱一侧的底端设有循环泵，循环泵两端通过管

线分别与一级水箱和缓冲水箱连通，一级水箱另一侧顶端通过管线与一级立体散热盘管的

一端连通，一级立体散热盘管的另一端与二级水箱一侧的底部连通，二级水箱另一侧的顶

部通过管线与二级立体散热盘管的一端连通，二级立体散热盘管的另一端与缓冲水箱的顶

部连通；所述工业风机安装于一级立体散热盘管的侧面。

[0005] 进一步地，所述一级立体散热盘管和二级立体散热盘管设置在厂房外。一级立体

散热盘管和二级立体散热盘管采用立体盘绕方式。

[0006] 进一步地，所述一级U形腔换热片和二级U形腔换热片的立片之间焊接有散热片。

[0007] 进一步地，所述缓冲水箱顶部设有加水管。

[0008] 进一步地，所述分水管的数量至少为4个。

[0009] 进一步地，所述一级U形腔换热片和二级U形腔换热片采用不锈钢材料制成。
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[0010] 本实用新型的有益效果：提供了一种换热效率高且不用频繁维修维护的葡萄糖浆

生产线用换热降温设备，液化后的液料流经大散热面积的一级U形腔换热片和二级U形腔换

热片的空腔后能够迅速降温，U形腔换热片增加了热交换面积，提高了热交换效率；一级水

箱内的水热交换后通过风冷的一级立体散热盘管后进入二级水箱继续换热，再通过风冷的

二级立体散热盘管散热后经缓冲箱流回一级水箱，循环使用，设备简易实用，减少了设备的

维护维修频次。结构设计合理，便于维护，换热效率高，成本低廉，经济适用，易于大规模地

推广和使用。

[0011] 附图说明：

[0012] 图1是实施例一的俯视结构示意图；

[0013] 图2是实施例一中一级U形腔换热片和二级U形腔换热片的结构示意图；

[0014] 图3是图2的左视图；

[0015] 图4是图2的右视图；

[0016] 图5是实施例一中循环泵的安装位置示意图。

[0017] 具体实施方式：

[0018] 实施例一

[0019] 参照各图，一种葡萄糖浆生产线用换热降温设备，所述降温设备包括一级U形腔换

热片3、二级U形腔换热片7、一级立体散热盘管9、二级立体散热盘管8、一级水箱2、二级水箱

6、缓冲水箱4、循环泵5和工业风机1；所述一级U形腔换热片3通过支撑板焊接于一级水箱2

内，一级U形腔换热片3一侧底部焊接有分水管12，分水管12与汇管11焊接，汇管11与进液管

14焊接，其另一侧顶端依次焊接有分水管12、汇管11和导管13，导管13与二级U形腔换热片7

底端的汇管11焊接，二级U形腔换热片7的另一侧顶端依次焊接有分水管12、汇管11和出液

管10，二级U形腔换热片7通过支撑板焊接于二级水箱6内；所述一级水箱2一侧的底端设有

循环泵5，循环泵5两端通过管线分别与一级水箱2和缓冲水箱4连通，一级水箱2另一侧顶端

通过管线与一级立体散热盘管9的一端连通，一级立体散热盘管9的另一端与二级水箱6一

侧的底部连通，二级水箱6另一侧的顶部通过管线与二级立体散热盘管8的一端连通，二级

立体散热盘管8的另一端与缓冲水箱4的顶部连通；所述工业风机安装于一级立体散热盘管

9的侧面；所述一级立体散热盘管9和二级立体散热盘管8设置在厂房外。一级立体散热盘管

9和二级立体散热盘管8采用立体盘绕方式；所述一级U形腔换热片3和二级U形腔换热片7的

立片之间焊接有散热片15；所述缓冲水箱4顶部设有加水管；所述分水管12的数量至少为4

个；所述一级U形腔换热片3和二级U形腔换热片7采用不锈钢材料制成。

[0020] 液化后的液料先进入一级水箱内的大散热面积的一级U形腔换热片的空腔内换

热，板式的U形腔换热结构的散热面积较大，而且换热腔的外壁还焊接有散热片，增加了散

热面积，提高了热交换效率；液料经过一级换热后进入二级水箱的二级U形腔换热片内继续

换热，能够快速降低液化后物料的温度，满足糖化工序的温度要求。热交换介质水在一级水

箱内完成热交换后，进入室外的一级立体散热盘管通过工业风机进行风冷散热（北方企业

在冬季可根据户外温度环境选择是否使用工业风机，或是使用小型工业风机）后进入二级

水箱继续进行热交换，在二级水箱热交换后的水介质再进入二级立体散热盘管继续风冷散

热，风冷散热后进入缓冲水箱，再由缓冲水箱流回一级水箱，循环使用，根据缓冲水箱的水

位，向整个水循环系统加水。水循环系统和热交换系统结构简单，易损易堵零部件少，减少
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了整个设备的维修维护频次，提高了生产效率。另外，对于北方高寒地区的企业，可以利用

散热盘管的热量取暖，节能环保。循环泵优选为上海阳光泵业、上海凯士比泵有限公司、上

海凯泉泵业有限公司、长沙水泵厂有限公司、上海东方泵业有限公司、大大耐泵业有限公

司、台州中山泵业有限公司、重庆市水泵厂有限公司、浙江大元泵业有限公司和杭州南方特

种泵厂生产的水泵。工业风机优选为天津市亚威风机制造有限公司、辽宁华通风机有限公

司、上海电气鼓风机厂、浙江双阳风机有限公司、上海应达风机股份有限公司、临沂鑫汇风

机有限公司、安徽庐风风机有限公司、上海梁瑾机电设备有限公司、上海辛睿电气科技有限

公司、淄博万事达风机有限公司和德州优普通风设备有限公司生产的工业风机。
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图1

图2
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图3
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图4

图5
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