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Wpynalazek dotyczy zamocowania kokili, zwlasz-
cza w urzadzeniach do elektrozuzlowego przeta-
piania metali, na przyklad stali, posiadajace cze§¢,
na ktérej umieszcza sie¢ kokile i w ktérej przewi-
dziane sg kanaly i przeloty dla doprowadzenia do
kokili chlodziwa wzglednie jego odprowadzania.

Znane s3 urzadzenia do mocowania kokili, w kt6-
rych w celu doprowadzenia i odprowadzenia chlo-
dziwa do kokili w urzadzeniach, elektrozuzlowego
przetapiania metali, powszechnie stosuje sie rury
i weze, wzglednie rury lub weze, ktére podigcza
sie do plaszcza zewnetrznego kokili i przymocowu-
je §rubami. Znane sg réwniez urzadzenia w kt6-
rych kokila znajduje sie na woézku noSnym, w kt6-
rych w celu doprowadzenia chlodziwa stosuje sie
ruchome weze, podigczane za pomocg polgczenia

gwintowego bezposSrednio do plaszcza zewnetrz- -

nego kokili. W przypadku duzych urzadzen tego
typu, zachodzi konieczno$é pracy przy pomocy ko-
kil o réznych wielkosciach, ktére zaleznie od po-
trzeby mocuje sie¢ na tych samych wézkach nos-
nych. W zwigzku z tym przy ich wymianie ist-
nieje niekorzystna okoliczno§é, Zze przewody chlo-
dziwa musza byé zdjete z kokili, ktérg usuwa sie
z woézka i podlaczone do' kokili umieszczanej na
wbzku.

Dalsza wada tego urzadzenia jest to, Zze przy ob-
shugiwaniu urzadzenia i przy osadzaniu nowych
elektrod, jak tez przy odtransportowywaniu blo-
kéw powstalych w czasie procesu przetapiania w
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dalszej pracy przeszkadzaja weze znajdujace sie
w poblizu kokili.

Znane jest mocowanie kokil do odlewania cig-
glego, posiadajacych cze§¢ w rodzaju stolu, na
ktérej spoczywa kokila i w ktérej znajduja sie ka-
naly przez ktére nastepuje doprowadzenie do ko-
kil wzglednie odprowadzenie z kokil, chtodziwa.
Otwory tych kanaléw leza wewnatrz powierzchni,
w rodzaju stolu, na ktérych wspiera sie kokila.
Otwory otoczone s3a uszczelnieniami osadzonymi
w rowkach. Taka cze$é w ksztalcie stolu moglaby
przeszkadzaé w urzadzeniach do elektrycznego prze-
tapiania zlomu metali, poniewaz w tych urzadze-
niach od poczatku procesu wytapiania kokila mu-
si §ci§le lezeé na podstawie znajdujacej sie bezpo-
Srednio pod nig.

Zadaniem wynalazku jest unikniecie wymienio-
nych wad i stworzenie mocowania do kokili w
urzadzeniach do elektrozuzlowego przetapiania me-
tali, ktére datoby kazdorazowo mozliwo$é latwej
wymiany kokili, bez zdejmowania z usuwanej ko-
kili przewodéw doprowadzajacych chlodziwo i bez
przylaczania ich ponownie do kokili umieszczonej
w mocowaniu. Wedlug wynalazku osigga sie to
w ten spos6b, ze cze§é na ktérej spoczywa kokila
wykonana jest jako woézek nosny o dwéch widla-
stych ramionach, a kokila w gérnej czeSci posiada
szczeki przylegajace do ramion, w ktérych osadzo-
ne sg kanaly i przeloty dla chtodziwa.

Forma wykonania mocowania wedlug wynalazku
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wyréznia sie tym, ze na powierzchniach do kt6-
rych na ramionach wézka noSnego przylegaja szcze-
ki boczne kokili umieszczone sg uszczelnienia osa-

dzone w rowkach, obejmujgce w znany sposéb ot-

wory przelotowe kanaléw, przy czym rowki za-
zwyczaj znajdujg sie na ramionach.

Dalsza zalety jest to, Zze na ramionach woézka
osadzone s3 kolki zazwyczaj z tworzywa sztuczne-
go, przytrzymujace kokile.

Przyklad wykonania, mocowania wedlug wynalaz-
ku jest objasniony na rysunku, na ktérym fig. 1 —
przedstawia - urzadzenie do elektrozuzlowego prze-
tapiania stali z mocowaniem wedlug wynalazku,
fig. 2 — urzgdzenie do mocowania w widoku z g6-
ry, fig. 3 przedstawia kokilg z fig. 1 i 2 w prze-
kroju podiuznym, fig. 4 przedstawia ramie woézka
w przekroju wzdluz linii A—B na fig. 2.

Kokila 10 majaca wewnetrzny plaszcz 11 wspiera
sie bocznymi szczekami 14 i 17 na widlastych ra-
mionach 21 i 24 wé6zka 20, Wézek przesuwa sie na
pionowo stojgcej kolumnie 30, o kwadratowym
przekroju i przytrzymywany jest stalowg ling 40,
nawinietg na bebnie 41. Elektroda, biorgca udziat
w przetapianiu, ma na gérnym koncu przedluze-
nie 51 i zawieszona jest w uchwycie 60, znajduja-
cym sie na kolumnie 30. Ramie 61 na swym koncu
od strony kolumny 30 posiada wzdluiny wpust 62,
w ktéry wsuwa sie przediuzenie 51.

Na koncu przedluZenia 51 znajduje sie¢ oporowy
pierScien 52 ‘opierajacy si¢ na ramieniu 61 i tym
samym zapobiegajacy wypadnieciu elektrody 50.
Dalej po obu stronach wpustu 62 na ramieniu 61
umocowana jest przytrzymujaca ptyta 63, ktéra ma
wybrania 63, mniej wiecej w ksztalcie péipierScie-
nia. Oporowy pierScien 52 przedluzZenia 51 zawie-
szony jest w obu wybraniach 63, co zapobiega wy-
§lizgnieciu sie przedluzenia 51 z wpustu 62.

Uchwyt 60 elektrod przytrzymywany jest réwniez
stalowa ling 70, nawinigta na bebnie 71. Wysoko§é
polozenia wézka 20 i znajdujacej sie na nim ko-
kili 10 jak tez wysoko§é uchwytu 69 elektrody
i zawieszonej w nim elektrody 50 nastawia sie za
pomocg przekladniowych elektrycznych silnikéw
42 i 72, znajdujacych si¢ w gérnym konicu kolum-
ny 30, napedzajgcych linowe bebny 41, 71, osadzo-
ne na czopach watéw 43 i 73 tychze silniké6w. Wy-
soko§é polozenia elektrody 50 i kokili 10 podczas
pracy nastawia sie tak, Ze elektroda z jednej stro-
ny zanurza sie w warstwie zZuzla bedgcej na po-
wierzchni ciektego metalu (stuzgcej do rafinacji
i oslaniania stopionej stali) przy czym koniec elek-
trody znajduje sie w wymaganej odlegtosci od lu-
stra cieklego metalu, a z drugiej strony polozZenie
tego lustra wzgledem kokili pozostaje niezmienne.
Od jednego bieguna zrédla pradu, (nie pokazanego
na rysunkach), ktére stanowi na przyklad uzwojenie
wtérne transformatora, prowadzi elektryczny prze-
wbéd 55 do przediluzenia 51, wykonanego z tego sa-
mego materiatu co elektroda 50, podczas gdy drugi
biegun Zrédia pradu potgczony jest z poziomu le-
z3cq fundamentowy plytg 57, zazwyczaj z miedzi,
na ktérej wspiera si¢ dolng czeScig sztywny meta-
lowy blok 53, wychodzgcy z kokili 10, réwniez po-
lqczony z elektrycznym przewodem 56.
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Podczas procesu przetapiania kokila 10 jest chlo=
dzona woda, ktéra plynie wezem 80, rurowym 81
przediuzeniem, umocowanym na wézku 20 i kana-
tami 22 i 15, znajdujacymi sie w ramieniu 21 wéz-
ka 20 oraz w bocznej szczece 14 kokili 10, do prze-
strzeni zawartej miedzy zewnetrznym plaszczem 12

i wewnetrznym 11 kokili 10. W przestrzeni tej znaj- -

duje sie uformowana na ksztalt Sruby, blaszana
prowadzaca §cianka 13 ktéra powoduje, Zze strumien
wody chlodzacej krazy z stosunkowo duzg pred-
koSciag dokola wewnetrznego plaszcza 11. Chlodzi-
wo przeplywa wiec ruchem Srubowym z géry ku
dolowi i odprowadza tyle ciepta od metalu plyn-
nego, powstalego skutkiem procesu przetapiania
w kokili 10, ze przy ruchu kokili 10 do géry ze
stosunkowo matla predkoScia przy dolnych otwo-
rach kokili wystepuje stal tylko skrzepnieta. Ogrza-
ne chlodziwo jest nastepnie odprowadzane kanala-
mi 16, 18 i 25 znajdujacymi si¢ na zewnetrznym
plaszczu 12, w bocznej szczece 17 kokili 10 i w ra-
mieniu 24 wézka 20 rurowym przedluzeniem 82,
przymocowanym do kokili 20 oraz wezem 83. Oba
rurowe przediuzenia 81 i 82 na woézku 20 przymo-
cowane sg nakladkami 84 i przechodza na druga
strone kolumny 30. Na obu powierzchniach do kt6-
rych kokila 10 swcimi szczekami 14 i 17 przylega
do ramion 21 i 24 woézka 20, znajduja sie osadzone
w rowkach uszczelnienia 23 z elastycznego materia-
lu (na przyklad z perbunanu). Dalej w bocznych
szczgkach 14, 17 przewidziane sa stozkowe krawe-
dzie 19, naciskajace na uszczelnienia 23.

W tym przypadku kat a rozwarcia tych krawe-
dzi wynoszacy okoto 90° jest katem dajacym dobre
efekty. Z reguly catkowicie wystarczajacym jest
ciezar kokili 10, dajacy sile nacisku dostateczng
do uzyskania calkowitej szczelnoSci przy doprowa-
dzaniu i odprowadzaniu chtodziwa do powierzchni
przylegania kokili 10. Jezeli nie przewidziano kra-
wedzi 19 i powierzchnie naciskajgce na uszczelnie-
nie 23 wykonane s jako plaskie, w zasadzie wska-
zanym jest kokile 10 na wézku 20 mocowaé do-
datkowo Srubami, aby uzyskaé w wyzej wspom-
nianych miejscach niezawodne uszczelnienie.
W przypadku przedstawionego urzgdzenia kokila 10
podczas pracy urzadzenia we wlaSciwym polozeniu
utrzymywana jest tylko wlasnym cieZzarem i za
pomocg stozkowych prowadzacych kotkéw 27, za-
zwyczaj wykonanych z tworzywa sztucznego. Kolki
27, przymocowane sg do ramion 21 i 24 woé6zka 20
S§rubami 28 z okraglym lbem o gnieZdzie sze$cio-

katnym, i zazebiajac sie wchodzg do zaglebieﬁy

réwniez stozkowych, znajdujacych sie w bocznych
szczekach 14 i 17 kokili 10.

Jak wynika z powyzszych obja$niefi, omawiane
mocowanie w stosunku do znanych urzadzeh daje
znaczne korzySci poniewaz umozliwia wymiane ko-
kili znajdujacej sie na wozku na kokile innej wiel-
koSci bez zdejmowania przewod6éw do chlodziwa
usuwanej z woézka kokili i bez mocowania ich po-
nownie na kokili umieszczonej na wézku.

W przypadku zalecanej wedlug wynalazku wer-
sji wykonania mocowania kazda kokila musi byé
jedynie wstawiona w koiki prowadzace, znajdujace
sie na obu ramionach wézka, przy czym zbedne jest

6 inne dodatkowe mocowanie na wézku,
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Dzigki urzadzeniu wedlug wynalazku praca przy
wymianie kokil zostaje znacznie utatwiona.

Dalsza zalet3 mocowania wedlug wynalazku jest
to, Ze mocowanie w prosty sposéb zezwala zawsze
tak utozy¢ ruchome weze stuzgce do doprowadze-
nia i odprowadzenia chiodziwa (na przyklad na
stronie przeciwnej), Ze nie przeszkadzajg one przy
obstudze urzadzenia i osadzaniu nowych elektrod,
jak tez przy odtransportowywaniu blokéw powsta-
lych drogg procesu przetapiania.

Zamocowanie wedlug wynalazku stosowaé mozna
nie tylko w urzadzeniach do elektrozuzlowego prze-
tapiania metali, lecz r6wniez do urzgdzen do odle-
wania ciggtego.
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klad stali, majace cze§é, na ktérej spoczywa kokila
i w ktérej przewidziane sa kanaly lub przejicia,
do doprowadzania i odprowadzania chlodziwa z ko-
kili, znamienne tym, Ze cz¢§é na ktérej spoczywa
kokila wykonana jest jako podno$ny woézek (20)
o dwéch widlastych ramionach (21, 24). a kokila
(10) w goérnej czeSci jest zaopatrzona w boczne
szczeki (14, 17) lub tym podobne elementy zacisko-
we, ktére przylegaja do ramion (21, 24), posiadaja-
cych kanaly (22, 25) do przeptywu chlodziwa.

2. Zamocowanie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
Ze na powierzchniach przylegania bocznych szczek
(14, 17) kokili (19) do ramion (21, 24) wézka (20)
umieszczone sg uszczelnienia (23) osadzone w row-

15 kach, ktére obejmuja w znany sposéb przelotowe
otwory (22, 25’) kanaléw (22, 25).
Zastrzezenia patentowe 3. Mocowanie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
- Ze na ramionach (21, 24) wézka (20) osadzone s3
1. Zamocowanie kokili, zwlaszcza w urzadzeniach prowadzgce kolki (27), wykonane korzystnie z two-
do elektrozuzlowego przeiapiania metali, na przy- 20 rzywa sztucznego, ktére przytrzymuja kokile (10).
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