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Uk¢#ad sterowania elektromechanicznego ustawienia przedmiotu

wzgledem $ciernicy

Przedmiotem wynalazku jest uktad sterowania elektromechanicznego ustawienia przedmiotu wzgledem
sciernicy. Uktaa ten szczegoluie Kkorzystnie nadaje sig do zastosowania w szlifierkach automatycznych
i putautomatycznych, w przypadku wymagane) duzej doktadnosci ou wymiarow wzdtuznych przedmiotu.

Znane dotycnczas uklauy elektromechanicznego ustawienia przedmiotu wzgledem $ciernicy zawierajg
silnik elektryczny urucnamiany przez pierwszy elektryczny prcekaznik, ktory poprzez przektadnie slimakowa
simuhamownq powoduje przesuw stolu z przedmiotem az do zetknigcia powierzchni bazowej przedmiotu
z czujnikiem elektrycznym, urugi elektryczny przekaznik, ktory wycofuje stot z przedmiotem popreez silnik
elektryczny az uo potoienia wyjsciowego po skonczonym cyklu szlifowania, trzeci elektryczny przekaznik,
ktory przesterowuje zawor uwupolozeniowy posuwu suportu nyuraulicznego urzgdzenia do kontroli czynnej
ustawienia przeumiotu wzgleuem sciernicy, ktory na ogot pozostaje podczas catego cyklu szlifowania
w potozeniu pomiarowym, czujulk urzadzenia av kontroli czynnej ustawienia przedmiotu wzglgdem sciernicy,
ktory po zetknigciu si¢ z powierzcnnig pazowy przedinivtu swoim stykiem sygnalowym powoduje odwzbudzenie
pierwszego elektrycznego przekaznika izatriymuje silnik elextryczny, wytycznik krancowy, ktéry swoim
stykiem powoduje odwzoudzenie drugiego elektrycznego przekaznika izatrzymanie silnika elektrycznego

w potoZeniu wyjsciowym.

Waay i niedogodnosci tych znanych ukitadow polegajg grownie na braku zavezpieczenia szlifierki przed
niegozagdanym przesunigciem sig stofu wraz z przeamiotem.na przyktad wskutek nie zaaziatania wytacznika

krancowego przez sklejenie sig jego styxu.

1stota wyualazku polega na tym, ze cewka elextrycznego stycznika posuwu stotu tyczy si¢ z rozwiernym
stykiem elektrycznego przekaznika pierwszego sypnatu urzguzenia ao kontroli- czynnej ustawienia przedmiotu,
ktory taczy si¢ ze zwiernym stykiem wytgcznika krancowego potlozenia wyjsciowego stotu poigczonym ze
zwiernym stykiem przycisku sterowniczego cyklu szlitowania z rozwiernym stykiem elektrycznego przekaznika _
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posuwu sciernicy potaczonym z cewks elektrycznego przekaznika posuwu suportu hydraulicznego oraz taczy sig
ze zwiernym stykjem elektrycznego przekaznika posuwu suportu hydraulicznego, ponadto cewka elektrycznego
stycznika wycofania stotv laczy si¢ z rozwiernym stykiem wytacznika kraricowego potozenia wyjsciowego stotu
potaczonym zrozwiernym stykiem wytacznika kraricowego awaryjnego posuwu stotu, ktéry faczy si¢ ze
zwiernym stykiem elektrycznego przekaznika urzadzenia ao kontroli czynnej wymiarow potgczonym réwnolegle
ze zwiernym stykiem clektrycznego stycznika wycofania stotu.

Zaleta wynalazku jest to, Ze zabezpiecza szlifierk¢ przed niepozadanym przesunigciem si¢ stotu wraz
z przedmxotem obrabianym i dzigki temu wplywa na zwigkszenie bezpieczeristwa pracy i zmniejszenie ilosci
- brakow.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku ktory przedstawia schemat
ukladu sterowania elektrycznego dla szlifierki pétautomatycznej

Jak przedstawiono na rysunku ukiad sterowania zawiera: Elektryczny stycznik 1S posuwu stotu, ktérego
cewka faczy si¢ zrozwiernym stykiem 1, 2 eiektrycznego przekaznika 1KC pierwszego sygnatu urzadzenia do
kontroli czynnéj ustawienia przeamiotu ktory zkolei lgczy si¢ ze zwiernym stykiem 1, 3 krarcowego
wytacznika 1IWK potozenia wyjsciowego stotu potaczonym ze zwiernym stykiem 3, 4 sterowniczego przycisku
A cyklu szlifowania, z rozwiernym stykiem 1, 5 elektrycznego przekaznika 1P posuwu iciernicy potaczonym
z cewka i ze zwiernym stykiem 1, 4 elektrycznego przekaznika 2P posuwu suportu hydraulicznego.

~ Dwupotozeniowy zawor 1EZ posuwu suportu hydraulicznego, ktérego cewka laczy si¢ ze zwiernym

stykiem elektrycznego przekaznika 2P. Elektryczny przekaznik 1P, ktérego cewka taczy si¢ ze zwiernym
zwlocznym stykiem 6, 7 czasowego - przekaznika PC polaczonym z rozwiernym stykiem 4, 7 elektrycznego
przekaznika 2KC drugiego sygnalu urzadzenia do kontroli czynnej ustawienia przedmiotu oraz lgczy si¢ ze
zwiernym stykiem 6, 8 elektrycznego przekaznika 1P potaczonym z rozwiernym stykiem 4, 8 elektrycznego
przekaznika 3KC urzgazenia do kontroli czynnej wymiarow. Dwupotozeniowy zawor 2EZ ktdrego cewka taczy
sie ze zwiernym stykiem elektrycznego przekaznika 1P. Elektryczny stycznik 2S wycofania stotu, ktérego cewka
lgczy si¢ z rozwiernym stykiem 9, 10 krancowego wytacznika 1WK potaczonym z rozwiernym stykiem 10, 11
kraricowego wylacznika 2WK awaryjnego posuwu stotu, ktory taczy si¢ z kolei ze zwiernym stykiem 4, 11
elektrycznego przekaznika 3KC potaczonym réwnolegle ze swoim zwiernym stykiem 4, 11. Czasowy przekaznik
PC, ktérego cewka laczy si¢ ze zwiernym stykiem elektrycznego przekaznika 1KC, poh;czonym z rozwiernym

stykiem elektrycznego przekaznika 1P.
Sygnalizacyjna lampka L, ktéra taczy si¢ ze zwiernym stykiem elektrycznego przekazmka 2KC. Elektryczny

h przekaznik 3P idwupotozeniowy zawor 3EZ ktdérych cewki tacza si¢ ze zwiernym stykiem kraficowego
wylacznika 3WK konika. Awaryjny sterowniczy przycisk C, ktory rozwiernym stykiem 4, 12 uniemozliwia
zasilanie catego uktadu sterowania. Elektryczny silnik M, ktérego -zacisk 13 taczy si¢ ze zwiernym stykiem 13,
14 elektrycznego stycznika 1S i ze zwiernym stykiem 13, 14 elektrycznego stycznika 28, zacisk 15 taczy sie ze
zwiernym stykiem 15, 16 elektrycznego stycznika 1S i ze zwiernym stykiem 15, 17 elektrycznego stycznika 28,
. a zacisk 18 taczy si¢ ze zwiernym stykiem 16, 18 elektrycznego stycznika 28S.

Dziatanie uktadu wediug wynalazku jest nastepujgce: Nacisnigcie krarficowego wytacznika 3Wk konika
powoduje wzbudzenie elektrycznego przekaznika 3P idwupotozeniowego zaworu 3EZ konika. Nastepuje
zamocowanie przedmiotu przeznaczonego do szlifowania. Naciska si¢ sterowniczy przycisk A, ktéry zwiera swoj
styk 3, 4. Zostaja wzbudzone elektryczny stycznik 1S ielektryczny przekaznik 2P, poniewaz styk 1, 3
krancoweygo wytacznika 1WK jest zwarty.

Elektryczny przekaznik 2P swoim zwiernym stykiem wzbudza dwuputoZeniowy zawdr 1EZ. Nastgpuje
posuw suportu hydraulicznego urzadzenia do kontroli czynnej ustawienia przedmiotu. Elektryczny stycznik 1S
swoimi stykami 13, 14i 15, 16 a takZe 17, 18 uruchamia elektryczny silnik M, ktéry poprzez slimak i dlimacznicg
zwigzang na state z nakrgtka powoduje obrét nakretki nie posiadajacej przesuwu wzdiuznego. Nakretka
wspotpracuje ze srubg wykonang na elemencie wrzeciennika przedmiotu, w wyniku czego nastgpuje posuw
przedmiotu oraz zwolnione zostajg kraricowe wytaczniki 1IWK i 2WK posuw ten jest realizowany az do styku
powierzchni bazowej przedmiotu z ramieniem czujnika. Zostaje podany pierwszy sygnat przez urzadzenie do
kontroli czynnej ustawienia przedmiotu.

Elektryczny przekaznik 1KC rozwiera swdj rozwierny styk 1, 2 a zwiera swdj styk zwierny, w wyniku
czego zostaje odwzbudzony elektryczny stycznik 1S . a wzbudzony zostaje czasowy przekaznik PC.
Udwzbuazenie stycznika 1S powoduje zatrzymanie elektrycznego silnika M przez rozwarcie si¢ stykow 13, 14__

. 115, 16 a takze 17, 18 elektrycznego stycznika 1S, w wyniku czego stot zatrzymuje si¢. Po nastawicnym okresie
czasu zostaje zwarty zwierny zwtoczny styk 6, 7, czasowego przekaznika PC, w pelni czego zostaje wzbudzony
elektryczny przekaznik 1P. Elektryczny przekaznik 1P swoim zwiernym stykiem wzbudza dwu:.potozeniowy
zawdr 2EZ a swoim rozwiernym stykiem odwzbudza czasowy przekaznik PC. Nastepuje posuw wrzeciennika
sciernicy i rozpoczyna si¢ szlifowanie.
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W przy padku nadmiernego niepdzqdanego przesunigcia sig stotu wraz z przedmiotem zostaje podany drugi
sygnal przez urzadzenie do kontroli ustawienia przedmiotu. Elektryczny przekaznik 2KC rozwiera swoj
rozwierny styk 4, 7 uniemozliwiajgc wzbudzenie elektrycznego przekaznika 1P itym samym posuwu
wrzeciennika §ciernicy a zwiera swoj zwierny styk powodujgc zapalenie si¢ lampki L sygnalizujgcej awarig
podczas ustawienia przedmiotu wzglgdem $ciernicy. -

Po zakoriczeniu szlifowania zostaje podany sygnal przez urzadzenie do kontroli czynnej wymiaréw. Zostaje
wzbudzony elextryczny przekaznik 3KC, ktory rozwiera swoj styk 4, 8 a zwiera styk 4, 11. Zwarcie styku 4, 8
elektrycznego przekaznika 3KC powoduje odwzbudzenie elektrycznego przekaznika 1P, ktory swoim zwiernym
stykiem odwzbudza dwupotozeniowy zawor 2EZ. Nastgpuje odsuw wrzeciennika sciernicy.

Natomiast zwarcie styku 4, 11 elektrycznego przekaznika 3KC powoduje wzbudzenie stycznika 2S, ktory
swoimi stykami 13, 14i 15, 17 a takze 16, 18 uruchamia elektryczny silnik M, dzigki temu stét wraz z przedmio-
tem wycofuje si¢ do swojej pozycji wyjéciowej az zostaje nacisniety kraficowy wylacznik 1WK. Kraﬂ'oov.vy
wylacznik 1WK swoim stykiem 9, 10 odwzbudza elektryczny stycznik 2S i elektryczny silnik M zatrzymuje si¢),
przez to zatrzymuje si¢ réwniez stot. :

W przypadku nie zadziatania kraricowego wytacznika 1WK na przykiad wskutek sklejenia sig¢ jego styku
zostaje nacisnigty krancowy wytacznik 2WK. Zostaje rozwarty styk 10, 11 kraricowego wytacznika 2WK.
Réwniez odwzbudzony zostdje elektryczny stycznik 28 tzatrzymuje si¢ elektryczny silnik M oraz zatrzymuje sie
stot. Nacisnigcie kraricowego wylacznika 3WK konika powoduje wzbudzenie elektrycznego przekaznika 3P -
i dwupotozeniowego zaworu 3EZ konika. Nastgpuje odmocowanie przedmiotu po szlifowaniu.

W przypadku zaistnienia jakiejkolwiek awarii w ukladzie elektromechanicznego ustawienia przedmiotu
wzdlegdem Sciernicy naciska si¢ sterowniczy awaryjny przycisk C, ktéry swoim stykiem 4, 12 przerywa zasilanie
catego uktaau sterowania. Elektryczny silnik M zatrzymuje si¢ wowczas a st6t i wrzeciennik éciernicy wracajg do
swoich potozen wyjsciowych.

Zastrzezenie patentowe

Uktad sterowania elektromechanicznego ustawienia przedmiotu wzglgdem $ciernicy,znamienny tym,
ze cewka elektrycznego stycznika (1S) pdsqwu stotu taczy si¢ zrozwiernym stykiem (1, 2} elektrycznego
przekaznika (1KC) pierwszego sygnatu urzadzenia do kontroli czynnej ustawienia przedmiotu, ktéry z kolei
taczy si¢ ze zwiernym stykiem (1, 3) kraricowego wytacznika (1WK) potozenia wyjsciowego stotu potgczonym
ze zwiernym stykiem (3, 4) sterowniczego przycisku (A) cyklu szlifowania, z rozwiernym stykiem (1, 5)
elektrycznego przekaznika (1P) posuwu $ciernicy polgczonym zcewks ize zwiernym stykiem (1, 4)
elektrycznego przekaznika (2P) posuwu suportu hydraulicznego, ponadto cewka elektrycznego stycznika (28)
wycofania stotu tqczy si¢ z rozwiernym stykiem«(9, 10) krarficowego wytacznika (1WK) potoZenia wyjsciowego
stotu potaczonym z rozwiernym stykiem (10, 11) kraficowego wylgcznika (2WK) awaryjnego posuwu stotu,
ktory taczy si¢ z kolei ze zwiernym stykiem (4, 11) elektrycznego przekaznika (3KC) urzadzenia do koniroli
czynnej wymiaréw potaczonym réwnolegle ze zwiernym stykiem (4, 11) elektrycznego stycznika (2S) wycofania
stotu.
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