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一种桁架臂单扇加工工装

(57)摘要

本实用新型涉及一种桁架臂单扇加工工装。

所述的加工工装包括工装底座、垂直压紧油缸、

横向对中装置、横向定位靠山、辅助支撑装置、纵

向升降定位装置和纵向侧推机构；所述的垂直压

紧油缸对称设置在工装底座上的两端，所述的横

向对中装置和横向定位靠山设置在垂直压紧油

缸上，所述的辅助支撑装置设置在横向定位靠山

两侧，所述的纵向升降定位装置连接在辅助支撑

装置侧面，所述的纵向侧推机构设置在工装底座

侧面。本工装布置在双龙门加工中心上，两台龙

门加工中心组成一个同坐标系的加工专机。可实

现所有桁架臂单扇的一键自动对中定位和端面

定位，一键自动液压夹紧功能，全加工过程无振

动、无干涉。
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1.一种桁架臂单扇加工工装，其特征在于：所述的加工工装包括工装底座（1）、垂直压

紧油缸（2）、横向对中装置（3）、横向定位靠山（4）、辅助支撑装置（5）、纵向升降定位装置（6）

和纵向侧推机构；

所述的垂直压紧油缸（2）对称设置在工装底座（1）上的两端，所述的横向对中装置（3）

和横向定位靠山（4）设置在垂直压紧油缸（2）上，所述的辅助支撑装置（5）设置在横向定位

靠山（4）两侧，所述的纵向升降定位装置（6）连接在辅助支撑装置（5）侧面，所述的纵向侧推

机构设置在工装底座（1）侧面。

2.根据权利要求1所述的一种桁架臂单扇加工工装，其特征在于：所述的垂直压紧油缸

（2）用于快速夹紧桁架臂。

3.根据权利要求1所述的一种桁架臂单扇加工工装，其特征在于：所述的横向对中装置

（3）用于桁架臂的快速对中，同时在横向定位靠山（4）上固定。
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一种桁架臂单扇加工工装

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种加工工装，尤其涉及一种桁架臂单扇加工工装。

背景技术

[0002] 目前国内工程机械行业桁架臂单扇的加工，装夹方式主要采用人工手动装夹，因

其种类多，各种型号的桁架臂单扇的尺寸变化范围大，需要订制工装夹具的品种繁多，导致

人工装夹找正时间长，人工强度大，难以满足大批量、多品种的加工需求，无法实现自动化、

批量化生产。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的在于提供一种机构简单、工作高效、适用范围广的桁架臂单扇

加工工装，以解决现有技术中的问题。

[0004] 本实用新型的技术方案是：一种桁架臂单扇加工工装，所述的加工工装包括工装

底座、垂直压紧油缸、横向对中装置、横向定位靠山、辅助支撑装置、纵向升降定位装置和纵

向侧推机构；

[0005] 所述的垂直压紧油缸对称设置在工装底座上的两端，所述的横向对中装置和横向

定位靠山设置在垂直压紧油缸上，所述的辅助支撑装置设置在横向定位靠山两侧，所述的

纵向升降定位装置连接在辅助支撑装置侧面，所述的纵向侧推机构设置在工装底座侧面。

[0006] 所述的垂直压紧油缸用于快速夹紧桁架臂。

[0007] 所述的横向对中装置用于桁架臂的快速对中，同时在横向定位靠山上固定。

[0008] 本实用新型的有益效果是：本工装布置在双龙门加工中心上，两台龙门加工中心

组成一个同坐标系的加工专机。可实现所有桁架臂单扇的一键自动对中定位和端面定位，

一键自动液压夹紧功能，全加工过程无振动、无干涉。

附图说明

[0009] 图1是本实用新型的结构示意图。

[0010] 图中1是工装底座，2是垂直压紧油缸，3是横向对中装置，4是横向定位靠山，5是辅

助支撑装置，6是纵向升降定位装置。

具体实施方式

[0011] 一种桁架臂单扇加工工装，所述的加工工装包括工装底座1、垂直压紧油缸2、横向

对中装置3、横向定位靠山4、辅助支撑装置5、纵向升降定位装置6和纵向侧推机构；

[0012] 所述的垂直压紧油缸2对称设置在工装底座1上的两端，所述的横向对中装置3和

横向定位靠山4设置在垂直压紧油缸2上，所述的辅助支撑装置5设置在横向定位靠山3两

侧，所述的纵向升降定位装置6连接在辅助支撑装置5侧面，所述的纵向侧推机构设置在工

装底座1侧面。
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[0013] 所述的垂直压紧油缸2用于快速夹紧桁架臂。

[0014] 所述的横向对中装置3用于桁架臂的快速对中，同时在横向定位靠山4上固定。

[0015] 本实用新型的工作过程是：

[0016] 1.根据不同长度类型的桁架臂单扇放置在不同组合的工装底座1上；

[0017] 2.横向对中装置3侧推工件与横向定位靠山4靠实；

[0018] 3.纵向侧推机构侧推工件与纵向定位靠山靠实；

[0019] 4.辅助支撑装置5支撑锁紧；

[0020] 5.垂直压紧油缸2压紧工件；

[0021] 6.自动定位装夹完成，执行加工程序。

[0022] 尽管本实用新型的实施方案已公开如上，但其并不仅仅限于说明书和实施方式中

所列运用，它完全可以被适用于各种适合本实用新型的领域，对于熟悉本领域的人员而言，

可容易地实现另外的修改，因此在不背离权利要求及等同范围所限定的一般概念下，本实

用新型并不限于特定的细节和这里示出与描述的图例。
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图1
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