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一种装配式挂车滑架

(57)摘要

一种装配式挂车滑架，包括纵梁、横梁、支

架；纵梁包括顶壁、侧壁、底壁，顶壁和底壁的内

侧边之间形成一开口；横梁包括顶板、两个分别

由顶板的两侧向下延伸的侧板、位于两侧板的底

部之间并与顶板相对的底板，连接在顶板、两侧

板以及底板端部的端板，横梁的端部至少有一部

分由纵梁的开口嵌入，顶板与顶壁通过横穿其二

者的第一螺栓固定；支架包括外支架、内支架、连

接座，外支架上具有一贴靠于侧壁外表面的平板

部，平板部、侧壁以及端板通过横穿其三者的第

二螺栓固定；内支架上固定有贴靠于底板下表面

的连接板，连接板与底板通过横穿其二者的第三

螺栓固定。本实用新型减小了滑架运输过程中占

用的空间，降低了运输成本。
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1.一种装配式挂车滑架，其特征在于，包括纵梁、横梁以及支架；

纵梁包括顶壁、由顶壁的外侧边向下折弯的侧壁、以及由侧壁的底部向内折弯的底壁，

顶壁和底壁的内侧边之间形成一开口；

横梁包括顶板、两个分别由顶板的两侧向下延伸的侧板、位于两侧板的底部之间并与

顶板相对的底板，连接在顶板、两侧板以及底板端部的端板，横梁的端部至少有一部分由纵

梁的开口嵌入，顶板与顶壁通过横穿其二者的第一螺栓固定；

支架包括置于纵梁的侧壁外侧的外支架、位于外支架内侧且与外支架相对的内支架、

以及连接于外支架和内支架之间的连接座，外支架上具有一贴靠于侧壁外表面的平板部，

平板部、侧壁以及端板通过横穿其三者的第二螺栓固定；内支架上固定有一贴靠于底板下

表面的连接板，该连接板与底板通过横穿其二者的第三螺栓固定。

2.如权利要求1所述的装配式挂车滑架，其特征在于，外支架呈板状，其上设置有第一

加强凸筋，外支架上位于第一加强凸筋上方的部分形成平板部。

3.如权利要求2所述的装配式挂车滑架，其特征在于，外支架的周缘设置有连续的第一

翻边。

4.如权利要求1所述的装配式挂车滑架，其特征在于，内支架呈板状，其两侧顶部设置

有向着背离外支架的方向延伸的翼板，连接板固定连接在两翼板之间。

5.如权利要求4所述的装配式挂车滑架，其特征在于，内支架的边缘设置有连续的布置

于两翼板之间的第二翻边。

6.如权利要求4所述的装配式挂车滑架，其特征在于，两翼板上分别固定有一向上延伸

的延伸板，两延伸板分别贴靠在横梁的两侧板上，延伸板与侧板通过横穿其二者的第四螺

栓固定。

7.如权利要求6所述的装配式挂车滑架，其特征在于，延伸板一体成型于翼板上或焊接

固定在延伸板上。

8.如权利要求4所述的装配式挂车滑架，其特征在于，连接板的两端分别设置有向下折

弯的第一折弯边、内侧边设置有向下折弯的第二折弯边、外侧边设置有向下折弯的第三折

弯边，第二折弯边的两端分别与两第一折弯边焊接固定；两第一折弯边分别贴靠在两翼板

的内侧面并分别与两翼板焊接固定。

9.如权利要求4所述的装配式挂车滑架，其特征在于，内支架上设置有第二加强凸筋，

第三折弯边上设置有缺口，第二加强凸筋嵌置在缺口中。

10.如权利要求1所述的装配式挂车滑架，其特征在于，顶壁的内侧边设置有向下折弯

的连接壁、以及由连接壁的底部向内折弯的延伸壁，延伸壁贴靠在横梁顶板的上表面，第一

螺栓横穿顶板和延伸壁。

11.如权利要求1所述的装配式挂车滑架，其特征在于，横梁包括两个截面呈C形的横梁

单元，两横梁单元C形开口相对设置，两横梁单元的腹板分别形成两侧板，两横梁单元的上

翼板组成顶板、下翼板组成底板。

12.如权利要求11所述的装配式挂车滑架，其特征在于，横梁单元的上翼板和下翼板之

间设置有一Z形支撑板，Z形支撑板的顶部贴靠在上翼板的下表面，第一螺栓横穿Z形支撑板

的顶部、上翼板以及顶壁；Z形支撑板的底部贴靠在下翼板的上表面，第三螺栓横穿Z形支撑

板的底部、下翼板以及连接板。
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一种装配式挂车滑架

技术领域

[0001] 本实用新型涉及车辆技术领域，具体涉及一种装配式挂车滑架。

背景技术

[0002] 挂车的滑架通常是安装在挂车的大梁上，用于调整的悬挂系统与牵引车之间的距

离，从而使载荷能够合理的分布，以使挂车能够适用于不同的路面。挂车的滑架一般包括两

根纵梁以及连接在两根纵梁之间的若干横梁，悬挂系统的支架焊接固定在纵梁上，由于悬

挂系统的支架有较多的部分凸出于纵梁和横梁的下表面，导致滑架整体占用的空间较大，

这就使得滑架不利于物流运输。

实用新型内容

[0003] 针对现有技术的不足，本实用新型的目的旨在于一种装配式挂车滑架，其能够减

小挂车滑架在物流运输时占用的空间，降低运输成本。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型采用如下技术方案：

[0005] 一种装配式挂车滑架，包括纵梁、横梁以及支架；

[0006] 纵梁包括顶壁、由顶壁的外侧边向下折弯的侧壁、以及由侧壁的底部向内折弯的

底壁，顶壁和底壁的内侧边之间形成一开口；

[0007] 横梁包括顶板、两个分别由顶板的两侧向下延伸的侧板、位于两侧板的底部之间

并与顶板相对的底板，连接在顶板、两侧板以及底板端部的端板，横梁的端部至少有一部分

由纵梁的开口嵌入，顶板与顶壁通过横穿其二者的第一螺栓固定；

[0008] 支架包括置于纵梁的侧壁外侧的外支架、位于外支架内侧且与外支架相对的内支

架、以及连接于外支架和内支架之间的连接座，外支架上具有一贴靠于侧壁外表面的平板

部，平板部、侧壁以及端板通过横穿其三者的第二螺栓固定；内支架上固定有一贴靠于底板

下表面的连接板，该连接板与底板通过横穿其二者的第三螺栓固定。

[0009] 外支架呈板状，其上设置有第一加强凸筋，外支架上位于第一加强凸筋上方的部

分形成平板部。

[0010] 外支架的周缘设置有连续的第一翻边。

[0011] 内支架呈板状，其两侧顶部设置有向着背离外支架的方向延伸的翼板，连接板固

定连接在两翼板之间。

[0012] 内支架的边缘设置有连续的布置于两翼板之间的第二翻边。

[0013] 两翼板上分别固定有一向上延伸的延伸板，两延伸板分别贴靠在横梁的两侧板

上，延伸板与侧板通过横穿其二者的第四螺栓固定。

[0014] 延伸板一体成型于翼板上或焊接固定在延伸板上。

[0015] 连接板的两端分别设置有向下折弯的第一折弯边、内侧边设置有向下折弯的第二

折弯边、外侧边设置有向下折弯的第三折弯边，第二折弯边的两端分别与两第一折弯边焊

接固定；两第一折弯边分别贴靠在两翼板的内侧面并分别与两翼板焊接固定。
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[0016] 内支架上设置有第二加强凸筋，第三折弯边上设置有缺口，第二加强凸筋嵌置在

缺口中。

[0017] 顶壁的内侧边设置有向下折弯的连接壁、以及由连接壁的底部向内折弯的延伸

壁，延伸壁贴靠在横梁顶板的上表面，第一螺栓横穿顶板和延伸壁。

[0018] 横梁包括两个截面呈C形的横梁单元，两横梁单元C形开口相对设置，两横梁单元

的腹板分别形成两侧板，两横梁单元的上翼板组成顶板、下翼板组成底板。

[0019] 横梁单元的上翼板和下翼板之间设置有一Z形支撑板，Z形支撑板的顶部贴靠在上

翼板的下表面，第一螺栓横穿Z形支撑板的顶部、上翼板以及顶壁；Z形支撑板的底部贴靠在

下翼板的上表面，第三螺栓横穿Z形支撑板的底部、下翼板以及连接板。

[0020] 本实用新型的有益效果在于：

[0021] 本实用新型的装配式挂车滑架，利用螺栓将支架连接在纵梁和横梁组成的框架

上，使支架与纵梁和横梁固定配合，确保支架与纵梁和横梁连接的强度能够满足挂车的使

用要求，同时支架、纵梁以及横梁能够分别打包运输，减小了滑架运输过程中占用的空间，

降低了运输成本。

附图说明

[0022] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0023] 图2为图1中滑架的组装示意图；

[0024] 图3为本实用新型的剖视图；

[0025] 图4为图2中支架的组装示意图；

[0026] 图5为图4中内支架的结构示意图。

实施方式

[0027] 下面，结合附图和具体实施方式，对本实用新型作进一步描述：

[0028] 如图1、2、3、4、5所示，本实用新型的装配式挂车滑架包括两个纵梁10、三根横梁

20，两根纵梁10和三根横梁20组成框架结构，在框架结构上安装有支架30、中支架50；支架

30以及中支架50通过螺栓连接在纵梁10和横梁20组成的框架结构上。

[0029] 以支架30与框架结构的安装结构为例，纵梁10包括顶壁12、侧壁11、底壁13，侧壁

11由顶壁12的外侧边缘向下折弯形成，底壁13由侧壁11的底部13向内折弯形成，在顶壁12

和底壁13的内侧边之间形成一个开口，横梁20的端部能够经由该开口嵌入到纵梁10中，即

横梁20的端部至少有一部分可经由开口穿入并置于纵梁10的顶壁12和底壁13之间，横梁20

具体包括顶板、两个分别有顶板的两侧向下延伸的侧板、位于两侧板的底部之间并与顶板

上下相对的底板、连接在顶板、两侧板以及底板端部的端板22，在将横梁20与纵梁10配合

后，横梁20的顶板贴靠于顶壁12的下表面，横梁20的底板贴靠于底壁13的上表面，利用第一

螺栓41由下至上穿过横梁20的顶板以及纵梁10的顶壁12，配合第一螺栓41上的螺母411，将

横梁20的顶板与纵梁10的顶壁12固定连接在一起。支架30包括外支架31、内支架32以及连

接座33，外支架31置于纵梁10的侧壁11的外侧，内支架32位于外支架31的内侧并与外支架

31相对设置，内支架32和外支架31之间间隔一定距离，连接座33置于内支架32和外支架31

之间，其两侧分别与内支架32和外支架31焊接固定，以将内支架32和外支架31连接在一起；
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外支架31上具有一贴靠在侧壁11外表面的平板部312，利用第二螺栓42由内向外依次横穿

端板22、侧壁11以及平板部312，配合第二螺栓42上的螺母421将端板22、侧壁11以及平板部

312固定连接在一起。此外，在内支架32上固定有一连接板322，该连接板322置于横梁20的

底板下方，并且连接板322上表面贴靠于横梁20的底板下表面，利用第三螺栓43由上至下穿

过横梁20的底板以及连接板322，配合第三螺栓43上的螺母431将横梁20的底板与连接板

322固定。如此，利用上述的第一螺栓41将横梁20与纵梁10固定，第二螺栓42将横梁20的端

壁22与纵梁10的侧壁11固定，第三螺栓43将内支架32与横梁20固定连接。

[0030] 本实用新型的装配式挂车滑架，利用螺栓将支架连接在纵梁和横梁组成的框架

上，使支架与纵梁和横梁固定配合，确保支架与纵梁和横梁连接的强度能够满足挂车的使

用要求，同时支架、纵梁以及横梁能够分别打包运输，减小了滑架运输过程中占用的空间，

降低了运输成本。

[0031] 上述的外支架31呈板状，在其上设置有第一加强凸筋311，第一加强凸筋311可以

是采用冲压的方式成型于外支架31上，外支架31上位于第一加强凸筋311上方的部分形成

上述的平板部312，在外支架31上设置平板部312，可使外支架31能够较好的贴靠在侧壁11

的外表面，这样，即可在平板部312上穿接多个第二螺栓42，以增大外支架31与纵梁10的连

接强度；此外，将第一加强凸筋311上方的部分设置为平板部312，在将平板部312贴靠在侧

壁11的外侧后，使第一加强凸筋311的顶部恰好位于侧壁11和底壁13结合的倒角位置，利用

第一加强凸筋311和倒角配合，对外支架31和纵梁10进行定位，同时利用第一加强凸筋311

对倒角进行支撑，有利于提高滑架整体的稳定性。为了增大外支架31的强度，在外支架31的

周缘设置有连续的第一翻边313，该第一翻边313在外支架31的周缘形成一圈加强筋，以增

大外支架31的强度。

[0032] 内支架32呈板状，在其两侧顶部分别设置有一向着背离外支架31的方向延伸的翼

板321，上述的连接板322被固定连接在两翼板321之间，连接板322具体的可以是采用焊接

的方式与两翼板321固定。在内支架32的边缘设置有连续的布置于两翼板321之间的第二翻

边324，内支架32可以是采用冲压的方式成型，在冲压过程中形成上述的翼板321以及第二

翻边324，第二翻边324在内支架32的周缘形成一圈加强筋，以增大内支架32的强度。为了使

两翼板321能够在横梁20的两侧分别与横梁20连接固定，在两翼板321上分别固定有一向上

延伸的延伸板323，延伸板323由翼板321的顶边向上延伸并置于横梁20的侧边，两延伸板

323分别贴靠在横梁20的两侧板上，延伸板与横梁20的侧板通过横穿其二者的第四螺栓44

固定，第四螺栓44有横梁20的内部向外穿过横梁20的侧板以及位于侧板外侧的延伸板323，

第四螺栓44上的螺母441与第四螺栓44配合，将横梁20的侧板与延伸板323固定在一起。延

伸板323采用焊接的方式固定在翼板321上，具体的，在延伸板323上开设长条状的通孔

3231，将延伸板323开设通孔3231的部分贴靠在翼板321外侧，沿通孔3231的周缘施焊，将延

伸板323与翼板321焊接固定，在其他的实施例中，延伸板323也可以是一体成型翼板321上。

[0033] 上述的连接板322的两端分别设置有一向下折弯的第一折弯边3221，连接板322的

内侧设置有向下折弯的第二折弯边3222，连接板322的外侧设置有向下折弯的第三折弯边

3223，第二折弯边3222的两端分别与两第一折弯边3221焊接固定，如此，使连接板322构成

一个盒状构造，增大了连接板322自身的强度。同时，两个第一折弯边3221分别贴靠在两翼

板321的内侧面，并且第一折弯边3221和翼板321焊接固定在一起，由于在连接板322的两端
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设置向下的延伸的第一折弯边3221，使连接板322与翼板321能够采用搭接的方式焊接固

定，简化了焊接工艺。内支架32上设置有第二加强凸筋325，该第二加强凸筋325凸出于内支

架32的内表面，在上述第三折弯边3223上设置于有缺口3224，在将连接板322置于两翼板

321之间后，上述的第二加强凸筋325嵌置到缺口3224中，利用第二加强凸筋325对内支架32

起到加强的作用，同时第二加强凸筋325与第二折弯边3223上的缺口3224配合，能够对连接

板322进行定位。

[0034] 纵梁10的顶壁12的内侧边设置有向下折弯的连接壁14，连接壁14的底部设置有向

内折弯的延伸壁15，延伸壁15与顶壁12平行，延伸壁15贴靠在横梁20顶板的上表面，第一螺

栓41由下至上横穿横梁20的顶板和延伸壁15，将横梁20与纵梁10连接固定，顶壁12上设置

连接壁14以及延伸壁15，使纵梁10的横截面形成一个倒置的G形，当然，在其他实施例中，纵

梁10的横截面也可以是C形状。

[0035] 横梁20包括两个横梁单元21，横梁单元21的截面呈C形，两个横梁单元21的C形的

开口相对设置，端板22连接在两横梁单元21的端部，横梁单元包括腹板211、上翼板212以及

下翼板213，两个横梁单元21的腹板211分别形成横梁20的两个侧板，两横梁单元21的上翼

板212组成横梁20的顶板、两横梁单元21的下翼板213组成横梁20的底板。由于横梁20由两

个横梁单元21组成，在将内支架32与横梁20固定时，第一螺栓41、第二螺栓42、第三螺栓43、

以及第四螺栓44能够由横梁20的内部穿出横梁20，从而方便组装时候穿设螺栓，并在横梁

的外侧旋紧螺栓上的螺母。此外，在横梁单元21的上翼板212和下翼板213之间还设置有一Z

形支撑板214，Z形支撑板214的顶部贴靠在上翼板212的下表面、底部贴靠在下翼板213的上

表面，将第一螺栓41由下至上依次横穿Z形支撑板214的顶部、上翼板212、以及纵梁10顶壁

12上的延伸壁15，然后将螺母411旋紧在第一螺栓41凸出于延伸壁15的部分，拧紧螺母411

即可，上述的第三螺栓43由上至下依次横穿Z形支撑板214的底部、下翼板213、连接板322，

在第三螺栓43凸出连接板322下表面的部分套设螺母431并拧紧螺母431。

[0036] 图1中的中支架50与纵梁10、横梁20的连接方式与上述支架30的连接方式相同，在

这里不做重复说明。

[0037] 以上实施例仅用以说明本实用新型的技术方案，而非对其限制；尽管参照前述实

施例对本实用新型进行了详细的说明，本领域的普通技术人员应当理解，其依然可以对前

述各实施例所记载的技术方案进行修改，或者对其中部分技术特征进行等同替换，而这些

修改或者替换，并不使相应技术方案的本质脱离本实用新型各实施例技术方案的精神和范

围。
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图 1
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图 2
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图 3
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图 4
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图 5
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