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Sposéb impregnowania wyrobéw prasowanych ze Scieru drzewnego
lub tekturowego za pomocg wodnych roztworéw zywic mocznikowych,
melaminowych i mocznikowo-melaminowyeh

Patent ¢rwa od dnia 5 listopada 1958 r.

Znane jest prasowanie na mokro $cieru
drzewnego, wzglednie tekturowego w odpo-
wiednich farmach pod ci$nieniem, polaczone
z pdéiniejszym suszeniem tak ofrzymanych wy-
robéw.

Sklejanie czastek $cieru oraz nadawanie
wyrobom zwigkszonej wodoodporno$ci osigga
sie przez dodawanie zZywic naturalnych i sztuez-
nych oraz soli glinowyeh albo do masy roz-
wilbknionego §cieru przed prasowaniem, albo
tez przez powlekanie wyprasowanego przed-
miotu odpowiednimi kompozycjami lakierni-
czymi.

Jako zywice sztuczne wprowadzane do masy

*) Wlasciciel patentu o$wiadczyl, ze wsp6l-
twércami wynalazku sg ini Wlodzimierz Las-
kawski i inz. Jan Malczewski.

écierﬁ stosowane s3 przede wszystkim roz-
puszczalne w wodzie utwardzalne zywice mocz-
nikowe i melaminowe.

Oba powyzsze sposoby wykazujg w praktyce
szereg niedogodnoéci.

Dozowanie i regulowanie odpowiednich ilo§-
ci zywicy jak tez niezbednych $rodkéw utwar-
dzajacych do masy $cieru nastrecza duze trud-
nosci.

Stopenr  wykorzystania zywicy sztucznej
wprowadzonej do wodnej zawiesiny rozwiok-
nionej masy §cieru jest niski. Tak np. stwier-
dzono, ze przy zwickszeniu stezenia zywicy
mocznikowej w roztworze wyjSciowym ponad
20/,, stopien wykorzystania spada nawet po-
nizej /s wprowadzonej catkowitej iloSci zy-
wicy. Pocigga to za soba znaczne zwickszenie
kosztow lub konieczno$§¢ odzyskiwania wzgled-



nie zawracania zywicy zawartej w odeinku
z filtra i prasy do produkcji, co oczywiscie
komplikuje proces technologiczny.

Powlekanie powierzchniowe wymaga odpo-

wiednio dobranych stosunkowo drogich kom-

pozycji lakierniczych i powoduje czesto trud-

noSci przy nakladaniu ich na tak niejednolitej

powierzchni, jaka przedstawia wyprasowany

§cier.

Przedmiotemm wynalazku jest sposéb impreg-
nowania wyrob6w prasowanych ze §cieru
drzewnego, wzglednie tekturowego, za pomoca
rozpuszczalnej w wodzie utwardzalnej zywicy
sztucznej, mocznikowej lub melaminowej, nie-
posiadajacy wykazanych powyzej niedogodno$-
ci, a dajacy prawie 1009, wykorzystania wpro-
wadzonej do procesu zywicy bez konieczno$ci
zawracania do obiegu wody odciekowej, po-
zwalajacy na tatwo§é regulowania zawarto$ci
zywicy w wyprasowanym $cierze oraz charak-
teryzujacy sie bardzo duza prostotg aparatury
i latwoscia wykonania.

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym,
Ze prasuje sie w znany sposéb z rozwléknio-
nego w wodzie écieru przedmioty, suszy je na
powietrzu lub w suszarni do wilgotno$ei okolo
109 1 poddaje dwustopniowej impregnacji,
a mianowicie w pierwszym stadium zanurza
si¢ otrzymane wypraski w roztworze $rodka
utwardzajacego, np. w roztworze kwasu mréw-
kowego, mlekowego, solnego, siarczanu glinu
itd. o stezeniu 1—10%,, za§ w drugim sta-
dium — suszy je do zawarto§ci wilgoci okoto
109, i zanurza nastepnie w roztworze wodnym
zywicy o stezeniu 2—20%, tak diugo, az masyci
sie¢ zywicg do zawarto$ci 1—10%,, po czym su-
szy sie¢ je znéw i utwardzda wprowadzang zy-
wice w temperaturze 70—140°C.

Tolerancja wodna zywicy winna byé tak
dobrana, aby stosowane rozciefczenie nie spo-
wodowato wytracenia sie przedwczesnego zy-
wicy; najkorzystniej gdy stosuje sie roztwér
zZywicy o tolerancji wodnej 4—15. Stezenie
kapieli oraz czas zanurzenia stuzg do regulo-
wania iloSci zywicy sztucznej czy tez $rodka
hartujacego, wprowadzonych do masy wypraso-
wanego $cieru, i zalezg ponadto od sposobu
i stopnia wyprasowania, rodzaju i struktury
fcieru. Stezemie kapieli ulega przy tym zmia-
nom nieistotnym, prakiycznie pozostaje stale,
gdyz przy krétkim czasie zanurzenia — wy-
noszgcym zwykle w zalezno§ci od ksztaltu,
wielkofci i gruboéci przedmiotu od jednej do

- nie zanurza sie do 49,

kilku minut — zywica osadza si¢ na S$cierze,
przede wszystkim wskutek przenikania nie-
zmiennego roztworu wglab masy sprasowane-
go §cieru, natomiast adsorpcja na powierzchni
Scieru z kapieli odgrywa malg role. Wyczer-
pujaca si¢ wskutek impregnacji kapiel uzupel-
nia sie przez dodatek nowych ilo$Sci roztworu.

Przed utwardzaniem wyrobéw suszy sie je
na powietrzu lub w odpowiednio niskiej tem-
peraturze w suszarni, aby zapobiec zbyt gwal-
townemu wywigzywaniu si¢ pary wodnej w
masie sprasowanego $cieru. Temperatura i czas
utwardzania okre$§lone sg ograniczong odpor-
noécig $§cieru na wyzsza temperature, rodzajem
i stopniem polikondensacji uzytej zywicy oraz
rodzajem i ilo§cig uzytego $rodka hartujgcego.

- Najkorzystniej stosowaé temperature utwar-

dzania w granicach 70—140°C w czasie ponad
48 godzin.

Przyktad. Wpyprasowane wedlug znanych
sposobow w metalowych formach pod ciénie-
niem okoto 100 kG/cm? z mokrego odfiltrowa-
nego od wody $cieru przedmioty w postaci
skrzynek o zaokraglonych krawedziach o wy-
miarach 300X 80X 60 mm i gruboéci §cian
okoto 20—25mm suszy sie przez 5—7 dni w
temperaturze normalnej przy odpowiednim
przewiewie i nastepnie 2—4 dni w temperatu-
rze 40—65° C w suszarni przy stopniowym pod-
wyzszaniu temperatury, wzglednie tylko przez
okolo 15 dni na wolnym powietrzu, do za-
wartoSci - okolo 109, wody, wazy sie na wadze
zwyczajnej z dokladnoécia 1 grama, a nastep-
! roztworu siarczanu
glinu w miekkiej wodzie na okres 1—2 minut.
Po wyjeciu z wody i kilkuminutowym ociek-
nieciu wazy sie ponownie przedmiot i na pod-
stawie przybytku cigzaru i skladu roztworu
ustala ilo§¢ pochlonietego $rodka utwardzajg-
cego, regulujac ja w razie potrzeby przez
zmiane czasu zanurzenid.

Zaimpregnowane S$rodkiem ufwardzajacym
przedmioty suszy sie¢ tak jak poprzednio, a na-
stepnie zanurza do 109, roztworu zywicy mocz-
nikowej, oftrzymanego przez rozcieficzenie w
odpowiednim stosunku handlowej, okolo 40%,-ej;
zywicy mocznikowej 121, przy czym czas za=
nurzenia wynosi okoto 5—7 minut, a nastgp-
nie suszy si¢ znowu wstepnie przedmioty na
powietrzu lub w suszarni, jak opisane powyzej,
po czym w suszarni przez 48 godzin dziatanie:
temperatury 70—80° C powoduje utwardzenie
wprowadzonej do §cieru zywicy. -
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Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb impregnowania wyrobéw prasowa-

nych ze $§cieru drzewnego lub tekturowego
za pomocy wodnych roztworéw zywic mocz-
nikowych, melaminowych i mocznikowo-me-
laminowych, znamienny tym, Ze sprasowany
i wysuszony do zawartodci okolo 109 wody
przedmiot zanurza si¢ w roztworze wodnym
S§rodka utwardzajacego mna krotki okres
czasu, suszy do wilgotnoéci okolo 10%
i umieszcza na okre§lony przecigg czasu
w wodnym roztworze zywicy o stezeniu
2—20%,, nasycajac nig do zawarto§ci 1—10%,
po czym przedmiot suszy sie i w konou

2.

3.

utwardza w temperaturze 70—140°(C w cza-
sie ponad 48 godzin.

Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze jako $rodki wutwardzajace stosuje sie
kwas mréwkowy, octowy, mlekowy, solny,
siarkowy, siarczan glinu, chlorek amonowy,
chlorodydryne etylenu.

Spos6b wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze
stosuje sie¢ zywice handlowg o tolerancji
wodnej w granicach 4—15.

Politechnika Wroctawska
Zaklad Technologii Tworzyw
Sztucznych
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