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(54) Zpisob odméFovani predem stanovené délky atku
u bez&lunkovych tkacich stroja a zafizeni k provadéni tohoto zpGsobu

Re¥eni{ se tyk& zpusobu a za¥fzenf k od-
m&¥ovani pfedem stanovené délky udtku u bez-
\&lunkovych tkacich strojl, kdy odm&¥end délka
dtku (20) je oddélovéna a drZiena na zdsobnim
bubnu (6) zachycenim nejmén& prvniho ndvinu
dtku (20) ve sm&ru odtahu ttku (20) roz¥fazo-
vacim prost¥edkem (23, 24) umisténym nad z4-
sobnim bubnem (6), 2z kterého je zdsoba utku
(20) prohozni délky uvolfiovdna do proflupu
selektivné podle vypou$té&ciho programu idtku
(20) , uvolnénim zachyceného nejmén& prvniho
ndvinu dtku (20) na roz¥azovacim prost¥edku
23,24).
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Vynéléz se tyk4 zplsobu a za¥fzenf k odm&¥ovan{ pfedem stanovené délky dtku u bezélun-
kovych tkacfch stroji a jej{ selektivni vypoudténi do proZlupu, pri pouZiti nepfetriité se
otd&ejiciho zaffzeni na p¥ipravu Gtku, ve kterém je odm&f¥end prohozni délka uitku oddélovéna
a drZena na z&sobnim bubnu zachycenim nejmén& prvnfho ndvinu dtku ve sméru odtahu itku roz-
fazoyacim prostfedkem, umist&nym nad zédsobnim bubnem.

Jsou zndmy odm&¥ovale utku jako napfiklad podle &s. pat. ¢. 123 403, kde dtek je navijen
k¥idlem nepfetr¥ité na odmdrny buben a do drd¥ky kotoule, jehoZ pferusovanym rotaénim pohybem
se presune Gtkovy ndvin odpovidajici délce pro$lupu na zédsobni buben, kde je voln& uloZen aZ
do okamZiku zanaSeni do proslupu.

Okam#ik zandSeni Gtku do proilupu je d4n navinutim jednoho aZ dvou zdvitl dtku na od-
mérny buben a do drd%fky kotou&e. Nevyhodou tohoto za¥izeni je zejména to, Ze ttkovy ndvin je
na z&sobnim bubnu voln& uloZen a mi¥e dojit k sesmeknuti ltkového ndvinu ze z&sobniho bubnu
pfed zanesenim do pro8lupu. Také jeden a% dva zdvity Utku neudrZuji dostatefn& pevné itek na
odm&rném bubnu a dochdzi kX proklouznutf a tim nam&¥eni nestejné délky dttku.

U za¥fzen{ podle &s. pat. &. 166 740 probfhd odm&fovéni p¥edem stanovené délky iutku a
jeji odv&d&ni ze zAsobniku ttku soudasn& s pretriitym pohybem stavu za pouZit{ odmé&fovaciho
dstroji, sestdvajfciho z n&kolika odm&¥ovacich v&tvi nekon&itgch pésl, které plynule postu-
puji v prakticky stejném sm&ru a stejnou rychlosti, p¥ifemZ se p¥edem urlend délka ukladi
pomoc{ navijecfiho vodide na odm&¥ovacich v&tvich v jednovrstvé zdvitnici p¥{i&n& ke sm&ru
jejich postupu tak, %e nenastdv4 klouzdni mezi dtkem a odm&¥ovacimi vétvemi ve sm&ru jejich
postupu.

Po kaZdém daném po&tu zdvitd se dtek oddéluje nékolika odm&¥ovacimi vodidi, uloZenymi
v urdenych vzdilenostech na vn&jfim povrchu alespon jedné odm&¥ovacf v&tve, ¥Iim¥ se odméfuje
jeho délka. Zavitnice dtku se odm&fovacimi v&tvemi dopravuji rovnomé&rnou rychlost{ v daném
smé&ru a na koncovém tiseku odm&Fovacich v&tvi se smér p¥edni &4sti z&vitnice utku zmé&ni tak,
¥e b&%f kolem pf¥edniho odm&¥ovaciho vodife p¥islufné dvojice sousednich odmé&¥ovacich vodi&d
a probihd ve sm&ru postupu nekon&itého pédsu.

Po zahdjeni pferuSované price tkaciho stroje se litek od tohoto odm&fovacfho vodide
uvolni tak, %e mife byt pod4n do stavu. Za¥fzen{ je sloZité mnoZstvim pohybujfcich se dflil,
které se zna®n& opot¥ebovdvajl. P¥i zm&n& programu vypouSt&ni je nutné vyménit nekon&ité
pasy.

D&le je zndmo za¥fzeni, kde zdsoba dtku je navijena na buben, jehoZ poddteéni plocha
je 5ikm4 a prechdzi do kufelové ¥4sti zuZujici se sm&rem k prohozu. Davky udtku jsou drZeny
koliky, vy&nivajfcimi povrchem bubnu kolmo k ose otd&eni bubnu, pfilemZ t&chto kolikl je
vét3i polet a jsou ovldddny planetovym soukolim. Koliky oddéluji jednotlivé ndviny udtku
o prohozni délce a uvoliiuji je na kuZelovou &4st, kde jsou zablokovédny a%? do okamZiku uvol-
n&ni do pro¥lupu blokovacim prost¥edkem, uspofddanym v blizkosti vypoust&ciho konce bubnu.
Blokovaci prostfedek se pohybuje mezi pracovni a nepracovni polohou a je ovladdn ve shodé
s vypoustécim programem.

Nevyheodou vy¥e uvedenych odm&¥ovacich za¥izeni je krom& jejich sloZitosti a v§robni né-
rodnosti u n&kterych d{1lt i nefetrné zachdzeni s itkem, ktery se t¥e o povrch bubnu pfi p¥e-
souvdn{ névind dtku p¥i pomérn& dlouhé dréze.

Tento nedostatek je odstranén zplsobem odm&¥ovdni{ p¥edem stanovené délky Gtku u bez&lun-
kovgch tkacich stroji podle vyndlezu, jehoZ podstatou je, Ze odm&fend prohozni délka ttku se
odd&luje a drZi na z&sobnim bubnu zachycenim nejméné& prvniho ndvinu ve sméru odtahu utku
rozfazovacim prost¥edkem, umfst&nym nad z&sobnim bubnem, z kterého se ttkovd zdsoba prohozni
délky idtku uvoliuje do prodlupu selektivn& podle vypoudt&ciho programu dtku, uvolnénim zachy-
ceného nejmépé prvniho ndvinu na rozfazovacim prostiedku. :
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Zatizeni k odm&f¥ovdni p¥edem stanovené délky dtku u bezdlunkov§ch tkacich stroji podle
vyndlezu sestdvd ze zdsobniho bubnu, nad nimZ jsou umi{sté&ny nejmén& dva rozfazovaci prostfed-
ky, upevn&né na konzole, p¥ilemZ ka%dy rozfazovaci prostfedek je spojen s ovl&dacim prosti¥ed-

kem.

Vyhodou zplisobu odméf¥ovani p¥edem stanovené délky ilitku u bez&lunkov§ch tkacich stroji
je to, Ze tGtek nenf presouvdn na z&sobnim bubnu. To umoZfhuje zpracovivat dtek i o malém
po&tu zdkrutd a s dtkem Setrné zachdzet. Vyhodou za¥izeni k odméFovdni pfedem stanovené
délky podle vyndlezu je jeho jednoduchost, maly polet pohybujfcich se souldst{ a vyrobni
jednoduchost. Za¥fzenf{ je funk&n& spolehlivé, nebof prvni n4vin dtku je p¥i roz¥azovani na
roztazovaci prost¥edek k¥idlem pfesn& naveden a zachycen.

P¥ikladné provedeni odm&¥ovale podle vyndlezu je v dal$im popséno na vfkresu, kde zna&i
obr. 1 podélny fez odméfovalem, obr. 2 &elni pohled na odm&foval.

V p¥ikladném proveden{ je k neznizorn&nému rédmu bez&lunkového tkaciho stroje p¥ipevnéna
sk¥if odméfovade 1. Ve sk¥ini odm&¥ovale 1 je pomoci prvnich loZisek 2 upevnén rotaéni duty
h¥idel 3 s k¥idlem 4, p¥i¥emZ na pravé stran& dutého h¥idele 3 je pomoci druhgych loZisek 5
upevnén stavitelny zdsobn{ buben 6, sestdvajici z dréZkového bubnu 7, opat¥eného osmi vodi-
cimi drdZkami 8, v nichZ jsou suvn& uloZeny lamely 9, spojené osmi ocelovymi planZetami 10
s dréZkovym Sepem 11. DrdZkovy &ep 11 je uloZen oto&n& v otvoru 12 drdZkového bubnu 7. Sou-
&asné je pravy konec draZkového &epu 11 uloZen oto¥né ve st¥edicim otvoru 13 p¥iruby 1l4.
P¥fruba 14 je upevn®na upeviovacimi Srouby 15 k dréZkovému bubnu 7 a soudasné svird lamely 9

ve zvolené poloze, dané poZadovanym primérem bubnu odmé&fovade.

Ve spodni &4sti drdikového bubnu 7 je upevnén permanentni magnet 16, jehoZ prot&jsi
permanentni magnet 16 je upevné&n na vystupku 17 sk¥in& odméfovale 1. Permanentni magnety 16
udrzujf{ zésobni buben 6 v konstantni poloze. Kffdlo 4 je na svém vystupu opatfeno vodifem 18,
ktery rotuje nad kuZelovou plochou 19 drédikového bubnu 7, na kterou se naviji néviny ttku 20.
Nad z&sobnim bubnem 6 jsou hybn& umist&ny, napf¥iklad na Sepu 21 upevné&ném na konzole 22
sk¥{n odm&fovale 1, nejméné& dva rozfazovaci prostfedky ve tvaru napffklad h4Zkd 23, 24, spo-
jené s ovlddacimi prost¥edky nap¥iklad vadkami 25, 26 pomoci t&hel 27 uloZenych ve 'vodicich
otvorech 28 konzoly 22 a p¥itlafovanych k vadkém 25, 25 pomoci tlaénych pruZin 30. Také je
mo¥no ovlddat roz¥azovaci prostfedky, nap¥iklad pneumaticky, hydraulicky, elektricky, elek-

tromagneticky a mechanicky.

Za¥1zeni k odm&¥ovdni podle vyndlezu pracuje takto: b&hem kaZdého pracovniho cyklu bez-
&lunkového tkacfho stroje se duty h¥idel 3 s kiidlem 4, ktegiﬁ prochdz{ dtek 20 od nezndzor-
n&né utkové civky, oto&i tolikrét, kolikr&t je t¥eba podle poZadované délky ndvinu dtku 20
prohoznf{ délky. Soulasné se ot4&{ valka 25, 26 nap¥iklad pfevodové spfaZend s dutym hfidelem
3, a to tak, Ze vrchol va&ky 25 vysune rozfazovac{ prost¥edek, napfiklad hd&ek 23, pomoci
tdhla 27 z polohy B do polohy A v okamZiku poddtku ndvinu dtku 20, a to tak, Ze nejméné
prvni ndvin dtku 20 je zachycen pfes konec hd&ku 23 nad z&sobnim bubnem 6.

otéd&enim vadky 25 je tla&nou pruZinou 30 vrdceno t&hlo 27 do polohy B, ve které je na
h&&ku 23 udrfovan zachyceny nejméné& prvni n4vin dtku 20. Duty h¥fdel 3 s k¥fdlem 4 naviji
dalsi ndviny dtku 20 na kuZelovou plochu 19, po které se ndviny utku sesunuji na lamely 9
zdsobniho bubnu 6. Uvoln&ni ndvind Gtku 20 ve sméru zanidSeni do proflupu bréni prvni ndvin
dtku 20, zachyceny na rozfazovacim prost¥edku nad zésobnim bubnem 6.

V okamZiku ukon&eni ndvinu Gtku 20 prohozni délky je vysunut h&&ek 24 z polohy B do po-
lohy A, ovl&dany t4hlem 27 a valkou 26. H4&kem 24 je zachycen nejméné prvni ndvin navijené
nidsledujici zdsoby dtku 20 prohozni délky, €imZ je ndvin dtku 20 prvni dtkové zdsoby prohoz-
ni{ délky ukonien.

Po navinut{ jednoho a% dvou z&vitd dtku 20 na lamely 9 z4sobniho bubnu 6 z druhé ttkové
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z4soby, pr¥itemZ je héfek 24 spojeny tdhlem 27 s vadkou 26 pfesunut zp&t do polohy B, &im¥
miiZe byt uvoln&n zachyceny ndvin dtka 20 na h&Zku 23 do pro3lupu, pootofenim ha¢ku 23 na

gepu 21 do polohy C. Vadka 25 je na stykové ploSe s tdhlem 27 ve své nejniZ3{ poloze. Navin
dtku 20 drZfeny na h&&ku 23 sklouzne na zésobnf buben 6 a ndsledujic{ uvolnéné néviny jsou
stahovdny z lamel 9 zé&sobniho bubnu 6 zanf$ecim dUstrojim bez&lunkového tkaciho stroje do pro-
%lupu. Soudasn& probfih& navijeni ndvinu dtku 20 zadZovanych h&lkem 24 aZ do okam¥iku navinutf
Giplné prohozni délky tdtku 20, kdy se vykyvne hd%ek 23 do polohy A a zachyti nejméné prvni
nédsledujfci ndvin Gtku 20 na h&¥ku 23. Ovldddni haZku 23, 24 miZe byt napfiklad pneumaticky,
hydraulicky, elektricky, elektromagneticky, mechanicky, cof umoZfiuje p¥i pouZiti dvou odm&-
fovacich za¥fizeni vypousté&nf selektivn& podle programu st¥idy dtku 20 napfiklad 1:1, 2:1,
2:2, 3:1. pPoufitim v&t8iho podtu roz¥azovacich prost¥edkl se moZnosti programu st¥fdy dtku
20 jedt& rozdirf. '

Vyndlezu miZe byt vyuZito u odmé&¥ovacich za¥fzeni bez&lunkovych tkacich stroji.

PREDMET VYNALEGZU

1. Zpisob odm&¥cv&ni pF¥edem stanovené délky u bez&lunkovych tkacich strojt a jeji selek-
tivni vypoudté&ni do proflupu, p¥i pouZiti nepfetrZité se otd&¥ejfcfho za¥fzeni na p¥ipravu
dtku, upevn&ného na rému stroje, v némZ se dGtek navi{jf okolo z&sobniho bubnu a v ka%dy &as
se uréity po&et dtkovych ndvind, odpovidajici prohoznf délce tvtku, oddéli pomocf roz¥azova-
cich prost¥edkl od dal&ich Gtkovych ndvind a uvolni se pro vypoudté&ni do Utkového dopravniku
tkaciho stroje, pr¥idemZ ndvin dtku prohozni délky je drZen vidy mezi dvéma roz¥azovacimi
prost¥edky, vyznadujici se tim, %fe odm&fend prohozni délka utku (20) se odd&luje a dr%f na
z&dsobnim bubnu (6) zachycenim hejméné prvniho ndvinu dtku (20) ve sm&ru odtahu Gtku (20)
roztazovacim prost¥edkem, umist&nym nad zdsobnim bubnem (6), z kterého se zdsoba dtku (20}
prohozni délky uvolnuje do proflupu selektivn& podle vypouSt&ciho programu Gtku (20), uvoln&-

nim zachyceného nejméné& prvniho ndvinu dtku (20) na roz¥azovacim prost¥edku.

2. Za¥izeni k provadéni zpusobu podle bodu 1, sestévajici ze sk¥in&, odm&¥ovade, upev-~
néné na rdmu bezdlunkového tkaciho stroje, v nif je pomoci{ prvnich loZisek upevn&n rotadni
duty h¥fdel s vodicim k¥idlem, na jehoZ vystupnim konci v druhych lo%iskdch je upevn&n z4-
sobn{ buben, sestdvajfcf{ ze stavitelngch lamel pro nep¥etrZité navijeni dtku, vyznadené tim,
%Ye nad z&sobnim bubnem (6) jsou umist&ny hybn& nejméné& dva roz¥azovaci prostf¥edky, upevnéné
na konzole (22), ptidem? ka%dy roztazovaci prostfedek je spojen s ovlddacim prost¥edkem.

3. za¥fzen{ k prov&dé&ni zpisobu podle bodu 2, vyznadené tim, Ze roz¥azovaci prost¥edky

jsou vytvofeny jako hd&ky (23, 24) upevnéné vgkyvn& na Sepu (21) konzoly (22) a spojené po-
moci tdhel (27) s vadkami (25, 26).

2 vykresy
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