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(67) Sammendrag:

1 et apparat til afksling af bledt emballerede fedevarer sisom po-
ser nedsenkes poserne i en tank (52) med en kelevaske, som har mindre
massefylde end poserne. I afstand over tankens bund er der arrangeret et
d2k til underststning af poserne bestiende af en rist (14), og mellem
tankens bund og risten er der arrangeret mindst én dyse (15) indrettet
til at udsprejte vaske 1 opad giende retning, hvilken dyse under ud-
sprejtningen bevages siledes, at stremningsmensteret i tanken andres.
Der opnis en exceptionel god keling ved at lade dyserne bevage sig,
hvilket antages at skyldes en kombination af gunstige omstandigheder,
nemlig at ingen poser er { ro hele tiden, at ingen poser dakker over
hinandens overflader, at et stort antal poser, men ikke de samme, hele
tiden pdvirkes direkte af vandstrilerne eller turbulenser frembragt af
strilerne, at poserne konstant skifter stilling sdledes, at de bearbej-
des pid alle sider, samt at poserne, nir de rammes af vaskestrgmmene, og
nir poserne rammer hinanden, bearbejdes mekanisk sdledes, at der sker en
vis omrsring af indholdet, hvorved varmetransporten ind igemnem indhol-
det forbedres.

Bevagelsen af dyserne kan opnds ved et mekanisk forholdsvis sim-
pelt arrangement, hvor dyserne sidder pd arme (16), som roterer om en
vertikal akse (17).
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Den foreliggende opfindelse angdr et apparat til behandling af
b1gdt emballerede f@devarer med henblik pad opvarmning eller afkeling
samt en fremgangsmade til afkgling af fgdevarer.

Det har lange veret kendt at underkaste fgdevarer termiske behand-
linger, efter at fgdevarerne er emballeret. Der kan for eksempel nzvnes
varmkonservering af fgdevarer i konservesddser og afkgling eller frys-
ning af fedevarer emballeret i andre emballager. Ved varmkonservering
opvarmes de emballerede fgdevarer til en passende hgj temperatur, som
sikrer, at bakterievakst drazbes, og efter forlghet af den ngdvendige be-
handlingstid gnskes de afkglet. Varmebehandlingen medfgrer sazdvanligvis
en rakke ugnskede bivirkninger i form af darlig pavirkning af for eksem-
pel smag, farve, struktur og vitaminer. Det er derfor gnskeligt at gere
opvarmnings- og afkglingstiderne si korte som mulige, idet kun den tid,
hvor fgdevarerne er opvarmet til maksimaltemperaturen, kan anses for
nyttig med henblik pd drazbning af bakterievekst, mens de ugnskede pro-
cesser foregar under hele behandlingsforligbet fra begyndelsen af varme-
behandlingen, indtil varen er faerdigafkglet. For fgdevarer, som blot
nedfryses, er den hurtige afkeling Tigeledes vigtig, idet der kan forega
bakterievaekst, indtil produktet er fardigfrosset. For fgdevarer i kon-
servesdaser rades der i dag over veludviklede metoder til effektiv var-
mebehandling, idet didserne for eksempel neddykkes i bade, og behandlin-
gen kan vare kombineret med mekanisk handtering for at omryste indhol-
det, sd varmeudveksiingen mellem didsernes indhold og omgivelserne acce-
lereres.

Daser er imidlertid en forholdsvis kostbar emballage, og der er
derfor stor interesse for at finde alternative emballageformer. I den
seneste tid er der udviklet formstoffolier, som har sa gode barriere-
egenskaber, at de i mange tilfelde kan erstatte daser som emballage af
konserverede fgdevarer. Sadanne emballager af plastfolie taler imidler-
tid ikke den forholdsvis hardhzndede héndtering og behandling, som sad-
vanligt anvendes ved konservesdaser, og det er derfor ngdvendigt at an-
vende andre fremgangsmader til varmebehandlingen. I dag anvendes sdledes
fremgangsmader, hvor fgdevarerne varmebehandles for bakteriedrzbning og
efterfglgende ifyldes i formstofposer, som lukkes uden Tuftindslutnin-
ger. Foruden besparelserne til emballagen &bner disse fremgangsmader mu-
Tighed for konservering af fgdevarer med bedre kvalitet, end det er mu-
ligt i konservesdiser, idet det er muligt at forarbejde flere ingredien-
ser separat ved forskellige processer (for eksempel kogning, stegning
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eller bagning) og s blande dem umiddelbart inden emballeringen, uden at
de tager afsmag af hinanden i den grad, som det sker ved traditionel
konservering. Lukningen skal vare steril og den sidste afkgling md imid-
Tertid ngdvendigvis ske efter, at fgdevarerne er emballeret, og denne
opgave er hidtil ikke lgst serlig tilfredsstillende.

Naturlig afkeling i luft er fundet alt for langsom, idet kvalite-
ten af de emballerede fgdevarer forringes for meget, inden temperaturen
er faldet i fodevarerne. Nedsenkning af poserne i bade, for eksempel med
vand, har veret forsggt, men viser sig at fungere mindre tilfredsstil-
Tende. Massefylden af de fyldte poser vil nemlig normalt ikke kunne pa-
regnes at vaere helt ens, og det er derfor i praksis ikke muligt at undga
ophobning af poser enten gverst eller nederst i tanken. Idet poserne og
indholdet er blgdt og eftergiveligt, vil poserne vare tilbgjelige til at
dekke store dele af deres overflader mod hinanden, hvorved varmeover-
fgringen for visse af poserne forringes i uacceptabel grad. Mekanisk om-
rgring i bade med poser kan ikke anvendes pa grund af faren for beskadi-
gelse af poserne. Det har varet forsggt at forbedre posecirkulationen
ved indsprgjtning af vaske fra dyser i badet, men resultatet af sadanne
forspg har blot varet, at dyserne har kunne cirkulere noget af vesken og
en del af poserne, mens der altid vil optrade stillestdende Takuneomra-
der, hvor en del af poserne har kunne blive liggende. Det skal her e-
rindres, at der stilles meget store krav til behandlingssikkerheden for
konserverede levnedsmidler, idet blot én enkelt fejibehandlet portion
sasom en pose selv ud af et meget stort antal m& anses for uacceptabel.

Der kendes fra dansk patentskrift nr. 148 817 et apparat til kon-
tinuerlig kogning af fedevarer, sisom rgdbeder, omfattende en lodret,
cirkular, cylindrisk beholder, hvori der drejeligt om beholderens akse
er anbragt et cellehjul med et antal Todrette, radiale vinger, som opde-
Tler beholderen i celler, og hvor beholderens behandlingsomrade har en
bund af perforeret pladegitter eller tradnet, sdledes at vaske kan til-
fores til behand]ingéomrédet gennem rgrledninger, der udmunder under
bunden af perforeret plade, og derigennem traznge op i behand1ingsomra-
det. I dette apparat opnds der ikke nogen szrlig effektiv agitering af
vasken i de enkelte celler, og det er derfor ikke egnet til behandling
af blgdt emballerede fodevareemner, som kan vaere tilbgjelige til at leg-
ge sig helt tet sammen, idet det kendte apparat ikke kan frembringe sa
effektiv vaskeagitering, at sidanne sammenklumpninger brydes op.

Den i dag anvendte fremgangsmide til afkgling af blgdt emballerede
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fgdevarer er at udlezgge vareemnerne enkeltvis ved siden af hinanden pa
et vandret transportbind, som derefter fgres igennem zoner, hvor de o-
verbruses med vand af passende temperatur, indtil den gnskede fedevare-
temperatur er opndet. Denne fremgangsmade er meget arbejdskravende, idet
poserne mi udlzgges ordnet ved siden af hinanden, og kgleanlzgget er me-
get pladskravende, fordi der kun kan behandles tynde, horisontale lag af
poser, og anlzggene er desuden mekanisk meget komplicerede og derfor
kostbare og vedligeholdelseskravende. Udstrzkningen af sidanne apparater
gér dem videre mindre energigkonomiske, og endelig er varmeudvekslingen
med poserne ikke szrlig hurtig, idet poserne i praksis kun udveksler
varme ved deres oversider. En vis effektivisering af processen kan opnas
ved at arrangere transportbindet med bglger eller ekstra ruller, som po-
serne bevager sig over, sdledes at der sker en mekanisk bearbejdning af
poseindholdet. Dette @ndrer dog ikke fundamentalt ved de navnte ulemper.

Det er imidlertid opdaget, at der kan opnés en exceptionelt god
varmevekslingsprocess ved nedsznkning af poserne i en tank med en vaske,
som har mindre massefylde end poserne, ved at der i afstand over tankens
bund arrangeres et dek til understgtning af poserne bestdende af en rist
eller et gitter med gennembrydninger, og der mellem tankens bund og ri-
sten arrangeres mindst én dyse indrettet til at udsprsjte vaske i opad
giende retning, hvilken dyse under udsprgjtningen beveges sdledes, at
strgmningsmgnsteret i tanken @ndres. Den overraskende gode virkning, der
opnis ved at lade dyserne bevage sig, antages at skyldes en kombination
af gunstige omstzndigheder, nemlig at ingen poser er i ro hele tiden, at
ingen poser dzkker over hinandens overflader, at et stort antal poser,
men ikke de samme, hele tiden pivirkes direkte af vandstralerne eller
turbulenser frembragt af stridlerne, at poserne konstant skifter stilling
siledes, at de bearbejdes pa alle sider, samt at poserne, ndr de rammes
af veskestrgmmene, og nar poserne rammer hinanden, bearbejdes mekanisk
siledes, at der sker en vis omrgring af indholdet, hvorved varmetrans-
porten ind igennem indholdet forbedres.

Bevegelsen af dyserne kan opnis ved et mekanisk forholdsvis sim-
pelt arrangement, hvor dyserne enten vipper om en akse eller sidder pa
arme, som roterer for eksempel om en vertikal akse.

I en hensigtsmessig udfgrelsesform heraf er et bevageligt dysear-
rangement kombineret med en sdkaldt rotorkeler, hvilken kgler omfatter
en tank med en cylindrisk sektion, hvori der er arrangeret et roterbart
cellehjul omfattende et cylindrisk nav med stort set radiale skillevag-
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ge, som er fgrt ud til cylinderkappen, op over vaskeoverfladen og ned
til risten, si tanken er opdelt i et antal celler, og hvori mindst ét
dysearrangement er anbragt over tankens bund og under den nederste kant
pa de radiale skillevagge p& en i forhold til tanken stationar aksel.
Med en sidan rotorkgler opnis en meget velkontrolleret behandling af fg-
devareemnerne, som fgres ind i tanken pad et fast fyldested, og derefter
beveges rundt i tanken med en hastighed, som kontrolleres af cellehjulet
og de radiale skillevegge for til sidst at blive udtaget i et andet fast
i tanken arrangeret tgmmeomridde. Ved passende tetning af skillevaggene
kan der i en sadan rotorkgler opnds en modstrgmsvarmeveksling, idet der,
hvis der for eksempel gnskes udfgrt ke¢ling, indfgres for eksempel koldt
kglevand naer tgmmeomradet, hvilket kg¢levand derefter md passere alle
celler tilbage til det omrdde, hvor de varme fgdevareemner fyldes i, og
hvorfra opvarmet kglevand udtages. Der opnds herved et kompakt anlag,
som pa grund af det ifglge opfindelsen tilvejebragte dysearrangement kan
drives med hgj fyldningsgrad, og som dermed har szrdeles god energigko-
nomi.

Ifglge en hensigtsmessig udfgrelsesform drejes cellehjulet inter-
mitterende, sidledes at det holdes stille i perioder i forhold til dyse-
arrangementet, og derpd drejer trin svarende til en celle. Der opnds
herved en simpel styring af kgleanlzgget, en simpel tgmning og en velde-
fineret termisk behandling af fgdevareemnerne.

Ifglge en hensigtsmessig udfgrelsesform er dyserne anbragt pd et
antal arme, som drejer om et tilsvarende antal vertikale akser, hvilke
akser og arme er arrangeret pi en sadan made i forhold til cellehjulet i
dets standsede positioner, at hver dyse bestryger to ved siden af hinan-
den beliggende celler. Det opnds herved, at et forholdsvis stort antal
celler kan bestryges ved et forholdsvis simpelt dysearrangement, og der
opnis videre i hver celle et asymmetrisk strgmningsmgnster, som efter at
cellehjulet er avanceret i en celledeling erstattes af et i forhold her-
ti1 spejlvendt strgmningsmgnster, hvorved der opnds ekstra god sikkerhed
mod Takuner.

Ifslge en yderligere hensigtsmessig udfgrelsesform drives dyserne
med skiftende tryk, hvorved der opnds en yderligere variation af strgm-
ningsmgnstrene til forbedret fordeling af poserne.

Ifglge opfindelsen tilvejebringes endvidere en fremgangsmide sva-
rende til arbejdsprincippet i det beskrevne anlag. Der opnas herved for-
dele svarende til de ovenfor for apparatet beskrevne.
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Yderligere detaljer og fordele ved opfindelsen vil fremgd af den
folgende detaljerede beskrivelse under henvisning til tegningen. Herpa

viser

fig. 1 et vertikalt snitbillede gennem en rotorkgler ifglge opfin-
delsen,

fig. 2 plant snitbillede langs linien 2-2 i fig. 1 af en rotorke-
ler, hvor visse dele er udeladt for overskue]igﬁedens skyld,

fig. 3 plant snitbillede langs linien 3-3 i fig. 1 af en rotorkg-
Ter,

fig. 4 planbillede af visse detaljer fra rotorkglieren,

fig. 5 vertikalt billede af visse detaljer fra rotorkeleren, og

fig. 6 en rektanguler keletank ifglge en anden udfgrelsesform af

opfindelsen.

Fig. 6 viser som den simpleste udfgrelsesform af opfindelsen en
rektangular eller kasseformet kgletank 59, hvori der er indsat en rist
60 med forholdsvis store abninger. I forbindelse med tanken taznkes ar-
rangeret organer for tilfering og for udtagning af veske sasom kglevand,
hvilket ikke er nazrmere vist, idet det ikke anses for at udggre nogen
del af opfindelsen. De emner, som skal behandles, forudsettes at have
stgrre massefylde end vasken, hvilket er opndet for de fleste aktuelle
fgdevarer, nar der anvendes vand som kglevaske, idet fedevarer til kon-
servering typisk udviser massefylder i intervallet 1,02 til 1,05 g/cm3.
Nar tanken rummer vand og fgdevarepakningerne nedsznkes i tanken, vil de
derfor lzgge sig pa risten 60. Ifglge opfindelsen er der over tankens
bund, men under risten, arrangeret et rgr 61 med dysedbninger 62, hvil-
ket rgr er monteret i drejekonsoller 63. Fra tanken kan der udtages va-
ske gennem et rgr 65, som fgres til en pumpe 64, der fgrer vasken tilba-
ge under hgjere tryk gennem ledningen 66 til dysergret 61, hvorfra ve-
sken atter udsprgjtes i tanken gennem dysedbningerne 62 (vist ved pile).
Drejekonsollerne 63 omfatter en mekanisme, sdsom et motordrev, der kan
dreje dysergret frem og tilbage om sin lengdeakse, siledes at vandstregm-
mene fra dyserne 62 bestryger i det vesentlige hele risten 60. De poser,
der rammes af vaskestrgmmen fra dyserne, lgftes, og hele vasken i tanken
59 holdes i cirkulation konstant, men idet dysergret 61 drejer frem og
tilbage om langdeaksen, vil det hele tiden vare nye poser, som pavirkes
af dysestrgmmene. Herved opnds den overordentlige effektive varmeudvek-
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sling med vasken.

En udfgrelsesform af opfindelsen i forbindelse med en rotorkdler
skal nu forklares nermere under henvisning til fig. 1-5. Rotorkgleren
omfatter en cylindrisk tank 52 (jvf. fig. 1, 2 og 3), hvori der er ar-
rangeret et centralt cylindrisk nav omfattende en stationzr del 50 og en
om cylinderens akse drejelig del 44 (jvf. fig. 1). Pd den roterbare del
af navet 44 er der monteret i alt tolv radialt forlgbende skillevagge 45
(se fig. 2), som forlgber ud til tankens cylindriske vagflade ved 52,
som forlgber op til over vaskeoverfladeniveauet 58 (se fig. 1), og som
slutter i en vis afstand over bunden, som det ses i fig. 1. Det saledes
opbyggede cellehjul stgttes foroven af en tvarbjelke 49, hvorpa der er
arrangeret en drivmekanisme 51. Drivmekanismen er indrettet, sa den kan
dreje cellehjulet i den viste retning (39 i fig. 2) og fortrinsvis i
skridt svarende til en celledeling. Tet ved cellevaggenes nederste Kan-
ter er der arrangeret vandrette riste 14 (kun vist i fig. 1 og fig. 4),
som udfylder i det vasentlige hele arealet mellem celleveggene ind til
navet og ud til den cylindriske tanks overflade 52. De poser, som skal
behandles, ifyldes ved pilen 37 i fig. 2 ned i en af cellerne 1-12; med
den viste stilling af cellehjulet er det celle nr. 1. Cellehjulet drejes
kontinuert eller intermitterende i retning af pilen 39, og behandlingen
er afsluttet, nir emnerne er ndet frem til den position, hvor celle nr.
12 ses i fig. 2, hvorfra emnerne udtages ved pilen 38 ud i en udvakst
eller et tgmmekammer 13 pa tanken.

Som vist i fig. 3 omfatter rotorkgleren en bundsektion med en
faststiende del af cellehjulsnavet 50 og med faststdende skillevagge 28-
34 i det viste arrangement. Skillevieggene 28 og 34 er ubrudte, mens
skillevaggene 29-33 er forsynet med gennemgangshuller eller passager 48.
Frisk kelevand fyldes i tanken ved position 11, som det ses ved pilen 35
i fig. 2, og strgmmer ned imod bundsektionen, hvor det ved virkningen af
et dysearrangement, som senere skal forklares, cirkulerer i cellerne 10
og 11. I takt med pafyldningen af frisk kglevand mi en tilsvarende vand-
mengde undslippe gennem hullet 48 ind til cellerne 8 og 9, hvor vandet
igen cirkulerer op i disse celler og langsomt kan passere videre gennem
en abning til cellerne 6 og 7 osv. for at slutte med at strgmme op gen-
nem cellen 1 og ud gennem et ikke vist overlgb pad ydersiden af tanken.
Det ses, at der saledes er opniet et modstrgmskgleprincip, hvor poserne,
Tige inden de udtages fra tanken, udszttes for det allerkoldeste kgle-
vand, og hvor det mest opvarmede kglevand vil findes i celle nr. 1, som

o~
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modtager de varmeste poser.

Det sazrlige dysearrangement ifglge opfindelsen ses i fig. 1 at om-
fatte en vertikal aksel 17 monteret drejeligt om en vertikal akse i et
leje- og tetningshus 18, hvilken aksel foroven bzrer en arm 16, hvorpa
der sidder to dyser 15. Akslen barer nederst en remskive 19, om hvilken
der 1gber en rem 20, som drives af en motor 21. Vaske kan strgmme ud fra
bunden af tanken gennem et udlgbsrgr 23 til en pumpe 22, hvorfra vesken
fores tilbage til tanken med gget tryk gennem fgringen 24, der har for-
bindelse til en kommutatorindretning 56, dvs. en indretning, hvor ve-
skestrgmmen overfgres fra det faste rgr 24 til den roterende del af dy-
searrangementet med den roterende arm 16. Fra dyserne 15 induceres her-
ved opad giende vaskestrgmme 40 pa steder, som forskydes, nar armen ro-
teres. Selvom der kun er forklaret et enkelt dysearrangement, forstds
det under henvisning til fig. 3, at der er tilvejebragt i alt fem sadan-
ne dysearrangementer, som hver bestryger to ved siden af hinanden belig-
gende celler. De fem roterende dysearrangementer kan alle drives af en
felles kilerem 20 ved en enkelt motor 21 (kun vist i fig. 1).

Det i fig. 3 viste arrangement, hvor hver dyse bestryger to nabo-
celler, medfgrer en besparelse i antallet af dyser og fungerer desuden
meget hensigtsmessigt. Betragtes for eksempel celle 11, ses det, at der
er et omtrent trekantet omride ved cylinderveggen, som ikke nds af dy-
sen. Nar cellehjulet er drejet et trin, kommer celle 11 over til posi-
tionen af celle 10 i fig. 3, og det ses, at dysen nu netop vil bestryge
det manglende omrdde. Det er sdledes sikret, at Taguneomrader vil blive
oplgst senest ved neste drejeskridt.

Arrangementet til udtagning af de ferdigbehandlede poser ses af
fig. 1, 2 og 3, og det omfatter i det vesentlige en udvakst 13 pa den
cylindriske tank 52, hvori der er arrangeret et transportband 25 med
medbringerlister, en veskepumpe 26 og en sarlig rist med buede lameller
27. Udveksten 13 har en bund 55 i forlangelse af risten 14 i den narlig-
gende celle. Arbejdsprincippet er som fglger: Pumpen 26 pumper vaske
nedad i bundkammeret, og det bemerkes jvf. fig. 3, at dette kammer er
afgranset ved skillevagge 28 og 34 uden gennembrydninger, saledes at ve-
sken, der pumpes af pumpen 26, md g& gennem afbgjningsristen 27, som
retter vaskestrgmmen opad. Afbsjningsristen ses i fig. 1, mens fig. 3
kun viser den del af den, som ligger under tegningsplanen. Denne veske
1¢fter de der beliggende poser og transporterer dem udad mod tgmmeeleva-
toren 25, der drives i retning af pilen 42 og op.
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Mellem tgmmeomridet 13 og et sted pad tanken ud for celle 11 i fig.
2 er der arrangeret et overlgb til udiigning af vaskestanden (ikke
vist), hvilket er vasentligt for at kompensere for rumfanget af poser,
som ifyldes.

I fig. 4 ses en afbildning af visse detaljer omfattende to celle-
hjulsskillevegge 45 med derimellem beliggende gitter 14, og denne figur
viser nermere de tztninger 46, som skraber langs den cylindriske behol-
dervaeg 52. Tetningerne 46 er tilvejebragt i form af gummilister fast-
gjort pa celleskilleveggene ved skruer 47.

Fig. 5 viser et vertikalt billede set ind mod cellehjulsnavet i
cellerummet ud for tgmmeomridet, og der ses to celleskillevegge 45, 45,
jdet det fremhzves, at den til venstre i figuren ses fra bagsiden, mens
den til hgjre i figuren ses.fra forsiden i rotationsretningen. Figuren
viser, hvorledes de neden under beliggende skillevagge 28 og 34 er for-
synet med tztningslister 46 fikseret med skruer 47, og det er sdledes
klart, hvorledes der kan opretholdes tztning af cellen ud for tgmmekam-
meret i forhold til de andre celler, sidledes at der kan opretholdes et
vist dynamisk vesketryk i bunden af dette omrade.

Tetning ved skillevaggen 28 er endvidere serlig vigtig, fordi der
mellem cellerne pd de to sider af denne skillevag er den stgrste tempe-
raturforskel i rotorkgleren.

Ved de gvrige bundskillevegge 29-33 kan der vare arrangeret til-
svarende tztninger, men de kan alternativt ogsad udelades, idet fuldsten-
dig tetning pd disse steder ikke er ngdvendig for tilfredsstillende
drift af anlzgget.

Ifglge en serlig hensigtsmessig udfgrelsesform drives pumperne 22
med varierende kraft sdledes, at dysetrykket varieres. Herved opnds der
en endring af turbulenserne og strgmningsmgnstrene i tanken.

En hensigtsmessig udfgrelsesform af anlagget ifglge opfindelsen er
proveksrt med plastposer af stgrrelsen 220 x 150 x 40 mm fyldt til ca. 1
kg indhold pr. stk., massefylde 1,02-1,05. Posernes temperatur ved ind-
fering i tanken var 95°¢C ogrpbsernes temperatur ved udtagning 5°C. Ro-
torkgleren var udfgrt som det er vist i figurerne 1-5 med cylinderdiame-
ter ca. 2,5 m, og cylinderhgjde ca. 2 m. Underkanterne af cellevingerne
var arrangeret 200 til 300 mm over tankens bund, og gitteret var udfgrt
af trad med diameter 2 ti1 3 mm, fortrinsvis 2,5 mm og maskevidde om-
kring 30 gange 30 mm. Der blev ifyldt ca. 200 poser i hver celle. Kgle-
vand blev tilfgrt ved temperatur 1% og udtaget ved temperatur ca. 30°
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C. Opholdstiden i hver cellehjulsposition var 3-5 min. og fortrinsvis 4
min., si den totale gennemlgbstid for hver pose var 44 min., og anlag-
gets behandlingskapacitet ca. 50 poser pr. min.

Selv om der er beskrevet et apparat til afkgling, er det klart, at
princippet ifglge opfindelsen er lige sa velegnet for et apparat til op-
varmning af f@devareemner.

PATENTKRAV

1. Apparat til behandling af blgdt emballerede fgdevareemner for
opvarmning eller afkeling ved nedsznkning i en tank med en vaske, som
har mindre massefylde end emnerne, hvor der i afstand over tankens bund
er arrangeret et dek (14, 60) til underststning af emnerne bestdende af
en rist eller et gitter med gennembrydninger, og der mellem tankens bund
og risten er arrangeret mindst én dyse (15, 62) indrettet til at ud-
sprejte veske, KENDETEGNET ved, AT dysen er indrettet til at udsprgjte
vasken i stort set opad gdende retning, og AT dysen er indrettet til un-
der udsprgjtningen at kunne udfere en bevagelse pid en sadan mide, at
strgmningsmgnsteret i tanken stort set hele tiden ®ndres.

2. Apparat ifglge krav 1, KENDETEGNET ved, AT dysen er arrangeret
pd en svingarm (16), som roterer omkring en stort set vertikal akse.

3. Apparat ifslge krav 1-2, KENDETEGNET ved, AT tanken omfatter en
cylindrisk sektion (53), hvori der er arrangeret et roterbart cellehjul
omfattende et cylindrisk nav (44) med stort set radiale skillevagge
(45), som er fgrt ud til cylinderkappen (52), op over vaskens overflade
(58) og ned til risten (14), sd tanken er opdelt i et antal celler, og
AT dysen er arrangeret over tankens bund og under den nederste kant pa
de radiale skillevegge pa en i forhold til tanken stationar aksel (17).

4. Apparat ifglge krav 3, KENDETEGNET ved, AT cellehjulet kan dre-
jes intermitterende og standses i forskellige positioner relativt til

dysens akse.

5. Apparat ifglge krav 3-4, KENDETEGNET ved, AT én dyse bestryger

mere end én celle.
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6. Apparat ifglge krav 3-5, KENDETEGNET ved, AT cellehjulet opde-
ler tanken i tolv celler, AT der er arrangeret dyser omkring fem for-
skellige rotationsakser, og AT hver dyse bestryger to celler, sa i alt
ti celler bestryges.

7. Apparat ifglge krav 1-6, KENDETEGNET ved, AT dysetrykket kan
varieres.

8. Fremgangsmade til afkg¢ling af deformerbart emballerede fgdeva-
10 reemner ved nedsenkning af emnerne i en vaske, som har mindre massefylde
end emnerne, hvor emnerne understgttes pa en bund, som har gennembryd-
ninger, KENDETEGNET ved, AT en vaskestrgm rettes opad gennem gennembryd-
ningerne, og AT retningen og/eller angrebsstedet for denne vaskestrgm
endres pa en sadan mide, at stremningsmgnsteret i tanken stort set hele
15 tiden &ndres.



DK 160794 B

Fig.1

\\F ATLRAMARMLMLLRAMLMRRNRURRR AW

GTIIICIEETIIIIITIIIOIIITIIIIIIINIIIA ATt

—H L ;
| |
O . % \
\
Ll L Lhl ////////IIII/II//I///I’//’ S OA OO SSASISAINANAN /]
.
P O |

=

: 4!
(N (3
: o I

] <—*— Q \'r/' |—I L “\ ‘

wl
o IR ﬁ_l‘

I IEITIIILES OITIIIIIIIII IS IIIIIIIIIILIITIIIIIIY gIIINIIA 1

E\\\\\\\\\\\\\\ ARhWRR AN ALl I ML YRR LR SR AR R Y,
T 3= |
T 4 3 .S

52
2




<
on
I~
o

<~

N

\ \\
P2 R 2 AR A g 222,




g b4

22

ANANY

ATALLLATALRRALAALHA SUARRR RN l

N

ARAAARUNENNN RN

N

s,

spceter,
Z 227000y

2
2s,,
2o \

/

L
\\\. ’

4

7 eV\
\ X
\




£~
(8]

—_
£~

47

DK 1607948

L,
Fig.4

N \\\‘
§NwmeN%
—— —c\V/
)\
%
%

{0a00g

Z
Z
Z
A

A

Ny

AN

A\

— NN
R s\

X

B \\\\\\\

W\ )

LIS

g

AL 11000000

"
v,

\

/

1,

s
3+

b
b
.

LT

/]

[ ]

|

[
EDDDDDDDI

I O o

o]

o
L
0
O
]
o
[

I
DDDDDDD\%
0

o )
1 )
DO000O000AR
000000000000
00000000000
0O000O00000W)
0O0000000000)
DO0000000000W)
O000000000a0\) 5
000000000000
1 7N
0000000000000 |
OOOO00000000C N
0O0O0000000000W —
COOO0000000000
OOOO0000000000
DO0000000000000
000000000000000000)
000000000000000000W, 4

45

0
)
)
4
Y

’
!
0

OO0O00000000000000000
DO0O000000000000000

=000 L=

6
| 39
l 13

£~

DDDDDDDDDDDDDDDDDI%%
‘}.'\:,,{ 2
S

7
46

iz,



DK 1607948

= Fig. 5
- lg.
Lb
L5 4>
R
671 |67
L Ihi' —




DK 160794 B

Fig.6

\ \
A\

S O e
<SS s

AN
OGO
AR
AN
G
SO0
39




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

