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Sposob wyrobu brykietow torfowych oraz urzadzenie do wykonywania tego sposobu.
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Udzielono 26 stycznia 1937 r.

Wszystkie znane sposoby wyrobu bry-
kietow torfowych maja te wade, ze nie
mozna ich wykonywaé tak ekonomicznie,
aby mozna bylo konkurowaé skutecznie =z
wyrobem brykietow weglowych. Znana
jest przerobka torfu, wydobytego z mozli-
wie odwodnionego torfowiska, za pomoca
torfiarek parowych, wydobywajacych go w
pasmach o matlej szerokosci i w postaci
drobno rozdzielonej na proszek lub grudki
torfowe, oraz wielokrotnie go przesiewaja-
cych. Ten rozdrobiony torf suszy si¢ na-
stepnie w piecach za pomoca pary, prze-
plywajacej w kierunku przeciwnym do
przesuwu torfu, do zawartosci w nim wil-
goci réwnej 10 — 129%, ogrzewajac go do
temperatury 40 — 50°C, po czym stlacza
si¢ torf w odpowiednich prasach przy o-

grzaniu go do okoto 50°C na brykiety. In-
ny znany sposéb polega na tym, ze suro-
wy torf rozdrabia si¢, a potem przerabia w
prasie na mokro na brykiety, ktérym przez
pOZniejsze suszenie nadaje sie wicksza
Scislosé i twardosé. Zawartosé wilgoci w
brykietach jest jednak przy stosowaniu
wszystkich sposobow postepowania, we-
dtug ktérych w celu osiagniecia mozliwie
malej zawartosci wilgoci w brykietach
stosuje si¢ ogrzewanie i suszenie torfu
przed lub po stlaczaniu, stosunkowo za du-
za, a wykonywanie tych znanych sposobow
wymaga, poczawszy od wydobywania tor-
fu az do wyrobu z nich brykietéow, bardzo
duzo czasu oraz wielkich urzadzen, kto-
rych koszty budowy i utrzymania sa zbyt
wysokie.
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Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest sposéb przerdbki torfu surowego na
brykiely prasowane oraz urzadzemie do
wykonywania tego sposobu. Doswiadczenia
wykazaly, zZe cena detaliczna brykietow
torfowych, wytwarzanych w sposéb niniej-
szy, jest znacznie nizsza od ceny brykietow
z wegla brunatnego przy jednakowej war-
tosci opatowej i znacznie mniejszej zawar-
tosci wilgoci i popiotu, przy czym cena ta
jest daleko mniejsza od ceny brykietow
torfowych, wytworzonych wedlug sposo-
béw znanych.

Sposéb wedtug wynalazku polega na
tym, Ze surowy torf rozdrabia si¢ najpierw
wstepnie i wstepnie go ogrzewa, a potem
rozdrabia go dodatkowo i przeprowadza za
pomoca strumienia powietrza przez ogrze-
wany uklad kanalow, w ktorych powietrze
zmieszane z czastkami torfu wprawia sie za
pomoca odpowiednich przegréd w staly
ruch wirowy i ogrzewa do temperatury wy-
noszacej okoto 200 — 300°C, po czym
czasteczki torfu zawieszone w ogrzewanym
strumieniu powietrza osadza sie¢ w osadni-
ku i wyrabia z nich brykiety za pomoca
odpowiedniej prasy. Sposéb wedlug wyna-
lazku najlepiej jest wykonywaé tak, iz
strumieri powietrza prowadzi si¢ przed
zmieszaniem powietrza z torfem przez pa-
lenisko stuzace do ogrzewania ukladu ka-
naléw, a mieszanie torfu z goragcym powie-
trzem wykonywa sie bez spalania czastek
torfu. Powietrze zmieszane z czastkami
torfu ogrzewa si¢ najlepiej najpierw za po-
moca spalin odprowadzanych z pieca stu-
zacego do ogrzewania ukladu kanaléw, a
potem bezposrednio za pomoca goracych
spalin uchodzacych z paleniska tego pieca.
W ten sposéb osiaga sie ogrzanie strumie-
nia powietrza zawierajacego czastki torfo-
we do temperatury 200 — 300°C, wskutek
czego zostaje zniszczona wloskowatosé
czastek torfowych bez ich spalania. To in-
tensywne suszenie torfu bez jego spalania
az do zniszczenia wloskowatosci czastek

torfowych, osiagane przez ogrzanie miesza-
niny torfu z powietrzem do odpowiednio
wysokiej. temperatury, stanowi jedng z
gléwnych cech sposobu niniejszego. Przy
nastepujacym potem osadzaniu czastek
torfowych z ogrzanego do wysokiej tempe-
ratury strumienia powietrza i dalszym prze-
noszeniu tych czastek do prasy w celu bry-
kietowania ich nastepuje odpowiednie o-
chlodzenie czastek torfu, wobec czego dal-
sza obrobka i prasowanie ich na brykiety
moze sie¢ odbywa¢ natychmiast bez przerwy.

Brykiety wytworzone wedlug sposobu
niniejszego przy zastosowaniu odpowied-
niego ci$nienia maja te zalete, ze zawieraja
mozliwie najmniejsza ilo§é wilgoci i zacho-
wuja zawsze swoj ksztalt, przy czym po-
zostaja zawsze suche, poniewaz, wskutek
zniszczenia wloskowatosci torfu i spowo-
dowanej przez prasowanie $cislosci brykie-
tow, pochlanianie przez nie wilgoci jest
prawie niemozliwe. Substancje chemiczne
torfu pozostaja w takich brykietach mocno
zwiazane, co ma duze znaczenie przy uzy-
ciu tych brykietow do celéw koksowania,
jak rowniez zwigksza w znacznym stopniu
ich warto$¢ opatowa,

Rysunek przedstawia przykladowo u-
rzadzenie do wykonywania sposobu wedtug
wynalazku niniejszego.

Surowy torf wydobywa si¢ najpierw z
torfowiska recznie lub za pomoca maszyn.
Torfowisko nalezy osuszyé, usuwajac wode
podskorna tak dalece, aby zawartosé wody
w torfie surowym zmniejszyla si¢ mniej
wigcej do polowy. Zawartosé wody w torfie
mozna réwniez zmniejszyé do pozadanego
stopnia za pomocg prasy. Potem doprowa-
dza si¢ torf za pomoca przenosnika lub
tasmy transportowej I do rozdrabiarki 2,
w ktérej rozdrabia si¢ go na kawalki o
wielkosci pieséci albo zaleznie od potrzeby
na kawatki wigksze lub mniejsze. Rozdra-
biarke 2 najlepiej jest umiesci¢ na piecu 3.
Z rozdrabiarki 2 torf surowy przechodzi
na jeden przenos$nik $limakowy 3a lub na



kitka takich .przenosnik 6w umieszezonychow
pioow,. przy czym:iord: zostaje: ogrzany
waigpnie: do: oknio 40 — 50°C. za pomoca
oplubungxoych: go spalin; Potem przepros
wadya. sig: torf, wsb¢pnie: rozdrobiony i
welgpmia ogrzany, za pomocy: przenosnika
kubediromegdo; ¢ do miynka. 5, posiadajace-
go: dowolng liczbe oy obrotowych,  osar
drompch rownolegle na wale:obrotowym w
ldlkamitimelrowsoh osisiepach i.przesuwa+
jacych sig: soybko: miedzy szeregiem« nody
nieruchomryct; wskntek czego wstepnie o-
grzany: torf zostaje Tozdrobiony szybko na
drobme: czasteczki o:wielkosci: okolo: 1: mm:
Ten drobnoziarnisty torf: poddnje sig dal+
szerme silnenmu ogrzewanin w. pienu:3!w ce:
e prawie calkowitege uwelnienia: go- ad
zawartej w nim wody.

Bowietrze ssane: za' pomoca. dmuchawy
7 przeplywa w kierunku strzalek najpierw
przer palenisko: 3d-pieca, w ktorym kanal
35 jest umieszczony: w: pestaci wezownicy,
poczym:doptywa do komory mlynka 5, po-
rywa ze soba drobne czastki torfu i plynie
nastepnie przez kanat 3b. W tym kanale,
ktéry w celu dobrego przewodzenia ciepta
jest wykonany z metalu, utrzymuje sig
temperature okoto 130 — 150°C, ktora przy
ujéciu kanatu 3b z pieca podnosi si¢ do
okoto 200 — 230°C. Mieszanina powietrza
i torfu przeplywa wiec w kanale 3b w prze-
ciwpradzie do przeplywu powietrza zmie-
szanego ze spalinami.

W celu osiggniecia mozliwie intensyw-
nego wysuszenia i znacznego zniszczenia
wloskowatosci torfu, w kanale 3b znajduja
si¢ w okreslonych odstepach przegrody 3c,
ktére powoduja ciagle mieszanie si¢ czastek
torfu z powietrzem, dzieki czemu zapobiega
sie spokojnemu przeplywowi czastek torfu
przez kanal, ktéry umozliwialby tylko sta-
be ogrzanie torfu i niedostateczne jego od-
wodnienie. Rzecza jest najlepsza, gdy
przegrody 3c tworza prety metalowe, skie-
rowane przeciw kierunkowi przeptywu po-
wietrza, przymocowane do pierscienia,

osadrouego. na - Scianie-kanaly; araw skiero-
wane. kesicami ku: érodkowi’ kwmeds, weku:
tek czego mujg(one mniej: wigosj ksrtalt
Soigtej piramidy.. Prety: te sq osadzone w
pierScieniu ruchomo. Zaleémie: od' zawarto-
sci wody w suszoaym:torfie moins dowol-
nie: regulowaé srybkosé: przeplywu strus
mienia. powietrza. oraz' dziatamie ‘przegréd.
Czas trwania: suszenia torfu- wynosi. we:
dlug; doswiadozedi okolo (5 minut, podezas
gdy dotychozas suszemie to wymagato:trzy
do crterech razy diuzszego okresu czasu,
przy czym nie osiggano nawet! odwodirienia
torfu: przy. jednoozesaym- zniszczeniu wlos-
kowatosci - jego: ozgstek.

Drobano rozdziclone suche czastki torfu
przeplywaja z oftzenym powietrzem: do
osadnika: 6, gdzie sie'osadeaja i spadajg do
rhiornilra 8, z. ktérego prrenosi: sie je za
pemoca przenosuika . kubethowegs: 9 do
prusy: 10, w. ktorej wytwarza . sig brykiety
bez dodawnia lepiszcza. Pyl torfowy, otezy-
meny: wedtug: sposobu: nindejszegt 'w stanie
drobno: rezdzielonym i prawie zupediic wy-
suszonym, moze byé oczywiscie uzyty tak-
ze do wyrobu innych przedmiotéw praso-
wanych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu brykietow torfo-
wych, znamienny tym, ze torf najpierw
rozdrabia si¢ wstepnie i wstepnie ogrzewa,
a potem drobno miele i przeprowadza za
pomocg strumienia powietrza przez kanaly
ogrzewane (3b), w ktérych powietrze
zmieszane z pylem torfowym wprawia sie¢
w staly ruch za pomocg odpowiednich prze-
grod i ogrzewa do okolo 200 — 230°C, po
czym zawarte w ogrzanym powietrzu
czastki torfu osadza si¢ w osadniku i pra-
suje na brykiety za pomoca odpowiedniej
prasy.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny, tym, ze powietrze zasyca si¢ przed
zmieszaniem go z pylem torfowym przez



palenisko (3d) stuzace do ogrzewania ka-
naléw, przez ktére przeplywa mieszanina
torfu z powietrzem, przy czym mieszanie
powietrza z torfem wykonywa si¢ bez spa-
lania pylu torfowego.

3. Sposéb wedtug zastrz. 112, zna-
mienny tym, zZe strumien powietrza zmie-
szanego z pylem torfowym ogrzewa si¢
najpierw za pomoca spalin odlotowych, a
w koricu za pomoca spalin, doplywajacych
bezposrednio z paleniska (3d), w celu
zniszczenia wloskowatosci pylu torfowego
bez jego spalenia.

4. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, Zze wstepnie rozdrobiony torf roz-
drabia si¢ w mtynku za pomoca zwyklych
nozy obrotowych, przesuwajacych si¢ szyb-
ko miedzy nozami nieruchomymi, umie-
szczonymi w maltych odstepach wzajem-
nych, tak iz komérki wloskowate czastek
torfu pekaja wskutek poézniejszego ogrze-
wania i zostaja zniszczone.

5. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1 — 4, znamienne tym,

ze jest zaopatrzone w piec z umieszczo-
nym w nim przeno$nikiem ze §limakami
(3a) do wstepnie rozdrobionego torfu, przy
czym przeno$nik ten jest catkowicie lub
czg$ciowo otoczony komora, w ktorej znaj-
duje sie uktad kanaléw do przeplywu po-
wietrza zmieszanego z pyltem torfowym, i
jest ogrzewany za pomoca odlotowych spa-
lin pieca, ktére jednoczesnie wstepnie o-
grzewaja rozdrobniony wstepnie torf prze-
noszony za pomoca przeno$nika.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 5,
znamienne tym, ze przegrody (3c) umie-
szczone w ogrzewanych kanatach (3b) skla-
daja sie¢ z pretéw metalowych, skierowa-
nych ku srodkowi kanatu w kierunku prze-
ciw przeptywowi strumienia powietrza,
przy czym prety te sa osadzone ruchomo w
pierscieniach przymocowanych do kanalu.

Robert Warmt.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.
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