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(57)摘要

本发明公开了一种留置针用透明敷贴及其

制备方法，本发明涉及医疗用透明敷贴技术领

域，在现有制备透明敷贴的成分中添加有碳酸钙

粉末、纳米级二氧化钛以及海藻炭，所述碳酸钙

粉末的添加，让整个透明敷贴在使用过程中，与

患者皮肤相接触后，具备透气功能，让患者在治

疗过程中，不影响毛孔呼吸，提高舒适感，所述纳

米级二氧化钛自身具备抗菌抑菌的能力，在透明

敷贴上投入使用后，可以让透明敷贴具备抗菌抑

菌功能，而所述海藻炭自身可以放射远红外线，

透明敷贴中含有海藻炭后，在实际使用时，海藻

炭产生的远红外线放射机制，可以促进留置针周

围区域血液的循环，进而提高了药物的输送效率

和效果，提高了实用性。
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1.一种留置针用透明敷贴，包括主料A和辅料B，其特征在于：

所述主料A的成分包括去离子水、聚乙烯树脂、碳酸钙粉末、纳米级二氧化钛、玻璃纤维

以及海藻炭，由如下重量份的成分制备而成：去离子水31-45份、聚乙烯树脂85-100份、碳酸

钙粉末32-37份、纳米级二氧化钛17-26份、玻璃纤维8-15份以及海藻炭13-18份；

所述辅料B的成分包括稀释剂、交联剂、表面活性剂、增塑剂、改性剂以及润滑剂，由如

下重量份的成分制备而成：稀释剂11-18份、交联剂5-9份、表面活性剂14-20份、增塑剂16-

21份、改性剂5-9份以及润滑剂17-23份。

2.根据权利要求1所述的一种留置针用透明敷贴，其特征在于：所述主料A由如下重量

份的成分制备而成：去离子水45份、聚乙烯树脂100份、碳酸钙粉末37份、纳米级二氧化钛26

份、玻璃纤维15份以及海藻炭18份；

所述辅料B由如下重量份的成分制备而成：稀释剂18份、交联剂9份、表面活性剂20份、

增塑剂21份、改性剂9份以及润滑剂23份。

3.根据权利要求1所述的一种留置针用透明敷贴，其特征在于：所述主料A由如下重量

份的成分制备而成：去离子水31份、聚乙烯树脂85份、碳酸钙粉末32份、纳米级二氧化钛17

份、玻璃纤维8份以及海藻炭13份；

所述辅料B由如下重量份的成分制备而成：稀释剂11份、交联剂5份、表面活性剂14份、

增塑剂16份、改性剂5份以及润滑剂17份。

4.根据权利要求1所述的一种留置针用透明敷贴，其特征在于：所述主料A由如下重量

份的成分制备而成：去离子水40份、聚乙烯树脂90份、碳酸钙粉末35份、纳米级二氧化钛25

份、玻璃纤维13份以及海藻炭16份；

所述辅料B由如下重量份的成分制备而成：稀释剂14份、交联剂8份、表面活性剂18份、

增塑剂18份、改性剂8份以及润滑剂21份。

5.根据权利要求1所述的一种留置针用透明敷贴，其特征在于：所述碳酸钙粉末的粒度

规格为700-900目，所述玻璃纤维和海藻炭均为粉末状物质。

6.根据权利要求1所述的一种留置针用透明敷贴，其特征在于：所述稀释剂为丙酮、甲

苯、二甲苯以及苯乙烯中的一种或多种混合而成，所述交联剂为二乙胺、2-异丙基咪唑以及

二甲氨基丙胺中的一种或多种混合而成。

7.根据权利要求1所述的一种留置针用透明敷贴，其特征在于：所述表面活性剂为十二

烷基苯磺酸钠、脂肪酸甘油酯以及卵磷脂中的一种或多种混合而成，所述增塑剂为磷酸二

苯异丙苯酯、磷酸三氯乙酯以及磷酸三丁酯中的一种或多种混合而成。

8.根据权利要求1-7所述的任意一种留置针用透明敷贴，其特征在于：其制备方法包括

如下步骤：

S1、准备工作：准备一台电子秤、反应釜I、反应釜II、一台薄膜拉伸机、一台吹塑机、一

台分散机以及若干个储料筒；

S2、主料及辅料称重：利用电子秤，对主料A和辅料B中的各个成分的重量进行称重处

理，称重后，对应将主料A的成分放置在一个储料筒内，将辅料B的成分放置在另一个储料筒

内，备用；

S3、制备主料A：启动反应釜I，向反应釜I的内部添加主料A的所有成分，调节反应釜I的

转速为300-500r/min、压强为0.3-0.6MPa以及温度为23-27℃，直至主料A的成分混合均匀
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后，从反应釜I中排出，备用；

S4、制备辅料B：启动反应釜II，向反应釜II的内部添加辅料B的所有成分，调节反应釜

II的转速为200-300r/min、压强为0.5-0.8MPa以及温度为45-50℃，直至辅料B的成分混合

均匀；

S5、制备主料A和辅料B的混合物：将步骤S3中所制得的主料A，添加至反应釜II中，再次

启动反应釜II，调节反应釜II的转速为800-1000r/min、压强为1.2-1.5MPa以及温度为65-

75℃，直至主料A和辅料B完全混合后，从反应釜II中排出，静置冷却备用，得混合料；

S6、混合物分散：将步骤S5中所制得的混合料，投入分散机中，待充分分散后，取出；

S7、混合物拉伸：将步骤S6中分散后的混合料，添加至拉伸机中，对混合料进行拉伸处

理；

S8、吹塑成型：将步骤S7中拉伸后的混合料，投入到吹塑机中，对混合料进行成型处理，

即可得到用作透明敷贴的膜；

S9、裁切包装：按照医用规格，对步骤S8制得的透明敷贴膜进行裁切处理，并对其进行

包装。
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一种留置针用透明敷贴及其制备方法

技术领域

[0001] 本发明涉及透明敷贴技术领域，具体为一种留置针用透明敷贴及其制备方法。

背景技术

[0002] 透明敷贴是采用当代国际高新技术生产的一种超薄舒适的新型辅料,是一种特制

的半透膜,具有良好的防水、防霉、低致敏、透明、高弹等特点，广泛应用于静脉、动脉导管或

器械的固定，并可以覆盖保护皮肤受损及伤口处理，使皮肤美容保护、家庭常备药箱、军队

训练演习、战时现场急救、工厂施工场所的必备品。

[0003] 但是目前医疗中通常采用的透明敷贴，功能较为单一，其缺陷主要包括如下：

[0004] 1、医用透明敷贴，在使用过程中，因缺乏抗菌功能，使得留置针在扎入患者静脉

后，无法对留置针周围区域进行有效的抑菌处理；

[0005] 2、医用透明敷贴，在使用过程中，与患者皮肤之间通过胶体粘贴，透气性较差，让

患者的粘贴部位产生不适感；

[0006] 3、医用透明敷贴，在使用过程中，无法对留置针周围区域血液产生活血效果，实用

性较低。

[0007] 综上，本领域的技术人员提出了一种留置针用透明敷贴及其制备方法。

发明内容

[0008] 针对现有技术的不足，本发明提供了一种留置针用透明敷贴及其制备方法，解决

了因缺乏抗菌功能，使得留置针在扎入患者静脉后，无法对留置针周围区域进行有效的抑

菌处理，与患者皮肤之间通过胶体粘贴，透气性较差，让患者的粘贴部位产生不适感以及无

法对留置针周围区域血液产生活血效果，实用性较低的问题。

[0009] 为实现以上目的，本发明通过以下技术方案予以实现：一种留置针用透明敷贴，包

括主料A和辅料B，

[0010] 所述主料A的成分包括去离子水、聚乙烯树脂、碳酸钙粉末、纳米级二氧化钛、玻璃

纤维以及海藻炭，由如下重量份的成分制备而成：去离子水31-45份、聚乙烯树脂85-100份、

碳酸钙粉末32-37份、纳米级二氧化钛17-26份、玻璃纤维8-15份以及海藻炭13-18份；

[0011] 所述辅料B的成分包括稀释剂、交联剂、表面活性剂、增塑剂、改性剂以及润滑剂，

由如下重量份的成分制备而成：稀释剂11-18份、交联剂5-9份、表面活性剂14-20份、增塑剂

16-21份、改性剂5-9份以及润滑剂17-23份。

[0012] 优选的，所述主料A由如下重量份的成分制备而成：去离子水45份、聚乙烯树脂100

份、碳酸钙粉末37份、纳米级二氧化钛26份、玻璃纤维15份以及海藻炭18份；

[0013] 所述辅料B由如下重量份的成分制备而成：稀释剂18份、交联剂9份、表面活性剂20

份、增塑剂21份、改性剂9份以及润滑剂23份。

[0014] 优选的，所述主料A由如下重量份的成分制备而成：去离子水31份、聚乙烯树脂85

份、碳酸钙粉末32份、纳米级二氧化钛17份、玻璃纤维8份以及海藻炭13份；
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[0015] 所述辅料B由如下重量份的成分制备而成：稀释剂11份、交联剂5份、表面活性剂14

份、增塑剂16份、改性剂5份以及润滑剂17份。

[0016] 优选的，所述主料A由如下重量份的成分制备而成：去离子水40份、聚乙烯树脂90

份、碳酸钙粉末35份、纳米级二氧化钛25份、玻璃纤维13份以及海藻炭16份；

[0017] 所述辅料B由如下重量份的成分制备而成：稀释剂14份、交联剂8份、表面活性剂18

份、增塑剂18份、改性剂8份以及润滑剂21份。

[0018] 优选的，所述碳酸钙粉末的粒度规格为700-900目，所述玻璃纤维和海藻炭均为粉

末状物质。

[0019] 优选的，所述稀释剂为丙酮、甲苯、二甲苯以及苯乙烯中的一种或多种混合而成，

所述交联剂为二乙胺、2-异丙基咪唑以及二甲氨基丙胺中的一种或多种混合而成。

[0020] 优选的，所述表面活性剂为十二烷基苯磺酸钠、脂肪酸甘油酯以及卵磷脂中的一

种或多种混合而成，所述增塑剂为磷酸二苯异丙苯酯、磷酸三氯乙酯以及磷酸三丁酯中的

一种或多种混合而成。

[0021] 优选的，一种留置针用透明敷贴，其制备方法包括如下步骤：

[0022] S1、准备工作：准备一台电子秤、反应釜I、反应釜II、一台薄膜拉伸机、一台吹塑

机、一台分散机以及若干个储料筒；

[0023] S2、主料及辅料称重：利用电子秤，对主料A和辅料B中的各个成分的重量进行称重

处理，称重后，对应将主料A的成分放置在一个储料筒内，将辅料B的成分放置在另一个储料

筒内，备用；

[0024] S3、制备主料A：启动反应釜I，向反应釜I的内部添加主料A的所有成分，调节反应

釜I的转速为300-500r/min、压强为0.3-0.6MPa以及温度为23-27℃，直至主料A的成分混合

均匀后，从反应釜I中排出，备用；

[0025] S4、制备辅料B：启动反应釜II，向反应釜II的内部添加辅料B的所有成分，调节反

应釜II的转速为200-300r/min、压强为0.5-0.8MPa以及温度为45-50℃，直至辅料B的成分

混合均匀；

[0026] S5、制备主料A和辅料B的混合物：将步骤S3中所制得的主料A，添加至反应釜II中，

再次启动反应釜II，调节反应釜II的转速为800-1000r/min、压强为1.2-1.5MPa以及温度为

65-75℃，直至主料A和辅料B完全混合后，从反应釜II中排出，静置冷却备用，得混合料；

[0027] S6、混合物分散：将步骤S5中所制得的混合料，投入分散机中，待充分分散后，取

出；

[0028] S7、混合物拉伸：将步骤S6中分散后的混合料，添加至拉伸机中，对混合料进行拉

伸处理；

[0029] S8、吹塑成型：将步骤S7中拉伸后的混合料，投入到吹塑机中，对混合料进行成型

处理，即可得到用作透明敷贴的膜；

[0030] S9、裁切包装：按照医用规格，对步骤S8制得的透明敷贴膜进行裁切处理，并对其

进行包装。

[0031] 有益效果

[0032] 本发明提供了一种留置针用透明敷贴及其制备方法。与现有技术相比具备以下有

益效果：
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[0033] 该留置针用透明敷贴及其制备方法，通过在现有制备透明敷贴的成分中添加有碳

酸钙粉末、纳米级二氧化钛以及海藻炭，碳酸钙粉末的添加，让整个透明敷贴在使用过程

中，与患者皮肤相接触后，具备透气功能，让患者在治疗过程中，不影响毛孔呼吸，提高舒适

感，纳米级二氧化钛自身具备抗菌抑菌的能力，在透明敷贴上投入使用后，可以让透明敷贴

具备抗菌抑菌功能，而海藻炭自身可以放射远红外线，透明敷贴中含有海藻炭后，在实际使

用时，海藻炭产生的远红外线放射机制，可以促进留置针周围区域血液的循环，进而提高了

药物的输送效率和效果。

附图说明

[0034] 图1为本发明的制备流程框图。

具体实施方式

[0035] 下面将结合本发明实施例中的附图，对本发明实施例中的技术方案进行清楚、完

整地描述，显然，所描述的实施例仅仅是本发明一部分实施例，而不是全部的实施例。基于

本发明中的实施例，本领域普通技术人员在没有做出创造性劳动前提下所获得的所有其他

实施例，都属于本发明保护的范围。

[0036] 实施例1

[0037] 本发明提供一种技术方案：一种留置针用透明敷贴，包括主料A和辅料B，

[0038] 主料A由如下重量份的成分制备而成：去离子水45份、聚乙烯树脂100份、碳酸钙粉

末37份、纳米级二氧化钛26份、玻璃纤维15份以及海藻炭18份；

[0039] 辅料B由如下重量份的成分制备而成：稀释剂18份、交联剂9份、表面活性剂20份、

增塑剂21份、改性剂9份以及润滑剂23份。

[0040] 进一步的，碳酸钙粉末的粒度规格为700目，玻璃纤维和海藻炭均为粉末状物质。

[0041] 进一步的，稀释剂为丙酮和苯乙烯，交联剂为二乙胺。

[0042] 进一步的，表面活性剂为十二烷基苯磺酸钠，增塑剂为磷酸二苯异丙苯酯。

[0043] 进一步的，一种留置针用透明敷贴，其制备方法包括如下步骤：

[0044] S1、准备工作：准备一台电子秤、反应釜I、反应釜II、一台薄膜拉伸机、一台吹塑

机、一台分散机以及若干个储料筒；

[0045] S2、主料及辅料称重：利用电子秤，对主料A和辅料B中的各个成分的重量进行称重

处理，称重后，对应将主料A的成分放置在一个储料筒内，将辅料B的成分放置在另一个储料

筒内，备用；

[0046] S3、制备主料A：启动反应釜I，向反应釜I的内部添加主料A的所有成分，调节反应

釜I的转速为500r/min、压强为0.6MPa以及温度为27℃，直至主料A的成分混合均匀后，从反

应釜I中排出，备用；

[0047] S4、制备辅料B：启动反应釜II，向反应釜II的内部添加辅料B的所有成分，调节反

应釜II的转速为300r/min、压强为0.8MPa以及温度为50℃，直至辅料B的成分混合均匀；

[0048] S5、制备主料A和辅料B的混合物：将步骤S3中所制得的主料A，添加至反应釜II中，

再次启动反应釜II，调节反应釜II的转速为1000r/min、压强为1.5MPa以及温度为75℃，直

至主料A和辅料B完全混合后，从反应釜II中排出，静置冷却备用，得混合料；
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[0049] S6、混合物分散：将步骤S5中所制得的混合料，投入分散机中，待充分分散后，取

出；

[0050] S7、混合物拉伸：将步骤S6中分散后的混合料，添加至拉伸机中，对混合料进行拉

伸处理；

[0051] S8、吹塑成型：将步骤S7中拉伸后的混合料，投入到吹塑机中，对混合料进行成型

处理，即可得到用作透明敷贴的膜；

[0052] S9、裁切包装：按照医用规格，对步骤S8制得的透明敷贴膜进行裁切处理，并对其

进行包装。

[0053] 实施例2

[0054] 本发明提供一种技术方案：一种留置针用透明敷贴，包括主料A和辅料B，

[0055] 主料A由如下重量份的成分制备而成：去离子水31份、聚乙烯树脂85份、碳酸钙粉

末32份、纳米级二氧化钛17份、玻璃纤维8份以及海藻炭13份；

[0056] 辅料B由如下重量份的成分制备而成：稀释剂11份、交联剂5份、表面活性剂14份、

增塑剂16份、改性剂5份以及润滑剂17份。

[0057] 进一步的，碳酸钙粉末的粒度规格为900目，玻璃纤维和海藻炭均为粉末状物质。

[0058] 进一步的，稀释剂为甲苯和二甲苯，交联剂为2-异丙基咪唑。

[0059] 进一步的，表面活性剂为脂肪酸甘油酯，增塑剂为磷酸二苯异丙苯酯。

[0060] 进一步的，一种留置针用透明敷贴，其制备方法包括如下步骤：

[0061] S1、准备工作：准备一台电子秤、反应釜I、反应釜II、一台薄膜拉伸机、一台吹塑

机、一台分散机以及若干个储料筒；

[0062] S2、主料及辅料称重：利用电子秤，对主料A和辅料B中的各个成分的重量进行称重

处理，称重后，对应将主料A的成分放置在一个储料筒内，将辅料B的成分放置在另一个储料

筒内，备用；

[0063] S3、制备主料A：启动反应釜I，向反应釜I的内部添加主料A的所有成分，调节反应

釜I的转速为300r/min、压强为0.3MPa以及温度为23℃，直至主料A的成分混合均匀后，从反

应釜I中排出，备用；

[0064] S4、制备辅料B：启动反应釜II，向反应釜II的内部添加辅料B的所有成分，调节反

应釜II的转速为200r/min、压强为0.5MPa以及温度为45℃，直至辅料B的成分混合均匀；

[0065] S5、制备主料A和辅料B的混合物：将步骤S3中所制得的主料A，添加至反应釜II中，

再次启动反应釜II，调节反应釜II的转速为800r/min、压强为1.2MPa以及温度为65℃，直至

主料A和辅料B完全混合后，从反应釜II中排出，静置冷却备用，得混合料；

[0066] S6、混合物分散：将步骤S5中所制得的混合料，投入分散机中，待充分分散后，取

出；

[0067] S7、混合物拉伸：将步骤S6中分散后的混合料，添加至拉伸机中，对混合料进行拉

伸处理；

[0068] S8、吹塑成型：将步骤S7中拉伸后的混合料，投入到吹塑机中，对混合料进行成型

处理，即可得到用作透明敷贴的膜；

[0069] S9、裁切包装：按照医用规格，对步骤S8制得的透明敷贴膜进行裁切处理，并对其

进行包装。
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[0070] 实施例3

[0071] 本发明提供一种技术方案：一种留置针用透明敷贴，包括主料A和辅料B，

[0072] 主料A由如下重量份的成分制备而成：去离子水40份、聚乙烯树脂90份、碳酸钙粉

末35份、纳米级二氧化钛25份、玻璃纤维13份以及海藻炭16份；

[0073] 辅料B由如下重量份的成分制备而成：稀释剂14份、交联剂8份、表面活性剂18份、

增塑剂18份、改性剂8份以及润滑剂21份。

[0074] 进一步的，碳酸钙粉末的粒度规格为800目，玻璃纤维和海藻炭均为粉末状物质。

[0075] 进一步的，稀释剂为二甲苯和苯乙烯，交联剂为二甲氨基丙胺。

[0076] 进一步的，表面活性剂为卵磷脂，增塑剂为磷酸三丁酯。

[0077] 进一步的，一种留置针用透明敷贴，其制备方法包括如下步骤：

[0078] S1、准备工作：准备一台电子秤、反应釜I、反应釜II、一台薄膜拉伸机、一台吹塑

机、一台分散机以及若干个储料筒；

[0079] S2、主料及辅料称重：利用电子秤，对主料A和辅料B中的各个成分的重量进行称重

处理，称重后，对应将主料A的成分放置在一个储料筒内，将辅料B的成分放置在另一个储料

筒内，备用；

[0080] S3、制备主料A：启动反应釜I，向反应釜I的内部添加主料A的所有成分，调节反应

釜I的转速为400r/min、压强为0.5MPa以及温度为26℃，直至主料A的成分混合均匀后，从反

应釜I中排出，备用；

[0081] S4、制备辅料B：启动反应釜II，向反应釜II的内部添加辅料B的所有成分，调节反

应釜II的转速为250r/min、压强为0.6MPa以及温度为49℃，直至辅料B的成分混合均匀；

[0082] S5、制备主料A和辅料B的混合物：将步骤S3中所制得的主料A，添加至反应釜II中，

再次启动反应釜II，调节反应釜II的转速为900r/min、压强为1.3MPa以及温度为70℃，直至

主料A和辅料B完全混合后，从反应釜II中排出，静置冷却备用，得混合料；

[0083] S6、混合物分散：将步骤S5中所制得的混合料，投入分散机中，待充分分散后，取

出；

[0084] S7、混合物拉伸：将步骤S6中分散后的混合料，添加至拉伸机中，对混合料进行拉

伸处理；

[0085] S8、吹塑成型：将步骤S7中拉伸后的混合料，投入到吹塑机中，对混合料进行成型

处理，即可得到用作透明敷贴的膜；

[0086] S9、裁切包装：按照医用规格，对步骤S8制得的透明敷贴膜进行裁切处理，并对其

进行包装。

[0087] 需要说明的是，在本文中，诸如第一和第二等之类的关系术语仅仅用来将一个实

体或者操作与另一个实体或操作区分开来，而不一定要求或者暗示这些实体或操作之间存

在任何这种实际的关系或者顺序。而且，术语“包括”、“包含”或者其任何其他变体意在涵盖

非排他性的包含，从而使得包括一系列要素的过程、方法、物品或者设备不仅包括那些要

素，而且还包括没有明确列出的其他要素，或者是还包括为这种过程、方法、物品或者设备

所固有的要素。

[0088] 尽管已经示出和描述了本发明的实施例，对于本领域的普通技术人员而言，可以

理解在不脱离本发明的原理和精神的情况下可以对这些实施例进行多种变化、修改、替换
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和变型，本发明的范围由所附权利要求及其等同物限定。
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