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Pti zplisobu vyroby dekora&nich pfedméti, napfiklad ozdob na
vanoéni stromky, z tenkosténného foukaného skla, u kterych
se osa zav&eni nebo p¥ipevnéni dekoraéniho pfedmétu
shoduje s osou vyfukovani nebo se nachazi mimo tuto osu
vyfukovani, se vychozi sklendny polotovar ve tvaru bafiky po
zaht4t{ vklada do formy (1, 10) a vyfukuje skrze hlavni pifvod
(4, 13) do tvaru vniténiho prostoru této formy (1, 10). Na
libovolném misté t&lesa dekoraéniho pfedmé&tu se vytvari
pfidavny tvarovany prvek v podobé vystupku (9, 17) pro
vyvazené pfipevnéni zav&Sovaciho prvku na dekoranim
predmé&tu a pomocné vystupky (6, 14) pro navazani
pridavného prvku (8, 11), ktery se spojuje s dekoraénim
predmétem a tvaruje se spolu s nim ve formé (1, 10), pfi¢emZ
vystupky (9, 17) pro pfipevnéni zav&Sovaciho prvku se
vytvéakeji v ose vyfukovéni dekoraéniho pfedmétu nebo mimo
tuto osu vyfukovani.
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zpisob vyrob: dekoranich predmétu, napriklad ozdob na véanocni

stromky, z tenkosténného foukaného skla

Oblast techn:ky

Vyndlez se tyka zpisobu vyroby dekoradnich predméti,
nap¥iklad ozdob na vénofni stromky, 2z tenkosté&nného foukaného
skla, u kterych se osa =zavéSeni nebo pripevnéni dekoracniho
predmétu shoiuje s osou vyfukovani nebo se nachadzi mimo tuto osu
vyfukovani, p¥i kterém se vychozi sklenény polotovar ve tvaru
batikky po zaztati vklada do formy a vyfukuje se skrze hlavni
p¥ivod do twvaru vnit¥niho prostoru této formy. MuZe se také
jednat o rek_amni p¥edméty, dekorace pro speciadlni Gdely a jiné

predméty.

Dosavadni stav techniky

~

7Z polsxého patentu ¢&. 171623 je znam zpusob vyroby
sklen&nych sko¥epin pro ozdoby na vénocni stromky, ktery spodiva
v tvarovani sklen&ného polotovaru ve tvaru bafky se dvéma
p¥ivody, hlavnim a pomocnym, kterd se po plastifikaci zah¥atim
vkladad do formy a vyfukuje, naCeZ se pomocny p¥ivod ochladi,
od¥izne a zaslepi. Po umisté&ni skofepiny v drZaku se odstrani
hlavni privcd a celek se ochladi. V prib&hu vyfukovani banky se
na ni vytvari pridavny prvek v podob& odvétravaciho vystupku na
jedné z jejich del&ich stén, ktery se po ochlazeni sko¥epiny

otev¥e, zatZmco otvor hlavniho privodu se zaslepi.

znamy cpusob vyroby ozdob na vanocni stromky a jinych
vdvojnasobné tvarovanych” dekoradnich predm&td z tenkosténného

foukaného skla spo&iva v tom, Ze ze sklen&né trubice jednoho typu
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a jednoho primé&ru se v plastickém stavu vyrobi polotovar zvany
wolivka”, ktery se na jednom konci zavie nosnym privodem nebo bez
tohoto nosného privodu a opat¥i se hlavnim p¥ivodem na druhém
konci. Cast olivky se zah¥atim plastifikuje, vlozi do formy a
vyfoukne, &imZ ziskd tvar vnit¥niho prostoru formy. Nasledujici,
druhou fazi plastifikace zbylé &asti olivky je jeji vloZeni do
jiné, odlisné formy a vyfukovani. Toto je zpusob vyroby ozdob na
vano¥ni stromky a jinych dekora&nich pfedm&td riznych tvara a
podobné velikosti, které mohou byt vyrobeny vyfukovanim
jednotlivych <&asti olivky v nejméné dvou navzdjem odliSnych
formach, kterymi je moZno dat sklenéné sko¥epiné specialni tvary,
p¥idem¥ bod zav&Seni dekoralniho pfedm&tu se nachézi v ose jeho

vyfukovani.

Vicenasobn& tvarované dekoradni predméty sestdvaji z &asti
navzajem podobné velikosti, spojenych navzajem ve spoledné ose

vyfukovani a zavégeni.

Nevyhodou aZ dosud pouZivanych zpisobl vyroby ozdob na
vanodni stromky a jinych dekoralnich predmétu z tenkosténného
foukaného skla jsou problémy se zhotovenim zG%eni v mistech, kde
predmdt se md zGZit a pak op&t rozdirovat, co¥ vyZaduje pouZiti
vice neZ jedné tvarovaci formy.

Ukolem vynalezu je rozSitYeni sortimentu ozdob na vanocni
stromky a jinych dekoracnich predm&tl z tenkosténného foukaného
skla raznych tvart, prifemZ p¥i vyrobé se mé& pouZivat pouze jedna
forma s vhodn& tvarovanym a upravenym vnit¥nim prostorem, coZ je
zv1A5t& dule¥ité v ptripad&, ¥e na dekoralnim predmétu jsou mezi
roz&i¥enymi misty riznych tvard také zGZenad mista. Dal&im tkolem
vynadlezu je nalezeni zplisobu vytvareni otevfenych vystupkl, pro

pfipevné&ni vyvaZené& umisténych zavégovacich prvkld téchto




dekoradnich predmétt, prifemZ ma byt také vytvofena moZnost, aby
osa zavéSeni a pripevnéni se shodovala s osou vyfukovani nebo se

nachizela mimo tuto osu vyfukovani.

Podstata vynilezu

Uvedeny kol ¥eSi a nedostatky znamych ¥eSeni tohoto druhu
do znadné miry odstratiuje zpisob vyroby dekoracnich predmét,
nap¥iklad ozdob na véano¢ni stromky, z tenkost&nného foukaného
skla, u kterych se osa zav&Senl nebo pripevnéni dekoralniho
predmétu shoduje s osou vyfukovani nebo se nachdzi mimo tuto osu
vyfukovéni, p¥i kterém se vychozi sklenény polotovar ve tvaru
batiky po zanfati vklada do formy a vyfukuje se skrze hlavni
p¥ivod do tvaru vnit¥niho prostoru této formy, podle vynalezu,
jeho% podstata spo&iva v tom, Ye¢ na libovolném misté télesa
dekora&niho pfedm&tu se vytva¥i pridavny tvarovany prvek v podobé
vystupku pro vyvaZené pripevnéni zav&8ovaciho prvku na dekora&nim
pfedm&tu a pomocné vystupky pro navazani p¥idavného prvku, ktery
se spojuje s dekoralnim predm&tem a tvaruje se spolu s nim ve
form&, prilemZz vystupky pro p¥ipevn&ni zavéSovaciho prvku se
vytvareji v ose vyfukovani dekoradniho p¥edm&tu nebo mimo tuto

osu vyfukovéni.

Je vyhodné, jestliZe do urcitych mist formy se vkléadaji
symetrické zatky nebo asymetrické zatky pro =zabranéni dniku
plastifikovaného skla do urcitych mist uvnit¥ formy, kde se

t&mito zatkami vytvareji pomocné vystupky, které jsou uzavreny.

Kone&né je také vyhodné, jestliZe po odstran&ni symetrické
zatky nebo asymetrické zatky se v pomocném vystupku vytvari otvor
a na tento pomocny vystupek se uchycuje sklen&nd trubice, ktera

se po odstran&ni zatek nasledné plastifikuje, vklada se spolu




s dekoradnim predmétem zp&t do formy a vyfukuje pro docileni
kone&ného tvaru, odpovidajiciho vnit¥nimu prostoru formy, pricemz

sklo se po kaZdém zah¥ivani ochlazuje.

Forma pro vyfukovani plastifikované olivky je tedy ve svém
vnit¥nim prostoru v definovanych mistech opatfena vhodné
tvaggvanymi zdtkami, které mohou byt v zavislosti na tvaru
vyfukovaného dekora&niho pf¥edm&tu symetrické nebo asymetrické a
které zabraiiuji tomu, aby zah¥atim plastifikované sklo neproniklo
do urd&itych &asti vnit¥niho prostoru formy. V tomto vnit¥nim
prostoru formy je. vytvofen pridavny prostor pro vytvarovani
vystupku, ktery slouZi pro pripevn&ni vyvédZené usporadaného
zavéSovaciho prvku v ptipad®&, Ze se vyrdbi zavésny dekoradni
prvek, nebo pro navazéni dalSiho sklen&ného prvku, dopliiujiciho
kone&ny tvar dekora&niho pfedmétu. Po odstrané&ni zatky, otevteni
pomocného vystupku se vné& otvoru v pomocném vystupku na tento
pomocny vystupek uchyti kousek sklenéné trubice, vytvaruje a poté
uzavie, na&e? se zbytek sklen&né trubice odpali nebo od¥izne.
P¥ipojenad sklen&na trubice se pak zahfatim plastifikuje a
sklen&né skorepina se po odstranéni zdtek znovu vloZi do formy

a provede se zdv&relné vyfukovani a tvarovani podoby vytvarované

ji% d¥ive. Po kaZdém oht¥ati se sklo ochlazuje.

P¥ehled obridzkd na vykresech

Podstata vynalezu je dale objasnéna na prikladech jeho
provedeni, které jsou popsany na zaklad& pripojenych vykresu,
které znézornuji:

- na obr. 1 spodni &&st formy pro Gvodni vyfukovani, kde osa
zavé&eni nebo pripevn&ni dekoraéniho pTedmétu

souhlasi s osou vyfukovani,




na obr. 2

na obr. 3

na obr. 4

na obr. 5

na obr. 6

na obr. 7

na obr. 8

na obr. 9

na obr. 10

symetrickou z&tku a jeji umisténi, ve kterém

limituje vyfukovani v prvni fazi tvarovani

dekoradniho predmétu,

z&&sti vytvarovany dekoralni p¥edmét s pripojenou

-

sklen&nou trubici pro dalsi vyfukovani,

formu s pln& vytvarovanym dekoraénim predmétem a

hlavnim privodem pro vyfukovani,

hotovy polotovar dekoradniho predmétu z foukaného
tenkost&nného skla, vyrobeny ve dvou féazich

tvarovani, po odstranéni hlavniho privodu pro

vyfukovéani a uzav¥eni otvoru po ném,

spodni &&st formy pro Gvodni vyfukovéani, kde osa
zav&geni nebo pripevnéni dekoralniho predmétu je

2

mimo osu vyfukovani,

asymetrickou zatku, prizplsobenou tvaru

vyfukovaného dekora&niho predmétu,

z&&sti vytvarovany dekora&ni pfredmé&t s viditelnym
hlavnim privodem a p¥ipojenou sklen&nou trubici

pro daldi vyfukovani,

formu s hotovym polotovarem dekora&niho predmétu
- foukaného tenkosté&nného skla, vyrobeného ve

-

dvou fazich tvarovani, a hlavni p¥ivod, a

hotovy polotovar dekoraéniho predmétu z foukaného

tenkost&nného skla, vyrobeny ve dvou fazich




tvarovani, av8ak v jedné form€, po odstranéni
hlavniho privodu pro vyfukovani a uzavreni otvoru

po ném.

pP¥iklady provedeni vynalezu

Priklad I

Osa zavé&ieni nebo pripevn&ni dekoraéniho predmétu souhlasi
s osou vyfukovani. Byla p¥ipravena forma 1 pro vyfukovani postavy
vysoké ¥tihlé divky s sloZitého tvaru, divka ma Stihlé nohy a krk
a (mdrn& malou hlavu s vystupkem 9 na jejim vrcholu. Otvor ve
form& 1, kde uspotradédna vyfukovaci hubice 2, se nachazi pod
nohami divky, zatimco symetricka zatka 3 s natvarovanym nastavcem
je umist&na v krku divky. Do plastického stavu byla zahtata
sklen&nd trubice o délce 110 mm a prim&ru 30 mm. Tato sklenéna
trubice byla na jednom konci t&sné& uzav¥ena a na druhém konci byl
vytvoren zesileny hlavni p¥ivod 4 se ziGZenim. Takto pripraveny
polotovar byl zahfdt do plastického stavu, vlioZen do formy 1 a
vyfouknut. V této fazi byla vytvorena figurka 5 divky sloZitého
tvaru, avak bez hlavy. Figurka 5 divky je opatfena pomocnym
vystupkem 6 pro p¥ipevné&ni sklen&né trubice 7. Tento polotovar
byl ochlazen, na vrcholu pomocného vystupku 6 byl pak vytvoren
otvor a celek byl op&t ochlazen. 2z formy 1 byla vyjmuta
symetrické zatka 3 a konec sklen&né trubice 7 o pruméru 10 mm byl
zah¥at do plastického stavu, spolu s pomocnym vystupkem 6.
Sklen&na trubice 7 byla k figurce 5 divky pfichycena vné otvoru
v pomocném vystupku 6. Sklenénd trubice 7 byla ve vzdalenosti
p¥ibli¥n& 30 mm od pomocného vystupku 6 uzavrena a zbytek
sklen&né trubice 7 byl odpédlen. Sklené&nd trubice 7 pak byla
zah¥ata do plastického stavu. Daldi operaci je opétné vloZeni

takto pripravené figurky 5 divky s pripojenou sklen&nou trubici




7 do formy 1 a zavérelné vyfouknuti hlavy 8 s vystupkem 9 pro
pY¥ipevn&ni zavé&Sovaciho prvku. Hotova figurka 5 divky se po
ukon&eni vyfukovani vyjme z formy 1, ochladi a otevfe se vystupek

9 na hlavé 8 divky, ¢&imZ se vytvo¥i prostor pro pripevneéni

zavégovaciho prvku, zatimco hlavni pfivod 4 se uzavre a od¥izne.

Takto bvla tedy vyrobena napf¥iklad ozdoba na vanolni stromek
v podobé& figurky 5 divky s riznymi tvary a mnoha zGZenimi, ktera
je opatY¥ena vystupkem 9 pro vyvdZené uchyceni na zavéSovacim
prvku, ktery se nachédzi v ose vyfukovéni tohoto dekoracniho

pfedmétu.
Priklad II

Osa zav&Zeni nebo ptipevn&ni dekora&niho predmétu se nachazi
mimo osu jeho vyfukovani. Byla p¥ipravena forma 10 pro vyfukovani
figurky cirkusového konika s chocholem 11 na h¥betu, kde Je
umisté&n vystupek 17 pro p¥ipevnéni zavéSovaciho prvku. Vyfukovaci
otvor 12 ve form& 10 se nachdzi v hlavé& konika. Do plastického
stavu byla zahtata sklen&na trubice 15 o délce 100 mm a priméru
35 mm. Tato sklen&nd trubice 15 byla na jednom konci té&sné
uzavi¥ena a na druhém konci byl vytvo¥en hlavni p¥ivod 13. Takto
p¥ipraveny polotovar byl zah¥at do plastického stavu, vloZzen do
p¥ipravené formy 10 s asymetrickou zatkou 16 a vyfukovan skrze
hlavni p¥ived 13, &imZ se ziskala skoYepina konika s pomocnym
vystupkem 14 na h¥bet&, av8ak bez chocholu 11. Tento polotovar
byl ochlazen, na vrcholu pomocného vystupku 14 byl pak vytvoren
otvor a celek byl op&t ochlazen. Skofepina byla uchycena v dr-
yaku, aby se mohl oh¥at do plastického stavu pomocny vystupek 14.
7 formy 10 byla vyjmuta asymetrickd zatka 16 a konec sklenéné
trubice 15 o primé&ru 12 mm byl zah¥at do plastického stavu, spolu

s pomocnym vystupkem 14. Sklené&na trubice 15 byla k pomocnému




vystupku 14 sko¥epiny p¥ichycena vn& otvoru v tomto pomocném
vystupku 14. Sklen&nd trubice 15 byla ve vzdalenosti pribliZné
25 mm od pomccného vystupku 14 uzaviena a zaht¥ata do plastického
stavu. Skofepina s Cerstv& plastifikovanou sklené&nou trubici 15
se pak op&t ~vlo%i do formy 10 a vyfoukne se chochol 11 na hfbetu
konika s vvstupkem 17, ktery bude slouZit pro p¥ipevnéni
zav&8ovaciho prvku. Uzav¥e se hlavni p¥ivod 13. Takto byl vyroben
dekora&ni p¥edm&t z tenkost&nného foukaného skla s ruznymi
rozmdry a tvary a mnoha zGZenimi, ktery je opatfen vystupkem 17
pro vyvaZené uchyceni na zavé&Sovacim prvku, ktery se nachazi mimo

osu vyfukovani tohoto dekoradniho predmétu.

Popsanym zptsobem se zjednodudi vyroba dekoracnich pfedmétl
z tenkosté&nnsho foukaného skla p¥i pouZiti jediné formy, pricemz
lze presto dosadhnout sloZitych tvarl véetn& zlZeni. Ziskana

sklen&nd skc¥epina se pak ruzné& povrchové upravuje.
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PATENTOVE NAROKY

zplisob vyroby dekoralnich p¥edm&€tld, napriklad ozdob na
vano&ni stromky, z tenkost&nného foukaného skla, u kterych
se osa zav&8eni nebo pYripevn&ni dekoraéniho predmeétu
shoduje s osou vyfukovédni nebo se nachdzi mimo tuto osu
vyfukovani, p¥i kterém se vychozi sklenény polotovar ve
tvaru bafiky po zaht¥ati vklada do formy (1, 10) a vyfukuje
se skrze hlavni p¥ivod (4, 13) do tvaru vnit¥niho prostoru
této formy (1, 10), vy znadcu]j ici se tim z2Ze
na libovolném mist& t&lesa dekoralniho predmétu se vytvari
p¥idavny tvarovany prvek v podob& vystupku (9, 17) pro
vyva¥ené ptripevnéni =zavéSovaciho prvku na dekoracnim
pFfedm&tu a pomocné vystupky (6, 14) pro navazani pridavného
prvku (8, 11), ktery se spojuje s dekoralnim pFredmétem a
tvaruje se spolu s nim ve formé& (1, 10), p¥ifemZ vystupky
(9, 17) pro pripevné&ni zav&Sovaciho prvku se vytvareji v o-
se vyfukovédni dekoraniho predmétu nebo mimo tuto osu

vyfukovani.

zplisob podle ndroku 1, vy znacujici se t im,
Ye do urditych mist formy (1, 10) se vkladaji symetrické
zatky (3) nebo asymetrické zatky (16) pro zabranéni uniku
plastifikovaného skla do uréitych mist uvnit¥ formy (1,
10), kde se t&mito =zatkami (3, 16) vytvareji pomocné

vystupky (6, 14), které jsou uzavieny.

zptsob podle nidrokd 1 a 2, vyznadujici se

t i m, Ye po odstran&ni symetrické zatky (3) mnebo

asymetrické zatky (16) se v pomocném vystupku (6, 14)




vytvari otvor a na tento pomocny vystupek (6, 14) se
uchycuje sklen&né trubice (7, 15), kterd se po odstranéni
zatek (3, 16) nasledné& plastifikuje, vklada se spolu s de-
koraénim predm&tem zpét do formy (1, 10) a vyfukuje pro
docileni konedného tvaru, odpovidajiciho vnit¥nimu prostoru
formy (1, 10), ptidemz sklo se po kaZdém zaht¥ivani

ochlazuje.

Zastupuje:

Ing.J.Chlustina

02.07.2003
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Fig 10

Fig 9
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