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Obecnie blachy transformatorowe walcuje sie
na gorgco do grubos$ci 0,35 mm, stosujgc jedy-
nie w pewnych przypadkach wygtadzenie na zi-
mno z nieduzym stopniem zgniotu (2-+6%) w ce-
lu poprawy powierzchni blach i zwiekszenia
wspoélczynnika zapelnienia.

Obrobka taka nie wywiera wyraZnego wplywu
na wlasno$ci magnetyczne.

W sposobie wedlug wynalazku stal transfor-
matorowg poczatkowo walcuje sie¢ na gorgco do
grubosci np. od 0,5 do 0,6 mm. a nastepnie
wykancza sie przez walcowanie na zimno do
grubo$ci 0,35 mm 2z duzym stopniem zgniotu,
'ktéry w tym przypadku wynosi okolo 40%.
Przeprowadzone préby wykazaty, niezaleznie od
wzrostu wspoélczynnika zapelnienia z 0,86 do

*) Wiasciciel patentu o$wiadczyl, ze wsp6i-
twércami wynalazku sa inz. Mieczyslaw Ma-
rkuszewicz, inz. Jan Groyecki i inz. Aleksander
Zawada, :

0,96, znacznag poprawe wilasnoSci magnetycz-
nych (obnizenle stratnosci o okoto 30%).

Przy przerébce stali o zawarto$ci okolo 5%
Si i zastosowaniu obrébki w temperaturze oko-
1o 1150°C w pro6zni lub atmosferze redukujjcej
otrzymuje sie¢ blachy, zblizone jako$cig do blach
tekstrurowanych na zimno.

Charakterystyczng cecha dla tego sposobu jest
mozliwo$é uzyskania blach transformatorowych
o stosunkowo wysokich wlasno$ciach magne-
tycznych, wynikajgcych z czeSciowej orientacji,
przy wykorzystaniu istniejacych urzadzen wal-
cowni gorgcych.

Arkusze odwalcowane na gorgco o gruboSci
od 0,5 do 0,6 mm mozna spawaé tworzac tas-
my, ktére nastepnie w tej postaci mozna Wwal-
cowaé na zimno do grubos$ci 0,35 mm. had

Material w postaci taSmy ma wiele zalet w
stosunku do materialu w arkuszach. Umozli-
wia . stosowanie obrdébek hutniczych i mecha-
nicznych metodami cigglymi. :

——



Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania blach transformatoro-

wych o czeSciowej orientacji krystalogra-
ficznej w postaci arkuszy i ta$m, znamienny
tym, ze blachy walcowane na gorgco wykan-

cza sie prez walcowanie na_zimaa 2 duzym
stopniem gniotu (powyzej 20%), pozwalaja-

cym na uzyskanie korzystnej orientacji kry-

. stalograficznej i bardzo duzego wspélezynni-

ka zapelmienia.

. Spos6b wytwarzania blach transformatoro-
wych o czeSciowej orientacji krystalograficz-
nej w postaci arkuszy i taSm wedlug zastrz.
1, znamienny tym, ze stosuje sie¢ stal o za-
wartoéci od 2 do 4% krzemu, dzigki czemu
uzyskuje sie zwiekszenie plastycznosci,
zmniejszenie stratno$cli i zwiekszenie -induk-
cji w stosunku do blach transformatorowych
obecnie wytwarzanych.

3.

4.

Sposéb wytwarzania blach transformatoro-
wych o czeScilowej orientacji krystalogra-
fioznej w postaci arkuszy i taSm we lug
zastrz. 1 i 2, znamienny tym, ze stosuje sig
koncowg obrobke cieplng w temperaturze
okoto 1150°C, przez co zapewnia sie rozrost
ziarna i uzyskanie korzystnej orientacji kry-
stalograficznej.

Sposéb wytwarzania blach transformatoro-
wych o czeSciowej orientacji krystalograficz-
nej w postaci arkuszy i taSm wedlug zastrz.
1—3, znamienny tym, ze arkusze blachy wal-
cowanej na goraco spawa sie na tasmy i wal-
cuje dalej na zimno.
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