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Opis wynalazku

Wynalazek dotyczy dziedziny techniki wyrobéw chtonnych, korzystniej artykutéw higieny osobistej
jednorazowego uzytku, takich jak pieluchy, spodnie dla niemowlat, odziez dla dorostych nietrzymajg-
cych moczu itp., i chtonnych struktur do stosowania w takich wyrobach chtonnych. Doktadniej, wynala-
zek dotyczy struktury chtonnej zawierajgcej chtonny rdzen pomiedzy warstwg goérng a warstwg dolna.

Wyroby chfonne, takie jak pieluchy, spodnie niemowlece, ubrania dla dorostych nietrzymajacych
moczu i tym podobne, zwykle zawierajg wktad chtonny, umieszczony pomiedzy przepuszczalng dla cie-
czy lub przepuszczalng, hydrofilowg lub péthydrofilowg warstwg gérng i nieprzepuszczalng dla cieczy
lub nieprzepuszczalng warstwg dolng.

Chionny rdzen zawiera materiat chtonny, ktéry jest w stanie wchiongé ciecz i ptynne wydaliny
ciata uzytkownika wyrobu chtonnego.

Wystepujgcy problem zwigzany z takimi chtonnymi rdzeniami zawierajgcymi nieliczne lub mate
wtdkna celulozowe lub puchowg pulpe jest zwigzany z migracjg, utratg i wyciekiem chtonnego roz-
drobnionego materiatu polimerowego z wyrobu chtonnego w stanie suchym i/lub mokrym, co prowadzi
do podraznienia, problemoéw skoérnych i ogélnego dyskomfortu dla uzytkownika. Brak skutecznego i wy-
dajnego unieruchomienia i dystrybucji cieczy prowadzi do niefunkcjonalnych wyrobéw chtonnych
ze wzgledu na zmniejszong zdolno$¢ przyjmowania, blokowanie zelu, wycieki i tworzenie sie peknieé
i/lub dziurek w przepuszczalnej dla cieczy warstwie gornej i/lub nieprzepuszczalnej dla cieczy warstwie
dolnej takich wyrobéw chtonnych.

Chionne rdzenie majg na ogét wysokg zdolno$é absorpcyjng i chtonny rdzen moze kilkakrotnie
zwiekszaé swojg wage i objetos¢. Wzrosty te mogg powodowac deformacje wyrobu chionnego i/lub
zwisa¢ w obszarze krocza, gdy ulegajg nasyceniu cieczg. Moze to spowodowac nieszczelnosci przez
podtuzng i/lub poprzeczng krawedz wyrobu chtonnego.

Wynalazek dotyczy wyrobu chtonnego, zawierajgcego przepuszczalng dla cieczy warstwe gornag,
nieprzepuszczalng dla cieczy warstwe dolng i chtonny rdzen zawierajgcy materiat chtonny pomiedzy
warstwg gorng owijania rdzenia i warstwg dolng owijania rdzenia, ktéry to chtonny rdzen jest usytuowany
pomiedzy warstwg gorng i warstwg dolng, przy czym ten chtonny rdzen ma pierwszg i drugg krawedz
wzdtuzng i pierwszg i drugg krawedz poprzeczng, przy czym chionny rdzen jest zaopatrzony w wiele
stref mocowania zawierajgcych co najmniej pierwszg i drugg strefe mocowania, przy czym pierwsza
i druga strefa mocowania przebiegajg obok siebie z obszaru krocza w kierunku pierwszej i/lub drugiej
krawedzi poprzecznej; przy czym w pierwszej i drugiej strefie mocowania warstwa gérna owijania rdze-
nia jest przymocowana do warstwy dolnej owijania rdzenia tak, ze po zwilzeniu materiatu chtonnego
zostajg utworzone pierwszy i drugi kanat, odpowiednio przy pierwszej i drugiej strefie mocowania, przy
czym pierwsza strefa mocowania i druga strefa mocowania sg zasadniczo réwnolegte i przebiegajg
w kierunku wzdtuznym chtonnego rdzenia lub przy czym kat pomiedzy pierwszg strefg mocowania i kie-
runkiem wzdtuznym chtonnego rdzenia, i kgt pomiedzy drugg strefg mocowania i kierunkiem wzdtuznym
chtonnego rdzenia jest mniejszy niz 5°. Wynalazek charakteryzuje sie tym, ze warstwa gérna owijania
rdzenia jest przymocowana do warstwy dolnej owijania rdzenia wzdtuz nieciggtego potgczenia w wielu
miejscach oddalonych od siebie w kierunku poprzecznym chtonnego rdzenia.

Korzystnie, potgczenie pomiedzy warstwg goérng owijania rdzenia i warstwg dolng owijania rdze-
nia w pierwszej i drugiej strefie mocowania jest potgczeniem trwatym, przy czym chtonny rdzen jest
skonfigurowany tak, ze w stanie zwilzonym materiatu chtonnego materiat chtonny przebiega nad pierw-
szg i drugg strefg mocowania.

Korzystnie, nieciagte potgczenie przebiega, patrzgc w kierunku poprzecznym chtonnego rdzenia,
na odlegto$¢ poprzeczng, ktéra wynosi co najmniej 1 mm.

Korzystnie, nieciagte potaczenie biegnie wedtug wzoru uszczelniania, sktadajgcego sie z wielu
oddzielnych ksztattéw w postaci zaokraglonych elementéw.

Korzystnie, zaokraglone elementy majg wymiar dtugosci pomiedzy 0,5 mm a 5 mm i wymiar sze-
roko$ci pomiedzy 0,5 mm a 5 mm.

Korzystnie, nieciggte potgczenie sktada sie z dwoch lub trzech kolumn oddzielnych zaokraglo-
nych elementow.

Korzystnie, wiele stref mocowania pokrywa tgcznie co najmniej 30%, dtugosci chtonnego rdzenia.

Korzystnie, na zewnatrz wielu stref mocowania chtonny rdzen ma maksymalng grubo$é, przy
czym pierwsza i druga strefa mocowania przebiegajg przez co najmniej 90% maksymalnej grubosci
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chtonnego rdzenia, tak ze w pierwszej i drugiej strefie mocowania zasadniczo nie ma materiatu chfon-
nego pomiedzy warstwg gorng owijania rdzenia i warstwg dolng owijania rdzenia.

Korzystnie, pierwsza strefa mocowania i druga strefa mocowania sg rozmieszczone symetrycznie
wzgledem podtuznej linii Srodkowej chtonnego rdzenia, przebiegajgcej pomiedzy przednig i tylng kra-
wedzig poprzeczng.

Korzystnie, potgczenie pomiedzy warstwg gérng owijania rdzenia a warstwg dolng owijania rdze-
nia jest jednym spos$réd wigzania za pomocg ci$nienia, wigzania termicznego i wigzania dzwiekowego
lub ich kombinacjg.

Korzystnie, odlegto$¢é miedzy pierwszg i drugg strefg mocowania wynosi miedzy 10 mma 50 mm.

Korzystnie, dtugos¢ pierwszej i drugiej strefy mocowania jest wieksza niz 70 mm.

Korzystnie, materiat chtonny zawiera puszystg pulpe celulozowg.

Korzystnie, materiat chtonny jest zasadniczo pozbawiony puszystosci.

Korzystnie, zasadniczo nie ma materiatu chtonnego w pierwszej i drugiej strefie mocowania.

Korzystniej, kazda sposrdd pierwszej i drugiej strefy mocowania ma spod i wierzch, przy czym
warstwa gorna owijania rdzenia jest przymocowana do warstwy dolnej owijania rdzenia przy spodzie,
wierzchu lub pomiedzy spodem a wierzchem.

Korzystnie, nieciggte potgczenie przebiega wedtug wzoru uszczelniajgcego sktadajgcego sie
z wielu oddzielnych ksztattéw w postaci wydtuzonych zaokraglonych elementéw, majgcych kierunek
dtugosci tworzacy kgt wzgledem kierunku poprzecznego i wzgledem kierunku podtuznego.

Celem wynalazku jest zapewnienie wyrobu chtonnego typu okreslonego we wstepie o ulepszone;j
zdolnosci do rozprowadzania i absorpcji cieczy.

Wedtug aspektu wynalazku zapewniono wyrdb chfonny zawierajacy przepuszczalng dla cieczy
warstwe gérng, nieprzepuszczalng dla cieczy warstwe dolng i chfonny rdzen zawierajgcy materiat
chtonny pomiedzy warstwg gérng rdzenia do owijania i warstwg dolng rdzenia do owijania, za$ wspo-
mniany chtonny rdzen jest umieszczony miedzy warstwg gérng i warstwg doing.

Chionny rdzen ma pierwszg i drugg krawedz wzdtuzng i pierwszg i drugg krawedz poprzeczna.
Chionny rdzen jest wyposazony w liczne strefy mocowania zawierajgce co najmniej pierwszg i drugg
strefe mocowania, przy czym wspomniana pierwsza i druga strefa mocowania przebiegajg obok siebie
z obszaru krocza w kierunku pierwszej i/lub drugiej krawedzi poprzecznej;

Zaréwno w pierwszej, jak i drugiej strefie mocowania, spetniony jest nastepujgcy warunek: war-
stwa gdrna rdzenia do owijania jest przymocowana do wspomnianej warstwy dolnej rdzenia do owijania
wzdtuz nieciggtego potgczenia w wielu miejscach w pewnej odlegtosci od siebie, patrzac w kierunku
poprzecznym chtonnego rdzenia, korzystnie w odlegto$ci poprzecznej wynoszacej co najmniej 1 mm,
korzystnie co najmniej 2 mm, korzystniej co najmniej 3 mm, a najkorzystniej co najmniej 4 mm. Po zwil-
zeniu materiatu chtfonnego wyrobu chtonnego, dowolny z wyzej opisanych warunkéw prowadzi do utwo-
rzenia odpowiednio pierwszego i drugiego kanatu w pierwszej i drugiej strefie mocowania.

Przyktady wykonania opierajg sie miedzy innymi na spostrzezeniach wynalazczych, ze przez za-
pewnienie wielu stref mocowania w chtonnym rdzeniu, po zwilzeniu powstaje w nim odpowiednia liczba
kanatéw, tak ze ciecz moze byé rozprowadzana i wchtaniana w lepszy sposob.

Rzeczywiscie, ciecz moze plyngé w wielu strefach mocowania i moze by¢ wchtaniana przez
chtonny rdzen przez Scianki boczne wielu stref mocowania, a ponadto ciecz jest wchtaniana przez gérng
powierzchnie chtonnego rdzenia.

Poniewaz pierwsza i druga strefa mocowania przebiegajg w kierunku pierwszej i/lub drugiej
poprzecznej krawedzi, podobnie jak utworzony pierwszy i drugi kanat, ptyn moze byé odpowiednio
rozprowadzany.

Zaréwno liczne strefy mocowania, przed pecznieniem materiatu chtonnego, jak i liczne utworzone
kanaty, podczas i po pecznieniu materiatu chtonnego, pozwalajg na szybsze rozprowadzanie cieczy,
zwtaszcza w kierunku poprzecznych krawedzi chtonnego rdzenia. Oprécz szybkiego i odpowiedniego
rozprowadzania cieczy w kierunku wzdtuznym, obecno$é wielu stref mocowania i/lub utworzenie od-
powiedniej liczby kanatéw prowadzi do szybszego i wydajniejszego rozprowadzania cieczy zaréwno
w kierunku poprzecznym chfonnego rdzenia i w kierunku giebokosci chtonnego rdzenia. Ponadto w rezul-
tacie, catkowite wchioniecie cieczy przez chtonny rdzen jest szybsze. Poprzez nadanie strefom moco-
wania wystarczajgcej szerokosci, gtebokosci i/lub dtugosci pewna ilo$¢ cieczy moze zostaé tymczasowo
utrzymana podczas wchtaniania. Poniewaz ciecz jest szybko rozprowadzana, efekt ten ustala sie nie
tylko podczas pierwszego wchtoniecia cieczy, ale takze podczas ewentualnego drugiego wchtoniecia
cieczy, trzeciego wchtoniecia cieczy i czwartego wchtoniecia cieczy. Ponadto, pierwsza i druga strefa
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mocowania umozliwiajg pecznienie chtonnego rdzenia w ksztatcie kadzi podczas tworzenia sie pierw-
szego i drugiego kanatu. Rzeczywiscie, czesS¢ chionnego rdzenia pomiedzy pierwszg krawedzig po-
dtuzng i pierwszg strefg mocowania bedzie mogta obracac sie do wewnatrz i do gory, a cze$¢ chtonnego
rdzenia pomiedzy drugg krawedzig wzdtuzng i drugqg strefg mocowania bedzie mogta obracac sie do we-
wnatrz i do gory, co jest mozliwe dzieki wystarczajgco szerokiej pierwszej i drugiej strefie mocowania.

W korzystnym przykfadzie wykonania, pierwsza strefa mocowania i druga strefa mocowania sg
zasadniczo rownolegte i przebiegajg w kierunku wzdtuznym chionnego rdzenia.

W alternatywnym przyktadzie wykonania, kat pomiedzy pierwszg strefg mocowania i kierunkiem
podtuznym chifonnego rdzenia i kgt miedzy drugg strefg mocowania a kierunkiem podtuznym chtonnego
rdzenia jest mniejszy niz 5°.

W ten spos6b mozna uzyska¢ odpowiedni pierwszy i drugi kanat i odpowiedni ksztatt kadzi pro-
duktu chtonnego po zwilzeniu materiatu chtonnego.

W przyktadzie wykonania, potgczenie pomiedzy warstwg gorng owijania rdzenia i warstwg dolng
owijania rdzenia w pierwszej i drugiej strefie mocowania jest mocowaniem trwatym, a chfonny rdzen jest
skonfigurowany tak, ze w stanie zwilzonym materiatu chtfonnego, materiat chtfonny przebiega nad pierw-
szg i drugg strefg mocowania.

W tym przypadku, materiat chtonny wybrzusza sie nad pierwszg i drugq strefg mocowania, po-
wodujgc w ten sposob naprezenie w chfonnym rdzeniu, ktére powoduje, ze chtonny rdzen, ktéry jest
w stanie zasadniczo ptaskim, gdy jest suchy, zwija sie tworzac chionny rdzen w ksztaicie kadzi i/lub
w ksztatcie kielicha, obejmujgc pierwszy i drugi kanat.

Korzystnie, wiele stref mocowania obejmuje razem co najmniej 30%, korzystnie co najmniej 40%,
korzystnie co najmniej 50%, korzystniej co najmniej 60%, bardziej korzystnie co najmniej 70%, bardziej
korzystnie 80% i bardziej korzystnie co najmniej 90% catkowitej dtugosci chfonnego rdzenia.

Zakryta dtugo$é moze byé¢ zrealizowana za pomocg samej pierwszej i drugiej strefy mocowania
lub za pomocg kombinacji pierwszej i drugiej strefy mocowania i jednej lub wiecej dodatkowych stref
mocowania.

Na przykfad, sgsiadujgca pierwsza i druga podtuzna strefa mocowania razem z sgsiadujgcg
trzecig i czwartg podtuzng strefg mocowania mogg przebiegaé przez co najmniej 30%, korzystnie
co najmniej 40%, korzystniej co najmniej 50%, bardziej korzystnie co najmniej 60%, bardziej korzyst-
nie co najmniej 70%, bardziej korzystnie 80% i bardziej korzystnie co najmniej 90% catkowitej dtugo-
Sci chtonnego rdzenia.

Umozliwi to dobre rozprowadzenie w catym chtonnym rdzeniu, jak réwniez dobre uformowanie
kanatéw i ksztattu tuby po specznieniu chtonnego rdzenia.

Potozenie i/lub ksztatt jednej lub wiecej stref mocowania wielu stref mocowania moze by¢ wska-
zany za pomocg $rodkéw odrdznialnego koloru i/lub kolorowego wzoru.

Takie przyktady wykonania majqg te zalete, ze z jednej strony strefy mocowania powodujg ulep-
szony rozktad cieczy i wchtanianie cieczy, a z drugiej strony, kolor i/lub wz6r umozliwia uzytkownikowi
tatwe odrdznienie przedniej i tylnej czesci wyrobu chionnego.

Rzeczywiscie, nadajgc np. pierwszej strefie mocowania kolor i/lub wzér, ktéry rézni sie od koloru
i/lub wzoru drugiej strefy mocowania, uzytkownik moze tatwo zapamietaé np. ktéry kolor musi znajdo-
wac sie po lewej lub prawej stronie. Znawca dziedziny rozumie, ze mozliwe jest wiele wariantéw koloréw
i/lub wzordw, ktére pozwolg uzytkownikowi tatwo rozpoznaé przednig i tylng cze$¢. Oprdcz lub alterna-
tywnie dla umozliwienia uzytkownikowi tatwego rozpoznania prawidtowej orientacji wyrobu chtonnego,
mozna zastosowac kolor i/lub wzoér, ktére wskazujg potozenie i/lub ksztal stref mocowania, by dostar-
czy¢ uzytkownikowi wiecej informaciji na temat wyrobu chtonnego poprzez potgczenie okreslonego ko-
loru i/lub wzoru wizualnego wskazania z pewng charakterystykg wyrobu chtonnego, takg jak rozmiar,
rodzaj (np. pieluszka w poréwnaniu ze spodniami), itp.

Potozenie jednej lub wiecej z wielu stref mocowania moze byé wskazane za pomocg $rodkéw
drukowanej warstwy atramentu.

W przykfadach wykonania, rozréznialny kolor i/lub kolorowy wz6r jest zapewniony na co najmniej
jednym $rodku sposrod warstwy gornej, warstwy gornej owijania rdzenia, warstwy dolnej i warstwy dol-
nej owijania rdzenia.

Kolor i/lub kolorowy wzér mogg zosta¢ zapewnione na co najmniej jednym $rodku spo$réd warstwy
gornej, warstwy gérnej owijania rdzenia, warstwy dolnej i/lub warstwy dolnej owijania rdzenia. Dodat-
kowo lub alternatywnie, kolor i/lub kolorowy wzdr sg zapewnione na warstwie chtonnej i/lub rozprowa-
dzajgcej wyrobu chfonnego.
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Wedtug korzystnego przyktadu wykonania, poza wieloma strefami mocowania chtonny rdzen ma
maksymalng grubo$é; przy czym pierwsza i druga strefa mocowania przebiegajg przez co najmniej 90%
maksymalnej grubosci chtonnego rdzenia, korzystniej przez 100% gruboéci chfonnego rdzenia, tak ze
w pierwszej i drugiej strefie mocowania zasadniczo nie ma materiatu chtonnego pomiedzy warstwg
gorng owijania rdzenia i warstwg dolng owijania rdzenia. Wedtug przyktadu wykonania, pierwsza strefa
mocowania i druga strefa mocowania mogg by¢ rozmieszczone symetrycznie wzgledem podtuznej linii
Srodkowej chtonnego rdzenia przebiegajgcego pomiedzy pierwszg i drugg poprzeczng krawedzia.

Wedtug korzystnego przyktadu wykonania, potgczenie pomiedzy warstwg gérng owijania rdzenia
i warstwg dolng owijania rdzenia wystepuje za pomocg jednego z nastepujgcych lub ich kombinacji:
wigzanie pod naciskiem, wigzanie termiczne, wigzanie dzwiekowe, wigzanie chemiczne, klejenie.

Wedtug korzystnego przyktadu wykonania wiele stref mocowania zawiera ponadto trzecig
i czwartg strefe mocowania usytuowang w pewnej odlegtosci od siebie, przy czym kazda trzecia
i czwarta strefa mocowania przebiegajg w kierunku pierwsze;j i/lub drugiej poprzecznej krawedzi.

Korzystnie, odlegto$¢ pomiedzy pierwszg i drugg strefg mocowania jest rézna od odlegtosci mie-
dzy trzecig a czwartg strefg mocowania.

W korzystnym przyktadzie wykonania, pierwsza strefa mocowania jest potgczona z trzecig strefg
mocowania przez pierwszg poprzeczng strefe mocowania, a druga strefa mocowania jest potgczona
z czwartg strefg mocowania przez drugg poprzeczng strefe mocowania.

Korzystnie, pierwsza i druga strefa mocowania przebiegajg w kierunku podtuznym chtonnego
rdzenia na dtugosci, ktéra jest dtuzsza niz dlugos¢ trzeciej i czwartej strefy mocowania, a pierwsza
i druga strefa mocowania znajdujg sie pomiedzy trzecig i czwartg strefg mocowania. W przyktadzie wy-
konania, trzecia strefa mocowania i czwarta strefa mocowania mogg byé rozmieszczone symetrycznie
wzgledem podtuznej linii Srodkowej chtonnego rdzenia przebiegajgcego pomiedzy pierwszg i drugg po-
przeczng krawedzia.

W korzystnym przykfadzie wykonania, odlegto$¢ pomiedzy pierwszg i drugg strefg mocowania
wynosi miedzy 10 mm a 50 mm, korzystnie miedzy 15 mm a 30 mm.

Wedtug przyktadu wykonania, dlugo$é pierwszej i drugiej strefy mocowania jest wieksza niz
60 mm, korzystnie wieksza niz 70 mm.

Wedtug przyktadu wykonania, materiat chtfonny zawiera spulchniong pulpe celulozowg. Wedtug
alternatywnego przyktadu wykonania, materiat chtonny jest zasadniczo pozbawiony pulpy.

W korzystnym przyktadzie wykonania zasadniczo nie ma materiatu chfonnego w pierwszej i dru-
giej strefie mocowania.

Wedtug przyktadu wykonania, kazda z pierwszej i drugiej strefy mocowania ma spéd i wierzch,
przy czym warstwa goérna owijania rdzenia jest przymocowana do warstwy dolnej owijania rdzenia
na wspomnianym spodzie, na wspomnianym wierzchu, lub miedzy wspomnianym dnem i wspomnianym
wierzchem.

W korzystnym przyktadzie wykonania, mocowanie wykonuje sie przez zastosowanie nacisku
i ciepta na wierzchniej warstwie rdzenia i/lub materiatu do owijania rdzenia na obszarach, w ktorych
zasadniczo nie ma materiatu chtonnego.

Wedtug kolejnego przyktadu wykonania, mocowanie wykonuje sie za pomocg obrotowego
czfonu, ktéry jest zaopatrzony w co najmniej pierwsze i drugie uszczelniajgce przettoczenie zwymiaro-
wane dla aplikowania ucisku i ciepta wzgledem materiatu warstwy gérnej owijania rdzenia i/lub materiatu
warstwy dolnej owijania rdzenia, na obszarach na ktérych zasadniczo nie ma materiatu chtonnego
dla utworzenia odpowiednio pierwszej i drugiej strefy mocowania. Zatgczone figury stuzg do przedsta-
wienia obecnie korzystnych, nieograniczajgcych przyktadéw wykonania wyrobéw wedtug wynalazku.

Powyzsze i inne zalety cech i przedmiotéw wynalazku stang sie bardziej widoczne, a wynalazek
stanie sie bardziej zrozumiaty po zapoznaniu sie z ponizszym szczegdtowym opisem w potgczeniu z to-
warzyszgcymi figurami, na ktérych:

Fig. 1A jest widokiem perspektywicznym przyktadu wykonania pieluchy;

Fig. 1B jest widokiem z géry pieluchy z Fig. 1A;

Fig. 1C jest schematycznym przekrojem wzdtuz linii C-C na Fig. 1B;

Fig. 1D jest schematycznym przekrojem wzdtuz linii DD z Fig. 1B;

Fig. 2A jest widokiem perspektywicznym przyktadu wykonania pieluchy;

Fig. 2B jest widokiem z géry pieluchy z Fig. 2A;

Fig. 3-8 przedstawiajg widok z perspektywy dla innych przyktadéw wykonania pieluchy;
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Fig. 9A i 9B sg przekrojami przedstawiajgcymi wptyw cieczy wchionietej przez chtonny rdzen
przyktadu wykonania wyrobu chtonnego; i

Fig. 10 przedstawia schematycznie przyktad wykonania sposobu i aparatu do wytwarzania wy-
robu chtonnego;

Fig. 10A pokazuje przekroj wkiadki umieszczonej w strefie bez ssania przyktadu wykonania z Fig. 10;

Fig. 10B pokazuje widok z géry wskazujacy, w jaki sposdéb mozna umiesci¢ wkiadki dla utworze-
nia stref bez ssania dla przyktadu wykonania z Fig. 10;

Fig. 10C pokazuje przekroj chtonnego rdzenia, gdy aplikowana jest druga warstwa 120;

Fig. 10D pokazuje przekréj chtonnego rdzenia przed przymocowaniem pierwszej warstwy 110
do drugiej warstwy 120;

Fig. 11A pokazuje widok z gory przyktadu wykonania chtonnego rdzenia z czterema strefami mo-
cowania z zastosowaniem pierwszego przyktadu wykonania wzoru uszczelniajgcego;

Fig. 11B pokazuje widok z gory przyktadu wykonania chtonnego rdzenia z czterema strefami mo-
cowania, z zastosowaniem drugiego przyktadu wykonania wzoru uszczelniajgcego;

Fig. 11C pokazuje widok z gory przyktadu wykonania wktadu chtonnego z czterema strefami mo-
cowania z zastosowaniem trzeciego przyktadu wykonania wzoru uszczelniajgcego;

Fig. 11D przedstawia czwarty przyktad wykonania mozliwego wzoru uszczelniajgcego;

Fig. 11E przedstawia piaty przyktad wykonania mozliwego wzoru uszczelnienia;

Zgodnie z zastosowaniem nastepujace terminy majg nastepujgce znaczenie: ,wyréb chionny”,
,0dziez chtonna”, ,produkt pochfaniajgcy”, ,wyréb pochtaniajgcy”, ,odziez pochfaniajgca”, ,produkt po-
chtaniajgcy” i tym podobne, zgodnie z zastosowaniem, sg stosowane zamiennie, i dotyczg urzadzen,
ktére pochfaniajg i utrzymujg wysieki ciata, a doktadniej, dotyczg wyrobdéw, ktére sg umieszczone
na ciele uzytkownika lub w jego poblizu dla wchioniecia i zatrzymania réznych cieczy wydalanych z ciata.

Artykuty chtonne obejmujg, miedzy innymi, odziez higieniczng dla kobiet, pieluchy i spodnie dla
dzieci, odziez dla dorostych z nietrzymaniem moczu, rézne pojemniki na pieluchy i spodnie, wktadki,
reczniki, wktadki chtonne i tym podobne.

,Chtonny rdzeA” zgodnie z zastosowaniem dotyczy tréjwymiarowej czesci struktury chtonnej, za-
wierajgcej materiat pochtaniajacy ciecz, przydatny do trwatego wchtaniania i/lub zatrzymywania wydzie-
lin z ciata.

,Chtonny rozdrobniony materiat polimerowy” w stosowanym tu kontek$cie dotyczy chtonnego ma-
teriatu polimerowego, ktéry ma postac czastek, takich jak proszki, granulki, ptatki i tym podobne, tak by
byt ptynny w stanie suchym.

~,Warstwa przyjmowania”, ,obszar przyjmowania”, ,powierzchnia przyjmowania” lub ,materiat do
przyjmowania”, zgodnie z zastosowaniem, dotyczg warstwy lezgcej na chtonnym rdzeniu, majgcym
szybszy wychwyt cieczy i/lub zdolno$¢ rozprowadzania.

,Ubidr dla dorostych z nietrzymaniem moczu” zgodnie z zastosowaniem dotyczy wyrobéw chton-
nych przeznaczonych do noszenia przez dorostych nietrzymajgcych moczu, do wchtaniania i utrzymy-
wania wydzielin z ciata.

.Przymocowaé”, ,przymocowany” i ,mocowanie” zgodnie z zastosowaniem sg synonimami ich
odpowiednikéw terminéw ,przyczepic”, ,zamocowac”, ,zabezpieczy¢”, ,przypiaé’, ,potaczyl” i ,zwigzaé”.

,Pielucha dla dziecka” zgodnie z zastosowaniem dotyczy wyrobéw chtonnych przeznaczonych
do noszenia przez dzieci, ktére uzytkownik zaktada miedzy nogami i mocuje wokot talii uzytkownika,
do wchfaniania i przechowywania wydzielin fizjologicznych.

~Spodnie dzieciece” zgodnie z zastosowaniem dotyczg wyrobdéw chtonnych sprzedawanych
do stosowania w przenoszeniu dzieci z pieluszek do bielizny, przeznaczonych do przykrycia dolnej cze-
Sci tutowia dzieci, tak by wchtaniaé i zatrzymywac wydzieliny ciata, takie artykuty sg ogoélinie skonfiguro-
wane jak ubranie w stylu majtek i wytwarzane z petng czescig otaczajgcg talie, eliminujgc w ten sposéb
konieczno$¢ zapinania artykutu przez uzytkownika wokoét talii. ,Srodek wiazacy”, ,$rodek przylepny”,
.Klej”, ,zywice”, ,tworzywa sztuczne” i tym podobne, zgodnie z zastosowaniem, sg stosowane zamiennie
i dotyczg substanciji, ogélnie w postaci statej (np. proszek, film, wtékno) lub w postaci piany lub w postaci
ptynnej (np. emulsja, dyspersja, roztwor) stosowanych na przyktad za pomocg impregnaciji, rozpylania,
drukowania, aplikowania piany itp., stosowanych do mocowania lub wigzania funkcjonalnych i/lub struktu-
ralnych komponentéw, elementéw i materiatéw, na przyktad obejmujgcych kleje wrazliwe na tempera-
ture i/lub nacisk, kleje termotopliwe, kleje aktywowane wysokg temperaturg, materiaty termoplastyczne,
aktywowane chemicznie kleje/rozpuszczalniki, materiaty utwardzalne i tym podobne.
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,Czynnos$¢ kapilarna”, kapilarno$¢” lub ,ruch kapilarny” i tym podobne, zgodnie z zastosowa-
niem, sg stosowane w odniesieniu do zjawisk przeptywu cieczy przez porowate osrodki.

.Podtoze” zgodnie z zastosowaniem dotyczy podstawowego sktadnika wyrobu chtonnego, na kto-
rym pozostata czes¢ struktury wyrobu jest zbudowana lub natozona, np. w pieluszce, elementéw struk-
turalnych, ktére nadajg pieluszce posta¢ maijtek lub spodni, gdy sg skonfigurowane do noszenia, takie
jak warstwa gérna, warstwa dolna lub kombinacja warstwy gornej i dolne;.

,WWiokna celulozowe” zgodnie z zastosowaniem dotyczg naturalnie wystepujgcych wtdkien na ba-
zie celulozy, takich jak na przyktad bawetna, len itp.; widkna z pulpy drzewnej sg jednym z przyktadow
witbkien celulozowych; wytworzonych przez cztowieka widkien pochodzacych z celulozy, takich jak re-
generowana celuloza (sztuczny jedwab) lub cze$ciowo lub catkowicie acetylowane pochodne celulozy
(np. octan celulozy lub trioctan celulozy) sg réwniez uwazane za widkna celulozowe.

,Obszar krocza” wyrobu chtonnego w stosowanym tu znaczeniu dotyczy okoto 50% catkowitej
dtugosci wyrobu chionnego (tj. w wymiarze y), gdzie punkt krocza znajduje sie w podtuznym Srodku
obszaru krocza. Oznacza to, ze obszar krocza jest okreSlany najpierw przez ustalenie punktu krocza
wyrobu chfonnego, a nastepnie pomiar do przodu i do tytu odlegtosci 25% catkowitej dtugosci wyrobu
chtonnego.

.Zasadniczo pozbawiony celulozy” zgodnie z zastosowaniem dotyczy wyrobu chtonnego, struk-
tury, sktadnika rdzenia i/lub elementu zawierajgcego mniej niz 20% wag. wtokien celulozowych, mniej
niz 10% widkien celulozowych, mniej niz 5% wtdkien celulozowych, zadnych wtdkien celulozowych, lub
nie wiecej niz nieistotng ilos¢ widkien celulozowych, ktére nie wplywajg w istotny sposéb na ich cien-
ko$¢, elastycznos$é lub chionnosé.

,Zasadniczo bez pulpy” zgodnie z zastosowaniem dotyczy wyrobu chtonnego, struktury, rdzenia,
komponentu i/lub elementu zawierajacego mniej niz 20% wag. pulpy celulozowej, mniej niz 10% pulpy
celulozowej, mniej niz 5% pulpy celulozowej, nie zawiera pulpy celulozowej lub ma nie wiecej niz niei-
stotng ilo$¢ pulpy celulozowej, ktéra nie wptywa w sposéb istotny na cienkos$é, elastycznos¢ lub chtonnosé.

,Obszar przedni” zgodnie z zastosowaniem dotyczy czesci wyrobu chtonnego lub jej fragmentu,
ktéra ma zostaé umieszczony w poblizu przodu uzytkownika.

.Hydrofilowy” zgodnie z zastosowaniem dotyczy powinowactwa do zwilzania wodg lub do wchta-
niania wody.

,Hydrofobowy” zgodnie z zastosowaniem dotyczy braku powinowactwa do zwilzania wodg lub
do wchfaniania wody.

.Laczyé”, ,potaczony” i ,fgczacy” zgodnie z zastosowaniem dotyczy obejmowania konfiguracji,
w ktérych element jest bezposrednio przymocowany do innego elementu przez przymocowanie ele-
mentu bezposrednio do drugiego elementu, a takze konfiguracje, w ktérych element jest posrednio przy-
mocowany do drugiego elementu przez przymocowanie tego elementu do elementu posredniego lub
elementow, ktére z kolei sg przymocowane do innego elementu.

~Warstwa” dotyczy mozliwych do zidentyfikowania skfadnikédw wyrobu chtonnego i kazdej czesci
okre$lanej jako ,warstwa” moze w rzeczywisto$ci zawieraé laminat lub kombinacje kilku arkuszy
(warstw) lub sieci materiatu wymaganego rodzaju.

,Wigzanie mechaniczne” zgodnie z zastosowaniem dotyczy sposobu wigzania widkien przez ich
splatanie. Mozna to osiggngé przez szycie igta, zszywanie widknami lub za pomocg strumienia powie-
trza pod wysokim ci$nieniem lub strumieniem wody i tym podobnych. ,Tylny” zgodnie z zastosowaniem
dotyczy czesci wyrobu chionnego lub jej fragmentu, ktéra ma zosta¢ umieszczony w poblizu plecéw
0soby noszgce.

,Wigzanie termiczne” zgodnie z zastosowaniem dotyczy sposobu wigzania wibkien za pomocg
ciepta i/lub wysokiego cisSnienia.

,2Ultradzwiekowy” zgodnie z zastosowaniem dotyczy zastosowania dzwieku o wysokiej czestotli-
wosci do generowania zlokalizowanego ciepta przez drgania, powodujgc w ten sposob, ze widkna ter-
moplastyczne zostajg ze sobg potgczone.

Te same lub podobne cechy i elementy sg oznaczone tymi samymi odno$nikami liczbowymi
na wszystkich figurach.

Fig. 1A, 1B, 1C i 1D przedstawiajg przyktad wykonania wyrobu chtonnego, bedgcego tu pielucha.

Fig. 1B pokazuje wyréb chtonny w jego ptaskim, nieskurczonym stanie, strong noszenia zwrécong
w strone obserwatora.

Znawca dziedziny rozumie, ze wyréb chtonny moze by¢ réwniez spodniami lub odziezg dla dorostych
nietrzymajgcych moczu lub tym podobnymi. Wyrdéb chtonny 100 zawiera przepuszczalng dla cieczy
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warstwe gorng, nieprzepuszczalng dla cieczy warstwe dolng i chtonny rdzen 130 umieszczony pomie-
dzy warstwg gérng i warstwg doing. Chionny rdzen 130 zawiera materiat chtonny 105 pomiedzy warstwg
gorng 110 owijania rdzenia a warstwg dolng owijania rdzenia 120. Chtonny rdzef 130 ma pierwszg
i drugg wzdtuzng krawedz 131, 132 i pierwszg i drugg poprzeczng krawedz 133, 134.

Chionny rdzen 130 jest wyposazony w wiele stref mocowania 145, 155, 165, 175, zawierajgcych
CO najmniej pierwszg strefe mocowania 145 i drugg strefe mocowania 155. Pierwsze i drugie strefy
mocowania przebiegajg obok siebie z obszaru krocza CR w kierunku pierwszej i/lub drugiej krawedzi
poprzecznej 133, 134.

W pierwszej i drugiej strefie mocowania 145, 155 warstwa gérna 110 owijania rdzenia jest przy-
mocowana do warstwy dolnej 120 owijania rdzenia

— wzdtuz mocowania, ktére przebiega, patrzac w kierunku poprzecznym chtonnego rdzenia, na od-
legto$¢ poprzeczng, ktéra wynosi co najmniej 1 mm, korzystnie co najmniej 2 mm, korzystniej co
najmniej 3 mm, najkorzystniej co najmniej 4 mm; i/lub

— wzdtuz nieciggtego pofaczenia w wielu miejscach w pewnej odlegtosci od siebie, patrzac w kie-
runku poprzecznym chtonnego rdzenia. W ten sposéb, po zwilzeniu materiatu chtonnego, pierw-
szy idrugi kanat 140, 150 sg odpowiednio wytwarzane we wspomnianej pierwszej i drugiej strefie

mocowania 145, 155.

Wyréb chionny 100 znajduje sie przy wspomnianej warstwie gérnej owijania rdzenia z co najmniej
pierwszg i drugg strefg mocowania 145, 155 znajdujgcymi sie w odlegtosci d12 od siebie.

W ten sposdb pierwszy i drugi kanat 140, 150 utworzone po zwilzeniu, przebiegajg kazdy od ob-
szaru krocza CR w kierunku pierwszej krawedzi poprzecznej 133.

Korzystnie odlegto$¢ d12 wynosi od 10 mm do 50 mm, korzystniej od 15 do 30 mm.

Korzystnie, dlugo$¢ pierwszego i drugiego kanatu jest zasadniczo taka sama, korzystniej dtu-
gos¢ 11 pierwszego kanatu i dtugos$é 12 drugiego kanatu wynosi od 60 mm do 140 mm, korzystniej od 75
mm do 125 mm. Korzystnie, odlegto$¢ pomiedzy pierwszg strefg mocowania 145 i pierwszym wzdtuz-
nym bokiem 131 wynosi pomiedzy 20 a 30 mm, a odlegto$¢ miedzy drugg strefg mocowania 150 a drugg
podtuzng strong 132 wynosi miedzy 20 a 30 mm. Korzystnie, odlegto$¢ pomiedzy pierwsza/drugg strefg
mocowania i krawedzig poprzeczng 133 wynosi pomiedzy 50 a 125 mm, korzystniej miedzy 75a 115 mm.

Pierwszy kanat 140 i drugi kanat 150 sg zasadniczo réwnolegte i przebiegajg w kierunku wzdtuz-
nym chtonnego rdzenia 130.

Dla pierwszego i drugiego kanatu 140, 150 mozliwe jest jednak rowniez, aby przebiegaty pod
matym katem w stosunku do wzdtuznego kierunku chtonnego rdzenia 130, np. pod katem miedzy 5
a 10°. Na przyktad, pierwsza i druga strefa mocowania 145, 155 (a wiec pierwszy i drugi kanat 140, 150)
mogg nieznacznie odchylaé sie na zewnatrz w kierunku pierwszej krawedzi poprzecznej 133.

Korzystnie pierwszy kanat 140 i drugi kanat 150 sg rozmieszczone symetrycznie wzgledem po-
dtuznej linii Srodkowej CL chtonnego rdzenia 130.

Wyréb chtonny 100 jest ponadto zaopatrzony w trzeci i czwarty kanat 160, 170 znajdujace sie
od siebie w odlegtosci d34.

Trzeci i czwarty kanat 160, 170 przebiegajg od obszaru krocza CR w kierunku drugiej krawedzi
poprzecznej 134.

Odlegto$¢ d12 miedzy pierwszym i drugim kanatem 140, 150 jest rézna od odlegto$ci d34 miedzy
trzecim i czwartym kanatem 160, 170. Korzystnie odlegto$¢ d34 wynosi od 25 mm do 80 mm, korzystniej
od 35 mm do 55 mm.

Korzystnie, dlugo$é trzeciego i czwartego kanatu 160, 170 jest zasadniczo taka sama, korzystniej
dtugosé I3 trzeciego kanatu i dtugosé¢ 14 czwartego kanatu wynosi od 30 mm do 130 mm, korzystniej
od 30 mm do 70 mm. Korzystnie, odlegto$é pomiedzy pierwszg strefg mocowania 165/trzecim kana-
tem 160 a pierwszym wzdtuznym bokiem 131 wynosi pomiedzy 20 a 30 mm, a odlegto$¢ miedzy czwartg
strefg mocowania 175 a drugim podtuznym bokiem 132 wynosi miedzy 20 a 30 mm. Korzystnie, odle-
gtos¢ pomiedzy trzeci g/czwartg strefg mocowania i krawedzig poprzeczng 134 wynosi pomiedzy 30
a 100 mm, korzystniej miedzy 40 mm a 75 mm.

Trzeci kanat 160 i czwarty kanat 170 sg zasadniczo réwnolegte i przebiegajg w kierunku wzdiuz-
nym chfonnego rdzenia 130.

Jednak dla trzeciego i czwartego kanatu 160, 170 mozliwe jest jednak réwniez, aby przebiegaty
pod matym kagtem w stosunku do wzdtuznego kierunku chfonnego rdzenia 130, np. pod kgtem miedzy
5 a 10°. Na przykfad trzeci i czwarty kanat 160, 170 mogg nieznacznie odchylaé sie na zewnatrz w kie-
runku drugiej poprzecznej krawedzi 134.
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Korzystnie trzeci kanat 160 i czwarty kanat 170 sg rozmieszczone symetrycznie wzgledem po-
dtuznej linii Srodkowej CL chtonnego rdzenia 130.

Korzystnie, odlegto$¢ pomiedzy punktem koncowym 141 pierwszego kanatu 140 a punktem kon-
cowym 161 trzeciego kanatu 160 jest mniejsza niz 25 mm, korzystniej mniejsza niz 20 mm. Podobnie,
korzystnie, odlegto$¢ pomiedzy punktem koncowym 151 drugiego kanatu 150 a punktem korco-
wym 171 czwartego kanatu 170 jest mniejsza niz 25 mm, korzystniej mniejsza niz 20 mm. Korzystniej
punkty koricowe 141, 151, 161 i 171 znajdujg sie zasadniczo na tej samej linii poprzecznej L, funkcjo-
nujgcej jako linia zgiecia, wzdtuz ktérej pielucha moze zostaé ztozona na dwie czesci.

Pierwszy, drugi, trzeci i czwarty kanat 140, 150, 160, 170 majg dno, ktére tworzy strefe mocowa-
nia 145, 155, 165, 175, patrz Fig. 1C i Fig. 1D.

Na dole 145, 155, 165, 175 warstwa goérna 110 owijania rdzenia jest przymocowana do warstwy
dolnej 120 owijania rdzenia.

Szeroko$é w dna, obserwowana w kierunku poprzecznym chtonnego rdzenia 130 jest korzystnie
wieksza niz 2 mm, korzystniej wieksza niz 3 mm, a jeszcze korzystniej wieksza niz 4 mm. W tym celu
mocowanie pomiedzy warstwg gérng 110 owijania rdzenia i warstwg dolng 120 owijania rdzenia moze
by¢ mocowaniem przebiegajgcym na odlegto$ci poprzecznej, ktéra wynosi co najmniej 2 mm, korzystnie
co najmniej 3 mm, korzystniej co najmniej 4 mm; i/lub mocowanie moze by¢ niecigglym mocowaniem
w wielu miejscach w pewnej odlegtosci od siebie, patrzac w kierunku poprzecznym chionnego rdze-
nia 130.

Korzystnie mocowanie na dnie pomiedzy warstwg gérng owijania rdzenia i warstwg dolng owijania
rdzenia jest realizowane za pomocg jednego z nastepujgcych lub ich kombinaciji: wigzanie pod naci-
skiem, wigzanie termiczne, wigzanie dzwiekowe, wigzanie chemiczne, klejenie, wigzanie mechaniczne.

Poza wieloma kanatami 140, 150, 160, 170, chtonny rdzefA 130 ma maksymalng grubo$¢ t.

Korzystnie, kazdy kanat 140, 150, 160, 170 przebiega na co najmniej 90% maksymalnej grubosci
chtonnego rdzenia 130, korzystniej do 100% grubos$ci chtonnego rdzenia 130, tak, ze w kanale 140,
150, 160, 170 zasadniczo nie jest obecny materiat chtonny pomiedzy warstwg gorng 110 owijania rdze-
nia i warstwg dolng 120 owijania rdzenia. Nalezy zauwazy¢, ze kanat 140, 150, 160, 170 moze znajdo-
wac sie ponizej i/lub powyzej dna 145, 155, 165, 175, co zostanie wyjasnione bardziej szczeg6towo
ponizej w odniesieniu do Fig. 14.

W mozliwym przyktadzie wykonania mocowania 145, 155, 165, 175 pomiedzy warstwg gérng 110
owijania rdzenia a warstwg dolng 120 owijania rdzenia, tutaj na dole kazdego kanatu 140, 150, 160,
170, sg pottrwatym mocowaniem skonfigurowanym do zwalniania po kontakcie z moczem przez okre-
Slony czas, przy czym wspomniany wczes$niej okreslony czas jest korzystnie krétszy niz 30 sekund.

W innym mozliwym przyktadzie wykonania mocowanie 145, 155, 165, 175 pomiedzy warstwg
gérng 110 owijania rdzenia i warstwg dolng 120 owijania rdzenia, tutaj na dole kazdego kanatu 140,
150, 160, 170, jest mocowaniem trwatym; a chtonny rdzen 130 jest skonfigurowany tak, ze w stanie
zwilzonym chtonnego rdzenia 130, materiat chtonny przebiega nad dnem 145, 155, 165, 175 ka-
natu 140, 150, 160, 170.

Jest to przedstawione na Fig. 9A i 9B dla pierwszego i drugiego kanatu 140, 150.

Kanaty 140, 150, 160, 170 kierujg mocz U lub dowolng inng wodng ciecz przez Scianki boczne
kanatéw 140, 150, 160, 170 do chionnego rdzenia 130. Te $cianki boczne tworzg dodatkowg Sciezke,
wzdtuz ktérej ciecz moze wptywaé do chtonnego rdzenia 130 i zwiekszac¢ dyfuzje cieczy do chtonnego
rdzenia 130. Ponadto, z powodu pecznienia materiatu chtonnego rdzenia 130, zewnetrzne pasma chton-
nego rdzenia 130 bedg sie obraca¢ wokét kanatéw 140, 150, 160, 170, jak wskazano strzatkami A
na Fig. 9B. Wten sposéb pielucha przyjmuje ksztatt tuby lub kubka tak, ze dowolny ptyn NL, ktory jesz-
cze nie zostat wchtoniety przez materiat chtonny 105, jest utrzymywany w ksztatcie tuby. Zapewnia to
lepszg ochrone przed wyciekiem i idealnie dopasowuje pieluche do ciata.

W zwigzku z tym pielucha z Fig. 1A-1D zapewnia wiekszg swobode ruchdéw uzytkownikowi zwil-
zonej pieluchy.

Dla znawcy dziedziny jasne jest, ze strefy mocowania mogg byé zapewnione za pomocg ciggtych
mocowan w poprzecznym kierunku chtonnego rdzenia i/lub ciggtych mocowan w kierunku wzdtuznym
chtonnego rdzenia i/lub nieciggtych mocowan w kierunku poprzecznym do chtonnego rdzenia i/lub nie-
ciggtych mocowan w kierunku wzdluznym chtonnego rdzenia. Chitonny rdzeA 130 ma przednig
czes$¢ 130a przebiegajacg z jednej strony poprzeczne;j linii krocza, ktéra odpowiada w tym przyktadzie
wykonania linii zagiecia L i tylng cze$¢ 130b przebiegajacg po drugiej stronie poprzeczne;j linii krocza L.
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Pierwszy i drugi kanat 140, 150 przebiegajg co najmniej w czesSci przedniej 130a chtonnego rdzenia 130,
a trzeci i czwarty kanat 160, 170 przebiegajg co najmniej w tylnej czesci 130b chtonnego rdzenia 130.

Korzystnie, odlegtos¢ d12 miedzy pierwszym i drugim kanatem 140, 150 w przedniej cze$ci 130a
jest mniejsza od odlegto$ci d34 miedzy trzecim i czwartym kanatem 160, 170 w czesci tylnej 130b.

Wiele kanatéw 140, 150, 160, 170 razem pokrywa co najmniej 60%, korzystnie co najmniej 70%
dtugosci la chtonnego rdzenia 130; w rzeczywistosci w przyktadzie wykonania Fig. 1A-1D kanaty pokry-
wajg dtugosc¢ réwng I1 + 13, ktdra stanowi wiecej niz 60% dtugosci la chtonnego rdzenia 130.

Wiele kanatéw 140, 150, 160, 170 moze by¢ oznaczonych kolorem i/lub wzorem, ktéry rézni sie
od koloru i/lub wzoru warstwy gorne;.

Konkretniej obszar kanatéw moze zawieraé nadruk pozwalajgcy uzytkownikowi na wzrokowe roz-
réznienie kanatow.

Nadruk ten mozna umiesci¢ na warstwie gornej, na warstwie gérnej owijania rdzenia, na warstwie
dolnej owijania rdzenia, na warstwie dolnej lub na dowolnej warstwie pomiedzy warstwg gérng a war-
stwg dolng, o ile jest on widoczny dla uzytkownika. Poniewaz warstwy mogg by¢ cze$ciowo przezroczy-
ste, druk moze by¢ utozony na warstwie pomiedzy warstwg gérng a warstwg dolng, o ile jest widoczny
przez warstwe gorng i/lub warstwe dolng. Korzystnie nadruk jest widoczny podczas obserwowania war-
stwy gérnej pieluchy. Na przyktad obszar warstwy gérnej nad pierwszym i drugim kanatem 140, 150
moze by¢ zadrukowany tuszem pierwszego koloru, a obszar warstwy gérnej nad trzecim i czwartym
kanatem 160, 170 moze byé zadrukowany tym samym kolorem lub innym kolorem. W ten sposéb
uzytkownik bedzie mégt tatwo rozpoznaé przednig i tylng czes¢ pieluchy i tatwiej rozpozna, jak zatozyé
pieluche.

Podtoze pieluchy 100 na Fig. 1A-1D zawiera przepuszczalng dla cieczy warstwe gorng (niepoka-
zang na Fig. 1C i 1D, ale warstwa gorna jest warstwg powyzej warstwy goérnej 110 owijania rdzenia),
i nieprzepuszczalng dla cieczy warstwe dolng (nie pokazano na Fig. 1C i 1D, ale warstwa dolna jest
warstwg znajdujgcg sie pod warstwg dolng 110 owijania rdzenia). Warstwa goérna moze by¢ przymoco-
wana do warstwy gornej 110 owijania rdzenia, np. w strefach mocowania 140, 150, 160, 170. Réwniez
warstwa dolna moze by¢ przymocowana do warstwy dolnej 120 owijania rdzenia, np. w strefach moco-
wania 140, 150, 160, 170. Korzystnie korpus zawiera ponadto boczne panele lub uszy 210, elastyczne
mankiety 230 ndg i elastyczne elementy taliowe (nie pokazano). Przednia cze$é koncowa pieluchy 100
jest skonfigurowana jako przedni obszar 100a talii. Przeciwlegta tylna cze$é kofncowa jest uksztattowana
jako tylny obszar 100b talii pieluchy 100. Posrednia cze$¢ pieluchy 100 jest uksztattowana jako obszar
krocza CR, ktory przebiega wzdtuznie miedzy pierwszym i drugim obszarem 100a i 100b talii. Ob-
szary 100a i 100b talii mogg zawiera¢ elastyczne elementy talii, ktére gromadzg sie woko6t talii uzytkow-
nika, by zapewni¢ lepsze dopasowanie i zamkniecie. Obszar krocza CR jest tg czescig pieluchy 100,
ktéra, gdy pielucha 100 jest uzywana, jest ogélnie umieszczony pomiedzy nogami osoby noszace;j.

Obrzeze pieluchy 100 jest okreSlone przez zewnetrzne krawedzie pieluchy 100, w ktérej podtuzne
krawedzie 101, 102 biegng zasadniczo roéwnolegle do podtuznej osi pieluchy 100, a poprzeczne kon-
cowe krawedzie 103, 104 biegng miedzy podtuznymi krawedziami 101, 102 zasadniczo rownolegtymi
do osi poprzecznej pieluchy 100.

Korpus zawiera rowniez system mocowania, ktéry moze zawiera¢ co najmniej jeden element mo-
cujacy lub zabezpieczajgcy 212 i co najmniej jedng strefe lgdowania 220.

Rézne sktadniki pieluchy 100 mogg byé zwigzane, potgczone lub zabezpieczone dowolnym spo-
sobem znanym w stanie techniki, na przyktad za pomocg klejéw w jednolitych ciggtych warstwach, wzo-
rzystych warstwach lub uktadach oddzielnych linii, spiral lub plamek. Warstwa gérna owijania rdzenia,
warstwa gérna, warstwa dolna owijania rdzenia, warstwa dolna, materiat chtonny i inne sktadniki mogg
by¢ sktadane w wielu dobrze znanych konfiguracjach i sg dobrze znane w dziedzinie.

Warstwa dolna obejmuje wktad chtonny 130 i korzystnie przebiega poza chtonny rdzen 130 w kie-
runku podtuznych krawedzi 101, 102 i krawedzi koncowych 103, 104 pieluchy 100 i moze by¢ tgczona
z warstwg gorng. Warstwa dolna zapobiega wchianianiu wydzielin ciata wchtonietych przez chionny
rdzen 130 i zawartych w pielusze 100 od zabrudzenia innych wyrobéw zewnetrznych, ktére mogq stykac
sie z uzytkownikiem, takich jak przescieradta i bielizna. W korzystnych przyktadach wykonania, warstwa
dolna jest zasadniczo nieprzepuszczalna dla wydzielin ciata i zawiera laminat wiékniny i cienkg folie
z tworzywa sztucznego, takg jak folia termoplastyczna.

Warstwa dolna moze zawiera¢ oddychajgce materiaty, ktére pozwalajg na ucieczke pary z pielu-
chy 100, jednoczes$nie nadal zapobiegajgc przedostawaniu sie wydzielin ciata przez warstwe dolng.
Moze by¢ pétsztywna, nieelastyczna i moze byé w catosci lub czeSciowo elastyczna i zawiera¢ podkiad.
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Warstwa gorna, ktéra znajduje sie powyzej warstwy goérnej 110 owijania rdzenia, jest korzystnie
miekka, wykazuje dobre przesigkanie i ma zmniejszong tendencje do ponownego zwilzania z ciektego
materiatu chtonnego. Warstwa gérna moze by¢ poétsztywna i nieelastyczna lub moze by¢ w petni lub
czesciowo elastyczna. Warstwa gorna jest przeznaczona do umieszczenia w bezposredniej bliskoSci
skory uzytkownika podczas noszenia pieluchy 100. Warstwa gérna umozliwia szybka penetracje przez
wydzieliny ciata, by szybciej przeptywaty w kierunku chtonnego rdzenia 130 poprzez jego gérng po-
wierzchnie i przez wiele kanatéw 140, 150, 160, 170, korzystnie nie pozwalajgc takim wysiekom ciata
ptynaé z powrotem przez warstwe gorng. Warstwa gérna moze by¢ zbudowana z dowolnego z szerokiej
gamy przepuszczalnych dla cieczy i par, korzystnie hydrofilowych, materiatéw. Gérna i dolna powierzch-
nia warstwy goérnej moze by¢ traktowana inacze;.

Warstwa gérna moze zawiera¢ np. surfaktant na gérnej powierzchni, by utatwié przeptyw cieczy
przez nig, zwlaszcza w centralnej strefie lub obszarze warstwy gérnej potozonym nad chtonnym rdze-
niem 130, i/lub hydrofobowy $rodek na dolnej powierzchni dla zminimalizowania kontaktu cieczy zawar-
tej w chtonnym rdzeniu 130 ze zwilzajgcg warstwg gérng, zmniejszajgc w ten sposob wartosci ponow-
nego zwilzania.

Warstwa gérna moze by¢ pokryta substancjg, ktéra ma wiasciwos$ci zapobiegajgce wysypce lub
zmniejszajgce wysypke.

Korzystnie warstwa gérna pokrywa zasadniczo catg powierzchnie pieluchy 100 zwrdécong do uzyt-
kownika, obejmujgcg zasadniczo caty przedni obszar talii 100a, obszar tylny talii 100b i obszar krocza CR.

Opcjonalnie, boczne panele 210, 210’ i/lub warstwy talii obszaru wewnetrznego moga by¢ utwo-
rzone z tego samego pojedynczego materiatu warstwy gérne;.

Alternatywnie, warstwa gérna moze by¢ utworzona z wielu réznych materiatéw, ktore réznig sie
w obrebie warstwy gorne;j.

Taki wieloczesSciowy ukfad umozliwia tworzenie korzystnych wtasciwosci i réznych stref warstwy
gorne;.

Chionny rdzen 130 moze zawiera¢ dowolny materiat chtonny, ktéry jest zasadniczo $cisliwy, do-
pasowujacy sie, niedraznigcy dla skéry uzytkownika i zdolny do wchtaniania i zatrzymywania wydzielin
fizjologicznych.

Chionny rdzen 130 moze zawierac wiele r6znych materiatédw pochfaniajgcych ciecz powszechnie
stosowanych w wyrobach chtonnych. Korzystnie chtonny rdzen 130 zawiera materiat puszysty, zwykle
puszystg pulpe celulozowa.

Jednak w innych przyktadach wykonania chtonny rdzen 130 moze by¢ zasadniczo pozbawiony
pulpy i zawieraé superchtonne polimery.

Réwniez chtonny rdzen 130 moze zawieraé potgczenie puszystej pulpy celulozowej i superchton-
nych polimeréw.

Chionny rdzen 130 moze by¢ skonfigurowany tak, by przebiegat zasadniczo na catej dtugosci
i/lub szerokos$é pieluchy 100. Jednak, jak w przyktadzie wykonania z Fig. 1A-1D, korzystnie struktura
chtonna 130 nie jest jednakowo rozlegta na catej pielusze 100 i jest ograniczona do pewnych obszaréw
pieluchy 100 obejmujgcych obszar krocza CR. W réznych przyktadach wykonania, chtonny rdzen 300
przebiega do krawedzi pieluchy 100, ale materiat chtonny jest skoncentrowany na obszarze kroku CR
lub innej docelowej strefie pieluchy 100.

Na Fig. 1A-1D pokazany jest chtonny rdzeh 130 majgcy zasadniczo prostokatng konfiguracje,
jednak chtonny rdzen 130 moze by¢ uksztattowany inaczej, na przyktad, eliptyczny, w ksztaicie psiej
kosci, w ksztatcie litery T lub .

Bardziej szczegétowo, szeroko$¢ przedniej czesci 130a moze by¢é mniejsza niz szeroko$é tylnej
czesci 130b chtonnego rdzenia.

Przyktadami powszechnie wystepujgcych materiatdw chtonnych stosowanych do chtonnego
rdzenia 130 sg pulpa celulozowa, warstwy tkanki, wysoce chfonne polimery (tak zwane superabsor-
benty), chtonne materiaty piankowe, chtonne materiaty wiékninowe lub podobne. Powszechne jest 13-
czenie pulpy celulozowej z superchtonnymi polimerami w chtonnym rdzeniu. Superchtonne polimery sg
peczniejacymi w wodzie, nierozpuszczalnymi materiatami organicznymi lub nieorganicznymi zdolnymi
do pochtaniania co najmniej okoto 20-krotnos$ci swojej wagi, i w wodnym roztworze zawierajgcym 0,9%
wag. chlorku sodu.

Pielucha 100 moze réwniez wykorzystywac pare $cianek zabezpieczajgcych lub mankietow 230.
Kazdy mankiet 230 jest podtuznie przebiegajgca strukturg Scianki, umieszczong korzystnie po kazdej
stronie chtonnego rdzenia 130 i w odstepie bocznym od linii Srodkowej CL.
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Przy noszeniu pieluchy 100, elastyczne elementy dziatajg tak, by $ciggaé mankiety 230 wokot
posladkéw i ud uzytkownika w sposob, ktoéry tworzy uszczelnienie pomiedzy pieluchg 100, posladkami
i udami.

Obszary 100a i 100b talii zawierajg obszar centralny i pare bocznych paneli lub uszu 210, 210',
ktére zazwyczaj zawierajg zewnetrzne boczne czesci obszaréw taliowych.

Dla utrzymywania pieluchy 100 na miejscu wokot uzytkownika, korzystnie co najmniej cze$é tyl-
nego obszaru talii 100b jest przymocowana za pomocg elementéw mocujgcych lub zabezpieczaja-
cych 212 do co najmniej czesSci przedniego obszaru talii 100a.

Elementami mocujgcymi lub zabezpieczajgcymi 212 mogg by¢ np. $rodek klejgcy, mechaniczne
zapiecia, elementy zaczepowe i petelkowe, mozliwe sznurki i/lub ich kombinacje. Alternatywnie, wyrdb
chtonny moze by¢ spodniami i tym podobnymi. W tej konfiguracji wyréb chtonny moze mie¢ lub moze
nie mie¢ elementéw mocujgcych.

Pielucha 100 moze réwniez wykorzystywaé dodatkowe warstwy, takie jak warstwa odbierajgca
i/lub warstwa dyspersyjna usytuowana miedzy warstwg gérng a chtonnym rdzeniem 130 i/lub warstwami
pokrycia i/lub innymi warstwami usytuowanymi pomiedzy chtonnym rdzeniem 130 a warstwg dolng.
Warstwa odbiorcza i/lub warstwa dyspersyjna stuzg do spowolnienia przeptywu tak, ze ciecz ma czas
wystarczajgcy do wchtoniecia przez chtonny rdzen 130. Fig. 9A i 9B przedstawia warstwe odbiorczg 190
powyzej warstwy goérnej 110 owijania rdzenia. Fig. 2A i 2B przedstawiajg inny przyktad wykonania pie-
luchy 100. Pielucha 100 zawiera przepuszczalng dla cieczy warstwe gérng, nieprzepuszczalng dla cie-
czy warstwe dolng i chtonny rdzeh 130 umieszczony pomiedzy warstwg gorng i warstwg dolna.

Chionny rdzeh 130 ma pierwszg i drugg wzdtuzng krawedz 131, 132 i pierwszg i drugg po-
przeczng krawedz 133, 134.

Wyréb chtonny 100 znajduje sie warstwie gornej owijania rdzenia z co najmniej pierwszg i drugg
strefg mocowania 145, 155, wytwarzajgc pierwszy i drugi kanat 140, 150 znajdujgce sie w odlegtosci d12
od siebie. Pierwszy i drugi kanat 140, 150 przebiegajg z obszaru krocza CR w kierunku pierwszej po-
przecznej krawedzi 133 i drugiej poprzecznej krawedzi 134. W tym przyktadzie wykonania, korzystnie,
pierwszy i drugi kanat przebiegajg na wiecej niz 80% dtugosci chtonnego rdzenia 130. Korzystnie odle-
gtos¢ d12 wynosi od 10 mm do 50 mm, korzystniej od 15 do 30 mm. Korzystnie, ditugo$¢ pierwszego
i drugiego kanatu jest zasadniczo taka sama, korzystniej dtugosc¢ 11 pierwszego kanatu i dlugo$é 12 dru-
giego kanatu wynosi od 100 mm do 300 mm, korzystniej od 100 mm do 250 mm. Korzystnie, odlegto$¢
pomiedzy pierwszg strefg mocowania 145, 155 i krawedzig poprzeczng 133 wynosi pomiedzy 50 a 125
mm, a odlegto$¢ miedzy pierwsza/drugg strefg mocowania 145, 155 a poprzeczng krawedzig 134 wy-
nosi od 50 do 125 mm, korzystniej od 75 do 115 mm.

Pierwszy kanat 140 i drugi kanat 150 sg zasadniczo réwnolegte i przebiegajg w kierunku wzdtuz-
nym chtonnego rdzenia 130.

Jednak mozliwe jest rébwniez, by pierwszy i drugi kanat 140, 150 przebiegaty pod matym katem
wzgledem kierunku wzdtuznego chtonnego rdzenia 130, np. katem pomiedzy 5 a 10°. Na przykfad,
pierwszy i drugi kanat 140, 150 mogg by¢ rozbiezne nieznacznie na zewnatrz w kierunku pierwszej
poprzecznej krawedzi 133 i mogq nieznacznie odbiegaé na zewnatrz w kierunku drugiej poprzecznej
krawedzi 134.

Korzystnie pierwszy kanat 140 i drugi kanat 150 sg rozmieszczone symetrycznie wzgledem po-
dtuznej linii Srodkowej CL chtonnego rdzenia 130.

Wyréb chtonny 100 jest ponadto zaopatrzony w trzeci i czwarty kanat 160, 170 znajdujace sie
od siebie w odlegtosci d34.

Trzeci i czwarty kanat 160, 170 przebiegajg od obszaru krocza CR w kierunku drugiej krawedzi
poprzecznej 134.

Odlegto$¢ d12 miedzy pierwszym i drugim kanatem 140, 150 jest rézna od odlegto$ci d34 miedzy
trzecim i czwartym kanatem 160, 170.

Korzystnie odlegto$¢ d34 wynosi od 25 mm do 85 mm, korzystniej od 35 do 55 mm. Korzystnie,
dtugo$¢ trzeciego i czwartego kanatu 160, 170 jest zasadniczo taka sama, korzystniej dtugo$¢ I3 trzeciego
kanatu i dtugos$¢ 14 czwartego kanatu wynosi od 50 mm do 150 mm, korzystniej od 60 mm do 140 mm.
Korzystnie, odlegto$¢ pomiedzy pierwszg strefg mocowania 165 i pierwszym wzdtuznym bokiem 131
wynosi pomiedzy 10 a 30 mm, a odlegto$¢ miedzy drugg strefg mocowania 175 a drugim wzdtuznym
bokiem 132 wynosi miedzy 10 a 30 mm.

Trzeci kanat 160 i czwarty kanat 170 sg zasadniczo réwnolegte i przebiegajg w kierunku wzdiuz-
nym chfonnego rdzenia 130.



PL 245954 B1 13

Jednak mozliwe jest réwniez, by trzeci i czwarty kanat 160, 170 przebiegaty pod matym katem
wzgledem kierunku wzdtuznego chtonnego rdzenia 130, np. kgtem pomiedzy 5 a 10°.

Na przyktad trzeci i czwarty kanat 160, 170 mogg nieznacznie odchyla¢ sie na zewnatrz w kie-
runku pierwszej krawedzi poprzecznej 133 i drugiej krawedzi poprzecznej 134.

Korzystnie trzeci kanat 160 i czwarty kanat 170 sg rozmieszczone symetrycznie wzgledem po-
dtuznej linii Srodkowej CL chtonnego rdzenia 130.

W tym przykfadzie wykonania pierwszy, drugi, trzeci i czwarty kanat 140, 150, 160, 170 majg
dno 145,155,165, 175, podobne do dna przedstawionego na Fig. 1C i Fig. 1D dla pierwszego przykfadu
wykonania z Fig. 1A-1D.

Na dole 145, 155, 165, 175 warstwa goérna 110 owijania rdzenia jest przymocowana do warstwy
dolnej 120 owijania rdzenia, jak opisano poprzednio. Poza wieloma kanatami 140, 150, 160, 170,
chtonny rdzern 130 ma maksymalng grubos$¢ t. Korzystnie, kazdy kanat 140, 150, 160, 170 przebiega
przez co najmniej 90% maksymalnej grubosci chtonnego rdzenia 130, korzystniej przez 100% grubosci
chtonnego rdzenia 130, tak, ze w kanale 140, 150, 160 170, zasadniczo nie ma materiatu chtonnego
pomiedzy warstwg gérng 110 owijania rdzenia i warstwg dolng 120 owijania rdzenia.

Chionny rdzen 130 ma przednig cze$é 130a przebiegajacg po jednej stronie poprzecznej linii
krocza T i tylng cze$¢ 130b biegnacg po drugiej stronie poprzecznej linii krocza T. Pierwszy, drugi, trzeci
i czwarty kanat 140, 150, 160, 170, kazdy przebiegajg zarébwno w przedniej czeSci 130a, jak i tylnej
czesci 130b chtonnego rdzenia 130. Korzystnie odlegto$¢ d12 miedzy pierwszym i drugim kanatem 140,
150 jest mniejsza niz odlegto$¢ d34 miedzy trzecim i czwartym kanatem 160, 170, a dtugos¢ 11 pierw-
szego i drugiego kanatu 140, 150 jest wieksza niz dtugos¢ 13 trzeciego i czwartego kanatu 160, 170.
Taki uktad kanatéw ma te zalete, ze ciecz moze by¢ rozprowadzana na zasadniczo caltym chtonnym
rdzeniu 130 i ze mozna zmniejszy¢ ryzyko przecieku w ré6znych potozeniach uzytkownika.

Wiele kanatéw 140, 150, 160, 170 razem pokrywa co najmniej 60%, korzystnie co najmniej 70%
dtugosci la chtonnego rdzenia 130; w rzeczywistosci w przyktadzie wykonania Fig. 1A-1D kanaty pokry-
wajg dtugosc¢ réwng I1 + 13, ktdra stanowi wiecej niz 70% dtugosci la chtonnego rdzenia 130.

Wiele kanatéw 140, 150, 160, 170 moze by¢ oznaczonych kolorem i/lub wzorem ktéry rézni sie
od koloru i/lub wzoru warstwy gérne;.

Konkretniej obszar kanatéw moze zawieraé nadruk pozwalajgcy uzytkownikowi na wzrokowe roz-
réznienie kanatow.

Na przykfad, obszar warstwy goérnej powyzej przednich czesci kanatéw 140, 150, 160, 170 moze
by¢ nadrukowany tuszem pierwszego koloru i obszar warstwy gérnej powyzej tylnych czesci, kanatéw
140, 150, 160, 170 moze by¢ zadrukowany innym kolorem.

W ten sposdb uzytkownik bedzie mdgt tatwo rozpoznac przednig i tylng czesé pieluchy i fatwiej
rozpozna, jak zatozy¢ pieluche.

Warstwa gérna, warstwa dolna i chtonny rdzen 130 mogg mieé te same cechy, co opisane powy-
zej w zwiazku z Fig. 1A-1D.

Fig. 3 przedstawia wariant pieluchy 100 z Fig. 1A-1D. Cechy i charakterystyki sg podobne z tg
réznica, ze pigty kanat 180 znajduje sie w warstwie goérnej 110 owijania rdzenia, pomiedzy trzecim
i czwartym kanatem 160, 170 i przebiega wzdtuz podtuzne;j linii Srodkowej pieluchy 100.

Ponadto, pierwszy i drugi kanat sg nieco dtuzsze i przebiegajg na poprzecznej linii zagiecia L
w kierunku drugiej poprzecznej krawedzi 134. Trzeci i czwarty kanat sg nieco krotsze w poréwnaniu
z przyktadem wykonania z Fig. 1A-1D. Za pomocag dodatkowego kanatu 180 mozna jeszcze bardziej
poprawi¢ dystrybucje cieczy, zwtaszcza w przypadku wiekszych wyrobéw chtonnych.

Fig. 4 przedstawia kolejny wariant pieluchy 100 z Fig. 1A-1D. Cechy i charakterystyki sg podobne
z tg réznicy, ze pierwszy i drugi kanat sg nieco diuzsze i przebiegajg nad poprzeczng linig zagiecia L
w kierunku drugiej poprzecznej krawedzi 134, pomiedzy trzecim i czwartym kanatem 160, 170.

W zaleznosci od ksztattu i wielko$ci wyrobu chtonnego, dystrybucja cieczy i tworzenie ksztattu
kielicha/kadzi moze by¢ dodatkowo ulepszony przez te dodatkowg diugosé.

Fig. 5 przedstawia wariant pieluchy 100 z Fig. 4. Cechy i charakterystyki sg podobne z tg r6znica,
ze pierwszy kanat 140 jest potgczony z trzecim kanatem 160 przez pierwszg poprzeczng cze$é ka-
natu 147, a drugi kanat 150 jest potgczony z czwartym kanatem 170 poprzez drugg poprzeczng
czes$¢ 157 kanatu.

W ten spos6b dowolna ciecz moze przeptywaé z pierwszego kanatu 140 do trzeciego kanatu 160
i odwrotnie, i ciecz moze przeptywaé z drugiego kanatu 150 do czwartego kanatu 170 i odwrotnie,
co skutkuje jeszcze lepszg dystrybucjg cieczy.
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Réwniez czesci kanatu 147, 157 mogg pomdc w tworzeniu ksztattu kadzi po zwilzeniu chtonnego
rdzenia 130. Korzystnie pierwszy i drugi kanat 140, 150 przebiegajg w kierunku wzdtuznym chtonnego
rdzenia 130 na dtugosci, ktora jest dtuzsza niz dlugo$é trzeciego i czwartego kanatu 160, 170, przy czym
trzeci i czwarty kanat przebiegajg pomiedzy obszarem krocza CR a drugg krawedzig poprzeczng 134
i pierwszy i drugi kanat przebiegajg pomiedzy obszarem krocza CR a pierwszg krawedzig po-
przeczng 133.

Fig. 6 przedstawia inny bardziej podstawowy przyktad wykonania pieluchy 100 wedtug wynalazku.

Pielucha 100 zawiera przepuszczalng dla cieczy warstwe gérng, nieprzepuszczalng dla cieczy
warstwe dolng i chtonny rdzen 130 umieszczony pomiedzy warstwg gérng i warstwg dolng. Chionny
rdzen 130 ma pierwszg i drugg wzdtuzng krawedz 131, 132 i pierwszg i drugg poprzeczng krawedz 133,
134. Artykut chtonny 100 zaopatrzony jest w pierwszg i drugg strefe mocowania dla utworzenia pierw-
szego i drugiego kanatu 140, 150 usytuowanego w odlegtosci d12 od siebie po zwilzeniu pieluchy 100.
Pierwszy i drugi kanat 140, 150 przebiegajg z obszaru krocza CR w kierunku pierwszej poprzecznej
krawedzi 133 i drugiej poprzecznej krawedzi 134. W tym przykfadzie wykonania, korzystnie, pierwszy
i drugi kanat przebiegajg na wiecej niz 80% dtugosci chtonnego rdzenia 130. Korzystnie odlegtos¢ d12
wynosi od 10 mm do 90 mm, korzystniej od 20 do 80 mm, jeszcze korzystniej od 30 mm do 50 mm.
Korzystnie, dtugo$¢ pierwszego i drugiego kanatu jest zasadniczo taka sama, korzystniej dtugosé I1
pierwszego kanatu i dlugo$é 12 drugiego kanatu wynosi od 100 mm do 350 mm, korzystniej od 150 mm
do 300 mm. Korzystnie, odlegto$é pomiedzy pierwszg strefg mocowania 140 i pierwszym wzdtuznym
bokiem 131 wynosi pomiedzy 20 a 30 mm, a odlegto$¢ miedzy drugq strefg mocowania 150 a drugim
wzdtuznym bokiem 132 wynosi od 10 do 30 mm. Korzystnie, odlegto$é pomiedzy czwartag/piatg strefg
mocowania 140/150 i krawedzig poprzeczng 133 wynosi pomiedzy 20 a 100 mm, korzystniej miedzy
30 mma 75 mm.

Pierwszy kanat 140 i drugi kanat 150 sg zasadniczo réwnolegte i przebiegajg w kierunku wzdtuz-
nym chtonnego rdzenia 130.

Jednak mozliwe jest réwniez, by pierwszy i drugi kanat 140, 150 przebiegaty pod matym katem
wzgledem kierunku wzdtuznego chtonnego rdzenia 130, np. katem pomiedzy 5 a 10°. Na przykfad,
pierwszy i drugi kanat 140, 150 mogg byé rozbiezne nieznacznie na zewnatrz w kierunku pierwszej
poprzecznej krawedzi 133 i mogq nieznacznie odbiegaé na zewnatrz w kierunku drugiej poprzecznej
krawedzi 134.

Korzystnie pierwszy kanat 140 i drugi kanat 150 sg rozmieszczone symetrycznie wzgledem po-
dtuznej linii Srodkowej CL chtonnego rdzenia 130.

Pierwszy i drugi kanat 140, 150 mogg mie¢ dno 145, 155, podobne do dna przedstawionego
na Fig. 1C dla pierwszego przyktadu wykonania z Fig. 1A-1D.

Nalezy zauwazy¢, ze kanaty 140, 150, 160, 170 mogq znajdowaé sie ponizej i/lub powyzej
dna 145, 155, 165, 175, co zostanie wyjasnione bardziej szczegétowo ponizej w odniesieniu do Fig. 14.

Przy strefach mocowania 145, 155, 165, 175 warstwa gérna 110 owijania rdzenia jest przymoco-
wana do warstwy dolnej 120 owijania rdzenia, jak opisano poprzednio.

Poza wieloma kanatami 140, 150, 160, 170, chtonny rdzen 130 ma maksymalng grubo$¢ t. Ko-
rzystnie, w niezwilzonym stanie, kazdy kanat 140, 150, 160, 170 przebiega przez co najmniej 90% mak-
symalnej gruboséci chtonnego rdzenia 130, korzystniej przez 100% grubos$ci chfonnego rdzenia 130, tak,
ze w kanale 140, 150, 160 170, zasadniczo nie ma materiatu chfonnego pomiedzy warstwg gérng 110
owijania rdzenia i warstwg dolng 120 owijania rdzenia.

Obszary kanatéw 140 i/lub 150, i/lub 160, i/lub 170 mogg by¢ oznaczone kolorem i/lub wzorem,
ktory rézni sie od koloru i/lub wzoru warstwy gérnej. Konkretniej obszar kanatéw moze zawieraé nadruk
pozwalajacy uzytkownikowi na wzrokowe rozréznienie kanatéw. Nadruk ten mozna umiescié na war-
stwie gornej, na warstwie gornej owijania rdzenia, na warstwie dolnej owijania rdzenia, na warstwie
dolnej lub na dowolnej warstwie pomiedzy warstwg gorng a warstwg dolng, o ile jest on widoczny dla
uzytkownika. Korzystnie nadruk jest widoczny podczas patrzenia na warstwe gérng pieluchy.

Na przyktad przednia cze$¢ kanatu 140 i/lub 150, i/lub 160, i/lub 170 moze byé oznaczona tuszem
pierwszego koloru, a cze$c¢ tylna kanatu 140 i/lub 150, i/lub 160, i/lub 170 mogg by¢ oznaczone innym
kolorem. W ten sposéb uzytkownik bedzie mégt tatwo rozpoznac przednig i tylng czes¢ pieluchy. Fak-
tycznie, uzytkownik bedzie wiedziat, ze pierwszy kolor musi znajdowagé sie po lewej, a drugi po prawej
stronie. W zwigzku z tym tatwiej rozpozna, jak zatozy¢ pieluche.

Warstwa gérna, warstwa dolna i chtonny rdzen 130 mogg mieé te same cechy, co opisane powy-
zej w zwigzku z Fig. 1A-1D.
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Fig. 7 i 8 przedstawiajg warianty spodni dzieciecych z przyktadéw wykonania pieluch dla niemow-
lat z Fig. 1A i 2A.

W przyktadach wykonania z Fig. 7 i 8 boczne panele 210, 210’ sg wieksze w poréwnaniu z przy-
ktadami wykonania z Fig. 1A i 2A.

Dla znawcy jasne jest, ze dowolny przyktad wykonania opisany w odniesieniu do pieluszek dla
dzieci, ma zastosowanie w podobny sposéb jak spodnie dzieciece, mutatis mutandis.

Fig. 10 przedstawia przyktad wykonania sposobu wytwarzania artykutu chtonnego wedtug wyna-
lazku. Sposdb obejmuje w pierwszym etapie prowadzenie pierwszego materiatu warstwy 110 wzdiuz
opcjonalnego watka prowadzgcego 5, a nastepnie wzdtuz elementu obrotowego 10, przy czym po-
wierzchnia 15 wspomnianego cztonu obrotowego 10 jest wyposazona we wzor ze strefami ssania 13,
13’ i strefami bez ssania 11, 12; 11', 12".

Pierwszy materiat warstwy 110 pokazano w sposdb przezroczysty, by odstonié strefy ssania
i strefy bez ssania elementu obrotowego 10. Strefy ssania 13, 13' mogg by¢ wyposazone w otwory,
a strefy bez ssania 11, 12; 11°, 12’ sg uformowane z zamknietego materiatu.

Na przyktad strefy bez ssania 11, 12; 11', 12' mogq by¢ zaopatrzone we wkiadki, jak pokazano
na Fig. 10A.

Jak pokazano na Fig. 10A, wktadki 11, 12; 11', 12', mogq mie¢ trapezoidalny przekrdj poprzeczny.
Fig. 10B pokazuje wzor wkiadki z czterema strefami bez ssania 11a, 11b, 12a, 12b na chionny rdzen.
Wkiadki mogg by¢é mocowane na przyktad za pomocg $rub na elemencie obrotowym 10.

Przy obszarze wewnetrznym elementu obrotowego 10 zastosowano préznie, patrz PROZNIA 1.

Strefy bez ssania 11, 12; 11', 12' zawierajg co najmniej pierwszg podtuzng strefe 11, 11’ i drugg
podtuzna strefe 12, 12' przebiegajacg w kierunku obwodowym elementu obrotowego 10. W drugim eta-
pie materiat chtonny F nakfada sie przez lejek 40 na pierwszy materiat warstwy 110 na element obro-
towy 10 tak, ze strefy ssania 13, 13’ sg pokryte materiatem chtonnym i zasadniczo nie ma materiatu
chtonnego na strefach bez ssania 11, 12; 11', 12'. W trzecim etapie drugi materiat warstwy 120 nakfada
sie na szczyt materiatu chtonnego na pierwszy materiat warstwy 110, np. za pomocg kolejnego elementu
obrotowego 20. Pokazano to réwniez na Fig. 10C, gdzie przedstawiono przekrdj przez chionny rdzen
podczas nakfadania drugiego materiatu warstwy 120. Fig. 10D pokazuje przekréj poprzeczny chtonnego
rdzenia za elementem obrotowym 10.

Jeden spos$réd wspomnianego pierwszego i drugiego materiatu warstwy jest materiatem warstwy
gornej owijania rdzenia, a drugi z nich jest materiatem warstwy dolnej owijania rdzenia. W przedstawio-
nym przykfadzie wykonania zaktada sie, ze pierwszy materiat warstwy 110 jest materiatem warstwy
gornej owijania rdzenia. Na czwartym etapie pierwszy materiat warstwy 110 jest mocowany do drugiego
materiatu warstwy 120 co najmniejw obszarach, w ktérych zasadniczo nie ma materiatu chtonnego i tak,
ze co najmniej pierwszy i drugi kanat 140, 150 sg uformowane we wspomnianym materiale warstwy
goérnej 110 owijania rdzenia. Mocowanie moze by¢ wykonane przez zastosowanie ci$nienia i ciepta
wobec materiatu warstwy gérnej 110 owijania rdzenia i/lub materiatu warstwy dolnej 120 owijania rdze-
nia na obszarach, w ktérych zasadniczo materiat chtonny nie jest obecny, np. za pomocg elementu
obrotowego 30 i/lub przeciwnego elementu obrotowego 30’, ktdry jest dostarczony z co najmniej pierw-
szym i drugim przettoczeniem uszczelniajgcym 31, 32, wymiarowanym do aplikowania ci$nienia i ciepta
wobec materiatu warstwy gérnej 110 owijania rdzenia na obszarach, na ktérych zasadniczo nie jest
obecny zaden materiat chtonny dla wytworzenia odpowiednio pierwszego i drugiego kanatu 140, 150.

Fig. 11A przedstawia przykfad wykonania chtonnego rdzenia 130 z czterema strefami mocowania
tworzgcymi kanaty 140, 150, 160, 170.

W przyktadzie wykonania z Fig. 11A, strefy mocowania sg tworzone przez zgrzewanie warstwy
goérnej 110 owijania rdzenia z warstwg dolng 112 owijania rdzenia.

Zgrzewanie mozna przeprowadzi¢ zgodnie z wczes$niej okre$lonym wzorem uszczelnienia.

W przyktadzie wykonania z Fig. 11A wz6r skifada sie z wielu osobnych ksztaltéw 143, w tym
przypadku z wielu kwadratéw.

Korzystnie, osobne ksztatty 143 majg wymiary mniejsze niz 2 mm. Korzystnie odlegto$¢ pomiedzy
sgsiednimi osobnymi ksztattami wynosi od 0,5 do 3 mm.

Fig. 11B przedstawia inny przyktad wykonania wzoru uszczelniajgcego, ktéry moze by¢ stoso-
wany w przykfadzie wykonania wynalazku.

Tutaj wzor sktada sie z wielu osobnych ksztattéw w postaci zaokraglonych elementéw 143. Zao-
kraglone elementy mogg mieé wymiar dtugosci od 0,5 mm do 5 mm i szeroko$¢ od 0,5 mm do 5 mm.
Korzystnie, osobne ksztatty sg réwno rozmieszczone w strefach mocowania.
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Fig. 11C przedstawia jeszcze inny przyktad wykonania, w ktérym wzor uszczelniajgcy sktada sie
z oddzielnych ksztattow, ktére sg zaokraglone. W tym przyktadzie wykonania trzy kolumny zaokraglonych
oddzielnych elementéw 143 sg stosowane w przypadku kazdej strefy mocowania 140, 150, 160, 170.

Fig. 11D przedstawia inny przyktad wykonania strefy mocowania z wytworzeniem kanatu 140,
150, 160, 170. W tym przyktadzie wykonania, strefa mocowania jest utworzona przez wiele ciggtych
mocowan 140a, 140b, 140c o ksztaicie liniowym. Liczba zastosowanych linii moze by¢ r6zna i moze
wynosi¢ np. dwie linie lub wiecej niz trzy sgsiednie linie.

Korzystnie odlegto$¢ miedzy pierwszg linig 140a a ostatnig linig 140c wynosi co najmniej 1 mm,
korzystniej co najmniej 2 mm, jeszcze korzystniej ponad 4 mm.

W przyktadzie wykonania z Fig. 11E, strefy mocowania tworzace kanaty 140, 150, 160, 170 mogqg
byé utworzone z wielu oddzielnych elementéw 143, przy czym kazdy oddzielny element ma szeroko$¢ w,
ktéra pokrywa catg szeroko$¢ w strefie mocowania.

Chociaz zasady wynalazku zostaty przedstawione powyzej w zwigzku z konkretnymi przyktadami
wykonania, nalezy rozumie¢, ze ten opis jest jedynie przedstawiony tytutem przyktadu, a nie jako ogra-
niczenie zakresu ochrony, ktory jest okre$lony przez zatgczone zastrzezenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Wyréb chtonny (100), zawierajacy przepuszczalng dla cieczy warstwe goérng, nieprzepusz-
czalng dla cieczy warstwe dolng i chtonny rdzen (130) zawierajacy materiat chtonny pomiedzy
warstwg gérng (110) owijania rdzenia i dolng warstwg owijania rdzenia, ktéry to chtonny
rdzen (130) jest usytuowany pomiedzy warstwg gérng (110) i warstwg dolng (120), przy czym
ten chionny rdzen (130) ma pierwszg i drugg krawedz wzdtuzng (131, 132) i pierwszg i drugg
krawedz poprzeczng (133, 134), przy czym chionny rdzen (130) jest zaopatrzony w wiele stref
mocowania (145, 155, 165, 175) zawierajgcych co najmniej pierwszg i drugg strefe mocowa-
nia (145, 155), przy czym pierwsza i druga strefa mocowania (145, 155) przebiegajg obok
siebie z obszaru krocza (CR) w kierunku pierwszej i/lub drugiej krawedzi poprzecznej (133,
134); przy czym we pierwszej i drugiej strefie mocowania (145, 155)
warstwa gérna (110) owijania rdzenia jest przymocowana do dolnej warstwy (120) owijania
rdzenia tak, ze po zwilzeniu materialu chtonnego zostajg utworzone pierwszy i drugi ka-
nat (140, 150), odpowiednio przy pierwszej i drugiej strefie mocowania (145, 155),
przy czym pierwsza strefa mocowania i druga strefa mocowania (145, 155) sg zasadniczo
réwnolegte i przebiegajg w kierunku wzdtuznym chtonnego rdzenia (130) lub
przy czym kat pomiedzy pierwszg strefg mocowania (145) i kierunkiem wzdtuznym chtonnego
rdzenia (130) i kgt pomiedzy drugg strefg mocowania (155) i kierunkiem wzdtuznym chtonnego
rdzenia (130) jest mniejszy niz 5°, znamienny tym, ze warstwa gérna (110) owijania rdzenia
jest przymocowana do warstwy dolnej (120) owijania rdzenia wzdtuz nieciggtego pofgczenia
w wielu miejscach oddalonych od siebie w kierunku poprzecznym chtonnego rdzenia (130).

2. Wyréb chtonny (100) wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze potgczenie pomiedzy warstwg
goérng (110) owijania rdzenia i warstwg dolng (120) owijania rdzenia w pierwszej i drugiej stre-
fie mocowania (145, 155) jest potgczeniem trwatym, przy czym chtonny rdzen (130) jest skon-
figurowany tak, ze w stanie zwilzonym materiatu chtonnego materiat chtonny przebiega nad
pierwsza i drugg strefg mocowania (145, 155).

3. Wyréb chtonny (100) wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze nieciggte potgczenie przebiega,
patrzac w kierunku poprzecznym chtonnego rdzenia (130), na odlegto$¢ poprzeczng, ktéra
wynosi co najmniej 1 mm.

4. Wyréb chionny (100) wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze nieciggte potgczenie biegnie we-
dtug wzoru uszczelniania, sktadajgcego sie z wielu oddzielnych ksztattéw w postaci zaokra-
glonych elementow (143).

5. VWyréb chtonny (100) wediug zastrz. 4, znamienny tym, ze zaokraglone elementy (143) majg
wymiar dtugosci pomiedzy 0,5 mm a 5 mm i wymiar szeroko$ci pomiedzy 0,5 mm a 5 mm.

6. Wyréb chionny (100) wedtug zastrz. 4, znamienny tym, ze nieciggte potgczenie sktada sie
z dwdch lub trzech kolumn oddzielnych zaokraglonych elementéw (143).

7. \Wyréb chtonny (100) wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze wiele stref mocowania pokrywa
facznie co najmniej 30%, dtugosci chtonnego rdzenia (130).
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Wyréb chionny (100) wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze na zewnatrz wielu stref mocowania
chitonny rdzen (130) ma maksymalng grubos$¢, przy czym pierwsza i druga strefa mocowania (145,
155) przebiegajg przez co najmniej 90% maksymalnej grubosci chtfonnego rdzenia (130), tak
ze w pierwszej i drugiej strefie mocowania (145, 155) zasadniczo nie ma materiatu chtonnego
pomiedzy warstwg gérng (110) owijania rdzenia i warstwg dolng (120) owijania rdzenia.
Wyréb chionny (100) wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze pierwsza strefa mocowania i druga
strefa mocowania (145, 155) sg rozmieszczone symetrycznie wzgledem podtuznej linii $rod-
kowej chtonnego rdzenia (130), przebiegajgcej pomiedzy przednig i tylng krawedzig po-
przeczng (133, 134).

Wyréb chitonny (100) wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze potgczenie pomiedzy warstwg
goérng (110) owijania rdzenia a warstwg dolng (120) owijania rdzenia jest jednym spos$réd wia-
zania za pomocg ci$nienia, wigzania termicznego i wigzania dzwiekowego lub ich kombinacjg.
Wyréb chionny (100) wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze odlegto$¢ miedzy pierwszg i drugg
strefg mocowania (145, 155) wynosi miedzy 10 mm a 50 mm.

Wyréb chtonny (100) wediug zastrz. 1, znamienny tym, ze dtugos$¢ pierwszej i drugiej strefy
mocowania (145, 155) jest wieksza niz 70 mm.

Wyréb chionny (100) wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze materiat chfonny zawiera puszystg
pulpe celulozowsg.

Wyréb chtonny (100) wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze materiat chtonny jest zasadniczo
pozbawiony puszystos$ci.

Wyréb chionny (100) wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze zasadniczo nie ma materiatu
chtonnego w pierwszej i drugiej strefie mocowania (145, 155).

Wyréb chionny (100) wedtug zastrz. 15, znamienny tym, ze kazda spos$rdd pierwszej i drugiej
strefy mocowania (145, 155) ma spdd i wierzch, przy czym warstwa gérna (110) owijania rdze-
nia jest przymocowana do warstwy dolnej (120) owijania rdzenia przy spodzie, wierzchu lub
pomiedzy spodem a wierzchem.

Wyréb chtonny (100) wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze nieciagte potgczenie przebiega
wedtug wzoru uszczelniajgcego sktadajgcego sie z wielu oddzielnych ksztattow w postaci wy-
dtuzonych zaokraglonych elementéw (143), majgcych kierunek dtugosci tworzacy kat wzgle-
dem kierunku poprzecznego i wzgledem kierunku podfuznego.
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