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Podajnik zaladowczy do listew, sluzacych do suszenia wyrobow
ceramicznych

1
Przedmiotem wynalazku jest podajnik zaladow-
czy do listew, stuzacych do suszenia wyrobéw ce-
ramicznych w suszarniach komorowych.

W zmechanizowanym procesie przemystowego
wytwarzania wyrobow ceramicznych wytloczone
ksztaltki suszy sie w szuszarniach komorowych
a nastepnie wypala w piecach. W celu wysuszenia
ksztaltki uklada sie mechanicznie na drewnianych
listwach, przy czym jeden komplet skiada sie
z pewnej iloSci ksztaltek ulozonych mna dwoéch
rownoleglych listwach.

Ukladanie ksztaltek, ich transport do suszarni
komorowej i wreszcie zdejmowanie wysuszonych
ksztaltek odbywa sie mechanicznie mna szeregu
urzadzeniach specjalnie skonstruowanych, przy
czym ukladanie ksztaltek odbywa sie na urzadze-
niu zwanym podajnikiem listew, a zdejmowanie
wysuszonych ksztaltek na rozdzielaczu.

Wedlug dotychczasowego stanu techniki listwy-

uwolnione na rozdzielaczu od wysuszonych wyro-
béw ceramicznych przenosi sie recznie do podajni-
ka listew, aby je znéw uzyé w procesie suszenia.
W tym celu listwy nalezy recznie zaladowaé do
. magazynkéw lub magazynka podajnika listew.
Réwnocze$nie nalezy listwy obrécié o 180° w sto-
sunku do pierwotnego polozenia, gdyz w czasie
przebywania w suszarni obcigzone wilgotnymi
ksztaltkami listwy silnie sie wyginajg. Te reczne
czynno$ci w procesie technologicznym, ktéry nie-
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mal w calosci jest zmechanizowany, sa ucigzliwe
i niedogodne.

Istota wynalazku polega na wykonaniu urzadze-
nia zaopatrzonego w dwie pary prowadnic do li-
stew oraz dwa lancuchy z przymocowanymi do
nich zabierakami. Rancuchy sg napedzane przez
silnik elektryczny za posSrednictwem sprzegla tak
skonstruowanego, ze wlacza sie ono kazdorazowo
na jeden obr6ét. Do wilgczania sprzegla sluig
dzwignie, uruchomione za pomocg nasuwajgcych
sie na st6! listew. Okresowe wlgczanie napedu po-
woduje chwilowy ruch tancuchéw, ktére za pomo-
ca zabierakéw unosza listwy ze stolu i przesuwaja
je w prowadnicach. Prowadnice sg tak uksztalto-
wane, ze poczatkowo wznosza sie uko$nie ku gé-
rze, a nastepnie lagodnym lukiem opadaja ku do-
towi. Dzigki takiemu uksztaltowaniu listwy prze-
suwane w prowadnicach wykonuja obrét o 180°,
po czym ze§lizgujg sie do magazynkéw znajduja-
cych sie obok podajnika listew. -

Przedmiot wynalazku jest dokladniej opisany na
przykladzie wykonania w zwigzku z rysunkiem,
na ktéorym fig. 1 przedstawia podajnik zatadow-
czy w widoku z boku, a fig. 2 — ten sam podajnik
w widoku od tytu.

Jak uwidoczniono na rysunku, na ramie 1 sa
umocowane dwie pary réwnoleglych do siebie pro-
wadnic 2 i 3, za§ miedzy prowadnicami znajduja
sie dwa lancuchy 4 zaopatrzone w zabieraki 5.
W dolnej czeSci ramy jest umocowany motoreduk-
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for 6 oféz sprzeglo wiaczane za poimoca' wychyle- -

nia dwéch dzwigni 7.

Podajnik wedlug wynalazku nie posiada wtasne-
go stolu do przyjmowania listew, lecz jest przy-
stosowany do ustawienia przy stole rolkowym roz-
dzielacza, Dzwignie 7 sg umieszczone obok siebie
w takiej odleglo$ci jak odleglos¢é poruszajacych
sie na stole listew. W tej samej tez odleglo$ci
znajdujg sie wejscia prowadnic 2 i 3. Prowadnice
biegng poczatkowo sko$nie ku goérze, caly czas
réwnolegle, a nastepnie lukiem opadajg ku dolowi
i posiadajag wyloty 8 na takiej wysokosci nad zie-
mig, aby mozha je bylo ustawi¢ nad magazynkami
podajnika listew.

Zabieraki 5 posiadajg taka dlugos$é, iz siegaja
nieco poza zewnetrzng prowadnice 2. Sg one za-
cpatrzone we wsporniki 9, na ktérych spoczywaja
uniesione ze stolu rolkowego listwy. Prowadnice
2 i 3 na odcinku biegngcym skosnie ku goérze po-
siadaja jedynie =zabezpieczenia przed osiowym
przesunieciem listew, natomiast na tukach sg za-
opatrzone w dodatkowe prowadzenia dla bocznych
plaszezyzn koncéw listew.

Urzadzenie dziala w' ten sposéb, iz uwolnione
¢d wyrobow ceramicznych' listwy przesuwaja sie
po poziomym stole rolkowym i uderzaja w diwig-
nie 7. Dzwignie sg tak polgczone ze sprzeglem, ze
tylko wychylenie obu wlacza sprzeglo na jeden
obrét. Gdy to nastapi lancuchy 4 wykonujg ruch
na pewnym odcinku i za pomocg jednej z par za-
bierakéw 5 unosza ze stolu obie listwy. Po. kilku
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kolejnych zalgczeniach napedu para listew docho- .

dzi do gornych punktow odcinkéw lukowych, aby
nastepnie grawitacyjnie opa$¢é do wylotéw 8 i da-
lej do magazynkéw podajnika listew. Konstrukcja
prowadnic i zabierakéw wedlug wynalazku za-
pewnja przymusowy obrét kazdej uniesionej ze
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stotu listwy o 180° bez mozliwosci wykonania
przez listwe niepozgdanych obrotéw lub przesu-
nieé. .

Podajnik zaladowczy wedlug wynalazku mimo
duzej prostoty 1 oszczedno$ci Srodkéw technicz-
nych zapewnia rownomierng prace urzgdzenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Podajnik zaladowczy do listew, stuzacych do
suszenia wyrobow ceramicznych, znamienny
tym, ze jest zaopatrzony w réwnolegle do sie-
bie prowadnice (2) i (3) oraz w dwa lancuchy
(4) z zabierakami (5), przy czym oba. lafhcuchy
sg napedzane za pomocg motoreduktora (6)
i sprzegla, wigczanego kazdorazowo na jeden
cbrét za pomocg dzwigni (7).

2. Podajnik wedlug zastrz. 1, znamienuy tym, ze
prowadnice (2) i (3) sg usytucwane sko$nie ku
gorze a nastepnie lukiem ku dolowi w odstepie
rownym odlegloSci dwoéch listew podlozonych
pod wyroby ceramiczne, przy czym poczatki
obu par prowadnic znajdujg sie bezpoSrednio
nad stotem  rolkowym rozdzielacza, a wyloty
(8) znajduja sie na takiej wysokosci nad zie-
mig, aby pod nimi zmie§cily sie¢ magazynki po
dajnika listew. :

3. Podajnik wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze diwignie (7) sg umieszczone obok siebie w
odlegtosci. odpowiadajgcej odleglosci poruszajg-
cych sie na stole listew, za§ wlgczenie sprzegla
nastepuje po wychyleniu obu dzwigni.

4. Podajnik wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym,
ze zabieraki (5) siegajg do zewnetrznej prowad-
nicy (2), przy czym kazdy zabierak jest zaopa-
trzony w dwa wsporniki (9).
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