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Laminoir 3 péte.

@ Laminoir 3 pite du type comportant une cage de lami-
nage dans laquelle sont montés & rotation deux cylindres de
laminage paralléles 6 pour définir entre eux un intervalle de
laminage réglable, un dispositif moteur destiné a entrainer en
rotation dans un sens ou dans l'autre les deux cylindres, des
transporteurs & bande sans fin 19, situés respectivement de-
vant et derriére la cage de laminage et couplés au dispositif
moteur de telle fagon que celui des transporteurs qui regoit le
morceau de pite venant d'étre laminé marche 3 une vitesse
égale A celle des cylindres de laminage 6, et deux organes de
raclage démontables 26 destinés au nettoyage du cylindre de
laminage inférieur 6 au cours de la marche du laminoir, carac-
térisé en ce que chaque organe de raclage 26 est pourvu d'un
étrier 28 dont les ailes sont conformées de maniére 3 pouvoir
étre fixées sous I'action d’une force élastique, sur I'arbre 31 du
rouleau de guidage 32 du transporteur 19 proche du-cylindre
inférieur de laminage 6 de sorte que le montage de l'organe
de raclage peut se faire par enclenchement élastique.
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La presente invention est relative a un la-
minoir 4 pate du type comportant une cage de laminage
dans laguelle sont montés a rotation deux cylindres de
laminage paralléles pour définir entre eux un inter-
valle de laminage réglable, un dispositif moteur des-
tiné & entrainer en rotation dans un sens ou dans
1'autre les deux cylindres, des transporteurs & bande
sans fin, situés respectivement devant et derriére la
cage de laminage et couplés au dispositif moteur de
telle Ffagon que celui des transporteurs qui regoit le
morceau de pate venant d'étre laminé marche 3 une
vitesse égale a celle des cylindres de laminage, et
deux organes de raclage démontables destinés au net-
toyage du cylindre de laminage inférieur au cours de
la marche du laminoir. '

L'invention a pour but de perfectionner ce
laminoir et d'assurer notamment un raclage du cylindre
inférieur au moyen d'un organe de raclage qui peut
étre facilement démonté et nettoyé.

A cet effet, le laminoir suivant 1l'invention
est caractérisé en ce gue chagque organe de raclage est
pourvu d'un étrier dont les ailes sont conformées de
maniére & pouvoir étre Ffixées, sous l'action d'une
force élastique, sur 1'arbre du rouleau de guidage du
transporteur proche du cylindre inférieur de laminage
de sorte que le montage de l'organe de raclagé peut se
faire par enclenchement élastique.

Grace & cette caractéristique, on utilise
pour la fixation de 1'organe de.raclage, 1'érbre qui
supporte & rotation le rouleau de guidage de transpor-
teur se trouvant prés du cylindre inférieur de lami-
nage ce Qqui évite de prévoir des moyens de fixation
particuliers & <cet endroit, tandis que'pour'sa fixa-

tion, on wutilise un enclenchement par une force éla-
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fique qui est pratique & mettre en oeuvre.

L'invention sera mieux comprise & 1'aide de
la description qui va suivre, d’'un exemple de réalisa-
tion donnée uniquement 3 titre d'exemple et faite en
se référant aux dessins annexés, sur lesquels :

- la Fig.1 montre une vue en élévation d'un
laminoir & pate suivant 1l'invention dont les trans-
porteurs sont disposés dans leur position de fonction-
nement, leur position escamotée pour rangement é&tant
représentée en trait mixte;

- la Fig.2 est une vue en élévation montrant
la cage de laminage;

- la Fig.3 est une vue'é plus grande. échelle
du cylindre inférieur de laminage et du dispositif de
montage des organes de ra;lage§ )

- la Fig.3a est une vue en perspective d'une
partie selon ia ligne de 1l'organe de raclage;

- la Fig.4 mohtre 1l'organe de raclage dans
sa position de fonctionnement;

- la Fig.5 est une -vue en élévation iatérale
de -1'un des montants de la cage de laminage, le cou-
vercle de ce montant étant enlevé;

- la Fig.6 est une vue en coupe prise selon
la ligne 6-6 de la Fig.5.

On va tout d'abord examiner les Fig.1 et 2
qui représentent 1'aspect extérieur du laminoir sui-
vant l'invention. Ce laminoir comporte une éage 1 com-
posée de deux. montants 2 et 3 et d'une traverse supé-
rieure 4. Les montants 2 et 3 sont réalisés sous la
forme de boites dans lesquelles sont logés respecti-
vement les mécanismes d'entrainement et de réglaée des
deux cylindres dé laminage 5 et 6.

Le montant 2 (& gauche sur la Fig.2) appelé

ci-aprés “montant avant" est pourvu d’'un levier de r-
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glage du type révolver qui peut osciller autour d’un
axe horizontal et qﬁi est destiné a permettré le
réglage de 1l'intervalle de laminage entre les cylin-
dres 5 et 6. Un tel dispositif de réglage est bien
connu dans la technique et comporte en général,. une
plaque 8 d'indexage pourvue de trous dans ‘lesquels
peut sélectivement pénétrer un doigt-ef¥a¢able du.le-
vier de réglage 7. Ces organes ne sont pas repfésentés
sur les Figures. '
Le montant arriéere opposé 3 porte a
1l 'extérieur un moto-réducteur 9 qui dané le mode de
‘"réalisation représenté comporte un rédueteurAlo fixé
sur la face extérieure du montant 3 et pourvu d'un
renvoi d'angle (non wvisible sur le dessin}, ce
réducteur supportant gridce & une bride 11 le moteur
d'entrainement proprement dit 12 qui est ici du type
électrique. On notera que cette disposition est
avantageuse car le moteur se trouve.é 1'écart des
projections de farine, ce qui ne serait pas le cas si
ce mbteur se trouvéit disposé dans la traverse supé-
rieure 4 comme c'est le cas dans les laminoirs clas-
siques de ce type. '
La traverse éupériéure comporte un boitier
13 dans lequel sont logés les organes de commande
électrique (non geprésentés) durlaminoir, ce boitier
étant surmonté d'une lampe témoin 14 qui s'allume
lorsque 1l'appareil est sous tension. La traverse
supporte également, de fag¢on classique, un- bac a
farine 15 amovible et destiné & contenir la farine que
l'utilisateur' peut saupoudrer sur le'péton-é laminer
au cours du fonctionnement de 1'appareil.
Le montant avant 2 compérte des boutons de
commande électrique5 16 et 17 associés respectivement

aux deux sens de marche du laminoir.
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La &age 1 est placée entre deux transpor-
teurs 18 et 19 a bande sans fin 20 au-dessus desquel-
les sont disposées des grilles de protection 21 et 22
qui sont associges avantageusement a un dispositif de
sécurité électrique connu en sol faisant en sorte que
le moteur électrique 12 est coupé lorsgue 1l une ou
1'autre des grilles est relevée légé;ement a partir de
sa position de fonctionnement.

Comme le représente la Fig.1, les transpor-
teurs 18 et 13 et les grilles 21 et 22 peuvent etre
relevés vers une position de rangement indiquée en
traits mixtes pour réduire 1'encombrement de la ma-
chine lorsqu'elle n'est pas utilisée.

Les montants avant et arriére 2 et 3 de 1la
cage 1 sont entretoisés & leur partie inférieure et 2
leur partie supérieure par des entretoises 23 et 24
(visibles en pointiilés sur la Fig.if. tandis qu'une
barre de commande 25 traverse la cage a sa partie
supérieure pour transmettre le mouvement de réglage du
leviexr 7 éu montant arriére 3, disposition qui sera
décrite plus en détail & propos des Fig.5 et §&.

Lés Fig.3,3A et & montrent que le laminoir
suivant 1l'invention comporte deux organes de raclage
26 dont chacun comporte un couteéu 27 destiné a venir
s'éppliquer sur le cylindre inférieur 6 (voir Fig.é&)
tout en pouvant facilement étre démonté pour permettre
son nettoyage. A cet effet, chaque organe de raclage
26 est pourvu d'un étrier 28 dont 1'ame est constituée
par une téle allongée 29 s’'étendant transversalement
par rapport & la cage 1 et dont les deux ailes 30, re-
pliées & 90° par rapport & 1 dme 29 sont destinées a
se fixer sur un arbre 31 d'un rouleau 32 du trans-
porteur 18 ou 19 correspondant. A cet effet, chaque

aile 30 de l'étrier 28 est pourVue d'une encoche 33 de
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forme circulaire s'adaptant sur l'arbre 31. En outre,
chague étrier comporte un prolongement 34, trois lames
élastiques 35 sont prévues le long de 1l'étrier 28. El-
les sont destinées & venir en prise avec 1'entretoise
23 correspondante. Chaque lame élastique présente a
peu preés la forme d'un L dont la branche la plus lon-
gue comporte @& sa base une partie incurvée 35a qui
s'adapte & 1la forme de l'entretoise en question pour
maintenir 1'organe de raclage en place.

On constate donc que chaque organe de racla-
ge peut étre démonté facilement parx une pression sur
les prolongements 34 (fléche F sur 1la Fig.#4)
provoquant un mouvement de pivotement de 1‘'ensemble
autour de l'axe de 1l'arbre 31. Au cours de ce
mouvement, les lames 35 sont élastiquement déformeées
et échappent de 1'entretoise 23 pendant que le ;outeau
27 se dégage du cylindre 6. La mise en place consiste
4 opérer en sens inverse. On notera également que 1l'on
peut essuyer le cylindre & sans démontage des orgaqes
de raclage en les amenant dans la position représentée
sur la Fig.3.

La pression avec laquelle 1le couteau 27
s'appuie sur le cylindre 6 est déterminée par la force
élastique des lames 35 qui engendrent un couple de
pivotement de 1'organe de raclage autour de 1'axe de
1'arbre 31 dans un sens inverse a celui de la fléche
F. on notera également qu'au cours de ces
manipulations, le bord arriére du couteau 27 ne peut
blesser la bande sans fin 20 du transporteur 18 ou 19,
car 1l'organe de raclage effectue un mouvement de
pivotement autour de 1l'axe de 1l'arbre 31 et ce bord
reste donc & une distance radiale fixe de la bande 20
tant que les ailes 30 sont encore complétement

engagées sur cet arbre 31.
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Les VFlg.S et 6 montrent le mécanisme d'en-
trainement des cyl:ndres 5 et 6 ainsi que le disposi-
tif de réglage de l'intervalle entre ces cylindres.

- Sur la £ig.5, on a représenté le montant
arriére 3 qui est réalisé sous la forme d'un boitier
fermé par un couvercle extérieur 36, les arbres 38 et
39 respectifs des cylindres 5 et 6 étant supportés a
rotation dans la boite 37 proprement dite. L'arbre 37
du cylindre supérisur est monté coulissant paralléle-
men a lui-méme dans des lumiéres droites 40 prévues
dans les faces intérieures des boites 37 des montants
2 et 3. Il est a noter due la forme générale des
organes d'entrainement logés dans les montants 2 et 3
est identiqué 4 ceci prés que le montant arriére com-
porte en plus la transmission couplée au moteur 12.

Les_ arbres 38 et 39 sont prolongés vers
1l'extérieur et supportent a lehr extrémité libre des
pignons d'entrainement correspondant 41 et 42 qui
engrénent respectivement avec des pignons moteurs 43
et 44, Dans le mentant 3, 1lé pignon 44 est calé sur
l1'arbre de sortie 45 du réducteur 10. Les pignons 43
et 44 sont en prises l'un avec l'autre et assurent
ainsi les mouvements de rotation en sens inverse des
cylindres 5 et 6. - ]

- L'arbre 38 du cylindre supérieur 5 est monté
a4 rotation dans des bras 48 articulés dans des plagues
de guicdage 46 prévues respectivement dans chaque mon-
tant 2, 3, ces plaques étant articulées autour des
axes de rotation des pignons 43. A cet effet, 1l 'extré-
mité de 1l'arbre 38 est entouré de chaque c6té d'un
manchon 47 prolongé par le bras 48 qui s'étend radia-
lement vers 1le haut et qui est accouplé a une bielle
49 calée sur la barre de commande 25, chague couple

d'un bras 48 et d'une bielle 49 formant une genouill—
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re.

La barre 25 étant couplée au levier de ré-
glage 7, on congoit qﬁe lorsque la poignée de celui-ci
est taurnée, la barre de commande 25 est entrainée en
rotation auéour de son axe ce qui provoque 1la montéé
o. 1la descente des plaques de guidage 46 par l'inter-
médiaire des manchons 47 et des bras de levier 48. Ce
faisant, les pignons 41 restent engrénés avec leur
prgnon 43, de sorte que ce mouvemenf de réglage ne
perturbe en rien la rotation du cylindre 5. Une t&ie
de protection 50 solidgire de chague plaque de guidage
46 est montée contre la face intérieure du fond de la
boite 37 de chagque montant et cette plaque qui présen-
te une forme en secteur de cercle est articulée autour
de 1'axe du pignon 43 correspondant tout en étant
traversé par l'arbre 38 du cylindre 5.

En d'autres termes, . 1ors'du réglage de la
position du cylindre 5, cette plague se déplace avec
1'équipage mobile formé par le cylindre 5, la plaque
46 et 1le manﬁhon 47 en obturant en permanence la lu-
miére droite 40 prévue dans chaque montant. Ceci évite
1a souillure des mécanismes d'entrainement se trouvant
dans chacun de ces montants, par de la farine prove-
nant de la pate travaillée dans le laminoir.

Pour éviter des différences d'épaisseur dans
la pate au cours du travail et par suite un gauchisse-
ment de celle-ci, il est essentiel que l'intervalle
entre les cylindres soit uniforme sur toute la largeur
de ceux-ci. Cet objectif est atteint grdce au mécanis-
me que l'on vient de décrire dans lequel le dispositif
de réglage de 1l'intervalle présente un minimum de pié-
ces de sorte que la somme des tolérances cumulées re-
jatives aux axes de support des diverses piéces per-

mettant le réglage du cylindre 5, peut étre rendue
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minimale et de <ce fait quasi-identique dans chaque

montant 2 et 3.
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REVENDICATIONS

1. Laminoir a -pate du type comportant une
cage de laminage (1) dans laquelle sont montés a
rotation deux cylindres de iaminége paralléles (5,6)
pour définir entre eux un intervalle de laminage
réglable, un dispositif moteur (9) destiné & entrainer
en rotation dans un sens ou dans l'autre les deux
cylindres, des transporteurs a bande sans fin (18.19)!
situés respectivement devant et derriére la cage de
laminage (1) et couplés au dispositif moteur de telle
fagcon gque celui des transporteurs quir regoit 1le
morceau de pate venant d'étre laminé marche 3 une
vitesse égale & celle des cylindres de laminage (5,6),
et deux organes de raclage démontables (26) destinés
au nettoyage du cylindre de laminage inférieur (6) au
cours de la marche du laminoir, caractérisé en ce que
chaque organe de raclage (26)est poufvu d'un étrier
{28) dont 1les ailes sont conformées de maniére a

pouvoir étre fixées, sous l'action d'une force élasti-

que, sur l'arbre (31) du rouleau de guidage (32) du
transporteur (18,19) proche du cylindre inférieur de
laminage (6) de. sorte que le montage de 1l'organe de

raclage peut se faire par enclenchement élastique.

2. Laminoir suivant.lé revendication 1, ca-
ractérisé en ce gque l'étrier (28) de 1l'organe de ra-
clage (26) comporte au moins un organe élastique dont
la force élastique tend & la fois 4 maintenir cet or-
gane en place et 3 l'appiiquer sur ledit cylindre in-
férieur de laminage (6). 7

3. Laminoir suivant 1la revendicat;pn 2, ca-
ractérisé en ce gque ledit organe élastique est une
lame a ressort (35) fixée & 1'ame dudit étrier (28) et

prenant appui sur une piéce fixe (23 ou 24) solidaire
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de la cage de laminage (1).

4. Laminoir suivant la revendication 3, ca-
ractérisé en ce que ladite piéce fixe est une barre
d'entretoisement (23) des montants (2,3) de la cage de
laminage {1).

5. Laminoir suivant l'une‘quelconque des re-
vendications 1 & 4, caractérisé en ce que chaque aile
(30) dudit étrier (28) comporte une encoche (33) grace
a laquelle elle est engagée & chevauchement sur 1'ar-
bre (31) du rouleau (32) correspondant d'une bande

sans fin (18,19} placée devant ou derrié:e la cage de

laminage {(1}).

6. Laminoir suivant 1'une quelconque. des
revendications 1 & 5, caractérisé en ce que chagque

aile (30) de l'étrier (28) est pourvue d'un prolonge-

~ment de manoeuvre (34) pour permettre le mouvement du

pivotement de 1l'organe de raclage (26) autour dudit

arbre de rouleau {31) lors du montage ou du démontage

-de cet organe.

7. Laminoir suivant 1'unerque1conque des re-
vendications 1t & 6, caractériséren ce qu'il comprend
un dispositif moteur (89) placé & 1l'extérieur de ladite
cage de laminage (1) contre la face extérieure de 1'un
des montants (3) de celui-ci.

o 8. Laminoir suivant la revendication 7, dans
lequel dans chaque montant ledit dispositif moteur est
couplé & uné transmission (41 a 44) pour 1 'entraine-
ment en sens inverse des deux cylindres de laminage
{5,6), avec possibilité de réglage de 1l'un des cylin-
dres par rapport & l1l'autre, le cylindre réglable (5)
tourillonnant dans des organes de support mobiles (46)
4 1l'aide d'un arbre (38) passant & travers la paroi
intérieure de chaque montant (2,3), -caractérisé en ce

que ledit arbre (38) passe '3 travers des lumiéres
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droites (40) prévues dans lesdites parois intérieures
des montants, en ce que lesdits supports (46) sont des
plaques montées oscillantes autour d'un axe commun:qui
passe par l'axe du pignan d'entrainement intermédiai-
res (43) couplés au dispositif .moteur (9) et a des
pignons d'entrainement de ﬁet arbre (38) et en ce que
lesdites plaques sont couplées & un dispositif de ré-
giage (7.8,25) par 1 'intermédiaire d'uq couple de le-
viers formant genouillere (48,49).

9. Laminoir suivant la revendication 8, ca-
ractérisé en ce que dans chaque montant (2,3) est pré-
vu une plaque d'obturation (50) solidaire de ladite
plague de support (#5) et hontée oscillante avec elle
pour coulisser’de concert contre la face intérieure de
ladite paroi intérieure du montant (2,3) et obturer
ainsi la lumiére droite prévue dans celle-ci dans tou-
tes 1les positions du cylindre de laminage réglable

(5).
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