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64 Maschine zur Herstellung von Bauplatten.

@ Die Maschine zur Herstellung von Bauplatten, insbe-

sondere Asbestzement-Platten, hat eine Verwirbe-
lungsvorrichtung (5). Es ist eine Reihe von zylindrischen
Bohrungen (7) mit einer stufenférmigen Ausweitung (8)
vorgesehen, die parallele Kanile bilden. An die Kanile
schliesst sich eine Zwischenkammer (3) an, aus welcher
ein Ausgangsspalt (S) auf die obere Fliche eines Filzban-
des (16) fiihrt,
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PATENTANSPRUCHE

1. Maschine zur Herstellung von Bauplatten aus einer
Suspension von Fasern mit einem aushértbaren Material,
mit einer Zufiihrleitung (4) fiir die Suspension und einem
beweglichen Band (16) zur Aufnahme einer Schicht (21)
der aus der Suspension gebildeten Mischung von Fasern
und dem aushértbaren Material, dadurch gekennzeichnet,
dass die Maschine eine Verwirbelungsvorrichtung (5) mit
mindestens einem Kanal (7, 7°) mit einer stufenférmigen
Ausweitung (8, 8, 10) aufweist, der in eine Zwischenkam-
mer (3) miindet, aus welcher ein Ausgangsspalt (S) zur obe-
ren Fliche des beweglichen Bandes (16) fiihrt.

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Zwischenkammer (3) die Form eines Behélters (2)
mit freiem Suspensionsspiegel aufweist (Fig. 2).

3. Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass sich im Behilter (2), welcher die Zwischenkammer bil-
det, eine weitere Verwirbelungsvorrichtung in der Form einer
drehbaren Stangenwalze (11) befindet.

4. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass der Ausgangsspalt (S) durch den: Ab-
stand zwischen dem auf einer Fithrungswalze (15) abge-
stlitzten Band (16) und einer Gegenwalze (20) gebildet ist
(Fig. 2).

5. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Zwischenkammer (3) durch Winde (41, 42) be-
grenzt ist, die mindestens zum Teil konvergieren und mit
ibren Rindern den Ausgangsspalt (S) bilden (Fig. 4, 5).

6. Maschine nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass das Band (16) ein Filzband
ist und mit mindestens einer Saugvorrichtung (22, 23) fiir
tiberschiissige Fliissigkeit versehen ist.

7. Maschine nach einem der vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Verwirbelungsvorrichtung
(5) eine grossere Anzahl paralleler Kanile (7) aufweist, wel-
che die Form von zylindrischen Bohrungen haben.

8. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Verwirbelungsvorrichtung (5) einen
Kanal (7°) aufweist, der die Form eines iiber die ganze Brei-
te der Maschine sich erstreckenden Schlitzes hat.

9. Verwendung der Maschine nach einem der vorange-
henden Anspriiche zur Herstellung von faserverstirkten Ze-
mentplatten.

Die Erfindung betrifft eine Maschine zur Herstellung
von Bauplatten aus einer Suspension von Fasern mit einem
aushértbaren Material, mit einer Zufiihrleitung fiir die
Suspension und einem beweglichen Band zur Aufnahme
einer Schicht der aus der Suspension gebildeten Mischung
von Fasern und dem aushirtbaren Material.

Bauplatten, die aus einer Mischung von Asbestfasern
mit Zement bestehen, werden heute fast ausschliesslich mit
Maschinen hergestellt, welche einen Siebzylinder enthalten,
der in einen Behilter mit der Suspension eingetaucht ist. Die
wiissrige Suspension des Fasermateriales mit Zementpulver
wird durch eine Stromung in den Zylinder entwissert, wo-
bei die Feststoffe an der Oberfliche des Zylinders zuriick-
bleiben und von diesem durch ein Filzband abgehoben wer-
den. .

Diese bisherigen Maschinen zur Herstellung der Asbest-
zementplatten haben eine Reihe von Nachteilen. Der
schwerwiegendste von ihnen ist der, dass ein grosser Anteil
des feinen: Zementpulvers mit der Wasserstromung durch
das Sieb des Siebzylinders mitgerissen wird, und somit fiir
die Herstellung verloren geht. Die hergestellten Platten ha-

ben nicht optimal erreichbare Festigkeitswerte, insbesonde-
re ein schlechtes Verhiltnis von Festigkeiten in der Quer-
richtung und in der Lingsrichtung. Die Fasern werden auf
dem rotierenden Siebzylinder némlich stark in Drehrichtung
ausgerichtet. Ausserdem neigen Siebzylinder stark zu Ver-
schmutzung, wobei ihre Reinigung sehr aufwendig ist. Das
Sieb ist dabei ein empfindliches Element und muss in kur-
zen Abstiinden ersetzt werden.
Die Erfindung hat die Schaffung einer neuartigen Ma-
10 schine zur Herstellung derartiger Platten zum Ziel, welche
Platten mit einer gleichmissigeren Ausrichtung der Fasern
nach allen Richtungen und somit gleichmiissigeren Festig-
keitseigenschaften liefert, die erwdhnten Verluste an Ze-
mentpulver vermindert und im Betrieb weniger empfindlich
15 als die bekannten Maschinen ist. Schliesslich soll sie auch
Arbeit mit Suspensionen grosserer Dichte als bisher ermog-
lichen, was zu grossen Energieeinsparungen beim Betrieb
der Maschine fiihrt.

Die Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass die Ma-
schine eine Verwirbelungsvorrichtung mit mindestens einem
Kanal mit einer stufenférmigen Ausweitung aufweist, der
in eine Zwischenkammer miindet, aus welcher ein Ausgangs-
spalt zur oberen Fliche des beweglichen Bandes fiihrt.
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Die Verwirbelungsvorrichtung hat eine intensive und
gleichmissige Mikroverwirbelung der Suspension zur Fol-
ge, wobei die Fasern, z.B. Asbestfasern, im aushértbaren
Material, normalerweise einer wisserigen Suspension von
Zementpulver, rdumlich in allen Richtung gleichmissig aus-
gerichtet werden. Aus der Zwischenkammer gelangt dann
die auf diese Weise verwirbelte Suspension direkt durch den
Ausgangsspalt auf ein bewegliches Band, normalerweise
einen Filz, auf dem eine Entwisserung erfolgt. Die Maschi-
ne kann mit einer wesentlich grosseren Konsistenz der
35 Suspension arbeiten, mit z.B. 300 g Feststoffe pro Liter
Fliissigkeit, gegeniiber bisher 100 g Feststoffe pro Liter.
Ausserdem hat das erhaltene Produkt wegen der gleichmis-
sigen Ausrichtung der Fasern nach allen Richtungen auch
gleichmaissigere Festigkeitseigenschaften in den verschiede-
nen Richtungen.
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Die Zwischenkammer kann die Form eines Behilters mit
freiem Suspensionsspiegel aufweisen. Die so ausgebildete
Maschine ist einfach und leicht im Betrieb zu {iberwachen,
da die Bewegung der Suspension sichtbar ist. Ausserdem ist
sie, wenn sie ausser Betrieb gesetzt wird, sehr leicht zu rei-
nigen.

45

Bei einer derartigen Maschine kann sich im Behdilter,

welcher die Zwischenkammer bildet, eine weitere Verwir-
sp belungsvorrichtung in der Form einer drehbaren Stangen-
walze befinden. Durch diese Massnahme wird die intensive
Verwirbelung der Suspension in der Zwischenkammer auf-
rechterhalten, eventuell sogar verstirkt, und zwar mit ein-
fachen, gut zuginglichen, leicht ersetzbaren und leicht zu
s5 reinigenden Mitteln.

Dabei kann der Ausgangsspalt durch den Abstand zwi-
schen dem auf einer Fithrungswalze abgestiitzten Band und
einer Gegenwalze gebildet werden. Durch eine derartige
Massnahme wird insbesondere die Gefahr einer Verstopfung

60 des Ausgangsspaltes vermieden, da sich dieser zwischen
zwei in der Ausgangsrichtung bewegten Oberfldchen befin-
det. Gleichzeitig wird die auf dem Band abgelagerte Sus-
pension durch die Fithrungswalze und die Gegenwalze einem
Pressvorgang unterzogen, durch welchen eine gleichmissig

65 dicke Schicht gebildet wird, wenn das Band ein Filzband ist.

Bei einer anderen Ausfiihrungsform der Maschine, kann
jedoch die Zwischenkammer durch Winde begrenzt sein,
die mindestens zum Teil konvergieren und mit ihren Rén-



dern den Ausgangsspalt bilden. Eine derartige Maschine hat
den Vorteil besonderer Einfachheit und Robustheit.

Die Erfindung wird anhand in der Zeichnung schema-
tisch dargesteliter Ausfiithrungsbeispiele erliutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht der erfindungsge-
mdssen Maschine,

Fig. 2 einen Teilschnitt aus der Fig. 1 in grosserem Mass-
stab,

Fig. 3 den Grundriss zur Fig. 2, jedoch in einem der
Fig. 1 entsprechenden Massstab,

Fig. 4 einen der Fig. 2 entsprechenden Schnitt einer an-
deren Ausfiihrungsform der Maschine und die

Fig. 5, 6 und 7 Teilschnitte mit der Darstellung verschie-
dener moglicher Kanalformen der Maschinen nach den
Fig. 1 bis 4.

Die Maschine nach der Fig. 1 enthilt einen Former 1
mit einem Behilter 2, in dessen Innenraum, der eine Kam-
mer 3 bildet (Fig. 2), durch eine Zufiihrleitung 4 die in be-
kannter Weise hergestellte Suspension fiir die Herstellung
der Bauplatten zugefiihrt wird. Es handelt sich, wie bereits
erwihnt, in der Regel um eine Suspension von Zement und
Asbestfasern in Wasser. Es sind jedoch auch andere Sus-
pensionen verwendbar, wie z.B. die von Kunststoffasern mit
Zement oder sogar Fasern mit einem anderen Bindemittel
als Zement.

Aus der Zufiihrleitung 4 stromt die Suspension in die
Kammer 3 durch eine Verwirbelungsvorrichtung 5, welche
in diesem Fall eine Lochleiste 6 mit einer Reihe paralleler
Bohrungen 7 enthilt, die jede eine stufenartige Ausweitung
8 aufweisen. Auch der Ubergang der Bohrung 7 in eine
ebene Fliche 10 der Lochleiste 6 bildet eine stufenartige
Ausweitung.

An diesen stufenartigen Ausweitungen 8 und 10 ent-
steht wihrend der Strémung der Suspension eine intensive
Verwirbelung, welche eine gleichmissige Verteilung der
Fasern, des aushdrtbaren Materiales und auch eine gleich-
méssige Ausrichtung der Fasern in allen Richtungen zur
Folge hat.

Diese Verwirbelung wird in der Kammer 3 durch die
Stangenwalze 11 aufrechterhalten, welche eine im Behilter
2 gelagerte Welle 12 enthilt, die mit einem Antriebsmotor
12’ versehen ist und zwei scheibenformige Seitenwinde 13
trigt, in welchen zur Welle 12 paraliele Stibe 14 befestigt
sind. Die Stangenwalze 11 wird im Betrieb im Sinn des ein-
gezeichneten Pfeiles in Drehung versetzt. An den Behilter 2
schliesst sich die Fiithrungswalze 15 eines Filzbandes 16 an,
das iiber weitere Fithrungswalzen 17 und 18 gefiihrt ist,
Eine der Walzen 15 oder 18 ist mit einem nicht dargestellten
Antrieb versehen.

Der Fiihrungswalze 15 ist eine Gegenwalze 20 zugeord-
net, welche zusammen mit dem auf der Fiihrungswalze 15
abgestiitzten Filzband 16 einen Ausgangsspalt S bildet, Das
durch diesen Ausgangsspalt aus der Kammer 3 austretende
Material bildet auf dem Filzband 16 eine Schicht 21, die
mit der Hilfe zweier Saugvorrichtungen 22, 23 entwissert
wird. Schliesslich wird das die Schicht 21 bildende Material
auf eine drehbare, schwenkbar gelagerte Aufnahmewalze
24 aufgewickelt.

Wie aus den Fig. 2 und 3 ersichtlich ist, enthilt die
Saugvorichtung 22 parallele Saugleisten 25 mit schrigen
Flidchen 26, welche bei einer Bewegung des Filzbandes 16
in der Richtung der eingezeichneten Pfeile zum Absaugen
von Wasser aus dem Filzband 16 dienen. Das abgesaugte
Wasser gelangt in einen Kasten 27 der Vorrichtung und
kann aus diesem durch eine Rohrleitung 28 abgeleitet wer-
den.
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Die Saugvorrichtung 23 enthilt gemiss der Darstellung
in der Fig. 3 eine Fiihrungsplatte 30, iiber welche das Filz-
band 16 gefiihrt ist. Die Fiihrungsplatte 30 ist mit schrigen
Schlitzen 31 versehen, welche den Abfluss des abgesaugten

s Wassers ermdglichen. Die Saugvorrichtung 23 enthélt nach
der Fig. 1 einen Saugkasten 32, aus welchem ein Rohr 33
zu einer Saugvorrichtung nach der Art einer Vakuumpum-
pe fiihrt. )

Durch die verschiedene Ausbildung der Saugvorrichtun-

10 gen 22 und 23 wird eine abgestufte Saugwirkung auf das
Filzband und die auf ihm befindliche Schicht erzielt, nim-
lich zuerst schwécher, so lange die Schicht noch viel Was-
ser enthilt, und dann stérker, nachdem ein grosser Teil
des Wassers entfernt ist.

15 Es versteht sich, dass die Saugvorrichtungen 22 und 23

nur schematisch dargestellt sind, und dass sie beliebig ver-
mehrt werden konnen. Es versteht sich auch, dass Ent-
wisserungsvorrichtungen einer beliebigen anderen geeigne-
ten Ausfiihrungsform verwendet werden konnen.

Die Fig. 4 zeigt eine weitere Ausfithrungsform der erfin-
dungsgemissen Vorrichtung. Aus Griinden der Anschaulich-
keit wurden die Teile, welche der Vorrichtung nach den
Fig. 1 bis 3 entsprechen, mit gleichen Bezugszeichen be-

25 zeichnet.

Bei der Vorrichtung nach der Fig. 4 ist die Zufiihrlei-
tung 4 an einen Block 40 angeschlossen, in welchem sich
die Lochleiste 6 mit den Bohrungen 7 befindet. Die Zwi-
schenkammer 3 befindet sich in diesem Fall zwischen zwei

30 konvergierend angeordneten Wénden 41 und 42, welche mit-
einander gleichzeitig den Ausgangsspalt S bildet. In diesem
Fall begrenzt die Gegenwalze 20 nicht den Ausgangsspalt,
wie es bei der Ausfiihrungsform nach den Fig. 1 bis 3 der
Fall ist, sondern dient nur zum Zusammenpressen und Glét-

35 ten der aus der Verwirbelungsvorrichtung 5 auf das Filz-
band 16 gelegten Schicht 21 und kann daher auch entfallen.

Bei den Ausfiihrungsformen nach den Fig. 1 bis 4 hatte
die Verwirbelungsvorichtung eine Reihe von Kanilen 7 in
der Form von Bohrungen mit stufenartigen Ausweitungen.
Die Bohrungen kénnen jedoch auch mit einem einzigen
Kanal kombiniert werden, der die Form eines iiber die gan-
ze Breite der Maschine sich erstreckenden Schlitzes hat. Die
entsprechenden Ausfithrungsformen sind in den Fig. 5, 6

i und 7 dargestellt.

Nach der Fig. 5 enthilt die Lochleiste 6’ eine Reihe von
zylindrischen Bohrungen 7°, an welche sich ein iiber die
ganze Breite der Maschine erstreckender Schlitz 7” erstreckt.
Der Schlitz 7” ist mit einer Ausweitung 8 versehen, welche

5o in diesem Fall die Form einer Stufe hat, die sich iiber die
ganze Breite der Maschine erstreckt. Die Stirnfléiche 10 der
Lochleiste 6’ bildet darauf eine weitere stufenartige Aus-
weitung.

Nach der Fig. 6 fithren die zylindrischen Bohrungen 7°

55 bis zur Ausweitung 8, welche den Ubergang zum Schlitz 7”
bildet. Der Schlitz 7” ist in diesem Fall asymmetrisch zu
den Achsen der Bohrungen 7 angeordnet,

Bei der Ausfithrungsform nach der Fig. 7 sind schliess-
fich zwei Ausweitungen 8 und 8 vorgesehen, wobei die zy-

6o lindrischen Bohrungen 7’ bis zur Ausweitung 8 fithren.
Nach der Ausweitung 8 und vor der Ausweitung 8’ sind in
Stromungsrichtung Flichen 80 und 81 ausgebildet, welche
parallel zur Strémungsrichtung der Suspension im Schlitz
7 verlaufen. Zwischen den beiden Flichen 80 und 81 be-

65 findet sich eine schriige Fldche 82, die so gewi#hit ist, dass
die Breite des Schlitzes 7 ungefihr gleich ist, wie der
Durchmesser D der Bohrungen 7°.

Obwohl die in der Zeichnung dargestellten stufenarti-
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gen Ausweitungen immer senkrecht zur Lingsrichtung des
betreffenden Kanales verlaufen (Winkel « in Fig. 7) kann
dieser Winkel auch von 90° abweichen und in einem Be-
reich von 45-135° liegen.

Unter Umstédnden kann die Verwirbelungsvorrichtung

auch nur einen einzigen, {iber die ganze Breite der Maschi-
ne sich erstreckenden Schlitz enthalten, der z.B. durch Weg-
lassen der Bohrungen 7’ in der Fig. 5 oder durch einen Er-
satz der Bohrungen 7’ in den Fig. 6 und 7 durch einen

5 durchgehenden Schlitz erhalten wird.

2 Blitter Zeichnungen
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