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(57) Anotace:

Rotorovy doptadaci stroj ma vice pracovnich mist (1), ktera
maji alespoit jedno dopfadaci zafizeni (2) ke zhotoveni nit&
(9). soukaci zatizeni (3) s civeenici (22) a zatizenim (24) pro
axidlni posun pro vytvofeni k¥izem vinuté civky (8), otocné
uloZenou podtlakovou saci trysku (4) a rovnéz zatizeni k
pripravé konce nité (9), potiebného k op&tovnému zapteden;i.
Na kazdém pracovnim miste (1) je umisténo stacionami
zafizeni (5) vedeni nits (9) pro umozneéni, v soucinnosti s
prvkem (7) pro zachyceni nité (9), zpétného vedeni nite 9),
uvdzlé na kfizem vinuté civee (8) na dopiddaci zatizeni (2).
Prvek (7) je upevnén na saci trysce (4) aje s ni pfemistitelny.
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Rotorovy dopiadaci stroj

Oblast techniky

Vynalez se tyka rotorového dopiadaciho stroje s vice pracovnimi misty, ktera maji dopradaci
satizeni ke zhotoveni nit&, soukaci safizeni s civeénici a zafizenim pro axialni posun pro
vytvofeni kiizem vinuté civky, otoéné uloZenou podtlakovou saci trysku a rovnéz zatizeni
k piipravé konce nité potfebného k opétovnému zapiedeni.

Dosavadni stav techniky

Jak je napfiklad popsano v DE 198 36 065 Al, maji rotorové dopiadaci stroje zpravidla vice

stejnych v fadé vedle sebe umisténych pracovnich mist, ktera maji dopfadaci zafizeni a rovnéz
soukaci zatizeni. To znamena, Ze na kazdém z pogetnych pracovnich mist tohoto textilniho stroje
se pomoci doptadaciho zatizeni sprada v pradni konvi dodavany pramen vlaken do nit&, ktera se

nasledné pomoci soukaciho zafizeni naviji na kiizem vinutou civku.

O pracovni mista pfitom pecuje podél pracovnich mist rotorového stroje pojizdné servisni
zatizeni, které se uvede samo&inné do chodu, kdyZ na jednom z pracovnich mist dojde k poruse,
napriklad nastane ptetrh nité. V takovém pfipadé se servisni zafizeni pohybuje k ptislusSnemu
pracovnimu mistu, polohuje se tam a vyhledava svoji otoéné ulozenou saci tryskou na kiizem
vinutou civku piivedenou pietrzenou nit’.

Aby se zabranilo, 7e jednotliva pracovni mista musi v ptipadé poruchy gekat na servisni zafizeni
dlouho, protoZe je jesté na jiném pracovnim misté, kde odstrafiuje poruch, bylo jiz také navrzeno
pouzit u jednoho rotorového dopfadaciho stroje soutasné vice téchto servisnich zafizeni.

Takovéto naptiklad v DE 198 27 605 Al dostate¢né popsand servisni zafizeni jsou z hlediska
provedeni své Kkonstrukce obecné vesmés relativné komplikovana a proto také pomérné draha.
Takovato servisni zafizeni maji vedle podtlakové saci trysky fadu dalsich prvki pro manipulaci
s niti, které servisnimu zafizeni umoziuji po pretrhu nité na kiizem vinutou civku pfivedenou nit
po piislusné piipravé znovu v doptadacim zafizeni zapfist do zde rotujiciho prstence vlaken.

V DE 25 41 589 Al je srovnatelné, pojizdné servisni zafizeni, které je rovnéZ koncipovano
k samocinnému zapfadeni dopfadacich zafizeni rotorového dopiadaciho stroje. Také toto znamé
servisni zafizeni ma otoéné ulozenou saci trysku. Saci tryska je piitom na celé své délce drazko-
vana a prechazi do oblasti svého otoéného hfidele drazkovanym prechodovym ramenem.
V oblasti otoéného hiidele saci trysky a prechodového ramene jsou mimo jiné ustaveny zasobnik
nité a unaded nitd. Po pretrhu nité na kiizem vinutou civku ptivedena nit se pneumaticky uchopi
pomoci saci trysky, vlozi se do zasobniku nité a pomoci unadede nité se pievede do na koncti
prechodového ramene umisténého zafizeni pro sevieni a pfipravu nit&. Pipravena nit’ se nasledné
na zékladé otoSeni prechodového ramene umisti do oblasti dopfadaciho zafizeni a pomoci tru-
bigky odtahu nité se podava zpét do doptadaciho zafizeni.

V uvedenych dokumentech se kromé toho uvadi, Ze popsand zafizeni k ptipravé nité servisniho
zatizeni by teoreticky sice také mohla byt na kazdém pracovnim misté umisténa stacionarn€, ze
viak je podstatné hospodarné&jsi umistit tato relativné nakladna a proto draha zatizeni k pfipravé
nité na pojizdné servisni zaFizeni, které slouzi vétdimu poctu pracovnich mist doptadaciho stroje.
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Podstata vynalezu

Na zéklad¢ znalosti shora uvedeného stavu techniky spogiva vynalez v iikolu vytvorit dopradaci
stroj s vice sobéstaénymi, konstrukéné viak relativné jednoduchymi pracovnimi misty.

Tento dkol se podle vynalezu vyfesi zaFizenim, které Je popsano v naroku 1.
Vyhodna provedeni vynalezu jsou piedmétem zavislych naroka.

V naroku 1 popsané vytvoreni pracovnich mist rotorového dopradaciho stroje se stacionarnim
zafizenim vedeni nit& a rovnéz prvkem pro zachyceni nité na zadni strané otodné uloZené saci
trysky umoziiuje jednoduchym zpiisobem uchopeni na kfizem vinutou civku pfivedené nit& a rov-
néz jeji prevedeni do oblasti dopradaciho zatizeni.

To znamena, ze naptiklad pomoci krokového motoru, jednotlivymi motory pohanéna saci tryska
mtiZe uchopit nit’ jak z povrchu v civeénici soukaciho zafizeni uchycené kiizem vinuté civky, tak
také uchopenou nit’ bezpeéné pievést na v oblasti dopfadaciho zafizeni pfislusného pracovniho
mista umisténé zapradaci zafizeni pracovniho mista, ani Jsou k tomu potfebné dalsi prvky pro
manipulaci s niti. Vice sobéstaéna pracovni mista zlistavaji proto z hlediska své konstrukce vcel-
ku relativné jednoducha a cenové pizniva.

Vytvofeni pracovnich mist podle vynalezu umoziiuje kromé jiného kdykoliv bez prodleni rychlé
odstranéni pfipadné vzniklého pretrhu nité, tak¥e se mohou minimalizovat doby odstaveni pra-
covnich mist, podminéné pretrhem nité a pii hodnoceni efektivity pracovnich mist maji velmi
malo vyznamny dopad.

Z téchto diivodii se miize na pracovnich mistech podle vynilezu hospodarné vyrabét také méné
pevné spfadena pfize. To znamend, Ze se miZe zhotovit pfize, kterd ma oproti ptizi, ktera se
vyrabi na zndmych pracovnich mistech, zfetelné niz3i koeficient zakrutd, a tim je sice citlivéjsi
vzhledem k ptipadnym pretrham nits, ale vede pfi stejnych otackach rotoru dopfadaciho zafizeni
ke zfetelnému zvyseni produkované délky ptize.

Podle vynilezu vytvotena pracovni mista krom& toho umoziiuji znagny narist produktivity pra-
covnich mist.

Jak je popsano v naroku 2, je vyhodné, kdyz je stacionarni zafizeni vedeni nité umisténo mimo
regulérni drahu chodu nité a ma zachytny povrch pro nit, do kterého klouze saci tryskou uchope-
na nit’ pfi otodeni saci trysky doli. Zachytny povrch pro nit’ je pfitom vytvofen tak, Ze nit pfi
nasledujicim otogeni saci trysky nahoru zfistava fixovana v tomto zachytném povrchu a miize se
prevzit pfislusnym prvkem pro zachyceni nitg, ktery je umistén na zadni strané saci trysky.

To znamena, ze pomoci funkéniho spojeni stacionarniho zafizeni vedeni nité s otocné ulozenym
prvkem pro zachyceni nit& Ize Jjednoduchym zpisobem pomoci otoéné oblasti saci trysky zvétsit
drahu predavan{ uchopené nits.

V naroku 3 popsana, vyhodna podoba provedeni zajiStuje, Ze je saci tryska opatiena podtlakem
Jen v piipadé potteby. To znamen4, ze pouZitim ventilu, ktery je definované fizen pocitadem pra-
covniho mista, se zajist'uje, ze se zabraiiuje nepotiebné spotiebé vzduchu a tim nepotiebné spo-
tfebe energie.

V prednostnim provedeni se dale stanovi, 7e na zadni strané saci trysky umistény, napriklad
z ocelového plechu vytvarovany prvek pro zachyceni nité m4, jak je uvedeno v naroku 4, alespon

Jednu vodici hranu pro nit’ a rovnéz dalsi zachytny povrch pro nit’.

Pfednostné je kromé toho na prvku pro zachyceni nité umistén spinaci plech (narok 5).
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Podle naroku 6 ve tvaru pismene S vytvofena vodici hrana pro nit pfitom zajistuje to, ze v za-
chytném povrchu pro nit’ stacionarniho zafizeni vedeni nit& pfipravena nit pfi otogeni saci trysky
nahoru bezpeéné pokracuje, jak je uvedeno v naroku 7, na dali zachytny povrch pro nit’, pfed-
nostné ve tvaru pismene V, otocné ulozeného prvku pro zachyceni nité. Dalsi zachytny povrch
pro nit’ ve tvaru pismene V pfitom zajistuje pfi nasledujicim natoceni saci trysky, Ze se nit’ nale-
7it& unési a predava do v oblasti dopfadaciho zafizeni umisténého zafizeni pro pfipravu a zpétné
vedeni nité.

Jak je uvedeno v naroku 8, koresponduje spinaci plech prvku pro zachyceni nité se zaptadacim
zafizenim umisténym v oblasti doptadaciho zafizeni.

To znamend, e na piislusny doraz zaptadaciho zafizeni dosedajici spinaci plech otoci zapradaci
zafizeni z jeho doptadaci polohy do polohy zachyceni nite, ve které se muze nit’ pneumaticky
zapradacim zafizenim zachytit.

Jak je déle uvedeno v naroku 9, mize byt v oblasti soukaciho zafizeni umisténo zafizeni pro
stfedéni nits, prednostné vytvofené jako stfedici plech. Toto zafizeni pro stiedéni nité zajistuje
napiiklad ve spojeni s vodici hranou pro nif v oblasti saciho otvoru saci trysky to, Ze zachycena
nit’ probiha béhem své dopravy k zaptadacimu zafizeni neustale v definované poloze.

Timto zplisobem je zajiSténo, Ze se nit’ jak ptedpisové smeka do zachytného povrchu stacionar-

niho zafizeni vedent nité, tak se také bezpecné piijme zéchytnym povrchem pro nit’ otoéné uloze-
ného prvku pro zachycent nité.

Piehled obrazki na vykresech

Dal3i podrobnosti vynalezu jsou patrné z piikladu provedeni, vysvétleného v nasledujicim pomo-
ci vykresa.

Na vykresech znazorfiuje:

obr.1  pracovni misto rotorového doptadaciho stroje se stacionarnim zafizenim vedeni nité
a rovnéz prvkem pro zachycent nité na zadni strané saci trysky v pohledu zepfedu,

obr.2  pracovni misto podle obr. 1 na zagatku zpétného vedeni nit& v boénim pohledu,
obr.3  pracovni misto podle obr. 2 béhem pozdgjsi faze zpétného vedeni nité,
obr.4  pracovni misto podle obr. 2 v dalsi navazujici fazi zpétného vedeni nité,

obr.5  pracovni misto podle obr. 2 béhem predavani nité na zapfadaci zafizeni pracovniho
mista a

obr. 6 a 7 zaptadaci zafizeni pracovniho mista.

Ptiklady provedeni vynalezu

Na obr. 1 je v pohledu zepfedu znazornéno pracovni misto 1 rotorového dopiadaciho stroje.

Takovéto pracovni misto 1 ma, jak je patrné z obrazkii, zname, a proto jen schematicky znazor-
néné dopiadaci zafizeni 2 a rovnéz soukaci zafizeni 3.
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Kromé toho ma kazdé z pracovnich mist 1 zapfadaci zafizeni 16, kontrolni zafizeni 26 nité 9

a rovnéz zarizeni 27 odtahu nité 9.

Bezprostredné pied trubi¢kou 21 odtahu nité 9 dopradaciho zafizeni 2 oto&né ulozené zaptadaci
zafizeni 16, které se také oznaduje jako zatizeni pro pfipravu a zpétné vedeni nité 9, pripravuje
napfiklad po pretrhu nit¢ 9 pomoci saci trysky 4 z kiizem vinuté civky 8 zpét privedenou nit' 9
pro opétovné zaptedeni. Pfipravena nit' 9 se nasledné dopravuje zpét pomoci zafizeni 27 odtahu
nit€ 9 pies trubicku 21 odtahu nit¢ 9 do dopiadaciho zafizeni 2, kde se, Jjak znamo, zaprede do
rotujiciho prstence viaken.

Soukaci zafizeni 3 sestdva, jak je obvyklé, zcivecnice 22 k uchyceni kiizem vinuté civky 8,
z prednostné jednotlivym motorem pohanéného bubnu 23 nahonu a rovnéZ ze zatizeni 24 pro
axialni posuv nité 9, které je napfiklad pohanéno pomoci neznazornéného krokového motoru.

Pfed zafizenim 24 pro axialni posuv nité 9 mize byt kromé toho umisténo stedici zafizeni nits 9
v podobé¢ stfediciho plechu 17, ktery mize byt v ptipadé potieby sklopen do regulérni dréhy
chodu nité 9.

Dale mé pracovni misto 1 saci trysku 4, ktera Jje pfednostné pomoci krokového motoru 6 otoéna
mezi polohou I pro zachyceni nité 9 a polohou IV pro pfedani nité 9 a na své zadni strané ma
prvek 7 pro zachyceni nité 9.

Tento prvek 7 pro zachyceni nité 9 ma vodici hranu 13, dalsi zachytny povrch 14 pro nit' 9 a spi-
naci plech 15.

Kromé toho je v oblasti pred regulérni drahou chodu nité 9 pracovniho mista 1 umisténo stacio-
narni zafizeni 5 vedeni nité 9, které ma dolu otevieny zachytny povrch 10 pro nit’ 9.

Stacionarni zafizeni 5 vedeni nité 9 a na otoéné uloZené saci trysce 4 umistény prvek 7 pro
zachyceni nité 9 pfitom umozZfiuji spolehlivé zpétné vedeni po pretrhu nit¢ 9 na povrch kiizem
vinuté civky 8 piivedené a zde saci tryskou 4 uchopené nité 9 k zaptadacimu zafizeni 16 patfici-
mu pracovnimu mistu 1, kde se nit’ 9 pripravuje k opétovnému zapfadeni pfislusnym pracovnim
mistem |.

Obr. 6 a 7 znazorfiuji zapradaci zatizeni 16 patfici pracovnimu mistu 1.

Zaptadaci zafizeni 16, které ptebird, pripravuje a ma k dispozici nit’ 9 pfinesenou saci tryskou 4,
sestava v podstaté ze zakladniho télesa 141, vyrobeného vsttikovacim nebo tlakovym litim, které
mimo jiné ma valcovy nastavec 142 k uloZeni pruzného prvku 137.

V oblasti tohoto valcového nastavce 142 se nachazi také osa otaceni 135 zapfadaciho zafizeni 16.
Na své koncové strané ma zikladni téleso 141 mimo Jiné vyvrt k upevnéni dorazu 136, zatimco
na protilehlé strané zékladniho télesa 141 je umistén nosny plast’ 143 pro rozvoltiovaci trubiku
132 nité 9.

Nosny plast’ 143 pro rozvoliiovaci trubicku 132 nit¢ 9 pritom ma odstupiiovany prichozi vyvrt
144, ke kterému je pripojena jak podtlakova pfipojka 129, tak také piipojka 138 tlakového
vzduchu. V oblasti pFipojky 138 tlakového vzduchu pfitom miZe byt mimo jiné umisténa rychlo-
spojka 155.

V priichozim otvoru 144 upevnéna rozvoliiovaci trubika 132 nit& 9 m4, jak je znamo, vice tan-
gencidlnich vyvrti 145, pomoci kterych se mize piivést na konec v rozvoliiovaci trubicce 132
pneumaticky fixované nit€ 9 proud tlakového vzduchu a pfitom se miZe rozvolnit zdkrut nit& 9.
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Jak je zejména patrné z obr. 7, je rozvoliiovaci trubidka 132 upevnéna v prichozim otvoru 144
pomoci tésniciho O-krouzku 146 nebo podobné a rovnéz nasroubovatelného krytu 147.
Na protilehlé strané priichoziho otvoru 144, sousedici s dopfadacim zafizenim 2, je umisténo
tésnéni 148. V oblasti zaptadaciho zafizeni 16 je umisténo pneumaticky ovladané stiihaci zafize-
ni 133. To znamena, Ze k pomoci pocitace 25 pracovniho mista 1 definované fizenému pistovému
pohonu 149 jsou pfipojeny nazky 150, nebo podobné.

Funkce zatizeni podle vynalezu:

B&hem doptadani se v dopfadacim zafizeni 2 vyrobena nit’ 9 odtahuje pomoci zafizeni 27 odtahu
nité 9 a na soukacim zafizeni 3 se naviji do kfizem vinuté civky 8. To znamena, Ze mezi rameny
civecnice 22 rotaéné ulozena kfizem vinuta civka 8 doseda svym plastém na jednotlivym moto-
rem pohanény buben 23 néhonu a je jim prostfednictvim tfeni pohanéna. Nit' 9 se pfitom poklada,
jako obvykle, pomoci zafizeni 24 pro axialni posuv nité 9 tak, Ze nabiha na povrch kiizem vinuté
civky 8 v kfizicich se vrstvach.

Saci tryska 4 je béhem tohoto doptadaciho procesu prednostné polohovana ve vyckavaci poloze
V, ktera je prikladné znizornéna na obr. 3. Zapradaci zafizeni 16 je v tomto okamziku ve své
doptéadaci poloze, ktera je znazornéna na obr.2 az 4.

Kdyz na jednom z pracovnich mist 1 rotorového dopradaciho stroje dojde k pretrhu nité 9, coz se
naptiklad detekuje kontrolnim zafizenim 26 nité 9. pfipadné neznazornénym senzorem tahové
sité nité 9, nejprve se pomoci pocitace 25 pislusného pracovniho mista 1 odpoji dopfadaci zafi-
zeni 2 a za¢ne se brzdit piislusné soukaci zafizeni 3. To znamena, Ze se na neznazornény pohon
bubnu 23 nahonu piisobi proti sméru otaceni napiiklad brzdicim proudem a tim se zabrzdi do

N

klidového stavu. Zabrzdény buben 23 nahonu pfitom takeé zpomaluje kiizem vinutou civku 8.

Soutasné Fidi poéitag 25 pracovniho mista 1 krokovy motor 6 tak, e se saci tryska 4 otadi ze své
mezipolohy II do své polohy I pro zachycent nité 9, ve které je saci otvor 19 saci trysky 4 polo-
hovan v bezprostfedni blizkosti plasté kiizem vinuté civky 8. Saci tryska 4 je krom& toho pneu-
maticky pFipojena pomoci ventilu 11 ke zdroji 12 podtiaku. Nasledné se buben 23 nahonu zacne
otadet, jak je to znazornéno na obr. 2, ve sméru R odvijeni, takze se mize na povrchu kiizem
vinuté civky 8 polozeny konec nité¢ 9 pneumaticky uchopit saci tryskou 4. Dostatecné uchopeni
miize byt pritom, jak je znamo, kontrolovano bud’ pomoci uvniti saci trysky 4 umisténého senzo-
rového zafizeni, nebo pomoci v oblasti drahy chodu nité 9 umisténého kontrolniho zafizeni 26
nit€ 9.

Krokovy motor 6 nasledné otaci saci trysku 4 ve sméru Z dolu, aZ se opét dosahne mezipoloha 11.
Zatimco se saci tryska 4 otagi doli, muze se kromé toho v oblasti soukaciho zafizeni 3 instalo-
vany stredici plech 17 sklopit do dréhy nité 9, takze je nit’ 9 exaktné vedena pomoci vodiciho
zafezu 18 ve stiedicim plechu 17 a napiiklad pomoci dalgiho vodiciho zatezu 20 v sacim otvoru
19 saci trysky 4 (viz obr. 1) ve stfedu pracovniho mista ].

To znamena, Ze se pii otoceni saci trysky 4 dold mezi vodicim zafezem 18 stediciho plechu 17
a dal$im zafezem 20 saci trysky 24 napnuta nit’ 9 klouze tak dlouho na stacionarnim zafizeni 5
vedeni nité 9, az nit' 9 nakonec, jak je znazornéno na obr. 3, sklouzne do dolu otevieného zachyt-
ného povrchu 10 zafizeni 5 vedeni nité 9. Saci tryska 4 dosahla v tomto okamziku, jak je znazor-
néno na obr. 3, svoji mezipolohu II. Misto strediciho plechu 17 mize byt take pouzito neznazor-
néné stredici zafizeni nité 9, které zahrnuje napfiklad pridavny stacionarni vodici drat a specidlni
vnitini povrch saci trysky 4.

V navaznosti na to se saci tryska 4 opét oto¢i ve sméru V nahoru, jak je to znazornéno na obr. 4.
Mezi kiizem vinutou civkou 8 a saci tryskou 4 probihajici nit’ 9 pfitom tvoii druhy provazec 9°°
nit¢ 9. To znamena, Ze prvni provazec 9° nité 9 se rozklada mezi stfedicim plechem 17 a zachyt-
nym povrchem 10, zatimco druhy provazec 9¢¢ nit¢ 9 probiha mezi zachytnym povrchem 10
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a sacim otvorem 19 saci trysky 4. Bshem otaceni saci trysky 4 nahoru je prvek 7 pro zachyceni
nité 9 te¢ny k prvnimu provazci 9¢ nité 9, ktera klouze na vodici hrané 13 prvku 7 pro zachyceni
nit€ 9, a pokud saci tryska 4 dosahla své opacné polohy Il (viz obr. 4), nachéazi se exaktné pod
dalSim zachytnym povrchem 14 nit& 9 prvku 7 pro zachyceni nité 9.

To znamena, ze opét ve sméru Z dolit se otacejici saci tryska 4 k¥izi dal§im zachytnym povrchem
14 nité prvni provazec 9° nité 9 a pievadi pfitom nit’ 9 k zapradacimu zafizeni 16, které je umisté-
no, jak bylo vpfedu uvedeno, v oblasti dopradaciho zatizeni 2.

Béhem tohoto druhého pohybu saci trysky 4 dolii se nit' 9 zavede do otevieného zafizeni 27
odtahu nité 9. Nasledné se svérny valec zafizeni 27 odtahu nit& 9 opét uzavie a tim se sevie nif’ 9.
Kdyz se saci tryska 4 otoéi do polohy IV pro ptedani nité 9, ktera Je zndzornéna na obr. 5, pohy-
buje se na saci trysce 4 umistény spinaci plech 15 proti odpovidajicimu dorazu pohyblivé uloze-
ného zapradaciho zatizeni 16.

Zapfadaci zatizeni 16 se pritom otadi ze své na obr. 2 a3 4 znazornéné dopiadaci polohy do na
obr. 5 znazornéné polohy prevzeti nits 9, ve které Je polohovano svym otvorem pro vystup nité 9
nad prvnim provazcem 9¢ nité 9.

Nit’ 9 se nyni prestfihne a prevezme Ji zapfadaci zafizeni 16. Zatimco se konec prvniho provazce
9° nit€ 9 pfipravuje v zaptadacim zafizeni 16 k opétovnému zapfedeni dopradacim zafizenim 2,
odvadi se druhy provazec 9¢¢ nitg 9 saci tryskou 4.

Saci tryska 4 se potom pomoci krokového motoru 6 otaci zpét do vyekavaci polohy V a pfitom se
uvolfiuje zapfadaci zafizeni 16. Zapiadaci zafizeni 16 se potom ot4¢i pomoci pruzného prvku 137
do své dopiadaci polohy.

Ptipravena nit’' 9 se nasledné podava pomoci zatizeni 27 odtahu nité 9 trubi¢kou 11 odtahu nit& 9
do doptadaciho zafizeni 2 a zde se odlozi na rotujici prstenec vlaken. Nova nit' 9 se nasledné
odtahuje pomoci zafizeni 27 odtahu nité 9 a naviji se, jak jiz bylo uvedeno, pomoci soukaciho
zafizeni 3 na kiizem vinutou civku 8.

PATENTOVE NAROKY

1. Rotorovy dopiadaci stroj s vice pracovnimi misty (1), ktera maji doptadaci zafizeni (2) ke
zhotovent nité& (9), soukaci zafizeni (3) s cive¢nici (22) a se zafizenim (24) pro axialni posun pro
vytvofenim kfiZem vinuté civky (8), otocné ulozenou podtlakovou saci trysku (4) a zafizeni k pFi-
pravé konce nité (9) potiebného k opétovnému zapfedeni, vyznaéujici se tim, e na
kazdém pracovnim misté (1) je umisténo stacionarni zafizeni (5) vedeni nit& (9) pro umoznéni,
v sou¢innosti s prvkem (7) pro zachycenf nité (9), ktery je upevnén na saci trysce (4) a je s ni pie-
mistitelny, zpétného vedeni nité (9), uvazlé na kiizem vinuté civce (8), na dopiadaci zafizeni ).

2. Rotorovy dopradaci stroj podle naroku I, vyznadujici se tim, Ze stacionarni
zafizeni (5) vedeni nité (9) je umisténo mimo regulérni dréhu chodu nité (9), piicemz pomoci saci
trysky (4) z kfizem vinuté civky (8) zachycena nit (9) se pii otodent saci trysky (4) do mezipolo-
hy (1) smeké na zachytném povrchu (10) zatizeni (5) vedeni nité 9).

3. Rotorovy dopradaci stroj podle niroku I, vyznacéujici se tim » Ze saci tryska (4)
Je pfipojena ke zdroji (12) podtlaku pomoci ventilu (11) fizeného pogitagem (25) pracovniho
mista.
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4. Rotorovy dopiadaci stroj podle naroku 1, vyzna Gujici se tim, Zenazadnistrané
saci trysky (4) je umistény prvek (7) pro zachyceni nité (9), ktery ma alespoti jednu vodici hranu
(13) a dalsi zachytny povrch (14).

5. Rotorovy dopiadaci stroj podle naroku 1, vyznaéujici se tim, Zena zadni strané
saci trysky (4) je umistény prvek (7) pro zachyceni nité (9), ktery ma spinaci plech (15).

6. Rotorovy dopfadaci stroj podle naroku 4, vyznaé&ujici se tim, Zze vodici hrana
(13) je zakfivena ve tvaru pismene S.

7. Rotorovy doptadaci stroj podle naroku 4, vyznaéujici se tim, 7e dalsi zachytny
povrch (14) je vytvofen ve tvaru pismene V.

8. Rotorovy doptadaci stroj podle naroku S5, vyznacéujici se tim, Zev prvku (7) pro
zachyceni nité (9) integrovany spinaci plech (15) je v poloze (IV) pro piedani nit€ (9) v soucin-
nosti se zafizenim pro pfipravu a zpétné vedeni nité (9). oto¢n& uloZzenym pied vstupem do
dopradaciho zafizeni (2).

9. Rotorovy doptadaci stroj podie naroku 1, vyznaéujici se tim, Zze soukaci zafize-
ni (3) je opatfeno zafizenim pro stredéni nité (9), s vyhodou otoéné ulozenym plechem (17), ktery
ma stiedové umistény vodici zafez (18).

6 vykresi

Seznam pouzitych vztahovych znadek:

1 pracovni misto

2 dopradaci zatizeni

3 soukaci misto

4 saci tryska

5 zatizeni vedeni nité

6 krokovy motor

7 prvek zachyceni nité
8 kiizem vinuta civka

9 nit’

10 zachytny prvek

11 ventil

12 zdroj podtlaku

13 vodici hrana

14 dali zachytny povrch
15 spinaci plech

16 zapiadaci zafizeni

17 stiedici plech

18 vodici zafez

19 saci otvor

20 dalsi vodici zéfez

21 trubi¢ka odtahu nit¢ 9
22 civednice

23 buben nahonu

24 zatizeni pro axidlni posuv
25 pocita¢

26 kontrolni zafizeni

27 zatizeni odtahu nité 9
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pocita¢

podtlakova p¥ipojka
rozvoliiovaci trubi¢ka
stithaci zafizeni

osa otaceni

doraz

pruzny prvek

pripojka tlakového vzduchu
zékladni téleso

valcovy nastavec

nosny plast

prichozi vyvrt
tangencialni vyvrt
O-krouzek

kryt

t&snéni

pistovy pohon

nizky

rychlospojka

poloha pro zachycen nits 9
mezipoloha

opacna poloha

poloha pro pfedani nit& 9
vyckavaci poloha

smés odvijeni

smér nahoru

smer.
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