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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do auto-
matycznego podawania i odbierania waleczkow,
przy szlifierce do szlifowania cz6t.

Znane dotychczas urzadzenia podajace i odbie-
rajgce waleczki przy szlifierkach do czét posiadaja
najcze$ciej obrotowg tarcze prowadzgca z otwora-
mi na obwodzie i osadzonymi w nich wateczkami
szlifowanymi, przechodzgcymi miedzy dwoma tar-
czami szlifierskimi obrabiarki. Osadzanie walecz-
kéw w otworach tarczy i wyjmowanie ich po prze-
szlifowaniu cz6l odbywa sie orzez wdmuchiwanie
i wydmuchiwanie wateczkéw do i z otworoéw tarczy
sprezonym powietrzem lub tez recznie przez obsiu-
gujacego szlifierke.

Wymienione urzgdzenia posiadajg te niedogod-
no$¢, ze nadajg sie tylko do stosowania przy szli-
fowaniu wateczk6w o malych wymiarach. Przy
wateczkach o wiekszych wymiarach i o duzej ma-
sie wymagaloby to znacznego zuzycia sprezonego
powietrza, pogarszajac przy tym warunki bezpie-
czenstwa i higieny pracy ze wzgledu na halas
wylotu powietrza, badz tez dynamiczne osadzanie
ich powietrzem moze powodowaé kaleczenie ich
powierzchni roboczych. Wykonywanie tej czynno$ci
recznie wymaga dodatkowego personelu obstugi
obrabiarki.

Celem wynalazku jest usuniecie podanych wyzej
niedogodno$ci przez spowodowanie samoczynnego
podawania walteczk6w do szlifowania i odbierania
po zakonczonej operacji.
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Cel ten osiggnieto dzieki opracowaniu urzadzenia
do podawania i odbierania waleczkéw, w ktérym
tarcza prowadzaca watleczki zaopatrzona jest w ra-
mi¢ segmentowe z gniazdami dla wateczkéw. Ra-
mie to, za pomocg kolka, sprzega sie ze stale obra-
cajaca sie tarczg prowadzgcg na czas ladowania
i réwnoczesnego wyladowywania wateczk6w z tar-
czy przez osadzone suwliwie sworznie zatadowcze
i wyladowcze.

Uzyskano w ten sposOb czas na wolniejsze i nie-
dynamiczne wsuwanie i wysuwanie wateczkow z
tarczy obrotowej, ktérej obroty uzaleznione sg od
warunkéw skrawania.

Dalszg zaletg tego rozwigzania jest to, ze rynna
doprowadzajgca moze byé poltaczona z obrabiarkag
wykonujacg poprzednig operacje, a rynna odpro-
wadzajgca z obrabiarka do nastepnej operacji, co
umozliwia pelng automatyzacjie obrébki.

Urzgdzenie wedlug wynalazku przedstawions
schematycznie na przyktadzie wykonania na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia rzut boczny
urzgdzenia podajgco-odbierajacego, a fig. 2 —
przekrdj urzgdzenia wzdiuz linii A—A.

Jak uwidoczniono na fig. 1 i 2, wateczki 1 prze-
znaczone do szlifowania umieszcza sie w rynnie
doprowadzajgcej 2, z ktoérej poprzez zastawki 3
doprowadzane sg :do gniazd 4 ramienia segmento-
wego 5.

Ramie segmentowe 5 osadzone jest na wspdlne]j
osi z tarcza prowadzacg 6 i posiada dziwignie T.
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ktéra za pomocg kotka 8 wchodzacego w otwér 9
sprzega go z tarcza px:owad'zaca na czas zatadunku
i wyladunku wateczkéw. W czasie sprzegnieoia ra-
mienia z tarczg, rozdzielacz 10 uruchamia sitowniki
11 i 12, ktére za pomocg sworzni 13 i 14 powodujg
zatadowanie waleczk6w z gniazd ramienia segmen-
towego do otwor6w tarczy prowadzgcej lub wyta-
dowanie ich z otworéw do rynny odprowadzajace]j
15, po zakonczonej operacji iszlifowania.

Sworznie zatadowcze, ktérych mozé byé kilka,
polgczone sg listwg 16, ktéra w kranicowym polo-
zeniu dociska koniec dawigni 7 i powoduje wyco-
fanie kotka 8 z otworu tarczy oraz przesterowanie
rozdzielacza 10, dajagc tym impuls do powrotu
silownik6w 11 i 12 i wycofanie sworzni 13 i 14,
axlaprei-yna 1T powoduje powrét ramienia segmen-
towego 5 do pozycji wyjsciowej. W tym czasie
ztierwk 18 ramienia segmentowego 5 obraca prze-
gubowo zawieszony opor 19 zatrzymujacy waleczki
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w rynnie oraz otwiera sprzegniete z mim zastawki 3
dla nastepnych waleczkéw, ktére staczajg sie do
gniazd 4 ramienia segmentowego i tym samym
cykl powtarza sie.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do automatycznego podawania i od-
bierania waleczké6w przy szlifierce do szlifowania
cz6l, znamienne tym, Ze tarcza prowadzaca (6) wa-
leczki (1) wyposaZona jest 'w ramie segmentowe (5)
z gniazdami (4) dla wateczkéw (1), w ktérym suwli-
wie osadzone s sworznie zatadowcze (13) oraz
sworznie wyladowcze (14).

2. Urzadzenie 'wedlug zastrz. 1, znamienne {ym,
ze rami¢ segmentowe (5) posiada kolek sprzegaja-
cy (8) polgczony z dizwignia (7) i wchodzacy w do-
datkowe wotwory (9) tarczy prowadzgcej (6) dla
sprzegniecia sie z nia na czas zatadunku i wyla-
dunku waleczk6w.
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