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Zafizeni pro rozevirani plochych hadicovych use¢kovitych
obali (O) a nsledné zasunuti tyckovitych ptedméti (T), u
n€hoz na nosici (2) je kyvné uloZena dvojice segmentt (5)

zakoncenych

zobacky (53). Trubkovité dutiny (51) segmentt:

(5) sméfuji proti sobe.
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Zarizeni pro rozevirani plochych hadicovych useCkovitych obalu a nasledné zasouvani
ty¢kovitych predmétu

Oblast techniky

Vynalezem je zafizeni pro rozevirani plochych hadicovych tisekovitych obalil a nasledné zasou-
vani tyckovitych predméti, kuptikladu tuzek.

Dosavadni stav techniky

Baleni zbozi do tiseckovitych, tedy pfedem na koneénou délku nafezanych obalil, se provadi ruc-
né. Operaci, kterd znaén¢ prodluzuje proces baleni, je rozevieni plochych hadicovych useckovi-
tych obalii a nasledné zasunuti tyckovitého predmétu, kupiikladu tuzky. Takovy obal totiZ je ve
tvaru ploché trubky, jejiz protilehlé stény k sob¢ s ohledem na pouZzity material, kterym byva
plastova folie, elektrostaticky ptiléhaji, pfipadné jsou odstfizené okraje spolu spojeny jiz pFi
fezani plastu, ktery je izolantem a neodvadi teplo, vyvinutym teplem.

Baleni zboZi do hadicovych obalt se proto strojné provadi do souvislého hadicového pasu, ktery
se odviji z kotouCového zasobniku a po dilé¢im zabaleni se vyuZita ¢ast se zabalenym zboZim
oddeli a to tak, aby byla zarucena pfistupnost otvoru v souvislém hadicovém pasu. Citlivost této
operace Cini takova zafizeni poruchovymi. Z toho divodu se u jinych zafizeni hadicovy obal
vytvaii bezprostfedné pred balenim. Z kotoucového zasobniku se odviji plochy pas, ktery se sva-
fuje podélng a tim je umoznéno pnéni vznikajiciho hadicového obalu shora. Zadné z uvedenych
strojnich zafizeni neni vhodné pro baleni ty¢kovitych predméti konstantni délky do oball rovnéz
konstantni délky, kde obal je nositelem informace, kterd se musi nachdzet zcela na obalu a to
pouze jednou. U zboZi, kde neni takovy pozadavek, se informace na obalu vyskytuje v krat$im
tseku a to zpravidla kratS§im neZz polovina jeho délky. Tim je zarudeno, Ze vzdy jedna uplna
a oddélenim nepferusend informace na obalu zlstane.

Takovym vyrobkem je kuptikladu tuzka. Kde jako plochy hadicovy useckovity obal je pouZita
plasticka folie smrstitelna teplem. Folie, kterou lze vyrobit v ploe s libovolnym potiskem s vy-
uzitim modernich grafickych technik a nasledné upravit do hadicového tise¢kového tvaru, nahra-
di doposud uZivany sitotisk, ktery byl malo produktivni a s nizkou rozliSovaci schopnosti. Pfesto,
ze se jedna o povrchovou tpravu tuzky nebo jiného tyCkovitého pfedmétu, stale ziistava obal,
i kdyZ je po smrsténi nedilnou soudasti obaleného pfedmétu, obalem.

Podstata feSeni

Vy3e uvedené nedostatky odstrafiuje zafizeni pro rozevirani plochych hadicovych tseckovitych
oballi a nasledné zasouvani tyCkovitych pfedméti. Na nosi¢i spojeném s rimem je kyvné ulozena
dvojice segmentli zakonCenych zobaCky. Dutiny segmenti sméfuji proti sob&. Na zobacky
dvojice segmentl se nasadi plochy hadicovy useckovity obal. Do dutiny vytvofené dvojici seg-
mentil, kterd m4 tvar trubky, lze nasledn& zasunout tyckovity pfedmét a dale do prilozeného oba-
lu aniz by doslo k jeho shrnuti nebo poskozeni.

Pokud je poloha spodniho ze segmentli vymezena dorazem, pak je obal jiz pfed zasunutim ty¢ko-
vitého pfedmétu do vzniklé trubkovité dutiny segmentl pfimétené rozevien.

Pro snaz§i zasouvani ty¢kovitych pfedméti do trubkovité dutiny segmenti je vhodné trubkovité
dutiny na strané protilehlé zoba¢kim patfi¢né rozsifit a vytvorit tim nabéh.



20

25

30

35

40

45

50

CZ 297557 B6

Mechanické zasouvéni ty¢kovitych pfedméti ze zasobniku, ktery je umistén na strané protilehlé
zobackim, umoziiuje zasouvaci plunzr, jehoZ osa je shodna s osou trubkovitych dutin.

Je-li nosi¢ piestavitelny vii¢i ramu rovnobézné s osou trubkovitych dutin, umozni se tim setrvani
zobacki v obalu az do konetného zasunuti tyckovitého predmétu. Pridrzovanim obalu po celou
dobu zasouvani ty¢kovitého pfedmétu se zabrani shrnuti obalu zasouvanym ty&kovitym piedmé-
tem. Po jeho zasunuti vykona nosi¢ vratny pohyb, &imz se zoba¢ky z obalu vysunou.

Pro lepsi navadeéni ty¢kovitych pfedméti mezi segmenty do trubkovych dutin je vhodné, kdyz
mezi zdsobnikem a nosiem je ustaven navadéci natrubek.

Prehled obrazki na vykresech

Celkovy schematicky zobrazeny pohled na zafizeni znazoriiuje obr. 1, shodny celkovy pohled se
zasouvanym tyCkovitym pfedmétem do obalu znazoriiuje obr. 2 a detail segmentii se zobacky ve
dvou pracovnich polohach a to pted uplnym rozevienim obalu znazorfuje obr. 3 a s uplnym
rozevienim obalu obr. 4.

Priklady provedeni vynalezu

Na ramu 1 je umistén zasobnik 4, kterym v tomto ptipadé je dopravnik privadéjici tyckovité
pfedméty T. Pod zdsobnikem 4 je ustaven podavag 6, ktery vyjima jednotlivé tyckovité predméty
T1 ze zasobniku 4 do zvy3ené polohy tyCkovitého predmétu T2. S rdmem 1 je pevné spojen
linerni motor 7, ze kterého vystupuji rovnobézné s ty¢kovitym predmétem T2 vysuvna vedeni
71 spolu s nosi¢em 2. Nosi¢ 2 vystupuje vzhiru a je na ném kyvné uloZena dvojice segmenti 5
na Cepech 21. Segmenty S jsou zakondeny zobacky 53, které slouzi pro zasunuti do trubkovitého
seckovitého obalu O. Trubkovité dutiny 51 obou segmentd 5 sméfuji proti sob&. Poloha dolniho
segmentu 3 je vymezena dorazem 3, ze kterého je znazornéno pro nazornost pouze téhlo. Trub-
kovité dutiny 51 jsou na stran& protilehlé zobatkim 53 rozsitené a tvoii nabéh 52. Soucasti
zasobniku 4 je plunzr 41, jehoZ osa je shodna s osou dutin 51. Mezi zasobnikem 4 anosicem 2 je
na ramu 1 pro lepsi vedeni ty¢kovitého pfedmétu T3 upevnén navadéci natrubek 8, jehoz otvor je
souosy s trubkovitymi dutinami 51.

Ty&kovité pfedméty T1 jsou pfivadény naznaenym zasobnikem 4. V poloze lezici pod drédhou
plunZru 41 je ty¢kovity predmét T1 vyzvednut do polohy shodné s osou plunzru 41 podavaem
6. Timto ustavenim je tyCkovity pfedmét T2 pripraven pro zasouvéani do navadéciho natrubku 8.
To je jiz trubkovity usekovity obal O nasazen na zobadcich 53 segmentll 5 za stranového
posunu nosi¢e 2 smérem k obalu O. Tento stranovy posun nosi¢e 2 oproti ramu 1 Jje vyvozen
pisobenim linedrniho motoru 7. Doln{ ze segmenti 5 méa polohu zobacku 51 vymezenou patiic-
nym nastavenim dorazu 3, ktery definuje sklopeni dolniho segmentu 5 kolem svého cepu 21,
v zavislosti na pouZité velikosti &i druhu obalu O. Tim je obal O rozevien a pfipraven pro zasu-
nuti tyckovitého pfedmétu T3, ktery se mezitim pfibliZil pres navadéci natrubek 8 do trubkovi-
tych dutin 51 segmentii 5, coZ usnadnilo jejich rozsifeni tvoFici nébéh 52. Dalsim posunem ty¢-
kovitého pfedmétu T3 mezi segmenty 5 dojde k poototeni obou segmentd 5 kolem Cept 21.
Timto souasné dojde k rozevieni obalu O potfebnému pro zasunuti ty¢kovitého predmétu T3.
Po cely proces jeho zasouvani rozeviraji zobacky 53 obal O, &im¥ ho soudasné pfidrzuji a zabra-
fuji jeho shruti piisobenim tieci sily od pohybu ty&kovitého pfedmétu T3 v obalu O. Vratnym
pohybem nosi€e 2 vyvozenym linedrnim motorem 7 dojde k vysunuti zobackd 53 z obalu O,
ktery je spolu s tyckovitym predmétem T odstranén k dalsi manipulaci. Po navratu nosice 2 do
vychozi polohy vykona plunzr 41 rovn&z vratny pohyb. Tim povoli piisobeni sily na segmenty 5,
které se plisobenim vlastni vahy v dasledku mimoosého ulozeni ¢epu 21 vrati do vychozi polohy.
Pokud je jako obal O pouzita teplem smrstitelna folie, pak dalsi operaci je nepochybné manipula-
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ce spojend s plsobenim tepla na jiz zabaleny ty&kovity pfedmét T, kterym mize byt tieba tuzka.
Mezitim se do vychozi polohy vratil i plunzr 41, jakoZ i podava¢ 6 a dalsi z tyCkovitych pfedmé-
ti T1 je pfipraven pro manipulaci a baleni.

PATENTOVE NAROKY

1. Zafizeni pro rozevirani plochych hadicovych tsetkovitych obal a nasledné zasouvéni
tyCkovitych pfedmétl, vyznaéujici se tim, Ze na nosidi (2) spojeném s ramem (1) je
kyvn€ uloZena dvojice segmentd (5) zakonéenych zobéacky (53), jejichz trubkovité dutiny (51)
sméfuji proti sobé.

2. Zafizeni podle naroku I, vyznaéujici se tim, Ze poloha spodniho segmentu (5) je

vymezena dorazem (3).

3. Zafizeni podle naroku 1 nebo 2, vyznadujici se tim, e trubkovité dutiny (51) na
stran€ protilehlé zobackiim (53) rozsifenim tvori nab&hy (52).

4. Zafizeni podle nékterého z narokii 1,2 nebo 3, vyznaéu jici se tim, Ze ze strany
protilehlé zobatkim (53) je zasobnik (4) tyckovitych ptedméti (T), opatfeny zasouvacim plunz-
rem (41), jehoZ osa je shodna s osou trubkovitych dutin (51).

S.  Zafizeni podle nékterého z narokii 1, 2, 3 nebo 4, v yznacujici se tim, Ze nosi¢ (2)
Je pfestavitelny vii¢i ramu (1) rovnobé&zné s osou trubkovitych dutin (51).

6. Zatizeni podle nékterého z naroki 1, 2, 3 nebo 4, vyznacujici se tim, Zze mezi

zasobnikem (4) a nosi¢em (2) je ustaven navadéci natrubek (8), JjehoZ otvor je souosy s trubkovi-
tymi dutinami (51).

2 vykresy
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Obr.2
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Obr4
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