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@ Fenster- oder Tiirrahmenprofil,

@ Um bei einem Fenster- oder Tarrahmenprofil, das aus
einem Kunststoffhohlprofil 1 A mit einem eingesetzten FI. 1
Verstarkungsprofil 2 A vorzugsweise aus Metall besteht, das g.

Einflihren des Verstarkungsprofils 2 A in das Kunstoffhohl-
profil 1 Azu vereinfachen und einen verbesserten Formschlu
zwischen diesen Teilen bei Meidung einer unzulassigen Ver-
formung des Kunststoffhohlprofils zu erreichen, ist der
Querschnitt des Verstarkungsprofils 2 A keilformig ausgebil-
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. det und der Hohlraum 7 des Kunststoffthohlprofils 1 A hat _.3..?;’ 9 14
einen dem keilfdrmigen Querschnitt des Verstarkungsprofils i ’|
2 Aangepassten lichten keilformigen Querschnitt. Die Hohe h - -“'l
des Verstérkungsprofils 2 A ist in Keil-Angriffsrichtung A & & 13
kleiner als die Hohe H des Hohlraums 7 im Kunststoffhohi- M

profil 1 A, Befestigungselemente z.B. in Form einer Reihe von
Schrauben 11 sind so zwischen dem Kunststoffhohiprofil 1 A
und dem Verstarkungsprofii 2 A angeordnet, dafd bei
entsprechender Drehung dieser Schrauben 11 mittels eines
Drehmomentschraubers das Verstarkungsprofil 2 A mit
seinen schrigen Lingswanden 3,4 in FormschiuB mit den
benachbarten Wanden 8, 9 des Kunststoffhohlprofils 1 A geb-
racht wird. ’
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Fenster- oder Tirrahmenprofil

Die Erfindung bezieht sich auf ein Fenster- oder Tlrrahmen-
profil, bestehend aus einem Kunststoffhohlprofil mit einem
eingesetzten Verstdrkungsprofil, insbesondere aus Metall,
wobei das Verstdarkungsprofil in dem Kunststoffhohlprofil
mit einer gewissen Vorspannung angeordnet ist und durch Be-
festigungselemente, 2z.B. von auBen eingedrehte Schrauben

im Kunststoffhohlprofil zusdtzlich fixiert dist.

Ein derartiges Fenster- oder Tirrahmenprofil ist durch die
europdische Pafentahme1dung 77 412 bekannt geworden. Um
eine verbesserte Biegesteifigkeit sowie Verwindungssteifig-
keit zu erreichen, hat man hier das Verstdrkungsprofil

aus dlnnwandigem Metall mit relativ tiefen, in Léngsriéh-
tung verlaufenden Sicken versehen, die dem Verstdrkungs-
profil senkrecht zur L&ngsachse eine gewisse Elastizitdt
verleihen sollen, um einen guten Verbund des Verstdrkungs-
profils mit dem Kunststoffhohlprofil zu erhalten. Da je-
doch aus statischen Griinden die Wanddicke des VerstHrkuﬁgs-
profils bei Stahl im Bereich von 1,5 - 2 mm liegen muB,
wird diese angestrebte Elastizitdt bzw. Federwirkung senk-
recht zur Ldngsachse des Verstdrkungsprofils nur durch

sehr hohen Maschinen-, Material- und Kraftaufwand erre1cht
Es besteht bei diesen Fenster- und TUrrahmenprofilen .
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ferner die Gefahr, daB das Verstédrkungsprofil, wenn es
nicht maBgenau hergestellt ist, zu einer zu grofen Vor-.
spannung in dem Kunststoffthohlprofil fihrt, so daf sich
letzteres unzulédssig stark verformt bzw. beschddigt wird.
Durch die von auBfen durch das Kunststoffhohlprofil hin-
durch in eine Ldngssicke dieses Verstirkungsprofils ein-
gedrehten Schrauben wird hier zwar eine zusitzliche
Fixierung des Verstdrkungsprofils im Kunststoffhohlpro-
fil erzielt, keinesfalls aber eine merkliche Verbesserung
der Verbundwirkung zwischen diesen Teilen erreicht. Auf-
grund der obigen erforderlichen Materialdicken fir das
Verstdrkungsprofil bzw. infolge der vorhandenen Quer-
schnittsverhdltnisse ist nimlich eine elastische Ver-
formung auch von relativ tiefen LEngssicken beim Anziehen
der Schrauben praktisch ausgeschlossen. Da ferner die Ab-
messungen des Hohlraums im Kunststoffhohlprofil zur Auf-
nahme des Verst@drkungsprofils-verhdltnismdBig starken
Schwankungen unterliegen, ist das Ausmaf der-Vorspannung,
- mit der das Kunststoffhohlprofil hier das Verstdrkungs-
profil umschlieBen soll, nicht vorbestimmbar. In un-
glinstigen Fillen kann es schon beim Einschieben (Ein-.
schlagen) des Verstdrkungsprofils in das Kunststoffhohl-~-
profil dazu kommen, daB die Stirnkanten des Verstdrkungs-
profils unzuldssig viel Material von den benachbarten
Wandungen des Kunststoffhohlprofils abschaben.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein Fenster
ode? Tirrahmenprofil aus Kunststoff zu schaffen, in das
ein Verstdrkungsprofil - ungeachtet der MaBschwankungen

N

dann durch kontrolliertes Befestigen in FormschluB mit
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dem Kunststoffhohlprofil gebracht werden kann, um einer-
seits einen einwandfreien Verbund zwischen diesen Teilen
zu erreichen und andererseits eine Verformung des Kunst-

- stoffhohlprofils durch das Verstarkungsprof11 Zu.ver-

meiden.

Gem#p der Erfindung wird diese Aufgabe dadurch gelést,
daB ’

a) der Querschnitt des Verstdrkungsprofils keil-
férmig ist und der das Verstdrkungsprofil auf-
nehmende Hohlraum des Kunststoffhohlprofils
einen diesem'angepassten Tichten keilformigen
Querschnitt aufweist,

b) die Hohe des Verstdrkungsprofils in Keil-An-
griffsrichtung kleiner als diejenige des das
Verstdrkungsprofil aufnehmenden Hohlraums im
Kunststoffhohlprofil ist und

c) die Befestigungselemente, z.B., die Schrauben
zwischen dem Kunststoffhohlprofil und dem Ver-
starkungsprofil in Keil-Angriffsrichtung wirk-
sam angeordnet sind, so daB bei entsprechender
Betdtigung bzw. Drehung derselben das Ver-
stdrkungsprofil in FormschluB mit den benach-
barten keilfdrmig angeordneten Wdnden des
Kunststoffhohlprofils bringbar ist.
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Unabhdngig von den MaPBschwankungen beim Kunststoffhohl-
profil kann ein solches Verstdrkungsprofil stets einfach,
d.h. mit geniigend seitlichem Spiel, in seinen zugeordneten
Hohlraum eingefiihrt werden und dann kann durch ein
kontrolliertes Befestigen, z.B. Anziehen der Schrauben

"~ (mittels Drehmomentschrauber) die erforderliche Verbund-
wirkung zwischen Verstdrkungsprofil und Kunststoffhohl~
profil hergestellt werden. Die Vorspannkraft, mit der das -
Verstﬁrkungsprofil'dabei gegen die benachbarten keilformig
angeordneten Wdnde des Kunststoffhohlprofils gedriickt
wird, ist also vorher bestimmbar, so daB Verformungen des
Kunststoffhohlprofils zuverldssig vermieden werden kdnnen.
Die Stabilitdt eines erfindungsgemdB verstdrkten Kunst-
stoffhohlprofils wird in und senkrecht zur Ebene des
Rahmens verbessert, der aus solchen Profilen hergestellt -
ist.

Die Ausgestaltung der Erfindung entsprechend dem Anspruch
2 bringt den Vorteil, daB die Befestigungselemente, z.B.
Schrauben zur Herstellung des Formschlusses'bzw. der Ver-
bundwirkung zwischen Verstdrkungsprofil und Kunststoff-
hohlprofil an dessen verdeckt 1iegender Seite, d.h. nich
sichtbaren Seite angeordnet werden konnen.

Die weitere Ausgestaltung der Erfindung nach Anspruch 3
zeigt, daB die Erfindung vorteilhaft entweder mit ge-
schlossenen oder auch preiswerteren, in Ldingsrichtung

seitlich offenen Verstdrkungsprofilen verwirklicht werden
kann. )

Wenn gemdB dem Anspruch 4 die mit dem keilftrmigen Ver-
stdrkungsprofil in FormschluB bringbaren Winde des Kunst-
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stoffhohlprofils durch seitliche Aussteifungsrippen ver-
stdrkt sind, erhoht sich durch eine bessere Kraftver-
teilung die Stabilitdt.

 Entsprechend dem Anspruch 5 kidnnen anstelle von Schrauben
- auch Keile verwendet werden,xdﬁe'stihnseitig zwischen dem
Verstédrkungs- und Kunststoffhohlprofil eingetr{eben den
FormschluB zwischen diesen Teilen herstellen.

Die Erfindung wird anschlieBend anhand der Zeichnungen von
Ausfihrungsbeispielen erldutert. Es zeigen:

Figuren 1 - 6 verschiedene Querschnittsansichten
von Kunststoffhohlprofilen mit ein-
gesetzten metallischen Verstdrkungs-
profilen, die unterschiedliche keil-
formige Querschnitte aufweisen.

Die in den Figuren im Schnitt gezeigten Kunststoffhohlpro-
file 1 A - 1 F sind beispielhaft Fensterrahmenprofile, an
ihrer Stelle kdnnen Jjedoch auch Tﬁrrahmenprofile treten
und zwar jeweils flr Stock=- und FllUgelrahmen. Alle diese
Kunststoffhohlprofile erfordern zur Verbesserung ihrer
Biege- und Verwindungssteifigkeit den Einbau eines vor-
zugsweise metallischen Verstdrkungsprofils 2 A bis 2 F,
welches zur Erzielung der erforderlichen Verbundwirkung

in FormschluB mit dem jeweiligen Kunststoffhohlprofil

zu bringen ist.
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Das Verstdrkungsprofil 2 A ist ein aus einem verzinkten
Stahlblechstreifen z.B. im Rollformverfahren herge- -
stelltes ldngsseitig offenes Profil mit keilformigem
Querschnitt, das zwei Ldngswidnde 3 und 4 aufweist, die
durch eine Lingswand 5 miteinander Verbunden sind. Der
freie Rand der Lingswand 3 ist nach innen gebogen, um
einen Flansch 6 auszubiliden. Der Flansch 6 erstreckt
sich parallel zur Lingswand 5. Die beiden L&Engswénde

3, 4 sind in bezug auf die sie verbindende L&ngswand 5
bzw. auf die Horizontale nach auBen geneigt angeordnet.
Der das Verstdrkungsprofil 2 A aufnehmende Hohlraum 7
des Kunststoffhohlprofils 1 A weist zwei einander
gegeniiberliegende Wdnde 8, 9 auf, die entsprechend den
Lingswdnden 3, 4 des Verstdrkungsprofils 2 A geneigt
angeordnet sind bzw. prallel zu diesen verlaufen. Dem
keilformigen Querschnitt des Verstirkungsprofils 2 A

ist demzufolge der lichte keilformige Querschnitt des
Hohlraurms 7 angepasst. Die Hohe h des Verstdrkungsprofils
2 A ist kleiner als die Hohe des Hohlraums 7, so daB

das Verstdrkungsprofil 2 A durch eine der offenen Stirn-
seiten des Hohlraums 7 sehr einfach, d.h. mit seitlichem
Spiel zu allen den Hohlraum 7 begrenzenden Winden in
diesen eingeflhrt werden kann. '

Um den zwischen dem Kunststoffhohlprofil 1 A und dem
Verstdrkungsprofil 2 A erforderlichen Verbund zu er-
reichen, ist es notwendig, daB das Verstdrkungsprofil

2 A nach erfolgtem Einsetzen in den Hohlraum 7 in Keil-
Angriffsrichtung A bewegt wird, um seine Ldngswinde 3,4
vol1fléchig in Anlage mit den benachbarten Wé&nden 8, 9
des Kunststoffhohlprofils 1 A zu driicken und damit den
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FormschluB zwischen diesen Teilen herzustellen. Diesem
Zweck dienen z.B. selbstschneidende Schrauben 11, die in
einer Reihe und in gegenseitigem Abstand sich durch ent-
sprechende Bohrungen in der Wand 10 des Kunststbffhoh}-
profils 1 A hindurch nach inhenAersfrecken'und in ent-
sprechende Bohrungen in der Lingswand 5 des Verstirkungs-
profils 2 A eingreifen. Durch entsprechende Drehung die-
ser Schrauben 11 z.B. mittels Drehmomentschrauber wird
das Verstdrkungsprofil 2 A in Keil~-Angriffsrichtung A,
d.h. gegen die Wand 10 des Kunststoffhohlprofils 1 A ge-
zogen, bis der Formschluf zwischen den Langswdnden 3, 4
und den Widnden 8, 9 des Kunststoffhohlprofils 1 A herge-
stellt ist. Zwischen den AuBenwinden 12 und 13 des
Kunststoffhohlprofils 1 A und den Winden 8, 9 sind Aus-
steifungsrippen 14, 15 angeordnet.

Das Ausfiihrungsbeispiel nach Figur 2 unterscheidet sich
von demjenigen nach Figur 1 im wesentlichen dadurch, daB
der Hohlraum 7 zur Aufnahme des Verstdrkungsprofils 2 B
keinen nach innen ragenden Vorsprung aufweist, so daB
das Verstdrkungsprofil 2 B symmetrisch mit zwei nach
innen bzw. gegeneinander gerichteten Flanschen 6' ausge-
bildet werden kann., Im Ubrigen sind gleiche Teile mit
den gleichen Bezugszahlen wie in Figur 1 gekehnzeichnet
und auch hier ist die Hohe h des Verstdrkungsprofils 2 B
in Keil=-Angriffsrichtung A kleiner als die Hohe H des
Hohlraums 7. Diese Verh&@ltnisse gelten im Ulbrigen auch
fiir die Ausfiihrungsbeispiele nach den Figuren 3 - 6.

Beim Ausfiilhrungsbeispiel nach Figur 3 besteht das Ver-
stdrkungsprofil 2 C aus einem geschlossenen, dﬂhi_rphr-
férmigen Profil mit nur einer in bezug auf seine Lingswand
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5 nach auPen geneigter Ldngswand- 3. Die der Lingswand 3
gegeniiberliegende L&ngswand 4' schlieBt dagegen einen -~

rechten Winkel mit der L&ngswand 5 ein, und der der Lings-

wand 5 gegeniiberliegende Teil des Verstdrkungsprofils 2 C
umfaft einen Abschnitt 16 mit U-formigem Querschnitt, der
in die von den Ldngswdnden 3, 4' nach innen gebogenen
Flansche 17 iibergeht. Der Hohlraum 7 des Kunststoffhohl-
profils 1 C ist gegenliber der schrédgen Lingswand 3 des
Verstdrkungsprofils 2 C durch die Wand 8 begrenzt, die
parallel zur Ldingswand 3 des Verstdrkungsprofils 2 C
angeordnet ist. Die Ldngswand 4' des Verstdrkungsprofils
2 C wirkt dagegen mit der pralellien Innenseite der AuBen-
wand 13 des Kunststoffhohlprofils 1 C zusammen. Auch in
diesem Fall wird beim Anziehen der Schrauben 11 das Ver-
stdrkungsprofil 2 C.gegen die Wand 10 gezogen und mit
seinen Ldngswdnden 3, 4' in FormschluB mit den benachbar-
ten Wanden 8, 13 gebracht.

Das Verstdrkungsprofil 2 D beim Ausfiihrungsbeispiel nach
Figur 4 besteht gleichfalls aus einem geschlossenen, d.h.
rohrfomigen Profil mit nur einer in bezug auf die Ldngs-
wand 5 nach auBen geneigter Lingswand 3,wihrend die

gegeniiberliegende Ldngswand 4' je einen rechten Winkel mit

der Ld@ngswand 5 und der dieser gegeniiberliegenden Ldngs- .
wand 18 einschlieBt. Der Hohlraum 7 des Kunststoffhohl-
profils 1 D ist seitlich begrenzt durch die schridge,
parallel zur Ldngswand 3 des Verstdrkungsprofils 2 D

angeordnete Wand 8 und durch die parallel zur Ldngswand 4°'

des Verstirkungsprofils 2 D angeordnete Wand 9'. Beim
Anziehen der Schrauben 11 wird das Verstd@rkungsprofil 2 D
gegen die Wand 10 des Kunststoffhohlprofils 1 D gezogen,
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wobei die einander gegenliberliegenden Lingswdnde 3, 4!

in satter Anlage mit den Wdnden 8, 9' des Kunststoff-
hohlprofils 1 D gedrlckt werden, um die erforderliche o
Verbundwirkung zwischen den Teilen 1 D und 2 D herzu- - -
stellen. i ‘ '

Die Ausflhrungsformen nach den Figuren 5 und 6 entsprechen
im wesentlichen denjenfgen der Figuren 3 bzw.'4;'?m’Gegen-
satz zur letzteren sind die Verstdrkungsprofile 2 E bzw.

2 F jedoch ldngsseitig 0ffene Profile. Im Falle des
Verstdrkungsprofils 2 E ist an der Ldngswand 5 im rechten
Winkel ein Flansch 19 abgebogen und vom Teil 17 des Ver-
stdrkungsprofils 2 E ist im rechten Winkel ein Flansch 20
in Richtung auf den Flansch 19.abgebogen. Die Flansche

19, 20 fluchten miteinander.

Im AusflUhrungsbeispiel nach Figur 6 erstrecken sich beim
Verstidrkungsprofil 2 F von dessen Léngswéanden 5 und 18

im rechten Winkel abgebogene Flansche 21, 22 gegeneinander,
die gleichfalls aufeinander ausgefluchtet sind.

Sdmtlichen Ausfuﬁrungsbeispie1en nach den Figuren 1 =6 ist
gemeinsam, daB die Keil-Angriffsrichtung A parallel zur
Ebene eines . aus einem der Profiltypen 1 A bis 1 F herge-
stellten Rahmens verlduft. Die Verstdrkungsprofile 2 C

bis 2 F nach den Ausflhrungsformen der Figuren 3 - §
bringen ferner den Vorteil, dap sie besonders wirksam

bei der Verbesserung der Biegesteifigkeit der Kunst-
stoffhohlprofile 1 C - 1 F senkrecht zu den aus solchen
Profilen hergestellten Fenstern oder Tiiren sind.
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Patentanspriiche

Fenster- oder Tilirrahmenprofil, bestehend aus einem

Kunststoffhohlprofil mit einem eingesetzten Verstdrkungs-.
profil, insbesondere aus Metall, wobei das Verstdrkungs-
crofil in dem Kunststoffhohlprofil mit einer gewissen Vor-
spannung angeordnet ist und durch Befestigungselemente,

7
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a)

b)

B. von auBen eingedrehte Schrauben im Kunststoffhohlpro-
il zusdtzlich fixiert ist, dadurch gekennzeichnet, daB

der Querschnitt des Verstirkungsprofils (2 A -

2 F) keilformig ist und der das Vérstﬁrkungs-
profil aufnehmende Hohlraum (7) des Kunststoff-
rohlprofils (1 A - 1 F) einen diesem angepassten

tichten keilfdrmigen Querschnitt aufweist,

c¢ie Hohe (h) des Verstdrkungsprofils (2 A - 2 F)
in Keil-Angriffsrichtung (A) kleiner als diejeni-
ce (H) des das Verstdrkungsprofil aufnehmenden
Yohlraums (7) im Kunststoffhbhiprofi1 (1 A - 1. F)
ist und ' o
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die Befestigungselemente, z.B. die Schrau-
ben (1%) zwischen dem Kunststoffhohlpro-
fil (1 A - 1 F) und dem Verstdrkungsprofil
(2 A-2F) in Kei]-Angriffsriéhtung (A)
wirksam angeordnet sind, so daB bei ent-.
sprechender Betdtigung bzw. Drehung der-
selben das Verstirkungsprofil (2 A - 2 F)
in Formschluf mit den benachbarten keil-
formig angeordneten Winden (8, 9, 13) des
Kunststoffhohlprofils (1 A - 1 F) bringbar
ist. '

- 2. Fenster- oder Turrahmenprofil nach Anspruch 1, dadurch
. gekennzeichnet, daB das Verstdrkungsprofil (2 A - 2 F)

mit dem keilfdrmigen Querschnitt derart in dem Kunststoff-
hohlprofil (1 A - 1 F) angeo%dnet ist, daB die Keil-An-
griffsrichtung (A)parallel zur Ebene des aus solchen Pro-
filen hergestellten Rahmens verlduft.

3. Fenster- oder Tirrahmenprofil nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch aekennzeichnet, daB das Verstdrkungsprofil ge-
schlossen (2 C, 2 D) oder. in Lingsrichtung seitlich offen
(2 A, 2B, 2 E, 2 F) ist.

4., Fenster- oder Tirrahmenprofil nach den Anspriichen

1 - 3, dadurch gekennzeichnet, daB die mit dem kejlfGrmi-
gen Verstdrkungsprofil (2 A - 2 F) in FormschluB bring-
baren Winde (8, 9, 13) des Kunststoffhohlprofils (1 A -

1 F) durch seitliche Aussteifungsrippen (14, 15) ver-

stdrkt sind.

5. Fenster- oder TlUrrahmenprofil nach Anspruch 1, dadurch -
gekennzeichnet, daB die Befestigungselemente aus Keilen be-

stehen.
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