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(sa) PROCEDEU DE OBTINERE A IPSOSULUI DE MODELAJ

(57) Rezumat: Inventia se referd la un
procedeu de obtinere a ipsosului de modelaj
din alabastru micronizat intr-un curent de
gaze calde. Se amestecé alabastru micronizat
avand o dimensiune a granulelor de 10 pm si
ipsos de tip « avand un reziduu de maximum
2,5% pe sita de 0,2 mm, in raport in
greutate de 2,3:0,7, cu adaos, eventual, de

maximum 3% un agent regulator al timpului
de priza, uzual. Se introduce amestecul
intr-un curent de gaze calde, la o temperaturd
de 200...230°C, mentinadndu-se temperatura
gazelar calde in domeniul 160...180°C.
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Inventia se refera la un procedeu
de obtinere a ipsosului de modelaj pentru
industria ceramica.

Sunt cunoscute procedee de aob-
tinere a ipsosului de modelaj prin omoge-
nizarea mecanica a doi componenti «- Si
B- sulfat semihidrat de calciu, compo-
nenti rezultati separat, fie prin incalzire
indirectd, fie prin incalzire directd. Ma-
teria prima o constituie alabastrul micro-
nizat avand un reziduu de maximum 5%
pe sita cu dimensiunea ochiurilor de
0,071 mm si un continut de minimum
92% CaS0,.2H,0, care se dozeaza
simultan cu «-CaS0,.0,5H,0. Dezavan-
tajul acestor procedeee constau in aceea
ca, omogenizarea componentilor se
efectueaza pe cale mecanica, in instalatii
complexe cu randamente scdzute si
consumuri energetice mari, fiind dificila
realizarea unor amestecuri omogene cu
cantitati mici de substante introduse ca
regulator de proprietati specifice.

Procedeul, conform inventiei, in-
latura dezavantajele mentionate prin
aceea ca, se amesteca alabastru micro-
nizat avand o dimensiune a granulelor
dsy de 10 pm si ipsos de tip o avand un
reziduu de maximum 2,5% pe sita cu
dimensiunea ochiurilor de 0,2 mm, in
raport in greutate de 2,3:0,7, cu adaos,
eventual, de maximum 3% un agent
regulator al timpului de prizé uzual, se
introduce amestecul intr-un curent de
gaze calde, la o temperatura de 200
...230 °C, mentinindu-se temperatura
gazelor calde n domeniul 160 ...180°C,
rezultind un ipsos constituit din o~ si p-
sulfat semihidrat de calciu. Se asigura
un echilibru termic prin utilizarea unui
jet de apa sau unor solutii de saruri
uzuale in amestecul de gaze calde si
material, utilizare combinatad cu posi-
bilitatea de dilutie cu aer rece a ga-
zelor calde, rezultind amestecuri fo-
arte omogene intre componentele so-
lide ale produsului final.

Prin acest procedeu se realizeaza
0 combinare a abtinerii §- sulfat semi-
hidratului de calciu din alabastru micro-
nizat, intr-un curent de gaze calde intr-un

10

15

20

25

30

35

40

45

50

2

schimbator de caldura cu doua trepte de
cicloane, cu amestecarea si omogeni-
zarea acestui component cu «- sulfat-
semihidrat de calciu preparat anterior.
Se asigura, de asemenea, formarea unui
sulfatsemihidrat de calciu de foarte buna
calitate, intr-un curent de gaze calde
avand o compozitie modificata prin intro-
ducerea in acest curent a unui exces de
vapori de apa. Se permite obtinerea
ipsosului de modelaj pe o instalatie
specifica realizarii ipsosului f- microni-
zat, cu o imbunatatire a proprietatilor a-
cestuia, utilizindu-se vapori de apa la
temperatura curentului de gaze si in-
|&turindu-se operatia ulterioara de omo-
genizare mecanica a ipsosurilor « si f.

Asa cum s-a specificat mai sus,
avantajele rezultate din aplicarea pro-
cedeului, conform inventiei sunt:

-se poate utiliza o instalatie simpla
pentru realizarea procedeului;

-se elmind operatia de omoge-
nizare mecanica a amestecurilor « si
Ipsos;

-existd posibilitatea de dozare a
unor regulatori de priza din solutie de
saruri direct in curentul de gaz-material;

-sunt posibilitati de reglare adec-
vata a compozitiei gazelor calde si a echi-
librului termic al instalatiei cu obtinerea
unui ipsos de buna calitate.

Se da, in continuare, un exemplu
de realizare a procedeului, conform in-
ventiel, in legatura si cu figura,care re-
prezinta schema tehnologica a instalatiei
in care se efectueaza acest procedeu.

Se dozeaza alabastru micronizat
avand un reziduu de maximum 5% pe
sita cu dimensiunea ochiurilor de 0,071
mm si un dgg= 10 pm si ipsos de tip «,
care are un reziduu de maximum 2,5%
pe sita cu dimensiunea ochiurilor de 0,2
mm, intr-un raport in greutate deter-
minat de tipul ipsosului de modelaj, exis-
tind si posibilitatea dozarii unui alt com-
ponent solid fin macinat, care este un
regulator de proprietate uzual ( de exem-
plu al timpului de prizd). Raportul in
greutate alabastru: o-ipsos este 2,3 :
0,7, iar regulatorul de priza este utilizat
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in proportie de maximum 3%, raportat
la amestecul total. Amestecul solid de
alabastru si «- ipsos alimentat separat
prin intermediul unor transportoare 1
este introdus prin intermediul unui snec
2 intr-o coloana de gaze calde 3 ce vin
de la un focar 7. Amestecul este trans-
portat intr-un ciclon 4, apoi intr-0 bate-
rie de multicicloane 5 , in care se face
separarea solid-gaz cu un randament de
peste 98%. Gazele calde ce vin de la fo-
carul 7 sunt diluate cu aer rece prin-
tr-o conductd 9 si prin pulverizare cu
apa printr-o conductd 10 la baza coloa-
nei 3, astfel, incat temperatura gazelor
calde, la intalnirea cu materialul, sa fie
de 200...230°C. O parte din gazele
calde sunt aspirate printr-o conducta de
by-pass direct la intrarea in multiciclonul
5, asfel ,incat temperatura gazelor sa se
mentind in domeniul 160...180°C. Ipso-
sul separat in ciclonul 4 si multiciclonul
5 este colectat intr-un sistem de tran-
sport pneumatic uzual n silozuri de de-
pozitare. Gazele se evacueaza printr-un
exhaustor 6 .
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Revendicari

1.Procedeu de obtinere a ipso-
sului de modelaj din alabastru micronizat
intr-un curent de gaze calde, caracte-
rizat prin aceea ca se amesteca ala-
bastru micronizat avand o dimensiune a
granulelor dg, de 10 pm si ipsos de tip
avand un reziduu de maximum 2,5% pe
sita cu dimensiunea ochiurilor de O,2
mm, in raport in greutate de 2,3:0,7,
cu adaos, eventual, de maximum 3% un
agent regulator al timpului de priza u-
zual, se introduce amestecul intr-un
curent de gaze calde la o temperatura
de 200...230 °C, mentinindu-se tempe-
ratura gazelor calde in domeniul 160
...180°C, rezultind un ipsos constituit din
« si p sulfat semihidrat de calciu.

2 Procedeu ,conform revendicarii
1. caracterizat prin aceea ca se asi-
gura un echilibru termic prin utilizarea u-
nui jet de ap& sau unor solutii de saruri
uzuale In amestecul de gaze calde si
material, utilizare combinatd cu posibi-
litatea de dilutie cu aer rece a gazelor
calde, rezultind amestecuri foarte omo-

gene intre componentele solide ale pro-
dusului final.

Presedintele comisiei de examinare: chim. Haulica Mariela

Examinator: ing. Florea Stela
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