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Die Erfindung betrifft Rohrkoppelsystem (1) fir eine
Trocknungsvorrichtung fir Kleidungsstiicke, um einen 1 3
aus Rohren gebildeten Tragebiigel mit einem \ \_
Zufuhrrohr (3) lésbar zu verbinden, sodass ein durch 5

das Zufuhrrohr (3) geleitetes gasférmiges Medium
den Tragebiigel durchstrémt, wobei das
Rohrkoppelsystem (1) einen Koppelkérper (2) und
mehrere mit dem Koppelkdrper (2) verbundene Rohre
umfasst. Um eine Robustheit zu erhéhen ist
erfindungsgemafl vorgesehen, dass zumindest ein
Rohr derart formschlissig mit dem Koppelkérper (2)
I6sbar verbunden ist, dass eine axiale Beweglichkeit
des Rohres relativ zum Koppelkérper (2) begrenzt
ermdglicht ist.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft Rohrkoppelsystem (1) fur eine Trocknungsvorrichtung fur
Kleidungsstiicke, um einen aus Rohren gebildeten Tragebugel mit einem Zufuhrrohr (3)
I6sbar zu verbinden, sodass ein durch das Zufuhrrohr (3) geleitetes gasférmiges Medium
den Tragebugel durchstromt, wobei das Rohrkoppelsystem (1) einen Koppelkérper (2)
und mehrere mit dem Koppelkérper (2) verbundene Rohre umfasst. Um eine Robustheit
zu erhdhen ist erfindungsgemaf vorgesehen, dass zumindest ein Rohr derart
formschlussig mit dem Koppelkdrper (2) I6sbar verbunden ist, dass eine axiale

Beweglichkeit des Rohres relativ zum Koppelkérper (2) begrenzt ermoglicht ist.

Fig. 1
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Rohrkoppelsystem fiir eine Trocknungsvorrichtung fiir Kleidungsstiicke

Die Erfindung betrifft ein Rohrkoppelsystem fur eine Trocknungsvorrichtung fr
Kleidungsstuicke, um einen mit Rohren gebildeten Tragebugel mit einem Zufuhrrohr I6sbar
zu verbinden, sodass ein durch das Zufuhrrohr geleitetes gasférmiges Medium den
Tragebugel durchstromt, wobei das Rohrkoppelsystem einen Koppelkdrper und mehrere

mit dem Koppelkdrper verbundene Rohre umfasst.

Um feuchte Kleidungsstulicke zu trocknen, sind Trocknungsvorrichtungen bekannt, welche
ein Aufhangen von Kleidungssticken an von Trocknungsluft durchstromten Tragebugeln
vorsehen. Die mit Rohren gebildeten Tragebligel weisen dabei Ublicherweise eine
Mehrzahl von Austrittsiéchern auf, um an den Tragebugeln angeordnete Kleidungstiicke
mit Trocknungsluft, fur gewdhnlich Warmluft, zu beaufschlagen und damit ein Trocknen
der Kleidungssticke zu beschleunigen. Ein Zuflihren der Trocknungsluft erfolgt dabei in

der Regel Uber ein Zufuhrrohr, mit welchem die Tragebugel verbunden sind.

Beispielsweise offenbart das Dokument EP 0 823 002 B1 eine Einrichtung zum Trocknen
von Schutzanzugen, Jacken oder dergleichen, wobei mehrere hohl ausgefuhrte mit
Austrittldchern versehene Tragebuigel an einem Zufuhrrohr angeordnet sind. Uber das
Zufuhrrohr eingeblasene Trocknungsluft durchstréomt die Tragebtgel und wird durch die

Austrittslécher auf an den Tragebugeln aufgehangte Kleidungsstlicke geleitet.

Um ein Anbringen eines Kleidungsstuckes an einem solchen Tragebugel zu vereinfachen,
werden Rohrkoppelsysteme eingesetzt, die ein Lésen des Tragebugels vom Zufuhrrohr

ermoéglichen.

Im Dokument CN 202279976 U ist eine solche Trocknungsvorrichtung offenbart, wobei

die Tragebugel mit einem Schraubgewinde I6sbar am Zufuhrrohr befestigt sind.

Das Dokument AT 516 342 B1 offenbart ein Rohrkoppelsystem, mit welchem ein
Zufuhrrohr und ein Rohr eines Tragebugels I6sbar verbindbar sind, indem eines der
Rohre einen Flansch und das andere Rohr eine zur Form des Flansches

korrespondierende seitlich offene Aufnahme aufweist, in welche der Flansch eingefugt
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werden kann. Eine Sicherung der Verbindung wird durch eine in Achsrichtung der Rohre

Uber die Aufnahme verschiebbare Hulse erreicht.

Als besonders praktikabel haben sich derartige Trocknungsvorrichtungen fur einen
Einsatz in Arbeitsumgebungen erwiesen, in welchen Kleidungsstlcke, insbesondere
Arbeitsbekleidung, einem hohen Maf an Feuchtigkeit ausgesetzt ist. Besonders bei
einem Einsatz auf Schiffen oder Offshore-Bauwerken, wie Bohrplattformen, werden dabei
allerdings in der Regel groRe Anforderungen an eine Robustheit und eine
Widerstandsfahigkeit einer Trocknungsvorrichtung gestellt, da diese haufig wechselnden
einwirkenden Kréften und einem betrachtlichem Verunreinigungsgrad ausgesetzt sein
kann. Diese Anforderungen betreffen im Besonderen ein Rohrkoppelsystem, welches
einen Tragebugel einer solchen Trocknungsvorrichtung, an dem ein zu trocknendes
Kleidungsstuck angeordnet ist, mit einem Zufuhrrohr der Trocknungsvorrichtung |6sbar

verbindet.

Hier setzt die Erfindung an. Aufgabe der Erfindung ist es, ein Rohrkoppelsystem der
eingangs genannten Art anzugeben, welches eine hohe Robustheit, insbesondere im
Hinblick auf haufig wechselnde einwirkende Krafte aufweist, wobei das Rohrkoppelsystem
geeignet ist, fur eine Trocknungsvorrichtung fur Kleidungssttcke eingesetzt zu werden,
um einen mit Rohren gebildeten Tragebulgel mit einem Zufuhrrohr |6sbar zu verbinden,
sodass ein durch das Zufuhrrohr geleitetes gasférmiges Medium den Tragebugel

durchstromt.

Die Aufgabe wird erfindungsgeman dadurch geldst, dass bei einem Rohrkoppelsystem
der eingangs genannten Art, zumindest ein Rohr derart formschltssig mit dem
Koppelkérper I6sbar verbunden ist, dass eine axiale Beweglichkeit des Rohres relativ zum

Koppelkérper begrenzt erméglicht ist.

Grundlage der Erfindung ist die Idee, wechselnden einwirkenden Kréaften nicht durch eine
Erhdéhung einer Festigkeit und/oder Steifigkeit einer Verbindung zwischen zwei Rohren
entgegenzuwirken, sondern im Gegenteil durch ein erhéhtes MaR an Beweglichkeit.
Indem zumindest ein Rohr derart mit dem Koppelkdrper verbunden ist, dass eine axiale
Beweglichkeit des Rohres relativ zum Koppelkérper begrenzt erméglicht ist, werden

insbesondere in axialer Richtung des Rohres wirkenden Kréfte bzw. Kraftanteile
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zumindest teilweise vortubergehend in Form von Bewegungsenergie absorbiert und
mussen nicht unmittelbar an ein am Rohr anliegendes Element des Koppelkdrpers
abgeleitet werden. Dadurch werden einerseits auftretende Kraftspitzen reduziert und
andererseits die Mdglichkeit geschaffen, dass sich auf das Rohrkoppelsystem wirkende
Krafte gegenseitig kompensieren, beispielsweise indem eine Bewegung des Rohres

relativ zum Koppelkérper durch eine wirkende Kraft abgeschwacht wird.

Als weitere vorteilhafte Wirkung ist zu sehen, dass eine Anfalligkeit flr Verunreinigungen
bzw. Verschmutzung im Vergleich zu einer spielfreien Verbindung reduziert ist. Wahrend
fur formschlussige spielfreie Verbindungen schon geringe Verunreinigungen
problematisch sein kdénnen, beispielsweise ein Einfligen eines Flansches in eine zum
Flansch korrespondierende Nut schon durch kleine Verschmutzungen der Nut verhindert
sein kann, weist das Rohrkoppelsystem aufgrund eines erfindungsgeman vorgesehenen
Bewegungsspielraumes eine hohe Toleranz gegenuber Verunreinigungen bzw.

Verschmutzungen auf.

Ist vorgesehen, dass das Rohr derart formschltssig mit dem Koppelkdrper I6sbar
verbunden ist, dass eine Kippbewegung des Rohres relativ zum Koppelkérper begrenzt
ermoéglicht ist, kdnnen wirkende Kréafte bzw. Kraftanteile besonders einfach in Bewegung
uberfuhrt und Kraftspitzen reduziert werden. Insbesondere wenn Kippbewegungen des
Rohres relativ zum Koppelkdrper in einer Mehrzahl von verschiedenen Richtungen
ermoéglicht sind, werden wirkende Krafte bzw. Kraftanteile besonders effektiv in eine
Relativbewegung zwischen dem Rohr und dem Koppelkérper Uberfuhrt und eine
ausgepragte Kompensierung von einwirkenden Kréften bzw. deren Wirkungen ermaéglicht.
Bevorzugt ist vorgesehen, dass Kippbewegungen in sdmtliche Richtungen vertikal zu
einer Langsachse des Rohres ermoglicht sind. Auf diese Weise kénnen einwirkende
Krafte aus sdmtlichen Richtungen vertikal zur Ladngsachse des Rohres aufgenommen
werden, wodurch auf eine besondere Ausrichtung des Rohrkoppelsystems in Bezug auf
Richtungen von zu erwartenden einwirkenden Kréften keine Rucksicht genommen werden
braucht, beispielsweise bei einer Installation einer Trocknungsvorrichtung mit einem

solchen Rohrkoppelsystem.

Es hat sich bewahrt, dass das Rohr derart formschllssig mit dem Koppelkdrper |6sbar

verbunden ist, dass eine Rotationsbewegung des Rohres um eine Langsachse des
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Rohres erméglicht ist. Dadurch ist eine Beweglichkeit zwischen dem Rohr und dem
Koppelkérper weiter ernéht und zudem eine Handhabung und Praktikabilitat verbessert.
Durch die ermdglichte Rotationsbewegung des Rohres um eine Langsrohre des Rohres,
also ein axiales Drehen des Rohres relativ zum Koppelkérper, kdnnen etwa ein
Koppelkdrper und mit dem Koppelkdrper verbundene weitere Rohre, beispielsweise
Tragebugel, von einem Benutzer gedreht werden, beispielsweise um Kleidungsstlicke an

den Tragebugeln zu befestigen.

Von Vorteil ist es, wenn das Rohr und der Koppelkdrper mit einem Schnellverschluss
verbunden bzw. |6sbar sind. Ein Schnellverschluss erméglicht es, eine
Verbindungseinrichtung schnell, insbesondere ohne Werkzeug zu I6sen bzw. zu
schlieRen. ZweckmaRigerweise verhindert ein Schnellverschluss ein ungewolltes Lésen
des mit dem Koppelkérper verbundenen Rohres. Auf einfache Weise ist ein
Schnellverschluss fur eine formschltssige bewegliche Verbindung, also eine Verbindung
durch rdumlichen Einschluss, auf einfache Weise dadurch umgesetzt, dass der rdumliche
Einschluss durch ein bewegbares Verschlusselement aufgehoben bzw. wiederhergestellt
werden kann. Dies kann beispielsweise durch eine Klappe oder ein Verschiebelement
erfolgen, welche eine Aufnahme verschlief3en. Gulnstig ist es, wenn ein
Schnappverschluss vorgesehen ist, um ein Lésen der formschlissigen Verbindung
zwischen dem Rohr und dem Koppelkérper zu verhindern. Dabei ist Ublicherweise
vorgesehen, dass eine formschlussige bewegliche Verbindung hergestellt wird, indem ein
Schnappelement elastisch verformt wird und anschlieRend einen Formschluss bewirkt.
Durch abermaliges elastisches Verformen des Schnappelementes kann der Formschluss
wieder aufgehoben werden. Eine solche Verbindung ist einfach und schnell I6sbar und
wieder verbindbar. Denkbar ist aber auch, dass eine schnell |6sbare Verbindung in Form
einer Schraubverbindung, einer Klemmverbindung oder einer dhnlich zweckméaRigen

I6sbaren Verbindungsform umgesetzt ist.

Bevorzugt ist es, wenn das Rohr einen entlang einer Langsachse des Rohres
variierenden AuRendurchmesser aufweist, um das Rohr mit dem Koppelkorper zu
verbinden. Dadurch ist auf einfache Weise eine belastbare formschlussige Verbindung
zwischen dem Rohr und dem Koppelkérper herstellbar. So kann beispielsweise
vorgesehen sein, dass der Koppelkdrper ein Verbindungselement oder eine Aufnahme

aufweist, welches einen Bereich des Rohres mit verbreitertem Au3endurchmesser
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hintergreift oder in einen Bereich des Rohres mit verringertem Au3endurchmesser

eingreift und auf diese Weise einen Formschluss bewirkt.

Eine belastbare Verbindung kann umgesetzt sein, indem das Rohr eine, insbesondere
ringférmig entlang eines Umfanges des Rohres verlaufende, Ausformung aufweist, um
das Rohr mit dem Koppelkdrper zu verbinden. Beispielsweise kann vorgesehen sein,
dass die Ausformung in eine Aufnahme des Koppelkdrpers formschlussig eingeflugt und in
dieser bewegbar ist. Die Verbindung ist besonders robust, wenn die Ausformung
ringférmig entlang eines Umfanges des Rohres verlauft. Dadurch sind auf die Ausformung
wirkende Belastungen, insbesondere bei einer Zugbelastung in axialer Richtung des
Rohres, gleichmaRig auf den Umfang des Rohres verteilbar. Zudem ist auf diese Weise
ein Formschluss herstellbar, welcher unabhangig von einer Rotation des Rohres in Bezug
auf dessen Langsachse ist. Alternativ kann auch vorgesehen sein, dass mehrere
Ausformungen entlang eines Umfanges des Rohres angeordnet sind, um die gleichen
Wirkungen zu erreichen. SinngemaR kann eine derartige Ausformung am Koppelkérper
angeordnet sein und beispielsweise eine Aufnahme am Rohr vorgesehen sein, um eine
wirkungsentsprechende Verbindung herzustellen. Allgemein ist eine derartige Verbindung
mit beliebiger konkreter Ausgestaltung ausreichend, solange ein raumlicher Einschluss

der Ausformung vorgenommen ist, welcher eine erfindungsgemafie Bewegbarkeit erlaubt.

Mit Vorteil ist vorgesehen, dass eine AulRenkontur der Ausformung derart an einem Rand
des Koppelkdrpers anliegt, dass eine Kippbewegung bzw. ein Abrollen der Ausformung
an dem Rand ermdéglicht ist. Dadurch ist eine Bewegung des Rohres bzw. der
Ausformung relativ zum Koppelkdrper mit wenig Verschlei® verbunden. Zudem ist auf
diese Weise ein Kippen bzw. eine Kippbewegung des Rohres reibungsarm durchflhrbar.
Eine widerstandsarme Kippbewegung ist dabei insbesondere erreichbar, wenn in einem
Querschnitt entlang einer Langsachse des Rohres eine am Rand des Koppelkérpers
anliegende AuRenkante der Ausformung einen stumpfen Winkel zur Ladngsachse aufweist.
Gunstig ist es, wenn eine AuRenflache der Ausformung in Form einer Mantelflache eines
Kegels oder eines Kegelstumpfes ausgebildet ist. Dadurch ist ein Kippen bzw. ein
Abrollen der Mantelflache an einem unter einem Winkel an der Mantelflache anliegenden

Rand besonders einfach erméglicht.
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Eine einfache Handhabbarkeit ist erreicht, wenn das Rohr durch Verschieben quer zur
einer Langsachse des Rohres mit dem Koppelkorper verbindbar bzw. von diesem lésbar
ist. Ein Verschieben quer zur einer La&ngsachse des Rohres meint in diesem Sinne ein
Verschieben in nicht paralleler Richtung zur Langsachse und umfasst damit sowohl ein
Verschieben in vertikaler als auch schrager bzw. winkelige Richtung in Bezug auf die
Richtung der Langsachse. Das Rohr ist damit durch ein Einhdngen im Koppelkérper
verbindbar, was, insbesondere bei einer wirkenden Zugbelastung in Langsrichtung des
Rohres, ein Verbinden vereinfacht. Beispielsweise kann vorgesehen sein, dass das Rohr
durch Verschieben quer zur Langsachse des Rohres in eine seitlich offene Aufnahme
oder Aussparung des Koppelkérpers eingefiigt ist. Dies erleichtert ein Entnehmen
und/oder ein Einfligen des Rohres und ermdéglicht auf einfache Weise ein formschlussiges

Verbinden, besonders unter Zugbelastung.

Ein widerstandsfahiger Aufbau ist erreicht, wenn der Koppelkdrper eine Aufnahme
aufweist, in welche das Rohr eingefugt ist, wobei die Aufnahme eine Aussparung bzw. ein
Einschnitt im Koppelkdrper ist, sodass das Rohr in den Koppelkérper hineinragt. Dadurch
ist der in den Koppelkdrper hineinragende Bereich des Rohres, insbesondere eine
Offnung des Rohres, vor duReren Belastungen und/oder Verunreinigungen geschutzt. Ist
der Offnungsbereich des Rohres zumindest in mehreren Richtungen, bevorzugt im
Wesentlichen vollstandig, vom Koppelkérper umhulit, kann eine Verunreinigung
besonders effektiv verringert werden. Auf einfache Weise kann dies dadurch umgesetzt
werden, dass der Koppelkdrper als Hohlkdrper ausgebildet ist und das Rohr durch eine

Offnung bzw. Aufnahme im Koppelkérper in den Koppelkérper hineinragt.

Um einen robusten, leicht handhabbaren Aufbau zu erreichen, hat es sich bewahrt, dass
die Aufnahme durch einen seitlich offenen, quer zu einer Langsachse des Rohres
verlaufenden Einschnitt im Koppelkdrper gebildet ist, sodass das Rohr durch seitliches
Einschieben in die Aufnahme mit dieser formschlussig verbindbar ist. Damit ist das Rohr
einerseits durch seitliches Einschieben besonders einfach mit dem Koppelkérper
verbindbar und andererseits eine Offnung des Rohres im verbundenen Zustand durch
umgebende Bereiche des Koppelkdrpers vor Belastungen und/oder Verunreinigungen

geschutzt.
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Gunstig ist es, wenn der Einschnitt durch eine Verschlussvorrichtung verschlie3bar ist,
welche ein Lésen der formschlussigen Verbindung verhindert. Dadurch ist ein
unbeabsichtigtes Lésen des Rohres vom Koppelkérper auf einfache Weise verhindert und
zudem ein Eindringen von Verunreinigungen in die Aufnahme behindert. Die
Verschlussvorrichtung kann beispielsweise als bewegbare Klappe oder
Schiebevorrichtung ausgeftihrt sein. Allgemein kann eine beliebige Verschlussvorrichtung
verwendet werden, solange diese geeignet ist, ein Loésen des Rohres von der Aufnahme
zu verhindern. Bevorzugt ist vorgesehen, dass die Verschlussvorrichtung im
verschlossenen und/oder gedffneten Zustand arretierbar ist. Indem die
Verschlussvorrichtung im geschlossenen Zustand arretierbar ist, wird ein versehentliches
Offnen des Verschlusses unterbunden. Ist die Verschlussvorrichtung im geéffneten
Zustand arretierbar, ist ein EinflUgen bzw. Einhdngen des Rohres in die Aufnahme
erleichtert, da wahrenddessen nicht gleichzeitig die Verschlussvorrichtung bedient werden

muss.

Vorteilhaft ist es, wenn das Rohr und der Koppelkérper gasdichtend verbunden sind, um
einen Gasverlust eines durch das Rohrkoppelsystem geleiteten Gases an die Umgebung
zu verringern bzw. zu unterbinden. Eine Beschrankung des Gasverlustes reduziert den
Kostenaufwand durch Reduktion eines Energieverbrauches. Weiter kann damit erreicht
werden, dass ein Druckverlust des Gases zwischen einem in den Koppelkdrper
gaseinleitenden Rohr und einem aus dem Koppelkdrper gasausleitendem Rohr verringert
ist. ZweckmaRig kénnen hierzu Dichtungsringe und/oder Dichtungsmasse verwendet
werden, welche insbesondere an Ubergangsbereichen zwischen dem Rohr und dem

Koppelkérper eingesetzt sind.

Eine besonders hohe Robustheit wird erreicht, wenn zumindest ein weiteres Rohr derart
mit dem Koppelkdrper verbunden ist, das eine axiale Beweglichkeit und/oder
Kippbewegung des weiteren Rohres relativ zum Koppelkoérper begrenzt erméglicht ist.
Dadurch sind zumindest zwei Rohre beweglich mit dem Koppelkdrper verbunden,
wodurch ein Mal an Beweglichkeit des Rohrkoppelsystems weiter erhoht ist. Einwirkende
Krafte werden besonders effektiv in Bewegungsenergie umgewandelt und Kraftspitzen
reduziert. Es ist Ublicherweise ausreichend, wenn das zumindest eine weitere Rohr nicht
I6sbar mit dem Koppelkdrper verbunden ist. Auf diese Weise ist ein Herstellungsaufwand

reduziert, gleichzeitig aber ein hohes Mal an Praktikabilitdt gegeben, da es fur viele
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Anwendungen, insbesondere fur ein Verbinden eines Tragebugels einer
Trocknungsvorrichtung mit einem Zufuhrrohr, in der Regel ausreichend ist, wenn ein

einziges Rohr |6sbar mit dem Koppelkorper verbunden ist.

Zweckmanig ist vorgesehen, dass das weitere Rohr formschlussig mit dem Koppelkérper
verbunden ist. Dadurch kann die vorgesehene ermdglichte axiale Beweglichkeit und/oder

Kippbewegung auf einfache Weise umgesetzt werden.

Das weitere Rohr kann grundséatzlich gemaf den vorgenannten Varianten und deren
Wirkungen mit dem Koppelkdrper verbunden sein. Bevorzugt ist somit vorgesehen, dass
ein Rohr, insbesondere mit einem Schellverschluss, I6sbar mit dem Koppelkorper
verbunden ist und weitere Rohre nicht I6sbar oder zumindest ohne Schnellverschluss
I6sbar mit dem Koppelkdrper verbunden sind. Damit ist ein Kompromiss zwischen
Praktikabilitdt, Robustheit und Herstellungsaufwand erreichbar. Je nach
Anwendungszweck und zu erwartenden Belastungen kann es gunstig sein, wenn mehrere
Rohre entsprechend den vorgenannten Auspragungen und/oder Wirkungen beweglich mit
dem Koppelkdrper, insbesondere durch einen Schnellverschluss, |6sbar verbunden sind.
Es kann aber auch ausreichen, ein Rohr I6sbar und die weiteren Rohre nicht I6sbar mit
dem Koppelkdrper zu verbinden. Dem dargelegten Grundprinzip einer erfindungsgeman
vorgesehenen Beweglichkeit zwischen dem Koppelkdrper und zumindest einem mit dem
Koppelkérper I6sbar verbundenen Rohr folgend, sind verschiedenste konkrete
Ausgestaltungen denkbar, sodass je nach Anforderungen ein Koppelkdrper mit einer
Mehrzahl an Rohren beweglich verbunden sein kann, um einwirkende Krafte durch

zumindest teilweise Umwandlung in Bewegungsenergie abzuschwachen.

Vorteilhaft ist es, wenn zumindest zwei Rohre an gegenuberliegenden Seiten des
Koppelkérpers mit dem Koppelkdrper beweglich verbunden sind. Dadurch ist in Bezug auf
eine die beiden gegenuberliegenden Seiten verbindende Achse eine besonders hohe
Beweglichkeit erreicht, da entlang der Achse zwei bewegliche Verbindungen angeordnet
sind. Insbesondere wenn die beiden Rohre Langsachsen aufweisen, welche im
Wesentlichen parallel zueinander sind, werden Kréfte effizient abgeschwécht und eine

robuste Rohrkoppelung erreicht.
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Gunstig ist es, wenn der Koppelkdrper als Hohlkdrper ausgebildet ist. Eine solche Struktur
ist einfach und mit hoher Tragfahigkeit herstellbar und zur Weiterleitung eines
gasférmigen Mediums geeignet. Zudem ist dadurch eine formschlussige bewegbare
Verbindung mit dem Rohr besonders einfach umsetzbar, beispielsweise indem eine
Aufnahme flr das Rohr durch einen in den Hohlkérper eingebrachten Einschnitt gebildet
ist. Der Koppelkdrper kann beispielsweise durch miteinander verbundene schalenférmige
Elemente gebildet sein, wodurch eine hohe Robustheit bei gleichzeitig kleinem
Materialaufwand erreichbar ist. Ein Koppelkérper mit besonders hoher Tragfahigkeit wird
erhalten, wenn dieser durch ein Massivelement gebildet ist, in welches Bohrungen
eingebracht sind, sodass ein gasférmiges Medium durch die Bohrungen durchfihrbar ist.
ZweckmaRig kann das Rohr dann an eine Bohrung anschlieRen oder in diese eingefuhrt

sein, um eine bestandige Verbindung herzustellen.

Bevorzugt ist vorgesehen, dass der Koppelkérper mehrere Teile umfasst, welche |6sbar
miteinander verbunden sind. Dadurch kénnen Einzelelemente des Koppelkérpers leichter
gewartet bzw. gereinigt werden. ZweckmaRig ist es, wenn die Teile derart verbunden
sind, dass ein Losen der Teile zu einem Ldsen von formschltssig mit dem Koppelkdrper
verbundenen Rohren fuhrt. Dadurch kénnen Rohre auf einfache Weise vom Koppelkdrper
geldst bzw. durch ein Verbinden der Teile eine formschlussige Verbindung von Rohren
mit dem Koppelkdrper hergestellt werden. Dies ist besonders geeignet, um Rohre, welche
nicht durch einen Schnellverschluss mit dem Koppelkdrper verbunden sind, voneinander
zu l6sen bzw. miteinander zu verbinden. Um eine belastbare Verbindung zwischen den
Teilen des Koppelkdrpers herzustellen, hat es sich bewahrt, die Teile mit einer
Schraubverbindung und/oder einer Steckverbindung zu verbinden. Eine Verbindung
zwischen den Teilen kann aber auch, je nach Belastungsanforderungen, als
Klemmverschluss, Rast- oder Klippverschluss oder einer anderen zweckmafigen

Verschlussvariante ausgefuhrt sein.

Mit Vorteil ist ein Trocknungssystem fur Kleidungsstlicke vorgesehen, umfassend
zumindest einen mit Rohren gebildeten Tragebugel und ein Zufuhrohr, wobei der
zumindest eine Tragebugel und das Zufuhrrohr durch ein erfindungsgemafes
Rohrkoppelsystem I6sbar verbunden sind, sodass ein durch das Zufuhrrohr geleitetes
gasférmiges Medium den zumindest einen Tragebugel durchstrémt. Indem der

Tragebugel und das Zufuhrrohr durch ein erfindungsgemafes robustes
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Rohrkoppelsystem I6sbar verbunden sind, ist ein besonders widerstandsfahiges
Trocknungssystem geschaffen. Bei Trocknungssystemen stellt das Rohrkoppelsystem,
welches einen Tragebugel mit einem Zufuhrrohr verbindet, Gblicherweise ein besonders
belastetes Bauteil dar. Auf den Tragebugel und ein an diesem befestigtes Kleidungsstick
einwirkende Krafte kdnnen hohe Belastungen und Kraftspitzen am Rohrkoppelsystem
verursachen. Entsprechend den erfindungsgeman vorgesehenen Ausflhrungen,
Merkmalen und Wirkungen eines vorstehend beschriebenen Rohrkoppelsystems ist eine
besonders robuste I6sbare Verbindung zwischen dem Tragebugel und dem Zufuhrrohr
erreicht, indem diese mit einem erfindungsgemaien Rohrkoppelsystem verbunden sind.

Auf diese Weise ist eine Trocknungsvorrichtung mit hoher Robustheit geschaffen.

In einer bewdahrten Variante wird eine Trocknung eines am Tragebugel angeordneten
Kleidungsstuiickes dadurch beschleunigt, dass der Tragebugel durch ein gasférmiges
Medium, welches den Tragebugel durchstromt, erwarmt wird. Grundséatzlich kann hierflr

auch ein flussiges Medium, beispielsweise erwarmtes Wasser, verwendet werden.

Bevorzugt ist vorgesehen, dass der Tragebugel Austrittslécher aufweist, sodass ein durch
den Tragebugel geleitetes flussiges oder gasformiges Medium an den Austrittiéchern
austreten kann, um ein am Tragebugel angeordnetes Kleidungsstuck mit dem Medium zu
beaufschlagen. Dadurch ist eine schnelle Trocknung oder Reinigung des
Kleidungsstuckes durchfihrbar. Alternativ zu oder kombiniert mit einem
Trocknungsvorgang kann auf diese Weise auch eine Reinigung oder Desinfektion des
Kleidungsstuckes erfolgen, indem eine Zusammensetzung des flussigen oder
gasférmigen Mediums variiert wird. Als gasférmiges Medium wird in der Regel Luft,
insbesondere erwarmte Luft, verwendet, um eine Trocknung von einem am Tragebugel
angeordneten Kleidungsstlck zu beschleunigen. Grundsatzlich ist aber ein beliebiges
gasférmiges oder fllissiges Medium verwendbar, solange dieses einen
Trocknungsvorgang und/oder Reinigungsvorgang und/oder Desinfektionsvorgang
unterstutzt. Beispielsweise kann ein erwarmtes Gas und/oder ein mit einem

Reinigungsmittel und/oder Desinfektionsmittel angereichertes Gas verwendet werden.
Vorteilhaft ist vorgesehen, dass das Zufuhrohr I6sbar mit dem Koppelkérper verbunden ist

und zumindest zwei weitere Tragebugel, insbesondere an gegenuberliegenden Seiten

des Koppelkdrpers, mit dem Koppelkdrper verbunden sind, um ein Kleidungsstick an den
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Tragebugeln aufzuhangen. Dadurch ist der Koppelkérper mit den Tragebugeln, wie von
handelsublichen Kleiderblgeln bekannt, vom Zufuhrrohr I6dsbar und ein Anbringen des
Kleidungsstuckes an den Tragebugeln erleichtert. Indem zumindest zwei Tragebugel
vorgesehen sind, kann das Kleidungsstuck praktikabel zwischen den Tragebugeln
aufgespannt bzw. auf die Tragebugel aufgezogen werden. Sind zwei Trageblgel an
gegenuberliegenden Seiten des Koppelkdrpers, insbesondere in im Wesentlichen
gegenuberliegende Richtungen abragend von diesem, mit dem Koppelkdrper verbunden,
ist ein besonders einfaches Anbringen ermdéglicht, da das Kleidungsstuck, wie von
handelsublichen Kleiderblgeln bekannt, derart auf die Blgel aufgespannt werden kann,
dass die Tragebugel in unterschiedliche Extremitatenéffnungen des Kleidungstlckes

ragen.

Es hat sich bewahrt, dass sowohl das Zufuhrohr als auch die Tragebugel derart mit dem
Koppelkérper verbunden sind, dass eine axiale Beweglichkeit und Kippbewegung des
Zufuhrrohres sowie der Tragebugel relativ zum Koppelkérper begrenzt ermdéglicht sind.
Dadurch kénnen einwirkende Kréfte besonders effizient in Bewegung bzw.
Bewegungsenergie Uberfuhrt werden, um damit einwirkende Belastungen bzw.

Belastungsspitzen abzuschwachen.

Weitere Merkmale, Vorteile und Wirkungen ergeben sich aus den nachfolgend
dargestellten Ausfihrungsbeispielen. In den Zeichnungen, auf welche dabei Bezug

genommen wird, zeigen:

Fig. 1 ein erfindungsgemafes Rohrkoppelsystem;
Fig. 2 einen Querschnitt eines erfindungsgeméies Rohrkoppelelement;
Fig. 3 eine Seitenansicht eines erfindungsgemalen Rohrkoppelelementes;

Fig. 4 eine Explosionsdarstellung des in Fig. 1 dargestellten Rohrkoppelsystems.

Fig. 1 zeigt eine schematische Darstellung eines erfindungsgemafen

Rohrkoppelsystems 1, umfassend einen Koppelkérper 2 und vier mit dem Koppelkérper 2
verbundenen Rohren. Ein als Zufuhrrohr 3 ausgebildetes Rohr ist derart formschllssig mit
dem Koppelkorper 2 verbunden, dass eine axiale Beweglichkeit sowie eine
Kippbewegung begrenzt erméglicht sind. Drei weitere Rohre sind als Abfuhrrohre 4

ausgebildet, welche formschlissig mit dem Koppelkérper 2 verbunden sind und in diesen
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hineinragen. Das Rohrkoppelsystem 1 ist derart ausgebildet, dass ein durch das
Zufuhrrohr 3 zugefuhrtes gasférmiges Medium den Koppelkérper 2 durchstrémt und von
den Abfuhrrohren 4 weitergeleitet wird. Durch das zwischen Zufuhrrohr 3 und
Koppelkérper 2 vorgesehene erhdhte Mal} an Beweglichkeit, indem zumindest eine axiale
Beweglichkeit des Zufuhrrohres 3, insbesondere in Kombination mit einer
Kippbeweglichkeit, begrenzt ermdglicht ist, werden auf das Rohrkoppelsystem 1
einwirkende Krafte zumindest teilweise in eine relative Bewegung zwischen dem
Koppelkérper 2 und dem beweglich mit dem Koppelkérper 2 verbundenen Zufuhrrohr 3
uberfuhrt, sodass eine Belastung der Bauteile des Rohrkoppelsystems 1 reduziert ist. Auf
diese Weise werden Kraftspitzen reduziert und zudem eine teilweise gegenseitige
Kompensation der am Rohrkoppelsystem 1 verursachten Kraftwirkungen ermdéglicht. Das
Zufuhrrohr 3 weist an einem Ende eine ringférmig entlang eines Umfanges des
Zufuhrrohres 3 verlaufende Verbreiterung 5 auf und ist formschlussig beweglich, also
durch rdumlichen Einschluss, mit einer Aufnahme 6 des Koppelkérpers 2 verbunden. Die
Aufnahme 6 ist durch einen seitlich offenen, quer zu einer Langsachse des Zufuhrrohres 3
verlaufenden Einschnitt im Koppelkérper 2 gebildet, sodass das Zufuhrrohr 3 durch
seitliches Einschieben in die Aufnahme 6 mit dieser formschlUssig verbindbar ist. Hierzu
weist die Aufnahme 6 einen ersten Bereich auf, welcher die ringférmige Verbreiterung 5
des Zufuhrrohres 3 hintergreift, und einen zweiten Bereich dessen Innendurchmesser
groRer als der AuRendurchmesser der Verbreiterung 5 ist. Der zweite Bereich weist dabei
sowohl in axialer Richtung des Zufuhrrohres 3 als auch vertikal dazu eine GréRe bzw. ein
lichtes Mal} auf, welches eine axiale Beweglichkeit und eine Kippbewegung des
Zufuhrrohres 3 relativ zum Koppelkérper 2 begrenzt ermdéglicht. Je nach GroRRe der
Aufnahme 6 bzw. des zweiten Bereiches der Aufnahme 6 kann eine unterschiedliche

relative Beweglichkeit zwischen Zufuhrrohr 3 und Koppelkdrper 2 vorgesehen sein.

Um die Aufnahme 6 zu verschliel3en, ist eine Verschlussvorrichtung in Form eines um
eine Achse rotierbaren Schiebeelementes 7 vorgesehen, sodass das Schiebeelement 7
vor einen seitlich offenen Bereich der Aufnahme 6 bewegbar ist. In der Fig. 1 ist die
Aufnahme 6 im unverschlossenen Zustand gezeigt, um die seitlich offene Aufnahme 6
ersichtlich darzustellen. Im verschlossenen Zustand ist ein unbeabsichtigtes Lésen des
Zufuhrrohres 3 vom Koppelkorper 2 verhindert und eine belastbare formschlussige

bewegliche Verbindung erreicht.
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Fig. 2 zeigt eine schematische Darstellung eines Querschnittes eines erfindungsgemaien
Rohrkoppelsystems 1. Dargestellt sind ein mit einem Koppelkdrper 2 |6sbar verbundenes
Zufuhrrohr 3 sowie zwei an gegenuberliegenden Seiten des Koppelkdrpers 2 mit dem
Koppelkérper 2 verbundene Abfuhrrohre 4. Das Zufuhrrohr 3 ist nach dem in Fig. 1
dargestellten Prinzip mit dem Koppelkdrper 2 |6sbar verbunden, detailliert dargestellt in
Fig. 3. Sowohl das Zufuhrrohr 3 als auch die Abfuhrrohre 4 sind formschlissig beweglich
mit dem Koppelkérper 2 verbunden, indem diese ringférmige Verbreiterungen 5
aufweisen, welche in Aufnahmen 6 des Koppelkdrpers 2 eingeflgt sind, wobei jeweils ein
erster Bereich der Aufnahmen 6 die Verbreiterungen 5 hintergreift und damit ein Lésen
der Verbindung verhindert. Entsprechend dem in den Ausfihrungen zur Fig. 1 erklarten
Prinzip, ist eine vorgesehene axiale Beweglichkeit und/oder Kippbeweglichkeit des
Zufuhrrohres 3 bzw. der Abfuhrrohre 4 in deren jeweiligen Aufnahme 6 abhangig von der
GroéRe bzw. dem lichten Mal eines zweiten Bereiches der Aufnahme 6, in welche die
jeweilige Verbreiterung 5 eingefligt ist und in axialer Richtung bewegt bzw. gekippt

werden kann.

Das Zufuhrrohr 3 und die Abfuhrrohre 4 sind derart durch den Koppelkérper 2 verbunden,
dass ein durch das Zufuhrrohr 3 geleitetes gasférmiges Medium in die Abfuhrrohre 4
geleitet wird. Hierzu ist der Koppelkdrper 2 als Hohlkérper ausgebildet bzw. sind die
Aufnahmen 6 des Koppelkdrpers 2 durch eine Art Kanalsystem verbunden. Um einen
Gasverlust zu reduzieren, sind Dichtungsringe 8 entlang eines Umfanges des
Zufuhrrohres 3 um das Zufuhrrohr 3 bzw. entlang von Umfangen der Abfuhrrohre 4 um
die Abfuhrrohre 4 in den Aufnahmen 6 angeordnet. Die Dichtungsringe 8 reduzieren
dadurch einen Gasaustritt zwischen einer AuRenwand eines Zufuhrrohres 3 bzw.

Abfuhrrohres 4 und einer Innenwand einer Aufnahme 6 des Koppelkdrpers 2.

Fig. 3 zeigt eine schematische Darstellung einer Seitenansicht des Rohrkoppelsystems 1
der Fig. 2, wobei ein Schnitt durch das Zufuhrrohr 3 und jene mit dem Zufuhrrohr 3
verbundene Aufnahme 6 des Koppelkorpers 2 dargestellt ist. Ersichtlich ist, dass die
Aufnahme 6 durch einen seitlich offenen, quer zu einer Langsachse des Zufuhrrohres 3
verlaufenden Einschnitt im Koppelkérper 2 gebildet ist, in welchen das Zufuhrrohr 3
eingeschoben ist. Das Zufuhrrohr 3 kann damit auf einfache Weise durch ein Verschieben
in eine Richtung vertikal zu einer Langsachse des Zufuhrrohres 3 in die Aufnahme 6

eingeflgt werden, verdeutlicht in der Fig. 3 durch den Pfeil E. Ein Verbinden erfolgt damit
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praktisch durch ein Einhangen des Zufuhrrohes 3 in die Aufnahme 6 des Koppelkérpers 2,
wodurch eine Handhabung flr einen Benutzer, insbesondere bei einer wirkenden
Zugbelastung in Langsrichtung des Zufuhrrohres 3, erleichtert ist. Eine
Verschlussvorrichtung, um die seitlich offene Aufnahme 6 zu verschlieRen und ein Lésen
des Zufuhrrohres 3 vom Koppelkdrper 2 zu verhindern ist in der Fig. 3 nicht dargestellt,

wenngleich eine solche zweckmaRigerweise vorgesehen ist.

Fig. 4 zeigt eine Explosionsdarstellung des in Fig. 1 gezeigten Rohrkoppelsystems 1.
Dargestellt sind das Zufuhrrohr 3 sowie die drei Abfuhrrohre 4, welche formschlussig,
insbesondere beweglich, mit dem Koppelkdrper 2 verbunden sind. Je nach
Anwendungszweck und zu erwartenden Belastungen kann vorgesehen sein, dass nur das
Zufuhrrohr 3 oder aber auch eines oder mehrere der Abfuhrrohre 4 formschltssig
beweglich, insbesondere eine axiale Beweglichkeit und/oder Kippbewegung
ermoéglichend, mit dem Koppelkérper 2 verbunden sind. Der Koppelkdrper 2 ist zweiteilig
ausgefuhrt, wobei eine Vorderschale 9 mit einer Hinterschale 10, bevorzugt
kraftschlUssig, verbunden ist. Dargestellt ist zu diesem Zweck eine
Verbindungsschraube 11, welche durch die Hinterschale 10 flhrbar und in ein,
zweckmagig ein Gewinde aufweisendes, Schraubenloch 12 der Vorderschale 9
einschraubbar ist. In der Vorderschale 9 ersichtlich ist die seitlich offene Aufnahme 6, um
das Zufuhrrohr 3 durch ein Verschieben vertikal zu einer Langsachse des Rohres in die
Aufnahme 6 einzufugen. Weiter ersichtlich ist die als Schiebeelement 7 ausgebildete
Verschlussvorrichtung, welche kreissektorformig ausgebildet ist, und durch eine
Rotationsbewegung vor den seitlich offenen Bereich der Aufnahme 6 bewegt werden
kann, um diese zu verschlieBen. Zur Befestigung des Schiebeelementes 7 ist eine
Befestigungsschraube 13 dargestellt, welche durch das Schiebeelement 7 durchflhrbar
und in ein, insbesondere ein Gewinde aufweisendes, Befestigungsloch 14 der
Vorderschale 9 einschraubbar ist. Am Zufuhrrohr 3 und an den Abfuhrrohren 4 sind
Dichtungsringe 8 angeordnet, um das Zufuhrrohr 3 bzw. die Abfuhrrohre 4 gasdichtend
mit dem Koppelkdrper 2 zu verbinden, und dadurch einen Gasverlust zu reduzieren.
ZweckmaRig ist es, entsprechend eine Dichtung, beispielsweise in Form von
Dichtungsringen 8 oder Dichtungsbandern, auch zwischen einer Verschlussvorrichtung,

etwa dem vorgenannten Schiebeelement 7, und dem Koppelkérper 2 vorzusehen.
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Ein erfindungsgemafes Rohrkoppelsystem 1 erméglicht es, eine Trocknungsvorrichtung
fur Kleidungsstlcke besonders robust und praktikabel auszufthren, indem ein oder
mehrere aus Rohren gebildete Tragebugel, vorstehend in Form von Abfuhrrohren 4
dargestellt, und ein Zufuhrrohr 3 mittels des Rohrkoppelsystems 1 verbunden sind.
Zumindest eines der Rohre, bevorzugt das Zufuhrrohr 3, ist dabei I6sbar mit dem
Koppelkérper 2 verbunden, sodass der Koppelkérper 2 und mit dem Koppelkérper 2
verbundene Tragerohre von einem Benutzer vom Zufuhrrohr 3 gelést werden kénnen. Die
erfindungsgeman vorgesehene formschltssige Verbindung mit erméglichter axialer
Beweglichkeit, bevorzugt in Kombination mit einer Kippbeweglichkeit, zwischen
insbesondere dem Zufuhrrohr 3 und dem Koppelkdrper 2, aber auch zwischen mehreren
mit dem Koppelkérper 2 verbundenen Rohren und dem Koppelkdrper 2, ermdglicht eine
bauteilschonende Absorption von auf die Trocknungsvorrichtung und im Speziellen einen

Tragebugel, einwirkenden Kréften.

Eine Ausflhrung mit einem Iésbar mit dem Koppelkdrper 2 verbundenen Zufuhrrohr 3 und
zumindest zwei an gegenuberliegenden Seiten des Koppelkdrpers 2 angeordneten mit
dem Koppelkérper 2 verbundenen Tragebugeln bildet eine Tragestruktur fur
Kleidungstlcke, wie dies von Ublichen Kleiderblgeln bekannt ist, und ermdglicht eine
besonders einfache und praktikable Handhabung. Indem das Zufuhrrohr 3 eine
ringférmige entlang eines Umfanges des Zufuhrrohres 3 verlaufende Verbreiterung 5
aufweist und der Koppelkdrper 2 eine seitlich offenen Aufnahme 6 aufweist, in welche die
Verbreiterung 5 durch Verschieben quer zur einer Langsachse des Zufuhrrohres 3
formschlUssig bewegbar einflgbar ist, wird ein besonders praktikables Verbinden des
Zufuhrrohres 3 mit dem Koppelkérper 2, insbesondere bei wirkender Zuglast in
Langsrichtung des Zufuhrrohres 3, erreicht. Die hohe Beweglichkeit des Zufuhrrohres 3 in
der Aufnahme 6 flhrt auRerdem zu einer ausgepragten Robustheit gegenuber

Verunreinigungen bzw. Verschmutzungen.

Das erfindungsgemanie Rohrkoppelsystem 1 ist aufgrund dessen Robustheit gegentber
einwirkenden Kraften sowie Verunreinigungen geeignet, in Umgebungen mit
entsprechenden Belastungen eingesetzt zu werden, und erméglicht, eine Trocknungs-

bzw. Reinigungsvorrichtung fur Kleidungssticke in solchen Umgebungen einzusetzen.
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Patentanspriiche

1. Rohrkoppelsystem (1) fur eine Trocknungsvorrichtung fur Kleidungssticke, um
einen mit Rohren gebildeten Tragebugel mit einem Zufuhrrohr (3) |6sbar zu verbinden,
sodass ein durch das Zufuhrrohr (3) geleitetes gasférmiges Medium den Tragebugel
durchstromt, wobei das Rohrkoppelsystem (1) einen Koppelkérper (2) und mehrere mit
dem Koppelkérper (2) verbundene Rohre umfasst, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest ein Rohr derart formschllssig mit dem Koppelkérper (2) I6sbar verbunden ist,
dass eine axiale Beweglichkeit des Rohres relativ zum Koppelkdrper (2) begrenzt

ermoéglicht ist.

2. Rohrkoppelsystem (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Rohr
derart formschlissig mit dem Koppelkérper (2) |6sbar verbunden ist, dass eine

Kippbewegung des Rohres relativ zum Koppelkdrper (2) begrenzt erméglicht ist.

3. Rohrkoppelsystem (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das

Rohr und der Koppelkdrper (2) mit einem Schnellverschluss verbunden bzw. I6sbar sind.

4. Rohrkoppelsystem (1) nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass das Rohr einen entlang einer Langsachse des Rohres variierenden

AuBendurchmesser aufweist, um das Rohr mit dem Koppelkdrper (2) zu verbinden.

5. Rohrkoppelsystem (1) nach einem der Ansprtche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass das Rohr eine, insbesondere ringférmig entlang eines Umfanges
des Rohres verlaufende, Ausformung aufweist, um das Rohr mit dem Koppelkérper (2) zu

verbinden.

6. Rohrkoppelsystem (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass eine
AuBenkontur der Ausformung derart an einem Rand des Koppelkdrpers (2) anliegt, dass

eine Kippbewegung bzw. ein Abrollen der Ausformung an dem Rand erméglicht ist.
7. Rohrkoppelsystem (1) nach einem der Ansprtche 1 bis 6, dadurch

gekennzeichnet, dass das Rohr durch Verschieben quer zur einer Ladngsachse des

Rohres mit dem Koppelkérper (2) verbindbar bzw. von diesem |&sbar ist.
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8. Rohrkoppelsystem (1) nach einem der Ansprtche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass der Koppelkorper (2) eine Aufnahme (6) aufweist, in welche das
Rohr eingefugt ist, wobei die Aufnahme (6) eine Aussparung bzw. ein Einschnitt im

Koppelkérper (2) ist, sodass das Rohr in den Koppelkérper (2) hineinragt.

9. Rohrkoppelsystem (1) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die
Aufnahme (6) durch einen seitlich offenen, quer zu einer Langsachse des Rohres
verlaufenden Einschnitt im Koppelkdrper (2) gebildet ist, sodass das Rohr durch seitliches

Einschieben in die Aufnahme (6) mit dieser formschllssig verbindbar ist.

10. Rohrkoppelsystem (1) nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass der
Einschnitt durch eine Verschlussvorrichtung verschlieRbar ist, welche ein Lésen der

formschlussigen Verbindung verhindert.

1. Rohrkoppelsystem (1) nach einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dass das Rohr und der Koppelkérper (2) gasdichtend verbunden sind,
um einen Gasverlust eines durch das Rohrkoppelsystem (1) geleiteten Gases an die

Umgebung zu verringern bzw. zu unterbinden.

12. Rohrkoppelsystem (1) nach einem der Anspriche 1 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, dass zumindest ein weiteres Rohr derart mit dem Koppelkérper (2)
verbunden ist, das eine axiale Beweglichkeit und/oder Kippbewegung des weiteren

Rohres relativ zum Koppelkérper (2) begrenzt erméglicht ist.

13. Rohrkoppelsystem (1) nach einem der Anspriche 1 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, dass das weitere Rohr formschllssig mit dem Koppelkérper (2)

verbunden ist.
14. Rohrkoppelsystem (1) nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, dass zumindest zwei Rohre an gegenuberliegenden Seiten des

Koppelkérpers (2) mit dem Koppelkérper (2) beweglich verbunden sind.

15. Rohrkoppelsystem (1) nach einem der Anspriche 1 bis 14, dadurch

gekennzeichnet, dass der Koppelkorper (2) als Hohlkdrper ausgebildet ist.
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16. Rohrkoppelsystem (1) nach einem der Anspruche 1 bis 15, dadurch
gekennzeichnet, dass der Koppelkorper (2) mehrere Teile umfasst, welche |6sbar

miteinander verbunden sind.

17. Trocknungssystem fur Kleidungssticke, umfassend zumindest einen mit Rohren
gebildeten Tragebugel und ein Zufuhrohr (3), dadurch gekennzeichnet, dass der
zumindest eine Tragebugel und das Zufuhrrohr (3) durch ein Rohrkoppelsystem (1) nach
einem der Anspruche 1 bis 16 |6sbar verbunden sind, sodass ein durch das Zufuhrrohr (3)

geleitetes gasférmiges Medium den zumindest einen Tragebugel durchstrémt.

18. Trocknungssystem nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass der
Tragebugel Austrittsiécher aufweist, sodass ein durch den Tragebugel geleitetes flussiges
oder gasférmiges Medium an den Austrittidchern austreten kann, um ein am Tragebugel

angeordnetes Kleidungsstick mit dem Medium zu beaufschlagen.

19. Trocknungssystem nach Anspruch 17 oder 18, dadurch gekennzeichnet, dass das
Zufuhrohr (3) I6sbar mit dem Koppelkdrper (2) verbunden ist und zumindest zwei weitere
Tragebugel, insbesondere an gegenuberliegenden Seiten des Koppelkérpers (2), mit dem
Koppelkérper (2) verbunden sind, um ein Kleidungsstick an den Tragebugeln

aufzuhangen.
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) Kategorien der angefithrten Dokumente:

Veroéffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert.

X

Veréffentlichung von besonderer Bedeutung: der Anmeldungs-
gegenstand kann allein aufgrund dieser Druckschrift nicht als neu bzw. auf
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden.

Veréffentlichung von Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kann nicht
als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden, wenn die
Veréffentlichung mit einer oder mehreren weiteren Veréffentlichungen
dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fiir
einen Fachmann naheliegend ist.

Dokument, das von Bedeutung ist (Kategorien X oder Y), jedoch nach
dem Prioritatstag der Anmeldung veréffentlicht wurde.

Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie X), aus dem
ein ,alteres Recht" hervorgehen kénnte (frilheres Anmeldedatum, jedoch
nachverdffentlicht, Schutz ist in Osterreich mdglich, wiirde Neuheit in Frage
stellen).

Vero6ffentlichung, die Mitglied der selben Patentfamilie ist.
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Patentanspriiche

1. Rohrkoppelsystem (1) fur eine Trocknungsvorrichtung fur Kleidungssticke, um
einen mit Rohren gebildeten Tragebulgel mit einem Zufuhrrohr (3) |6sbar zu verbinden,
sodass ein durch das Zufuhrrohr (3) geleitetes gasférmiges Medium den Tragebugel
durchstréomt, wobei das Rohrkoppelsystem (1) einen Koppelkérper (2) und mehrere mit
dem Koppelkérper (2) verbundene Rohre umfasst, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest ein Rohr derart formschlussig mit dem Koppelkérper (2) I6sbar verbunden ist,
dass eine axiale Beweglichkeit des Rohres relativ zum Koppelkdrper (2) begrenzt

ermdéglicht ist.

2. Rohrkoppelsystem (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Rohr
derart formschllssig mit dem Koppelkérper (2) |6sbar verbunden ist, dass eine

Kippbewegung des Rohres relativ zum Koppelkérper (2) begrenzt erméglicht ist.

3. Rohrkoppelsystem (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das

Rohr und der Koppelkdrper (2) mit einem Schnellverschluss verbunden bzw. I6sbar sind.

4. Rohrkoppelsystem (1) nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass das Rohr einen entlang einer Langsachse des Rohres variierenden

AuBendurchmesser aufweist, um das Rohr mit dem Koppelkérper (2) zu verbinden.

5. Rohrkoppelsystem (1) nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass das Rohr eine, insbesondere ringférmig entlang eines Umfanges
des Rohres verlaufende, Ausformung aufweist, um das Rohr mit dem Koppelkérper (2) zu

verbinden.

6. Rohrkoppelsystem (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass eine
AuBenkontur der Ausformung derart an einem Rand des Koppelkérpers (2) anliegt, dass

eine Kippbewegung bzw. ein Abrollen der Ausformung an dem Rand erméglicht ist.
7. Rohrkoppelsystem (1) nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch

gekennzeichnet, dass das Rohr durch Verschieben quer zur einer L&ngsachse des

Rohres mit dem Koppelkérper (2) verbindbar bzw. von diesem |ésbar ist.

23/25

( ZULETZT VORGELEGTE ANSPRUCHE )




10

15

20

25

30

17

8. Rohrkoppelsystem (1) nach einem der Ansprtche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass der Koppelkérper (2) eine Aufnahme (6) aufweist, in welche das
Rohr eingefugt ist, wobei die Aufnahme (6) eine Aussparung bzw. ein Einschnitt im

Koppelkérper (2) ist, sodass das Rohr in den Koppelkérper (2) hineinragt.

9. Rohrkoppelsystem (1) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die
Aufnahme (6) durch einen seitlich offenen, quer zu einer Ladngsachse des Rohres
verlaufenden Einschnitt im Koppelkérper (2) gebildet ist, sodass das Rohr durch seitliches

Einschieben in die Aufnahme (6) mit dieser formschllssig verbindbar ist.

10. Rohrkoppelsystem (1) nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass der
Einschnitt durch eine Verschlussvorrichtung verschlieRbar ist, welche ein Lésen der

formschlussigen Verbindung verhindert.

1. Rohrkoppelsystem (1) nach einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dass das Rohr und der Koppelkérper (2) mit Dichtungsringen (8)
und/oder Dichtungsmasse gasdichtend verbunden sind, um einen Gasverlust eines durch
das Rohrkoppelsystem (1) geleiteten Gases an die Umgebung zu verringern bzw. zu

unterbinden.

12. Rohrkoppelsystem (1) nach einem der Anspriche 1 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, dass zumindest ein weiteres Rohr derart mit dem Koppelkérper (2)
verbunden ist, das eine axiale Beweglichkeit und/oder Kippbewegung des weiteren

Rohres relativ zum Koppelkérper (2) begrenzt erméglicht ist.

13. Rohrkoppelsystem (1) nach einem der Anspriche 1 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, dass das weitere Rohr formschllssig mit dem Koppelkérper (2)

verbunden ist.

14. Rohrkoppelsystem (1) nach einem der Anspriche 1 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, dass zumindest zwei Rohre an gegenuberliegenden Seiten des

Koppelkérpers (2) mit dem Koppelkérper (2) beweglich verbunden sind.
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15. Rohrkoppelsystem (1) nach einem der Anspriche 1 bis 14, dadurch
gekennzeichnet, dass der Koppelkérper (2) als Hohlkdrper ausgebildet ist.

16. Rohrkoppelsystem (1) nach einem der Anspriche 1 bis 15, dadurch
gekennzeichnet, dass der Koppelkérper (2) mehrere Teile umfasst, welche I6sbar

miteinander verbunden sind.

17. Trocknungssystem flr Kleidungssticke, umfassend zumindest einen mit Rohren
gebildeten Tragebugel und ein Zufuhrohr (3), dadurch gekennzeichnet, dass der
zumindest eine Tragebugel und das Zufuhrrohr (3) durch ein Rohrkoppelsystem (1) nach
einem der Anspriche 1 bis 16 |6sbar verbunden sind, sodass ein durch das Zufuhrrohr (3)

geleitetes gasférmiges Medium den zumindest einen Tragebugel durchstrémt.

18. Trocknungssystem nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass der
Tragebugel Austrittslécher aufweist, sodass ein durch den Tragebugel geleitetes flussiges
oder gasférmiges Medium an den Austrittldchern austreten kann, um ein am Tragebugel

angeordnetes Kleidungsstuck mit dem Medium zu beaufschlagen.

19. Trocknungssystem nach Anspruch 17 oder 18, dadurch gekennzeichnet, dass das
Zufuhrohr (3) I6sbar mit dem Koppelkdrper (2) verbunden ist und zumindest zwei weitere
Trageblgel, insbesondere an gegenuberliegenden Seiten des Koppelkdrpers (2), mit dem
Koppelkérper (2) verbunden sind, um ein Kleidungsstlick an den Tragebugeln

aufzuhangen.
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