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Spinnanlage fiir Chemiefasern.

@ Die Erfindung betrifft eine Spinnanlage fiir Chemie-

fasern, sie bezieht sich insbesondere auf den sich
unmittelbar an die Spinnplatte anschliessenden Anlageteil,
der aus einem Anblaskasten und einem Spinnschacht
besteht. Aufgabe der Exfindung ist eine besonders scho-
nende und gleichméssige Anblasung der frischgesponne-
nen Fiden bei gleichzeitiger Sicherstellung praktisch unge-
hinderter Durchfiihrung notwendiger Arbeiten am Spinn-
kopfund besonders an der Spinnplatte.

Zu diesem Zweck ist der an seinem oberen Ende vom
Anblaskasten umgebene Spinnschacht bis unmittelbar an
die Spinnplatte herangefiihrt und insbesondere in seinem
dieser Spinnplatte unmittelbar benachbarten Teil luft-
durchlissig, beispielsweise perforiert, gelocht oder ggf. aus
einem pordsen Material hergestellt. Der Spinnschacht
kann zur Erleichterung der Arbeiten am Spinnkopf zwei-
geteilt sein. Der untere Teil sitzt fest, der obere, den
Anblaskasten tragende Teil ist im unteren teleskopartig
verschiebbar.
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PATENTANSPRUCHE

1. Spinnanlage fiir Chemiefasern mit einem an eine
Diisenplatte mit mehreren Diisenlgchern anschliessenden, als
Rohr ausgebildeten Spinnschacht, dessen der Spinnplatte (1)
benachbarte Teillange perforiert ist und einen Anblaskasten
durchdringt, dadurch gekennzeichnet, dass der Anblaskasten
(4) aus einem Einlassteil (27) und einem Verteilerkasten (28)
besteht, dass ein Zufuhrkanal (5) fiir das Anblasmedium in
den Einlassteil (27) im wesentlichen senkrecht zu dem Spinn-
schacht (3) einmiindet, dass der Spinnschacht (3) im Bereich
des Finlassteils (27) nicht perforiert ist, dass Einlassteil (27)
und Verteilerkasten (28) durch Leitelemente (26) zur Herstel-
lung einer wirbelfreien Strémung mit zum Spinnschacht (3)
paralleler Ausrichtung im Verteilerkasten (28) getrennt sind.

2. Spinnanlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Einlasskanal (23) zum Anblaskasten (4) unter-
halb des Verteilerkastens (28) liegt.

3. Spinnanlage nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Spinnschacht (3) zweigeteilt ist und dass
der obere Teil (7) gegeniiber dem unteren feststehenden Teil
(6) teleskopartig verschiebbar und mit einem Spinnkopf (22)
luftdicht verbindbar ist.

4. Spinnanlage nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass dem Anblaskasten (4) eine
Anspinndiise (31) zugeordnet ist, die aus einem Druckkasten
besteht, der mit einer Druckmittel-, insbesondere Druckluft-
quelle verbunden ist und dessen oberer und unterer Deckel
(34, 33) mit Lochern (35, 36) versehen ist, welche Durchlésse
bilden, die im wesentlichen dem Querschnitt des Spinn-
schachts (3) entsprechen, wobei die Durchlédsse zum Kasten-
inneren hin zwischen dem oberen und unteren Deckel (34, 33)
durch Ringe (37) derart verschlossen sind, dass die Ringe (37)
eine kreisformige Diisenlippe (38) mit abwirts gerichteter
Stromung des Druckmittels bilden. :

5. Spinnanlage nach einem der vorangegangenen Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Spinnschacht (3) an
seinem unteren Ende mit einer Luftabsaugung versehen ist.

6. Spinnanlage nach einem der vorangegangenen Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Spinnschacht eine
Wasserzufuhreinrichtung (Ringdiise 53, Ringkanal 52) zur
Erzeugung eines Wasserschleiers auf dem Innenmantel des
Schachtes sowie eine Wasserabzugeinrichtung am Spinn-
schachtende aufweist.

7. Spinnanlage nach einem der vorangegangenen Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der obere verschiebbare
Schachtteil (7) gegeniiber dem Spinnkopf (22) durch eine in
Verschieberrichtung offene Labyrinthdichtung abgedichtet
ist.

8. Spinnanlage nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dass die Labyrinthdichtung mit einer nicht-verdampfen-
den Fliissigkeit oder Sand gefiillt ist.

9. Anspinndiise zum Anspinnen von Féden in Spinnanla-
gen nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Anspinndiise (31) aus einem Druckkasten besteht, der mit
einer Druckmittelquelle verbunden ist und dessen oberer und
unterer Deckel (34, 33) mit Lochern (35, 36) versehen ist, wel-
che Durchlisse bilden, die im wesentlichen dem Querschnitt
des Spinnschachts (3) entsprechen, wobei die Durchlisse zam
Kasteninneren hin zwischen dem oberen und dem unteren
Deckel (34, 33) durch Ringe (37) derart verschlossen sind,
dass die Ringe (37) eine kreisformige Diisenlippe (38) mit
abwiirts gerichteter Stromung des Druckmittels bilden.

Die Erfindung betrifft eine Spinnanlage fiir Chemiefasern
nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1.
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Es ist bekannt, dass die beim Spinnen von synthetischen
Chemiefasern in schmelzfliissigem Zustand aus den Spinn-
bohrungen der Spinnplatte austretenden Einzelfiden nicht
nur intensiv, sondern auch ausserordentlich gleichmissig
abgekiihlt werden miissen, da insbesondere von der gleich-
méssigen, d.h. fiir alle Einzelfdden eines Fadenbiindels so
weitgehend wie moglich gleichen Abkiihlung der Grad der
Gleichmissigkeit der Einzelfiden beziiglich des Variationsko-
effizienten der Doppelbrechung in hohem Masse abhéngt.

Von den verschiedenen Moglichkeiten der Kiihlung, die
iiblicherweise durch Anblasung oder durch die von der
Fadenschar mitgerissene Umgebungsluft erfolgt, wurde
besonders fiir sehr hohe Spinngesch #indigkeiten und/oder
grosse Fadenzahlen die zentrale Anblasung fiir besonders
geeignet gehalten. Das zentrale Kiihlen von innerhalb oder
von ausserhalb der Fadenschar verlangt jedoch wegen der
erforderlichen Zuginglichkeit der Spinnplatten zur Reini-
gung und zum Wechseln bisher erhebliche Zugesténdnisse
beziiglich ihrer Gestaltung, und die ideale Rundumanblasung
blieb — obwoh! Gegenstand einer Reihe von Losungsvorschlé-
gen - ein Wunschbild. Soweit sich der Stand der Technik mit
ihr beschiftigt, werden Diisenreinigung und Spinnplatten-
wechsel und ihre Schwierigkeiten nicht erwihnt. Bei einem
bekanntgewordenen Losungsvorschlag beispielsweise wird
die Kiihlluft zwangsweise durch die Mittelachse der einzel-
nen Spinnstellen ins Innere der Fadenschar geleitet und
radial nach aussen, senkrecht zum aligemeinen Fadenlauf,
ausgeblasen (EP-A 0050483). Bei einem anderen Vorschlag
(DE-OS 19 41 556) sollen die Schwierigkeiten dadurch iiber-
wunden werden, dass erst nach Durchlaufen einer an der
Spinnplatte beginnenden sog. Absperrstrecke, in die weder
Luft eingeblasen noch sonstwie geférdert wird, die Faden-
schar in einen Spinnschachtabschnitt gelangt, der perforiert
ist und der Umgebungsluft den Zutritt zur Fadenschar ermog-
licht. Da die frischgesponnenen Fiden in der sog. Absperr-
strecke kaum gekiihlt werden, verldngert sich die erforderli-
che Kiihlstrecke bis zur Erlangung eines stabilen Zustandes
erheblich und wird daher deutlich in den Bereich hinein ver-
schoben, der — mit den bekannten negativen Folgen - dem
Zutritt der Umgebungsluft ohne wirksame Beeinflussungs-
moglichkeit offen ist.

Der Erfindung liegt danach die Aufgabe zugrunde, eine
Spinnanlage bereitzustellen, die eine vor allem die frischge-
sponnenen Fiden schonende gleichmissig wirkende Rund-
umanblasung gewédhrleistet.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaiss durch eine Spinn-
anlage fiir Chemiefasern nach den Merkmalen des kennzeich-
nenden Teiles des Patentanspruchs 1 gelost. Weitere vorteil-
hafte Ausgestaltungen der Spinnanlage ergeben sich aus den
darauffolgenden abhédngigen Anspriichen.

Bei der Verbindung des oberen verschiebbaren Teils mit
dem Spinnkopf ist auf Luftdichtigkeit zu achten. Eine Luft-
leckage fithrt dazu, dass die in den Spinnschacht eindrin-
gende Luft eine nach oben gerichtete Strémung erhilt, die
sodann zur Abkiihlung der Spinnplatte fiihrt. Hierduch wird
das Spinnergebnis beeintrichtigt. Aus diesem Grunde sollte
zum einen der Spinnkopf gegeniiber dem Anblaskasten und
dem Spinnschacht in geeigneter Weise warmeisoliert sein.
Ferner ist eine einfach-6ffnende und schliessbare Dichtung
zwischen Spinnkopf und Anblaskasten vorzusehen. Hierbei
kann es sich vorteilhafterweise um ein zweiteiliges Labyrinth
handeln, das aus ringférmigen Rillen am Anblaskasten und
aus in die Rillen eintauchenden Ringen am Spinnkopf
besteht. Eine besonders gute Abdichtwirkung ergibt sich,
wenn die Rillen mit einer nichtverdampfenden Fliissigkeit
oder aber vorzugsweise auch mit Sand gefiillt werden. Vor-
zugsweise wird in diesem Bereich auch ein temperaturbestén-
diges Glasrohr angebracht, so dass man in den Spinnschacht



hineinsehen kann.

Um zu bewirken, dass die in dem perforierten Teil des
Spinnschachts eindringende Luft eindeutig nur eine Stro-
mung nach unten erhilt, kann am unteren feststehenden
Ende des Spinnschachts eine Absaugung vorgesehen werden.
Eine derartige Absaugung hat auch dann Vorteile, wenn beim
Spinnen Monomere verdampfen, die zu einer Verschmutzung
des Spinnschachts fithren konnen.

Um eine Verschmutzung des unteren Teils des Spinn-
schachtes durch auskondensierende Monomere zu verhin-
dern, kann vorgesehen werden, dass der untere Teil des
Spinnschachts stindig oder in bestimmten Zeitabstidnden eine
Wasserspiilung erhilt, durch die auf der Innenwand des
Spinnschachtes ein Wasserschleier herabléuft, der durch die
Absaugung wieder abgezogen wird. Die Gefahr des Auskon-
densierens der Monomere besteht insbesondere im unteren
feststehenden Teil des Spinnschachtes, wo die Abkiihlung der
unmittelbar nach dem Spinnen verdampften Monomere
bereits entsprechend weit fortgeschritten ist.

Dabei geht die Erfindung aus von einem Stand der Tech-
nik, wie er beispielsweise in der US-PS 3 672 801 beschrieben
ist. Bei der dort erlduerten Spinneinrichtung fiir Chemiefa-
sern ist unter dem Spinnkopf unmittelbar anschliessend an
die Spinnplatte ein aus mehreren Teilen bestehender Anblas-
kasten vorgesehen. Der unmittelbar unter der Spinnplatte
angeordnete Teil ist doppelwandig. Aus dem geschiossenen
Hohlraum, an den eine Absaugung angeschlossen ist, fithren
in einem Ring angeordnete feine Bohrungen in den Innen-
raum, die der Absaugung entweichender Gase und evtl. Rau-
ches dienen. An diesen Teil nun ist der eigentliche Anblaska-
sten angeschlossen, der aus einem dusseren, zylindrischen
Mantel und zwei aufeinanderfolgenden Einsétzen besteht.

Der der Spinnplatte am nichsten liegende ist der eigentli-
che Anblasteil. Ein relativ kurzes zylindrisches Rohrstiick mit
perforierter Wand weist einen zylindrischen Einsatz aus meh-
reren Lagen Drahtsiebmaterial auf. Thm schliesst sich ein bis
zum Boden des Anblaskastens reichendes Austrittsrohr an,
dessen Boden durch eine die Form des austretenden Faden-
biindels bestimmende Lochblende abgeschlossen ist. Ein
Spinnschacht im iiblichen Sinne ist nicht vorgesehen. Viel-
mehr ist in einigem Abstand vom Boden des Anblaskastens
eine weitere, entlang der Fadenschar verschiebbare Loch-
blende vorgesehen, die als Former und Fiihrun fiir die Faden-
schar dienen soll. Eine Losung der der Erfindung zugrunde
liegenden Aufgabe stellt die beschriebene Spinnanlage nicht
dar.

Wenn in der vorausgegangenen Beschreibung der Erfin-
dung und der nachfolgenden Erliuterung der Zeichnung von
Blasluft oder Anblasmedium die Rede ist, so ist darauf hinzu-
weisen, dass durch den Anblasschacht zwar vorwiegend auf-
bereitete Luft bei Raumtemperatur zugefiihrt wird, um die
aus der Spinndiise austretenden Einzelfdden zu kiihlen und
zu verfestigen. Es konnen aber auch andere gasférmige
Medien zugefiihrt werden, sofern dies fiir den Spinnprozess
giinstig ist, wie insbesondere ein Inertgas, z.B. Wasserdampf,
Stickstoff oder Gemische solcher Medien mit Luft.

Ebenso ist der hier verwendete Begriff Kithlung so zu ver-
stehen, dass ein Temperaturgradient zwischen der Fadentem-
peratur und dem Blasmedium vorhanden ist, ohne dass aber
bereits eine qualitative Aussage iiber die Grosse des Tempera-
turgradienten gemacht wird. Da es sich bei dem Anblaskasten
und dem Spinnschacht nach der Erfindung um ein im wesent-
lichen geschlossenes System handelt, durch welches auf die
Fiden unterhalb der Spinnplatte gezielt eingewirkt werden
kann, ist hervorzuheben, dass die erfindungsgemaisse Spinn-
anlage nicht nur dazu geeignet ist, die erzeugten Faden sehr
gleichmissig unter die Erstarrungstemperatur der Polymer-
schmelze abzukiihlen. Sie ist aufgrund ihrer Konstruktion ins-

3 663 222

besondere auch geeignet, neben einer gleichmissigen Kith-
lung eine Temperatursteuerung wihrend des Abkiihlens der
Fidden vorzunehmen, beispielsweise den Verlauf der Abkiih-
lung zu steuern, um bestimmte Verfahrensparameter einzu-
5 halten und beispielsweise das Dehnungsverhalten bzw. die
Kristallinitat oder dergleichen der Fdden zu beeinflussen.
Die Erfindung wird anhand der beigegebenen Zeichnung
néher erlautert. Es zeigen:
Fig. 1 Schnitt in der Spinnschachtachse, schematisch;
Fig. 2 Blick auf Anblaskasten und Trageinrichtung;
Fig. 3 bis 5 Schnitt und Draufsicht auf den geschlossenen
und geoffneten Druckkasten einer Anspinndiise;
Fig. 6, 6a Schnitt durch den Oberteil des Spinnschachtes;
Fig. 7, 8 Schnitte durch den unteren Teil zweier Spinn-
15 schichte.

Unmittelbar an die Spinnplatte 1 schliesst der in Ausstoss-
richtung der Fiden 2, d.h. in der Regel senkrecht nach unten
verlaufende Spinnschacht 3 an. Er ist an seinem oberen, in
unmittelbarer Nachbarschaft der Spinnplatte 1 beginnenden

20 Teil vom Anblaskasten 4 mit der Luftzufithrung 5 umgeben.
In der dargestellten Ausfithrungsform ist der Spinnschacht 3
in einen unteren, feststehenden Teil 6 und einen oberen, in
Teil 6 teleskopartig verschiebbaren Teil 7 aufgeteilt. Der ver-
schiebbare Teil 7 des Spinnschachtes 3 ist im der Spinnplatte

25 unmittelbar benachbarten Teilbereich luftdurchlissig, bei-
spielsweise perforiert, gelocht oder aus einem pordsen Mate-
rial gefertigt; die Luftdurchlassigkeit beschrinkt sich auf das
innerhalb des Verteilerkastens 28 des Anblaskastens 4 verlau-
fende Teilstiick, sie kann aber auch unterhalb des Einlassteils

30 27 auf der gesamten Linge des Spinnschachtteils 7 oder
einem wesentlichen Teil derselben vorhanden sein. Gegebe-
nenfalls kann sie auch noch einen anschliessenden Abschnitt
des feststehenden Schachtteils 6 umfassen. Wichtig ist, dass
der Spinnschacht im Bereich des Einblasteils nicht perforiert

35 ist. Nur dadurch ldsst sich im Spinnschacht eine ruhige fami-
nare Luftstrémung erreichen.

Der feststehende Teil 6 des Spinnschachts 3 durchstdsst
-den Biihnen- oder Geschossboden 8, an dem er vermittels
einer geeigneten Konstruktion 9 verankert ist und von dem

40 aus iblicherweise die Spinnstellen gewartet werden. Der ver-
schiebbare Spinnschachtteil 7 sitzt mit seinem oberen, an die
Spinnplatte 1 anschliessenden Teil im Anblaskasten 4 und ist
mit diesem durch den Flansch 10 zu einer Einheit verbunden.
Anblaskasten 4 und Spinnschacht 3 sind an einer aus dem

45 Tragarm 11 und dem Fiihrungsschlitten 12 bestehenden Trag-
einrichtung aufgehingt. Die Gleitbahn 13 dient der Fiithrung
des Schlittens 12 und ist in der dargestellten Ausfithrungs-
form eine senkrecht stehende Séule 13, die vom Schlitten 12
umfasst wird. Sie ist am Bithnenboden 8 verankert und iiber

50 eine Traverse 14 hier mit der — angedeuteten - Gebdudewand
15 verbunden. An der Traverse 14 sind zwei Umlenkrollen 16
und 17 angebracht, iiber die ein das Gegengewicht 18 mit
dem Fiihrungsschlitten 12 verbindendes Seil 19 lauft.

Fig. 2 zeigt einen Blick auf die zur Spinnplatte | hin gele-

55 gene Oberseite des Anblaskastens 4. Anders als in Fig. | ist
hier die Trageinrichtung 11, 12 zusammen mit der Luftzufuhr
5 auf eine Seite gesetzt, was der betriebsiiblichen Anordnung
fiir den grossten Teil der Anwendungsfille entspricht. Zwar
wurde die Anordnung in Fig. | in erster Linie der grosseren

60 Deutlichkeit wegen gewihlt, sie stellt jedoch ebenfalls fiir
eine Reihe von Fillen eine geeignete Ausfithrungsform dar.

Wihrend des Spinnbetriebs ist der Anblaskasten 4 zusam-
men mit dem Spinnschacht 3 durch seine Flansche 20 mit den
Gegenflanschen 21 des Spinnkopfes 22 verbunden. Eine

65 geeignete Verbindung zeigt Fig. 6. Nach Fig. 6 ist der Flansch
20, an dem der Anblaskasten 4 und der pordse Spinnschacht
3 befestigt sind, als eine ringformige Rille 47 ausgebildet. An
dem Gegenflansch 21 des Spinnkopfes 22 sitzt zunichst ein

10
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Isolierstiick 46, durch welches die Warmeiibertragung vom
Spinnschacht bzw. Anblaskasten auf die Spinnplatte unter-
bunden wird. An dem Isolierstiick sitzt ein Ring 48. Dieser
Ring 48 taucht in die Rille 47 ein. Dabei kann die Rille mit
einem geeigneten fliessfihigen Material, einer nichtverdamp-
fenden Fliissigkeit, vorzugsweise aber auch mit Sand gefiillt
sein. Hierdurch wird das Innere des Spinnschachtes abge-
dichtet, wihrend andererseits die Bewegbarkeit des Spinn-
schachtes 3 mit dem Anblaskasten 4 gewéhrleistet bleibt. Der
Ring 48 kann aus temperaturbestdndigem Glas bestehen, so
dass eine Sichtkontrolle des Inneren des Spinnschachtes mog-
lich ist. Dies ist in der Detaildarstellung nach Fig. 6a zu
sehen. Der Spinnkopf 22 wird iiber die Luftzufithrung 5, die
in das am Anblaskasten 4 sitzende konisch erweiterte Einlass-
teil 23 miindet, mit Anblasluft versorgt. Auch die Luftzufiih-
rung 5 weist in der Néhe des Anblaskastens eine vorzugs-
weise schnell 16sbare Verbindung, beispielsweise eine
Flanschverbindung 24, 25, auf. Nach Ldsen der beiden Ver-
bindungen 20, 21 und 24, 25 kann bei der in den Fig. 1 und 2
gezeigten Ausfithrungsform der bewegliche Spinnschachtteil
7 von Hand gegen die Wirkung der Gegengewichte 18 in den
feststehenden Teil 6 des Spinnschachtes 3 hineingeschoben
werden, wonach die einzelnen Spinnstellen leicht zugénglich
sind.

Das Aus- und Einfahren des Spinnschachtteils 7 kann bei-
spielsweise auch durch reversiblen Motorantrieb, durch
hydraulische oder pneumatische Antriebe oder in anderer
Weise geschehen.

Durch die erfindungsgemisse Gestaltung des Spinn-

schachts 3 mit Anblaskasten 4 wird erreicht, dass die Fiden 2_

in einem Bereich, in dem sie am empfindlichsten sind, von
der umgebenden Atmosphire abgeschirmt sind und aus-
schliesslich durch die mittels der Luftzufiithrung 5, 23 in den
Anblaskasten 4 und von dort durch die luftdurchléssige
Wand des Spinnschachtteils 7 an die Fiden 2 herangebrachte
aufbereitete Luft gekiihlt werden. Dabei wird insbesondere
die Luft zuvor durch den siebférmigen Einsatz 26 zwischen
dem Eintrittsteil 27 und dem Austrittsteil 28 des Anblaska-
stens 4 beruhigt, so dass im Austrittsteil 28 eine wirbelfreie
Stromung ohne Druckschwankungen besteht. Die Kiihlluft
kann sodann lings des Fadenweges durch die Perforation des
Spinnschachtes austreten.

Fig. 7 zeigt die Ausgestaltung des unteren, feststchenden
Schachtteils 6. In seinem oberen Bereich weist dieser
Schachtteil eine Ringdiise 53 auf, durch die aus Anschlusslei-
tung 51 und Ringkanal 52 ein Wasserschleier auf den Innen-
mantel des Schachtteils 6 gefithrt wird. Der Wasserschleier
wird am unteren Ende des Schachiteils 6 durch einen Ringka-
nal und eine Ringdiise 50 gemeinsam mit der Kihltuft und
den ausgedampften Monomeren wieder abgesaugt.

Bei dem Ausfithrungsbeispiel nach Fig. 8 ist das untere
Ende des Schachtteils 6 offen. Unterhalb des Schachtes befin-
det sich ein schriggestelltes Blech 55 mit einem engen Faden-
schlitz 56. Durch diese Bleche wird die Kiihlluft, aber auch
das evtl. iiber Anschluss 51, Ringkanal 52 und Ringdiise 53 in
den Spinnschacht eingefiihrte Wasser seitlich abgelenkt und
dort durch Absaugeinrichtungen 57 mit Absaugstutzen 58
abgesaugt. Mit 59 ist ein Filter bezeichnet, durch den insbe-
sondere auskondensierende Monomere aus der Abluft ausge-
filtert werden.

Wie bereits zuvor erwihnt, konnen durch den Anblaska-
sten anstelle von Luft auch andere gas- oder dampfformige
Anblasmedien zugefiihrt werden, wie beispielsweise Wasser-
dampf oder dergleichen. Diese Medien kénnen Temperaturen
aufweisen, die bei Raumtemperatur oder auch wesentlich
dariiber liegen, beispielsweise iiber 100 °C. Hierdurch kann
im Blasschacht Einfluss auf die Abkiihlgeschwindigkeit
genommen und bestimmte, hinsichtlich der Fadeneigenschaf-
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ten giinstige Verfahrensparameter erzeugt werden.

Die Fig. 3 zeigt einen Lingsschnitt III-III in Fig. 4 durch
den Druckkasten der Anspinndiise 31, deren Anschluss 32
mit einer nicht dargestellten Druckmittel-, insbesondere
Druckluftquelle, verbunden wird. Der aus dem unteren Dek-
kel 33 und dem oberen Deckel 34 bestehende Druckkasten
der Anspinndiise 31 weist Locher 35 und 36 auf, die miteinan-
der fluchten und jeweils einen Durchlass fiir ein Fadenbiindel
2 bilden. Der Querschnitt der Locher 35 und 36 entspricht im
wesentlichen dem Querschnitt des Spinnschachtes 3 (bzw. 7).

In das Loch 35 des unteren Deckels 33 ist ein Ring 37 mit
Diisenlippe 38 eingesetzt. Der Ring 37 liegt auf einem Dich-
tungsring 39. Die Diisenlippen 38 bilden zusammen mit der
Innenfliche des oberen Deckels 34 einen ringférmigen
Disenspalt 40, der zwischen 0,1 mm bis 0,5 mm, vorzugsweise
0,25 mm breit ist.

Der Ring 37 ist von einem Ringraum 41 umgeben (Fig. 3
und 5).

Fig. 4 stellt eine Draufsicht auf den oberen Deckel 34
bzw. auf den geschlossenen Druckkasten 33, 34 dar. In den
Léchern 36 im oberen Deckel 34 erkennt man jeweils die
innere Begrenzung der Ringe 37.

Fig. 5 zeigt die Draufsicht auf den unteren Deckel 33
(Deckel 34 abgenommen). Der Druckkasten weist Locher
zum Anspinnen von drei Fadenbiindeln auf. Der umlaufende
abgestufte Rand 42 eines jeden Loches bildet jeweils zusam-
men mit dem Aussenmantel des in das Loch eingesetzten Rin-
ges 37 den Ringraum 41. Ringrdume 41 werden iiber Kanile
45, 44, 43 mit dem Druckmedium, insbesondere Druckluft
beschickt.

Benachbarte Ringrdume 41 iiberschneiden sich teilweise
auf Abschnitten ihres Umfanges. Die Ringrdume 41 sind iiber
Querkanile 43 mit Langskanélen 44 verbunden, die ihrerseits
iiber Kanile 45 mit dem Druckmittelanschluss 32 in Verbin-
dung stehen.

Das iiber den Anschluss 32, die Kanile 45, 44 und 43 in
die Ringraume 41 eintretende Druckmittel stromt jeweils
durch den von der kreisringférmigen Diisenlippe 38 und der
Innenflache des oberen Deckels 34 gebildeten Diisenspalt 40
entlang der Innenwandung des Ringes 37 in axiale Richtung
nach unten. Die Diisenlippen 38 sind so geformt, dass der
Strom des Druckmittels sich im wesentlichen an die Innen-
wandung des Ringes 37 anschmiegt. Dabei werden die aus
den Spinnplatten 1 austretenden Fadenanfinge mit nach
unten gerissen.

In den Fig. 3 bis 5 weist die Anspinndiise 31 jeweils drei
Anspinneinrichtungen auf. Die Anspinndiise kann jedoch
entsprechend der Anzahl der Spinnplatten in einer Spinnan-
lage mehr oder weniger Einrichtungen zum Anspinnen auf-
weisen; sie kann am Eingang oder am Ausgang des Verteiler-
kastens 28 angeordnet sein (Fig. 1).

In Verbindung mit der zuvor beschriebenen Anspinndiise
31 ist zu erwdhnen, dass diese wihrend des Spinnbetriebes ais
ein zusétzliches Mittel zur Porzesssteuerung dienen kann. Ins-
besondere kann der Druckkasten ausser dem Druckmittelan-
schluss noch weitere Anschliisse aufweisen, von denen
Behandlungsmittel, vorzugsweise Kithlmittel im Sinne der
eingangs gegebenen Definition, in den Blasschacht eingefiihrt
werden kénnen, um die Abkiihlgeschwindigkeit der Faden,
die Kristallisation des Polymeren oder dergleichen zu beein-
flussen. Bei einem im wesentlichen geschlossenen Anblassy-
stem bietet dies eine zusétzliche Moglichkeit, bestimmte Ver-
fahrensparameter des Spinnprozesses in einem Abstand von
den Spinndiisendffnungen zu steuern, wo die Filamente an
ihrer Oberfliche bereits eine Temperatur haben, die - je nach
Abstand der Anspinndiise 31 von den Spinnplatten 1 -
wesentlich unter der Spinntemperatur, aber gegebenenfalls
noch oberhalb der Einfriertemperatur liegt.
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