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DESCRIPCION
Dispositivo de ensamblaje para celdas de bateria
Campo técnico

La presente solicitud se refiere al campo técnico de la fabricaciéon de baterias, y en particular a un dispositivo de
ensamblaje para una celda de bateria.

Antecedentes de la técnica

En la actualidad, las baterias mas utilizadas en los vehiculos son generalmente baterias de iones de litio. Como bateria
recargable, la bateria de iones de litio tiene las ventajas de tamafio pequefio, alta densidad de energia, alta densidad
de potencia, muchos ciclos de uso, largo tiempo de almacenamiento, etc.

Una celda de bateria generalmente comprende una carcasa, una tapa de extremo y un conjunto de electrodos. Por
medio de un dispositivo de ensamblaje, el conjunto de electrodos se aloja en la carcasa y la tapa de extremo cierra
una abertura de la carcasa. El dispositivo de ensamblaje para ensamblar la celda de bateria tiene un impacto
importante en la calidad de la celda de bateria ensamblada. Por lo tanto, cémo mejorar el dispositivo de ensamblaje
de la celda de bateria para hacer que la celda de bateria ensamblada tenga buena calidad, se ha convertido en un
problema urgente a resolver en el campo técnico de las baterias.

El documento CN 212 277 260 U se refiere a un dispositivo para cargar una bateria en una carcasa. El documento CN
207 104 261 U se refiere a un dispositivo de conformacion de equipos a presion de carcasas de tapas superiores.

Sumario

Lainvencién se define en las reivindicaciones adjuntas. Una realizacién de la presente solicitud proporciona un sistema
de ensamblaje que comprende una celda de bateria y un dispositivo de ensamblaje para la celda de bateria, para
mejorar la calidad del ensamblaje de la celda de bateria.

Una realizacion de la presente solicitud proporciona un sistema de ensamblaje que comprende una celda de bateria
y un dispositivo de ensamblaje para la celda de bateria, comprendiendo la celda de bateria una tapa de extremo y una
carcasa con una abertura, con la abertura de la carcasa estando hacia abajo, y comprendiendo el dispositivo de
ensamblaje para una celda de bateria un miembro de soporte y un mecanismo de presién hacia abajo, en donde el
miembro de soporte esta configurado para soportar la tapa de extremo; y el mecanismo de presidn hacia abajo esta
dispuesto encima del miembro de soporte, y el mecanismo de presién hacia abajo esta configurado para presionar
hacia abajo una pared de la carcasa opuesta a la abertura para permitir que la carcasa encaje con la tapa de extremo,
de modo que la tapa de extremo cierre la abertura.

En la solucién técnica anterior, el miembro de soporte esta configurado para soportar la tapa de extremo, de modo
que un extremo abierto de la carcasa cubre la tapa de extremo, y el mecanismo de presién hacia abajo encima del
miembro de soporte, presiona hacia abajo una pared de la carcasa opuesta a la abertura para permitir que el extremo
abierto de la carcasa encaje con la tapa de extremo, y de este modo la tapa de extremo cierra la abertura de la carcasa.
Por lo tanto, durante el ensamblaje de la tapa de extremo y la carcasa, la apertura de la carcasa esta hacia abajo, de
modo que el polvo no cae facilmente en la carcasa, lo que garantiza la limpieza del interior de la bateria y mejora la
calidad de la celda de bateria. Ademas, el miembro de soporte soporta la tapa de extremo, de modo que se puede
simplificar la estructura del dispositivo de ensamblaje para una celda de bateria y se puede reducir el costo del equipo.

De acuerdo con la presente solicitud, el miembro de soporte comprende: una cara de soporte y una porcién rebajada,
en donde la cara de soporte esta configurada para soportar la tapa de extremo; y la porcidn rebajada esta rebajada
con respecto a la cara de soporte en una direccion que se aleja del mecanismo de presién hacia abajo, y la porcién
rebajada esta configurada para evitar un terminal de electrodo en la tapa de extremo.

En la solucién técnica anterior, la porcion rebajada en la cara de soporte puede evitar el terminal de electrodo, a fin de
evitar la inestabilidad en el soporte de la tapa de extremo causada por |a interferencia entre el terminal de electrodo y
el miembro de soporte. Ademas, el terminal de electrodo se inserta en forma ajustada con la porcién rebajada, de
modo que se puede asegurar la posicion de la tapa de extremo y se mejora aun mas la estabilidad al soportar la tapa
de extremo mediante el miembro de soporte.

En algunas realizaciones de la presente solicitud, el dispositivo de ensamblaje para una celda de bateria comprende
ademas: un primer mecanismo limitador configurado para limitar la tapa de extremo en una primera direccion, siendo
la primera direccién perpendicular a una direccién de presion hacia abajo del mecanismo de presién hacia abajo.

En la solucion técnica anterior, el primer mecanismo limitador limita la tapa de extremo en la primera direccion, y la
tapa de extremo no se movera con relacién al miembro de soporte en la primera direccién durante el proceso de
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presionar hacia abajo la carcasa mediante el mecanismo de presién hacia abajo, lo que favorece la mejora de la
estabilidad de la tapa de extremo en el miembro de soporte y la precisién de ensamblaje de la celda de bateria.

En algunas realizaciones de la presente solicitud, el primer mecanismo limitador comprende dos primeros miembros
limitadores, y un primer espacio limitador para acomodar la tapa de extremo esta formado entre los dos primeros
miembros limitadores en la primera direccién.

En la solucién técnica anterior, la tapa de extremo se aloja en el primer espacio limitador definido por los dos primeros
miembros limitadores, y la tapa de extremo no se movera con relacion al miembro de soporte en la primera direccion
durante el proceso de presionar hacia abajo la carcasa mediante el mecanismo de presion hacia abajo, mejorando asi
la estabilidad de soporte del miembro de soporte y la precision de ensamblaje de la celda de bateria.

En algunas realizaciones de la presente solicitud, el miembro de soporte se extiende al menos parcialmente dentro
del primer espacio limitador para soportar la tapa de extremo.

En la solucion técnica anterior, el miembro de soporte se extiende al menos parcialmente dentro del primer espacio
limitador, de modo que la tapa de extremo puede soportarse de manera mas estable, y el primer elemento limitador
tiene un tamafio relativamente grande en una direccion vertical, lo que facilita el mecanizado y la fabricacién.

En algunas realizaciones de la presente solicitud, el dispositivo de ensamblaje para una celda de bateria comprende
ademas: un segundo mecanismo limitador configurado para limitar la carcasa en la primera direccion, en donde el
segundo mecanismo limitador comprende dos segundos miembros limitadores, los dos segundos miembros
limitadores estan dispuestos respectivamente sobre los dos primeros miembros limitadores, y un segundo espacio
limitador para acomodar la carcasa esta formado entre los dos segundos miembros limitadores en la primera direccién.

En la solucion técnica anterior, el segundo mecanismo limitador limita la carcasa en la primera direccién, y la carcasa
no se movera con relacién a la tapa de extremo en la primera direcciéon durante el proceso de presionar hacia abajo
la carcasa mediante el mecanismo de presiéon hacia abajo, lo que favorece el mantenimiento de una relacion de
posicion relativa estable entre la carcasa y la tapa de extremo y mejora la precisién de ensamblaje de la celda de
bateria. Los dos segundos elementos limitadores estan dispuestos respectivamente sobre los dos primeros elementos
limitadores, de modo que el dispositivo de ensamblaje para una celda de bateria tiene una estructura mas compacta
y se puede reducir el espacio ocupado por el dispositivo de ensamblaje para una celda de bateria.

En algunas realizaciones de la presente solicitud, se forma una primera ranura en una superficie de cada uno de los
primeros miembros limitadores que mira hacia la carcasa en la primera direccion, y los segundos miembros limitadores
estan dispuestos en las primeras ranuras.

En la soluciéon técnica anterior, cada uno de los segundos miembros limitadores esta dispuesto en la primera ranura
en la superficie del primer miembro limitador que mira hacia la tapa de extremo, de modo que el primer miembro
limitador y el segundo miembro limitador son mas compactos y se reduce el espacio ocupado por el primer miembro
limitador y el segundo miembro limitador.

En algunas realizaciones de la presente solicitud, cada una de las primeras ranuras pasa a través de una superficie
del primer miembro limitador en una direccion en la que el miembro de soporte esta enfrentado al mecanismo de
presion hacia abajo.

En la solucion técnica anterior, cada una de las primeras ranuras pasa a través de la superficie del miembro de soporte
que mira hacia el mecanismo de presién hacia abajo, lo que facilita el acoplamiento del segundo elemento limitador
en la primera ranura de arriba a abajo.

En algunas realizaciones de la presente solicitud, los segundos miembros limitadores estan hechos de un material no
metalico.

En la solucién técnica anterior, los segundos miembros limitadores estan hechos de un material no metalico, lo que
puede reducir el riesgo de dafio a la carcasa causado por los segundos miembros limitadores cuando estos entran en
contacto con la carcasa.

En algunas realizaciones de la presente solicitud, el dispositivo de ensamblaje para una celda de bateria comprende
ademas: un segundo mecanismo limitador configurado para limitar la carcasa en la primera direccion.

En la solucién técnica anterior, el segundo mecanismo limitador limita la carcasa en la primera direccién, y la carcasa
no se movera con relacion a la tapa de extremo en la primera direccion durante el proceso de presionar hacia abajo
la carcasa mediante el mecanismo de presién hacia abajo, lo que favorece el mantenimiento de una relacion de
posicion relativa estable entre la carcasa y la tapa de extremo y mejora la precision de ensamblaje de la celda de
bateria.
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En algunas realizaciones de la presente solicitud, el dispositivo de ensamblaje para una celda de bateria comprende
ademas: un tercer mecanismo limitador configurado para limitar la carcasa en una segunda direccién, siendo la
segunda direccién perpendicular a la direccién de presién hacia abajo del mecanismo de presién hacia abajo.

En la soluciéon técnica anterior, el tercer mecanismo limitador limita la carcasa en la segunda direccion, y la carcasa
no se movera con relacién a la tapa de extremo en la segunda direccién durante el proceso de presionar hacia abajo
la carcasa mediante el mecanismo de presiéon hacia abajo, lo que favorece el mantenimiento de una relacion de
posicion relativa estable entre la carcasa y la tapa de extremo y mejora la precision de ensamblaje de la celda de
bateria.

En algunas realizaciones de la presente solicitud, el tercer mecanismo limitador comprende dos terceros miembros
limitadores espaciados entre si en la segunda direccién; y cada una de las superficies de los dos terceros miembros
limitadores que miran hacia la carcasa esta provista de una segunda ranura, y la segunda ranura esta configurada
para que la carcasa se acople en ella.

En la solucién técnica anterior, la carcasa se acopla en las segundas ranuras de los dos terceros miembros limitadores,
de modo que se puede mantener una relacion de ajuste estable entre la carcasa y los terceros miembros limitadores,
y se mejora la estabilidad de la carcasa.

Breve descripcion de los dibujos

Para describir mas claramente las soluciones técnicas en las realizaciones de la presente solicitud, a continuacién se
describiran brevemente los dibujos adjuntos necesarios en las realizaciones. Se debe sobreentender que los
siguientes dibujos adjuntos ilustran (nicamente algunas realizaciones de la presente solicitud y, por tanto, no se deben
considerar que limitan el alcance. Para los expertos en la materia, otros dibujos adjuntos pertinentes también pueden
obtenerse a partir de estos dibujos adjuntos sin ningun esfuerzo creativo.

La FIG. 1 es una vista isométrica de un dispositivo de ensamblaje para una celda de bateria de acuerdo con
algunas realizaciones de la presente solicitud;

La FIG. 2 es una vista en seccién transversal del dispositivo de ensamblaje para una celda de bateria de
acuerdo con algunas realizaciones de la presente solicitud;

La FIG. 3 es una vista en despiece de una celda de bateria de acuerdo con algunas realizaciones de la
presente solicitud;

La FIG. 4 es una vista en seccion transversal de un dispositivo de ensamblaje para una celda de bateria de
acuerdo con algunas otras realizaciones de la presente solicitud; y

La FIG. 5 es un diagrama estructural esquematico de un dispositivo de ensamblaje para una celda de bateria
de acuerdo con algunas otras realizaciones de la presente solicitud.

Lista de simbolos de referencia: 100: Dispositivo de ensamblaje para una celda de bateria; 10: Miembro de soporte;
11: Cara de soporte; 12: Porcién rebajada; 13: Primer bisel guia; 14: Porcion de montaje 141: Primera seccidn de
conexién; 142. Segunda seccién de conexién; 15: Porcién de soporte; 20. Mecanismo de presién hacia abajo; 21:
Motor eléctrico; 22: Barra roscada; 23: Bloque de presion hacia abajo; 30: Bastidor; 31: Primera barra de soporte; 32:
Primera plataforma; 321: Orificio de montaje; 322: Orificio guia; 33: Segunda barra de soporte; 34: Segunda plataforma;
35: Primer espacio de colocacion; 36. Segundo espacio de colocacién; 40: Ensamblaje guia; 41: Placa de montaje;
42: Barra guia; 50: Primer mecanismo limitador; 51: Primer miembro limitador; 511: Primera porcién limitadora; 512:
Primera ranura; 52: Primer hueco limitador; 60: Segundo mecanismo limitador; 61: Segundo miembro limitador; 611:
Segunda porcion limitadora; 612: Segundo bisel guia; 62: Segundo hueco limitador; 70: Tercer mecanismo limitador;
71. Tercer miembro limitador;, 711: Segunda ranura; 200. Celda de bateria; 210: Tapa de extremo; 211:. Primera
superficie; 212. Segunda superficie; 220: Carcasa; 221:. Abertura; 230: Terminal de electrodo; 240: Conjunto de
electrodos; X: Direccidn vertical; Y: Primera direccién; Z: Segunda direccién.

Descripcion detallada de realizaciones

Para hacer mas claros los objetivos, las soluciones técnicas y las ventajas de las realizaciones de la presente solicitud,
las soluciones técnicas en las realizaciones de la presente solicitud se describiran a continuacion de forma clara y
completa con referencia a los dibujos adjuntos en las realizaciones de la presente solicitud. Obviamente, las
realizaciones descritas son algunas, aunque no todas, de las realizaciones de la presente solicitud. Generalmente, los
ensamblajes de las realizaciones de la presente solicitud descritas e ilustradas en los dibujos adjuntos pueden
disponerse y disefiarse en una variedad de configuraciones diferentes.

Hay que sefialar que las realizaciones de la presente solicitud y las caracteristicas de las realizaciones se pueden
combinar entre si sin conflictos.
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Hay que sefialar que los numeros y letras iguales se refieren a elementos iguales en los siguientes dibujos adjuntos,
por lo que una vez que se define un elemento en un dibujo adjunto, no requiere mayor definicion y explicacién en los
dibujos adjuntos posteriores.

En la descripcién de las realizaciones de la presente solicitud, hay que sefialar que las orientaciones o relaciones
posicionales indicadas se basan en las orientaciones o relaciones posicionales mostradas en los dibujos adjuntos o
son orientaciones o relaciones posicionales en las que un producto de la presente solicitud se coloca
convencionalmente cuando esta en uso, o las orientaciones o relaciones posicionales cominmente entendidas por
aquellos expertos en la materia, y estan destinadas a facilitar la descripcion de la presente solicitud y simplificar la
descripcién solamente, en lugar de indicar o implicar que el dispositivo o elemento al que se hace referencia debe
tener una orientaciéon particular o construirse y operarse en una orientacién particular, y no se interpretaran como
limitadoras de la presente solicitud. Ademas, los términos "primero”, "segundo”, "tercero", etc. se utilizan simplemente
a modo de descripcion especifica y no deben interpretarse como indicadores o que implican importancia relativa.

En la actualidad, desde la perspectiva del desarrollo de la situacién de mercado, las baterias de traccion se utilizan
cada vez mas. Las baterias de traccion no solo se utilizan en sistemas de almacenamiento de energia, como plantas
de energia hidroeléctrica, plantas de energia térmica, plantas de energia edlica y plantas de energia solar, sino que
también se utilizan ampliamente en medios de transporte eléctricos, como bicicletas eléctricas, motocicletas eléctricas
y vehiculos eléctricos, y en muchos campos, como equipos militares y aeroespaciales. Con la expansién continua del
campo de aplicacion de las baterias de traccion, la demanda del mercado de las baterias de traccién también se esta
expandiendo.

Una celda de bateria comprende una carcasa, una tapa de extremo y un conjunto de electrodos. El conjunto de
electrodos estd acomodado en la carcasa. La carcasa esta provista de una abertura y la tapa de extremo esta
configurada para cerrar la abertura, de modo que la tapa de extremo y la carcasa juntos forman un espacio de
alojamiento para acomodar el conjunto de electrodos.

Los inventores han descubierto que un dispositivo de ensamblaje para una celda de bateria comprende un mecanismo
de elevacién, un mecanismo de correccién y un mecanismo de presion hacia abajo. Se coloca una celda de bateria
sin ensamblar en el mecanismo de elevacion, la abertura de la carcasa esta hacia arriba y la tapa de extremo se coloca
en un extremo abierto de la carcasa. El mecanismo de elevacion eleva la celda de bateria sin ensamblar hasta el
mecanismo de correccion, y el mecanismo de correccion ajusta una posicion de la tapa de extremo con respecto a la
carcasa en una pluralidad de direcciones diferentes. El mecanismo de presién hacia abajo esta configurado para
presionar hacia abajo la tapa de extremo después de que el mecanismo de correccién ajusta la posicién de la tapa de
extremo, de modo que la tapa de extremo encaje con la carcasa y cierre la abertura de la carcasa.

Sin embargo, el mecanismo de correccién existente tiene una estructura complicada y el dispositivo de ensamblaje de
una celda de bateria tiene un costo de equipo elevado. El mecanismo de elevacién debe impulsar la celda de bateria
sin ensamblar para que se mueva hacia arriba, lo que genera un ritmo de produccion insuficiente. La abertura de la
carcasa esta hacia arriba, y el polvo del entorno y las particulas generadas por la friccion entre la tapa de extremo y
la carcasa durante el proceso de presionar hacia abajo la tapa de extremo caen en la carcasa, contaminando asi el
entorno interno de la carcasa y afectando la calidad de la celda de bateria ensamblada.

En vista de los problemas anteriores, con el fin de mejorar la calidad de la celda de bateria ensamblada y simplificar
la estructura del dispositivo de ensamblaje para una celda de bateria, los inventores han disefiado un dispositivo de
ensamblaje para una celda de bateria a través de una investigacion en profundidad, que comprende un miembro de
soporte para sostener una tapa de extremo y un mecanismo de presién hacia abajo dispuesto encima del miembro de
soporte, en donde el mecanismo de presién hacia abajo esta configurado para presionar hacia abajo una carcasa para
permitir que la carcasa encaje con la tapa de extremo, de modo que la tapa de extremo cierre una abertura de la
carcasa.

El miembro de soporte esta configurado para soportar la tapa de extremo, de modo que un extremo abierto de la
carcasa cubre la tapa de extremo, y el mecanismo de presion hacia abajo encima del miembro de soporte presiona
hacia abajo una pared de la carcasa opuesta a la abertura para permitir que el extremo abierto de la carcasa encaje
con la tapa de extremo, y de este modo la tapa de extremo cierra la abertura de la carcasa. Por lo tanto, durante el
ensamblaje de la tapa de extremo y la carcasa, la apertura de la carcasa esta hacia abajo, de modo que el polvo no
cae facilmente en la carcasa, lo que garantiza la limpieza del interior de la bateria y mejora la calidad de la celda de
bateria. Ademas, el miembro de soporte soporta la tapa de extremo, de modo que se puede simplificar la estructura
del dispositivo de ensamblaje para una celda de bateria y se puede reducir el costo del equipo.

El dispositivo de ensamblaje de acuerdo con la realizacion de la presente solicitud se puede utilizar para, pero no se
limita a, el ensamblaje de una celda de bateria, y también se puede utilizar para el ensamblaje de otro producto que
comprende una carcasa y una tapa de extremo, 1o que contribuye a mejorar la calidad del producto ensamblado,
simplificar la estructura del dispositivo de ensamblaje y reducir el costo de produccion.
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Para facilitar la descripcién, de acuerdo con realizaciones de la presente solicitud, el dispositivo de ensamblaje se
describe tomando un ejemplo en el que el dispositivo de ensamblaje se utiliza para ensamblar una celda de bateria
en las siguientes realizaciones.

Como se muestra en las FIGS. 1, 2 y 3, una realizacion de la presente solicitud proporciona un dispositivo de
ensamblaje 100 para una celda de bateria, en donde la celda de bateria 200 comprende una tapa de extremo 210 y
una carcasa 220 con una abertura 221, y el dispositivo de ensamblaje 100 para una celda de bateria comprende un
miembro de soporte 10 y un mecanismo de presion hacia abajo 20. El miembro de soporte 10 esta configurado para
soportar la tapa de extremo 210. El mecanismo de presion hacia abajo 20 esta dispuesto encima del miembro de
soporte 10, y el mecanismo de presién hacia abajo 20 esta configurado para presionar hacia abajo la carcasa 220
para permitir que la carcasa 220 encaje con la tapa de extremo 210, de modo que la tapa de extremo 210 cierre la
abertura 221.

En esta realizacién, el miembro de soporte 10 puede estar fijado con respecto al suelo. En algunas otras realizaciones,
el miembro de soporte 10 también puede moverse hacia arriba y hacia abajo con respecto al suelo.

En algunas realizaciones, el dispositivo de ensamblaje 100 para una celda de bateria comprende ademas un bastidor
30, y el mecanismo de presion hacia abajo 20 estda montado en el bastidor 30. Como se muestra en la FIG. 1, el
bastidor 30 comprende una pluralidad de primeras barras de soporte 31, una primera plataforma 32, una pluralidad de
segundas barras de soporte 33 y una segunda plataforma 34. La pluralidad de primeras barras de soporte 31 estan
espaciadas entre si y se soportan debajo de la primera plataforma 32, para formar un primer espacio de colocacién
35 debajo de la primera plataforma 32, y el miembro de soporte 10 esta ubicado en el primer espacio de colocacion
35 debajo de la primera plataforma 32. La pluralidad de primeras barras de soporte 31 estan espaciadas
uniformemente a lo largo de una periferia del miembro de soporte 10 para mejorar la uniformidad de la tensién de la
primera plataforma 32, mejorando asi la estabilidad de la primera plataforma 32. La segunda plataforma 34 esta
ubicada encima de la primera plataforma 32, y la pluralidad de segundas barras de soporte 33 estan ubicadas encima
de la primera plataforma 32. La pluralidad de segundas barras de soporte 33 estan soportadas entre la primera
plataforma 32y la segunda plataforma 34 para formar un segundo espacio de colocacion 36 entre la primera plataforma
32 y la segunda plataforma 34. El mecanismo de presién hacia abajo 20 esta montado en la segunda plataforma 34.

El mecanismo de presién hacia abajo 20 tiene diversas formas estructurales. Por ejemplo, como se muestra en la FIG.
2, el mecanismo de presién hacia abajo 20 comprende un motor eléctrico 21, una barra roscada 22 y un bloque de
presién hacia abajo 23, y el motor eléctrico 21 esta montado en la segunda plataforma 34. La barra roscada 22 esta
conectada a un extremo de salida del motor eléctrico 21 y pasa a través de la segunda plataforma 34 y la primera
plataforma 32 en secuencia, y el bloque de presidén hacia abajo 23 esta enroscado a la barra roscada 22. La primera
plataforma 32 esta provista de un orificio de montaje 321 que pasa a través de la primera plataforma 32, y el bloque
de presion hacia abajo 23 esté dispuesto en el orificio de montaje 321 de manera penetrante. La forma del orificio de
montaje 321 puede limitar el bloque de presién hacia abajo 23 en una direccién circunferencial para evitar que el
bloque de presion hacia abajo 23 gire circunferencialmente con la barra roscada 22 cuando la barra roscada 22 gira.

El dispositivo de ensamblaje 100 para una celda de bateria comprende ademas un ensamblaje guia 40. El ensamblaje
guia 40 comprende una placa de montaje 41 y una barra guia 42. La placa de montaje 41 esta ubicada entre la primera
plataforma 32 y la segunda plataforma 34, y la placa de montaje 41 esta montada en el bloque de presién hacia abajo
23. Un extremo de la barra guia 42 esta conectado a la placa de montaje 41, y el otro extremo de la barra guia 42 se
inserta en un orificio guia 322 en la primera plataforma 32. Se pueden proporcionar una o varias barras guia 42. Una
pluralidad de significa dos o mas. La FIG. 1 muestra un caso en el que se proporcionan dos barras guia 42. La barra
guia 42 guia el bloque de presién hacia abajo 23 para que se mueva hacia arriba y hacia abajo, a fin de mejorar la
estabilidad del movimiento del bloque de presién hacia abajo 23. El motor eléctrico 21 acciona la barra roscada 22
para mover el bloque de presién hacia abajo 23 hacia arriba y hacia abajo, de modo que el bloque de presion hacia
abajo 23 presiona hacia abajo la carcasa 220 encima de la tapa de extremo 210 soportada en el miembro de soporte
10.

En algunas otras realizaciones, el mecanismo de presion hacia abajo 20 también puede tener otras formas
estructurales, por ejemplo, el mecanismo de presion hacia abajo 20 es un dispositivo hidraulico o un dispositivo
neumatico.

El miembro de soporte 10 esta dispuesto de forma fija en una direccién vertical X, es decir, el miembro de soporte 10
no se puede mover en la direccién vertical X. Cuando la tapa de extremo 210 se soporta sobre el miembro de soporte
10, en una direccién de espesor de la tapa de extremo 210, una primera superficie 211 de la tapa de extremo 210 se
soporta sobre una cara de soporte 11 del miembro de soporte 10 y una segunda supetficie 212 de la tapa de extremo
210 esta dispuesta opuesta a un extremo abierto de la carcasa 220, estando dispuestas la primera superficie 211 y la
segunda superficie 212 opuestas entre si.

El miembro de soporte 10 esta configurado para soportar la tapa de extremo 210, de modo que el extremo abierto de
la carcasa 220 cubra la tapa de extremo 210, y el mecanismo de presiéon hacia abajo 20 encima del miembro de
soporte 10 presione hacia abajo una pared de la carcasa 220 opuesta a la abertura 221, para permitir que la abertura
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221 de la carcasa 220 encaje con la tapa de extremo 210, y de este modo la tapa de extremo 210 cierre la abertura
221 de la carcasa 220. Por lo tanto, durante el ensamblaje de la tapa de extremo 210 y la carcasa 220, la abertura
221 de la carcasa 220 esta hacia abajo, de modo que el polvo no cae facilmente en la carcasa 220, garantizando asi
la limpieza del interior de la bateria y mejorando la calidad de la celda de bateria 200. Ademas, el miembro de soporte
10 soporta la tapa de extremo 210, de modo que se puede simplificar la estructura del dispositivo de ensamblaje 100
para una celda de bateria y se puede reducir el costo del equipo.

En algunas realizaciones, como se muestra en la FIG. 3, |a bateria comprende ademas un terminal de electrodo 230,
la tapa de extremo 210 esta provista de un orificio de salida de electrodo y el terminal de electrodo 230 esta dispuesto
en el orificio de salida de electrodo de manera aislada. El terminal de electrodo 230 esta configurado para conectarse
eléctricamente a una pestafia de un conjunto de electrodos 240, a fin de emitir energia eléctrica de la celda de bateria
200. El terminal de electrodo 230 se extiende fuera del orificio de salida de electrodo y sobresale de una superficie de
la tapa de extremo 210 que mira hacia afuera de la carcasa 220, es decir, el terminal de electrodo 230 sobresale de la
primera superficie 211 de la tapa de extremo 210. Cuando el miembro de soporte 10 soporta la tapa de extremo 210,
el terminal de electrodo 230 puede soportarse contra la cara de soporte 11 del miembro de soporte 10 y, como resultado,
la primera superficie 211 de la tapa de extremo 210 no puede soportarse contra la cara de soporte 11 del miembro de
soporte 10.

En base a esto, como se muestra en la FIG. 2, en algunas realizaciones, el miembro de soporte 10 comprende: una
cara de soporte 11 y una porcién rebajada 12, en donde la cara de soporte 11 esté configurada para soportar la tapa
de extremo 210; y la porcion rebajada 12 esta rebajada con respecto a la cara de soporte 11 en una direccién que se
aleja del mecanismo de presion hacia abajo 20, y la porcién rebajada 12 esta configurada para evitar el terminal de
electrodo 230 en la tapa de extremo 210.

La cara de soporte 11 es plana, y la cara de soporte 11 esta unida a la primera superficie 211 de la tapa de extremo
210 para soportar la tapa de extremo 210. El terminal de electrodo 230 se inserta en la porcion rebajada 12. En la
direccién vertical X, la porcién rebajada 12 tiene una profundidad mayor o igual a una longitud del terminal de electrodo
230 que sobresale de la primera superficie 211 de la tapa de extremo 210, y una pared lateral de la porcién rebajada
12 puede o no estar en contacto con una cara circunferencial del terminal de electrodo 230, de modo que el terminal
de electrodo 230 se puede insertar suavemente en la porcién rebajada 12, evitando asi un caso en el que el miembro
de soporte 10 no pueda soportar la tapa de extremo 210 debido a la interferencia entre el miembro de soporte 10y el
terminal de electrodo 230.

Cuando la tapa de extremo 210 se soporta sobre el miembro de soporte 10, en la direccién vertical X, un contorno
exterior de una proyeccion de la tapa de extremo 210 sobre la cara de soporte 11 puede coincidir completamente con
un contorno exterior de la cara de soporte 11; o en la direccion vertical X, el contorno exterior de la proyeccién de la
tapa de extremo 210 sobre la cara de soporte 11 esta dispuesto alrededor de una periferia del contorno exterior de la
cara de soporte 11; o en la direccion vertical X, el contorno exterior de la proyeccién de la tapa de extremo 210 sobre
la cara de soporte 11 esta situado en una regién encerrada por el contorno exterior de la cara de soporte 11. La FIG.
2 muestra un caso en el que, en la direccion vertical X, el contorno exterior de la proyeccién de la tapa de extremo 210
sobre la cara de soporte 11 esta dispuesto alrededor de |a periferia del contorno exterior de la cara de soporte 11.

El terminal de electrodo 230 puede ser cilindrico, prismatico, etc. La forma de la porcién rebajada 12 puede coincidir
con la forma del terminal de electrodo 230. Por ejemplo, el terminal de electrodo 230 es cilindrico y la porcion rebajada
12 también puede ser circular. La porcion rebajada 12 tiene una dimension axial mayor o igual a la de una porcién del
terminal de electrodo 230 que sobresale de la primera superficie 211 de la tapa de extremo 210, y la porcion rebajada
12 tiene un diametro mayor o igual al del terminal de electrodo 230. Ciertamente, la forma de la porcién rebajada 12
puede no coincidir con la forma del terminal de electrodo 230, siempre que la porcién del terminal de electrodo 230
que sobresale de la primera superficie 211 de la tapa de extremo 210 pueda insertarse en la porcién rebajada 12.

Como se muestra en la FIG. 2, un primer bisel guia 13 esta formado en una porcion de la pared lateral de la porcion
rebajada 12 cerca de la cara de soporte 11 en la direccién vertical X, de modo que se forma una abertura inversamente
ensanchada en un extremo superior de la porcion rebajada 12, facilitando asi la insercion del terminal de electrodo
230 en la porcién rebajada 12 de arriba a abajo.

Cuando el terminal de electrodo 230 se inserta en la porcion rebajada 12, la pared lateral de la porcién rebajada 12
también puede limitar el terminal de electrodo 230, para evitar que la tapa de extremo 210 se mueva con relacién a la
cara de soporte 11 o reducir un rango de movimiento de la tapa de extremo 210 con relacién a la cara de soporte 11.

Por lo tanto, la porcién rebajada 12 en la cara de soporte 11 puede evitar el terminal de electrodo 230, a fin de evitar
la inestabilidad en el soporte de la tapa de extremo 210 causada por la interferencia entre el terminal de electrodo 230
y el miembro de soporte 10. Ademas, el terminal de electrodo 230 esta insertado de forma ajustada con la porcion
rebajada 12, de modo que se puede asegurar la posicion de la tapa de extremo 210, y se mejora aun mas la estabilidad
al soportar la tapa de extremo 210 mediante el miembro de soporte 10.
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Como se muestra en la FIG. 4, en algunas realizaciones, el dispositivo de ensamblaje 100 para una celda de bateria
comprende ademas: un primer mecanismo limitador 50 configurado para limitar la tapa de extremo 210 en una primera
direccion Y, siendo la primera direccion Y perpendicular a una direccion de presién hacia abajo del mecanismo de
presion hacia abajo 20.

El primer mecanismo limitador 50 limita la tapa de extremo 210 en la primera direccion Y, y la tapa de extremo 210 no
se movera con relacién al miembro de soporte 10 en la primera direccién Y durante el proceso de presionar hacia
abajo la carcasa 220 mediante el mecanismo de presién hacia abajo 20, lo que favorece la mejora de la estabilidad
de la tapa de extremo 210 en el miembro de soporte 10 y la precisién de ensamblaje de la celda de bateria 200.

El primer mecanismo limitador 50 tiene diversas formas estructurales. Por ejemplo, en la FIG. 4, en algunas
realizaciones, el primer mecanismo limitador 50 comprende dos primeros miembros limitadores 51, y un primer hueco
limitador 52 para acomodar la tapa de extremo 210 esta formado entre los dos primeros miembros limitadores 51 en
la primera direccion Y.

Cada uno de los primeros elementos limitadores 51 comprende una pluralidad de primeras porciones limitadoras 511
espaciadas entre si en una segunda direccién Z, y la pluralidad de primeras porciones limitadoras 511 limitan la tapa
de extremo 210 en diferentes posiciones en la segunda direccion Z.

Cuando los dos primeros elementos limitadores 51 limitan la tapa de extremo 210 en la primera direccién Y, los
primeros elementos limitadores 51 pueden soportarse contra la tapa de extremo 210 en la primera direccion Y, de
modo que se evite que la tapa de extremo 210 se mueva en la primera direccion Y. Los primeros elementos limitadores
51 pueden no estar en contacto con la tapa de extremo 210 en la primera direccion Y, de modo que los dos primeros
elementos limitadores 51 puedan definir un rango de movimiento maximo de la tapa de extremo 210 en la primera
direccion Y.

El tamafio del primer hueco limitador 52 definido entre los dos primeros elementos limitadores 51 en la primera
direccion Y puede ser constante. Por supuesto, también es posible proporcionar un elemento de accionamiento para
accionar al menos uno de los dos primeros elementos limitadores 51 a fin de moverse para ajustar el tamafio del
primer hueco limitador 52 en la primera direccién Y, de modo que se puedan limitar tapas de extremo 210 de diferentes
tamanos.

Un extremo superior del primer hueco limitador 52 esté abierto, de modo que el terminal de electrodo 230 en la tapa
de extremo 210 se puede insertar en el primer hueco limitador 52 desde el extremo superior del primer hueco limitador
52. En la segunda direccion Z, dos extremos del primer hueco limitador 52 estan abiertos, de modo que el terminal de
electrodo 230 puede entrar o salir del primer hueco limitador 52 en la segunda direccién Z. La primera direccién Y, la
segunda direccion Z y la direccién vertical X son perpendiculares entre si.

Cuando cada uno de los primeros miembros limitadores 51 se soporta contra una cara circunferencial de la tapa de
extremo 210 en la primera direccién Y, el primer miembro limitador 51 puede soportarse contra una cara lateral del
miembro de soporte 10, o puede formarse un espacio entre el primer miembro limitador y la cara lateral del miembro
de soporte 10. La cara circunferencial de la tapa de extremo 210 significa una superficie de la tapa de extremo 210
opuesta al primer miembro limitador 51 en la primera direccién Y cuando la tapa de extremo 210 esta soportada en el
miembro de soporte 10. La cara lateral del miembro de soporte 10 significa una superficie del miembro de soporte 10
opuesta al primer elemento limitador 51 en la primera direccion Y.

En algunas otras realizaciones, el primer mecanismo limitador 50 también puede comprender dos primeras estructuras
telescopicas dispuestas una frente a la otra en la primera direccién Y, y las primeras estructuras telescopicas son
telescopicas en la primera direccién Y para definir primeros huecos limitadores 52 de diferentes tamafios. Cada una
de las primeras estructuras telescopicas puede ser un cilindro, un cilindro hidraulico, etc.

La tapa de extremo 210 estd acomodada en el primer hueco limitador 52 definido por los dos primeros miembros
limitadores 51, y la tapa de extremo 210 no se movera con relacién al miembro de soporte 10 en la primera direccién
Y durante el proceso de presionar hacia abajo la carcasa 220 mediante el mecanismo de presion hacia abajo 20,
mejorando asi la estabilidad de soporte del miembro de soporte 10 y la precision de ensamblaje de la celda de bateria
200.

En algunas realizaciones, el miembro de soporte 10 se extiende al menos parcialmente dentro del primer hueco
limitador 52 para soportar la tapa de extremo 210.

Como se muestra en la FIG. 4, el miembro de soporte 10 comprende una porcién de montaje 14 y una porcioén de
soporte 15. La porcién de soporte 15 esta conectada a un extremo superior de la porcion de montaje 14, y la porcién
de montaje 14 esta configurada para montar y fijar el miembro de soporte 10, de modo que el miembro de soporte 10
no pueda moverse en la direccién vertical X. La porcién de montaje 14 comprende una primera seccién de conexiéon
141 y una segunda seccién de conexidén 142. La primera seccién de conexién 141 es un cuboide y la segunda seccién
de conexién 142 es un trapezoide. La segunda seccion de conexion 142 esta ubicada encima de la primera seccién
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de conexion 141, y un extremo grande de la segunda seccion de conexion 142 esta conectado a la primera seccién
de conexién 141. La porcién de soporte 15 esta conectada a un extremo pequefio de la segunda seccién de conexion
142. La cara de soporte 11 esta situada en un extremo de la porcién de soporte 15 que mira lejos de la segunda
seccién de conexion 142. La cara de soporte 11 y la porcion rebajada 12 estan ubicadas en un lado de la porcion de
soporte 15 que mira lejos de la porciéon de montaje 14.

En esta realizacion, la porcién de soporte 15 se extiende hacia arriba dentro del primer hueco limitador 52, y la porcién
de montaje 14 esta ubicada debajo del primer elemento limitador 51 y fuera del primer hueco limitador 52, de modo
que una porcién del miembro de soporte 10 se extiende dentro del primer hueco limitador 52. En algunas otras
realizaciones, todo el miembro de soporte 10 puede extenderse dentro del primer hueco limitador 52, es decir, la
porcién de soporte 15 y la porcién de montaje 14 estan ambas ubicadas en el primer hueco limitador 52. En algunas
otras realizaciones adicionales, el miembro de soporte 10 esta ubicado debajo del primer elemento limitador 51 en la
direccion vertical X, de modo que todo el miembro de soporte 10 esta ubicado fuera del primer hueco limitador 52.

El miembro de soporte 10 se extiende al menos parcialmente dentro del primer hueco limitador 52, de modo que la
tapa de extremo 210 puede soportarse de manera mas estable, y el primer elemento limitador 51 tiene un tamafio
relativamente grande en la direccién vertical X, lo que facilita el mecanizado y la fabricacion.

Como se muestra en las FIGS. 4 y 5, en algunas realizaciones, el dispositivo de ensamblaje 100 para una celda de
bateria comprende ademas: un segundo mecanismo limitador 60 configurado para limitar la carcasa 220 en la primera
direccion Y, en donde el segundo mecanismo limitador 60 comprende dos segundos miembros limitadores 61, los dos
segundos miembros limitadores 61 estan dispuestos respectivamente sobre los dos primeros miembros limitadores
51, y un segundo hueco limitador 62 para acomodar la carcasa 220 esta formado entre los dos segundos miembros
limitadores 61 en la primera direccion Y.

Cada uno de los segundos elementos limitadores 61 comprende una pluralidad de segundas porciones limitadoras
611 espaciadas entre si en la segunda direccién Z, las segundas porciones limitadoras 611 estan dispuestas en
correspondencia uno a uno con las primeras porciones limitadoras 511, y cada una de las segundas porciones
limitadoras 611 esta dispuesta sobre la primera porcion limitadora 511 correspondiente. La pluralidad de segundas
porciones limitadoras 611 limitan la carcasa 220 en diferentes posiciones en la segunda direccién Z. La FIG. 5 muestra
un caso en el que se proporcionan dos primeras porciones limitadoras 511 y dos segundas porciones limitadoras 611.

En la primera direccién Y, el tamafio del primer hueco limitador 52 puede ser mayor, menor o igual que el del segundo
hueco limitador 62. Cuando los dos segundos elementos limitadores 61 limitan la carcasa 220 en la primera direcciéon
Y, los segundos elementos limitadores 61 pueden soportarse contra la carcasa 220 en la primera direccién Y, de modo
que se evite que la carcasa 220 se mueva en la primera direccién Y. Los segundos elementos limitadores 61 pueden
no estar en contacto con la carcasa 220 en la primera direccién Y, de modo que los dos segundos elementos
limitadores 61 puedan definir un rango de movimiento maximo de la carcasa 220 en la primera direccién Y.

Cada uno de los segundos miembros limitadores 61 puede estar dispuesto en un extremo superior del primer miembro
limitador 51, o en un lado del primer miembro limitador 51 en la primera direccién Y. En una realizacion en la que €l
primer miembro limitador 51 puede moverse, el segundo miembro limitador 61 puede moverse sincrénicamente con
el primer miembro limitador 51, ajustando asi el tamafio del segundo hueco limitador 62.

En algunas otras realizaciones, el segundo mecanismo limitador 60 y el primer mecanismo limitador 50 pueden ser
mecanismos independientes entre si. El segundo mecanismo limitador 60 esta configurado para limitar la carcasa 220
en la primera direccién Y, y la funcién limitadora del segundo mecanismo limitador 60 no se ve afectada por el primer
mecanismo limitador 50. Por ejemplo, el segundo mecanismo limitador 60 también puede comprender dos segundas
estructuras telescopicas dispuestas una frente a la otra en la primera direccién Y, y las segundas estructuras
telescopicas son telescopicas en la primera direccion Y para definir segundos huecos limitadores 62 de diferentes
tamarios. Cada una de las segundas estructuras telescépicas puede ser un cilindro, un cilindro hidraulico, etc.

El segundo mecanismo limitador 60 limita la carcasa 220 en la primera direccién Y, y la carcasa 220 no se movera con
relacion a la tapa de extremo 210 en la primera direccién Y durante el proceso de presionar hacia abajo la carcasa
220 mediante el mecanismo de presion hacia abajo 20, lo que favorece el mantenimiento de una relacién de posicién
relativa estable entre la carcasa 220 y la tapa de extremo 210 y mejora la precisién de ensamblaje de la celda de
bateria 200. Los dos segundos elementos limitadores 61 estan dispuestos respectivamente sobre los dos primeros
elementos limitadores 51, de modo que el dispositivo de ensamblaje 100 para una celda de bateria tiene una estructura
mas compacta y se puede reducir el espacio ocupado por el dispositivo de ensamblaje 100 para una celda de bateria.

En algunas realizaciones, se forma una primera ranura 512 en una superficie de cada uno de los primeros miembros
limitadores 51 que mira hacia la carcasa 220 en la primera direccion Y, y los segundos miembros limitadores 61 estan
dispuestos en las primeras ranuras 512.

En la primera direccion Y, cada uno de los segundos miembros limitadores 61 puede extenderse fuera de la primera
ranura 512, o puede estar ubicado completamente en la primera ranura 512. En la primera direccién Y, una superficie
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del primer miembro limitador 51 orientada hacia |la tapa de extremo 210 y una superficie del segundo miembro limitador
61 orientada hacia la carcasa 220 pueden estar alineadas entre si. La FIG. 4 muestra un caso en el que cada uno de
los segundos elementos limitadores 61 esta situado completamente en la primera ranura 512 en la primera direccién
Y.

Cada uno de los segundos miembros limitadores 61 esta dispuesto en la primera ranura 512 en la superficie del primer
miembro limitador 51 que mira hacia la tapa de extremo 210, de modo que el primer miembro limitador 51 y el segundo
miembro limitador 61 son mas compactos y se reduce el espacio ocupado por el primer miembro limitador y el segundo
miembro limitador.

Siguiendo con referencia a las FIGS. 4 y 5, en algunas realizaciones, cada una de las primeras ranuras 512 pasa a
través de una superficie del primer miembro limitador 51 en una direccién en la que el miembro de soporte 10 esta
orientado hacia el mecanismo de presién hacia abajo 20.

Como se muestra en las FIGS. 4 y 5, en la direccién vertical X, la primera ranura 512 pasa a través del extremo
superior del primer miembro limitador 51, de modo que la primera ranura 512 tiene dos aberturas de ranura ubicadas
respectivamente en el extremo superior del primer miembro limitador 51 y en la superficie del primer miembro limitador
51 que mira hacia la tapa de extremo 210, y de este modo el segundo miembyro limitador 61 puede ser embebido en
la primera ranura 512 desde la abertura de ranura en el extremo superior de la primera ranura 512 o desde la abertura
de ranura de la primera ranura 512 en la superficie del primer miembro limitador 51 que mira hacia la tapa de extremo
210. Ciertamente, en algunas otras realizaciones, la primera ranura 512 puede tener solamente una abertura de ranura
ubicada en la superficie del primer miembro limitador 51 que mira hacia la tapa de extremo 210.

Un segundo bisel guia 612 esta formado en una porcién de la superficie del segundo miembro limitador 61 que mira
hacia la carcasa 220 que esta cerca de un extremo superior del segundo miembro limitador 61, de modo que se forma
una abertura ensanchada inversamente en un extremo superior del segundo hueco limitador 62, facilitando asi la
insercién de la carcasa 220 en el segundo hueco limitador 62 de arriba a abajo.

En la direccion vertical X, cada uno de los segundos miembros limitadores 61 puede extenderse fuera de la primera
ranura 512, o puede estar ubicado completamente en la primera ranura 512. En la direccién vertical X, el extremo
superior del primer miembro limitador 51 y el extremo superior del segundo miembro limitador 61 pueden estar
alineados entre si. La FIG. 4 muestra un caso en el que el extremo superior del segundo miembro limitador 61 y el
extremo superior del primer miembro limitador 51 estan alineados entre si en la direccién vertical X.

La primera ranura 512 pasa a través de la superficie del miembro de soporte 10 que mira hacia el mecanismo de
presion hacia abajo 20, lo que facilita el acoplamiento del segundo elemento limitador 61 en la primera ranura 512 de
arriba a abajo.

En algunas realizaciones, los segundos miembros limitadores 61 estan hechos de un material no metélico.
Los segundos elementos limitadores 61 pueden estar hechos de un material no metalico como caucho o plastico.

Los segundos miembros limitadores 61 estan hechos de un material no metdlico, lo que puede reducir el riesgo de
dafio a la carcasa 220 causado por los segundos miembros limitadores 61 cuando los segundos miembros limitadores
61 entran en contacto con la carcasa 220.

Como se muestra en la FIG. 5, en algunas realizaciones, el dispositivo de ensamblaje 100 para una celda de bateria
comprende ademas: un tercer mecanismo limitador 70 configurado para limitar la carcasa 220 en una segunda
direccién Z, siendo la segunda direccion Z perpendicular a la direccion de presién hacia abajo del mecanismo de
presién hacia abajo 20.

La direccion de presion hacia abajo del mecanismo de presién hacia abajo 20 es paralela a la direccion vertical X.

En esta realizacién, la posicién en la que el tercer mecanismo limitador 70 limita la carcasa 220 esta situada encima
del primer miembro limitador 51 y del segundo miembro limitador 61. Por lo tanto, el segundo mecanismo limitador 60
y el tercer mecanismo limitador 70 limitan la carcasa 220 en diferentes posiciones respectivamente en la direccion
vertical X, mejorando de este modo la estabilidad de la carcasa 220 durante el proceso de presionar hacia abajo la
carcasa 220. En esta realizacién, la segunda direccién Z, la primera direccion Y y la direccién vertical X son
perpendiculares entre si, y la primera direccion Y y la segunda direccion Z son direcciones diferentes, por lo que el
tercer mecanismo limitador 70 no interfiere con el primer mecanismo limitador 50 y el segundo mecanismo limitador
60. En algunas otras realizaciones, la segunda direccién Z y la primera direccion Y también pueden ser la misma
direccioén, es decir, la primera direccién Y es la misma que la segunda direccién Z.

El tercer mecanismo limitador 70 limita la carcasa 220 en la segunda direccién Z, y la carcasa 220 no se movera con
relacion a la tapa de extremo 210 en la segunda direccién Z durante el proceso de presionar hacia abajo la carcasa
220 mediante el mecanismo de presion hacia abajo 20, lo que favorece el mantenimiento de una relacién de posicién
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relativa estable entre la carcasa 220 y la tapa de extremo 210 y mejora la precisién de ensamblaje de la celda de
bateria 200.

El tercer mecanismo limitador 70 tiene diversas formas estructurales. Por ejemplo, para la estructura del tercer
mecanismo limitador 70, se puede hacer referencia al primer mecanismo limitador 50 y al segundo mecanismo
limitador 60. Por dar otro ejemplo, como se muestra en la FIG. 5, en algunas realizaciones, el tercer mecanismo
limitador 70 comprende dos terceros miembros limitadores 71 espaciados entre si en la segunda direccién Z. Cada
una de las superficies de los dos terceros miembros limitadores 71 que miran hacia la carcasa 220 esta provista de
una segunda ranura 711, y la segunda ranura 711 esté configurada para que la carcasa 220 se acople en la misma.

Como se muestra en la FIG. 5, cada una de las segundas ranuras 711 esta provista de una primera abertura orientada
hacia la carcasa 220 en la segunda direccion Z, y la carcasa 220 puede acoplarse en la segunda ranura 711 desde la
primera abertura de la segunda ranura 711 en la segunda direccién Z. La segunda ranura 711 esta ubicada encima de
la segunda porcion limitadora 611. En la direccién vertical X, la segunda ranura 711 pasa a través de dos extremos del
tercer elemento limitador 71.

En algunas realizaciones, la carcasa 220 puede acoplarse en la segunda ranura 711 de arriba a abajo desde una
segunda abertura ubicada encima. En algunas otras realizaciones, al menos uno de los dos terceros miembros
limitadores 71 puede moverse en la segunda direccién Z, y el movimiento del o de los terceros miembros limitadores
71 en la segunda direccion Z permite que la carcasa 220 se acople en la segunda ranura 711 desde la primera abertura
en la segunda direccion Z. Después de que dos extremos de la carcasa 220 en la segunda direccion Z se acoplen
respectivamente en las segundas ranuras 711 de los dos terceros miembros limitadores 71, los dos terceros miembros
limitadores 71 limitan conjuntamente la carcasa 220 en la segunda direccién Z y la primera direccion Y.

Los dos extremos de la carcasa 220 en la segunda direccion Z se acoplan respectivamente en las segundas ranuras
711 de los dos terceros miembros limitadores 71, de modo que se puede mantener una relacién de ajuste estable
entre la carcasa 220 y los terceros miembros limitadores 71, y se mejora la estabilidad de la carcasa 220.

Las realizaciones de la presente solicitud proporcionan el dispositivo de ensamblaje 100 para una celda de bateria,
que comprende el miembro de soporte 10, el mecanismo de presion hacia abajo 20, el primer mecanismo limitador 50,
el segundo mecanismo limitador 60 y el tercer mecanismo limitador 70. El miembro de soporte 10 comprende la cara
de soporte 11 para soportar la tapa de extremo 210 y la porcién rebajada 12 provista en la cara de soporte 11 y utilizada
para que el terminal de electrodo 230 se inserte en la misma. El mecanismo de presién hacia abajo 20 esta dispuesto
encima del miembro de soporte 10, y el mecanismo de presién hacia abajo 20 esta configurado para presionar hacia
abajo la carcasa 220 para permitir que la carcasa 220 encaje con la tapa de extremo 210, de modo que la tapa de
extremo 210 cierre la abertura 221.

El primer mecanismo limitador 50 comprende dos primeros miembros limitadores 51 dispuestos uno frente al otro en
la primera direccién Y, y los dos primeros miembros limitadores 51 definen el primer hueco limitador 52 para acomodar
la tapa de extremo 210. La superficie de cada uno de los primeros elementos limitadores 51 que mira hacia la tapa de
extremo 210 esta provista de la primera ranura 512. El segundo mecanismo limitador 60 comprende dos segundos
miembros limitadores 61, y los dos segundos miembros limitadores 61 estan acomodados respectivamente en las
primeras ranuras 512 de los dos primeros miembros limitadores 51 y definen el segundo hueco limitador 62. El tercer
mecanismo limitador 70 comprende dos terceros miembros limitadores 71 dispuestos uno frente al otro en la segunda
direccion Z, y dos extremos de la carcasa 220 en la segunda direccidén Z pueden encajar en las segundas ranuras 711
de los terceros miembros limitadores 71. El primer mecanismo limitador 50, el segundo mecanismo limitador 60 y el
tercer mecanismo limitador 70 cooperan para limitar la tapa de extremo 210 y la carcasa 220, a fin de mejorar la
estabilidad y la precision del ensamblaje durante el ensamblaje de la bateria, mejorando asi la calidad de la celda de
bateria 200 ensamblada.

Por lo tanto, durante el ensamblaje de la celda de bateria 200, el terminal de electrodo 230, la tapa de extremo 210 y
el conjunto de electrodos 240 se colocan en el miembro de soporte 10 después de ensamblarse en un todo, de modo
que el terminal de electrodo 230 se inserta en la porcién rebajada 12, la primera superficie 211 de la tapa de extremo
210 se une a la cara de soporte 11, y la tapa de extremo 210 esta limitada en el primer hueco limitador 52 por los
primeros miembros limitadores 51 del primer mecanismo limitador 50. A continuacién, la carcasa 220 cubre el conjunto
de electrodos 240 desde arriba hacia abajo, de modo que la carcasa 220 esta ubicada en el segundo hueco limitador
62, y los segundos elementos limitadores 61 del segundo mecanismo limitador 60 limitan la carcasa 220 en la primera
direccion Y. Los extremos de la carcasa 220 se acoplan en las segundas ranuras 711 de los terceros elementos
limitadores 71 para limitar la carcasa 220 en la segunda direccién Z.

Durante el proceso de y después de cubrir el exterior del conjunto de electrodos 240 con la carcasa 220, la abertura
221 de la carcasa 220 esta hacia abajo, de modo que el polvo no cae facilmente en la carcasa 220, asegurando asi la
limpieza del interior de la bateria y mejorando la calidad de la celda de bateria 200. Ademas, el miembro de soporte
10 soporta la tapa de extremo 210, de modo que se puede simplificar la estructura del dispositivo de ensamblaje 100
para una celda de bateria y se puede reducir el costo del equipo.
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REIVINDICACIONES

1. Un sistema de ensamblaje que comprende una celda de bateria (200) y un dispositivo de ensamblaje (100) para la
celda de bateria (200), en donde la celda de bateria (200) comprende una tapa de extremo (210} y una carcasa (220)
con una abertura (221), caracterizado por que la abertura (221) de la carcasa (220) esta hacia abajo y por que el
dispositivo de ensamblaje (100) comprende:

un miembro de soporte (10) configurado para soportar la tapa de extremo (210), en donde el miembro de soporte (10}
comprende: una cara de soporte (11) configurada para soportar la tapa de extremo (210); y una porcién rebajada (12)
que esta rebajada con respecto a la cara de soporte (11) en una direccién que se aleja del mecanismo de presion
hacia abajo (20), estando configurada la porcion rebajada (12) para evitar un terminal de electrodo (230) en la tapa de
extremo (210); y

un mecanismo de presion hacia abajo (20) dispuesto encima del miembro de soporte (10), estando configurado el
mecanismo de presién hacia abajo (20) para presionar hacia abajo una pared de la carcasa (220) opuesta a la abertura
(221) para permitir que la carcasa (220) encaje con la tapa de extremo (210), de modo que la tapa de extremo (210}
cierre la abertura (221).

2. El sistema de ensamblaje de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por que comprende ademas:

un primer mecanismo limitador (50) configurado para limitar la tapa de extremo (210) en una primera direccién (Y),
siendo la primera direccion (Y) perpendicular a una direccion de presién hacia abajo del mecanismo de presion hacia
abajo (20).

3. El sistema de ensamblaje de acuerdo con la reivindicacion 2, caracterizado por que el primer mecanismo limitador
(50) comprende dos primeros elementos limitadores (51), y un primer hueco limitador (52) para acomodar la tapa de
extremo (210) esté formado entre los dos primeros elementos limitadores (51) en la primera direccion (Y).

4. El sistema de ensamblaje de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizado por que el miembro de soporte (10) se
extiende al menos parcialmente dentro del primer hueco limitador (52) para soportar la tapa de extremo (210).

5. El sistema de ensamblaje de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizado por que comprende ademas:

un segundo mecanismo limitador (60) configurado para limitar la carcasa (220) en la primera direccién (Y), en donde
el segundo mecanismo limitador (60) comprende dos segundos miembros limitadores (61), los dos segundos
miembros limitadores (61} estan dispuestos respectivamente sobre los dos primeros miembros limitadores (51), y un
segundo hueco limitador (62) para acomodar la carcasa (220) esta formado entre los dos segundos miembros
limitadores (61) en la primera direccion (Y).

6. El sistema de ensamblaje de acuerdo con la reivindicacion 5, caracterizado por que una primera ranura (512) esta
formada en una superficie de cada uno de los primeros elementos limitadores (51) que mira hacia la carcasa (220) en
la primera direccién (Y), y los segundos elementos limitadores (61) estan dispuestos en las primeras ranuras (512).

7. El sistema de ensamblaje de acuerdo con la reivindicacién 6, caracterizado por que cada una de las primeras
ranuras (512) pasa a través de una superficie del primer elemento limitador (51) en una direccién en la que el miembro
de soporte (10) esta orientado hacia el mecanismo de presion hacia abajo (20).

8. El sistema de ensamblaje de acuerdo con la reivindicaciéon 5, caracterizado por que los segundos elementos
limitadores (61) estan fabricados en un material no metélico.

9. El sistema de ensamblaje de acuerdo con la reivindicacion 2, caracterizado por que comprende ademas:
un segundo mecanismo limitador (60) configurado para limitar la carcasa (220) en la primera direccion (Y).

10. El sistema de ensamblaje de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado por que
comprende ademas:

un tercer mecanismo limitador (70) configurado para limitar la carcasa (220) en una segunda direccién (Z), siendo la
segunda direccién (Z) perpendicular a la direccién de presion hacia abajo del mecanismo de presién hacia abajo (20).

11. El sistema de ensamblaje de acuerdo con la reivindicacién 10, caracterizado por que el tercer mecanismo limitador
(70) comprende dos terceros elementos limitadores (71) espaciados entre si en la segunda direccion (Z); y

cada una de las superficies de los dos terceros miembros limitadores (71) que miran hacia la carcasa (220) esta
provista de una segunda ranura (711), y la segunda ranura (711) esta configurada para que la carcasa (220) se acople
en ella.
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