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Sammendrag:

Apparatet omfatter en kniv (21) med i det vasentlige
retliniet 2g (27) og monteret i en knivholder (23,24),
en indretning med en holder (1,3,4,5,17) til opspanding
af delstykket i rygraden, og organer (1,4,5) til at
tilvejebringe en relativ bevagelse mellem delstykket
(2) og kniven (21) i retning parallelt med rygraden
(9), hvor knivholderen (23,24) er indrettet til at
forskyde kniven (21) i et plan vinkelret pd rygradens
retning og fortrinsvis til at dreje kniven om en akse
parallel med ®ggen (27).
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Opfindelsen angdr en fremgangsmidde til maskinel
frigorelse af ribbenene og det mellem disse beliggende
kod fra det hosliggende ked i et delstykke af en midt-
flzkket slagtekrop med rygrad.

Opfindelsen angdr sdledes navnlig, men ikke
udelukkende, svineslagtning og -opskaring, og endvidere
navnlig frigerelse af ribletten dvs. ribbenene med
mellemliggende ked og brystben i en forende af en
halveret og tredelt slagtekrop, men kan ogsd anvendes
i forbindelse med et midter- eller kamstykke.

Fra DK-B-172 327 (Slagteriernes Forskningsinsti-
tut) kendes en fremgangsmidde ved udbening af en forende
af en svineslagtekrop. Det navnes at ribletten kan
skezres fra forenden ved hjalp af en (ikke vist eller
narmere beskrevet) kniv, der er monteret pd et varktej,
som i evrigt anvendes til at friskare halsbenet. Kniven
skal feres langs og styres af ribbenenes underside, og
bevegelsen skal vare skrd i forhold til halsbenets
lengderetning og g4 i retning bort fra genikket og
halsbenet. Det anferes videre at skaringen udferes i
retning fra genikket mod halsbenets fjerne ende, dvs.
forfra.

Fra EP-A-0 502 581 kendes en fremgangsmdde til
maskinel frigerelse af ribben i et delstykke, ved
hvilken rygraden forst skzres fri ved hjzlp af en
rundsav, hvorefter ribbenene friskazres enkeltvis ved
hjalp af en speciel 1lokkelignende kniv, som trazkkes
lang hvert enkelt ribben, hvorved det mellem ribbenene
beliggende ked efterlades pa delstykket.

Fra DK-B-172 745 kendes et apparat til maskinel
fjernelse af rygraden fra et stykke af en slagtekrop,
navnlig en forende af en halveret svineslagtekrop.
Apparatet omfatter en transporter med et ba&nd som
understotter og fremferer forenden, og en styreskinne,
som forenden presses op mod sdledes, at rygraden holdes
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i det vasentlige retliniet udstrakt. Rygraden skares
fri af forenden ved hjalp af knive, som sidder statio-
nert langs styreskinnen.

Formalet med opfindelsen er at tilvejebringe en

fremgangsmade, et apparat og en kniv til maskinel

frigerelse af ribbenene og det mellem disse beliggende
ked fra det hosliggende ked i et delstykke af en midt-
flzkket slagtekrop med rygrad, som er tolerant over for
delstykkers varierende anatomiske forhold, sdledes at
frigerelsen kan ske uden opmdling af delstykkerne og
kan udferes lige tilfredsstillende hvad enten der er
tale om et stort eller lille delstykke. Fremgangsmdden
skal fortrinsvis kunne anvendes 1 forbindelse med
nevnte apparat.

Dette opnas ifelge opfindelsen ved hjzlp af en
fremgangsmdde der er saregen ved, at delstykket fast-
holdes ved hjalp af en holder i den ribbensbarende del
af rygraden, at en kniv med en 1 det vasentlige ret-
liniet 2g og en tilspidset forende stikkes bagfra ind
ved ydersiden af hovedet af det bagerste ribben i
delstykket og holdes, set langs &ggen 1 spidsens
retning, i en forudbestemt vinkelstilling skrat indad
og opad i forhold til slagtekroppen, dennes midterplan
og et andet plan, som er vinkelret pd midterplanet og
parallelt med rygraden, at knivens forende fores i det
vesentlige retliniet fremad i forhold til delstykket,
sd den passerer forbi ydersiden af hoved af det for-
reste ribben i delstykket, og ®ggen derefter kommer til
anl®g mod ribbenene, og at kniven under videre fremad-
gidende bevagelse i forhold til delstykket feres langs
ribbenene vak fra rygraden. Det har overraskende vist
sig, at det ved denne fremgangsmidde er muligt at
anvende en kniv med en retliniet =g, der ved passende
valg af vinkler vil felge alle ribbenene i delstykket
ganske tat sdledes, at der er opndet en forholdsvis
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enkelt, men effektiv fremgangsmdde til maskinel fri-
gorelse af ribben, som er uafhangig af anatomiske
forskelle fra slagtekrop til slagtekrop i en produk-
tion.

Fremgangsmaden har vist sig sazrlig velegnet til
friskaring af ribletter, idet den udnytter, at der ikke
er stor variation fra slagtekrop til slagtekrop ved
rygraden, hvorimod der kan vare stor variation ved
brystbenets placering i forhold til rygraden, men
fremgangsmaden er ikke felsom over for denne variation.

Idet kniven stikkes ind bagfra, kan denne be-
vagelige kniv anbringes mellem de stationazre knive i
det navnte apparat, foran en kniv, som afskarer ribbe-
nene. Ved sdledes at anvende det navnte apparat opnds,
at positionen af ribbenshovedet af det bagerste ribben
og dermed indstikningspositionen er kendt.

Hvis delstykket omfatter brystben, som tilfaldet
er ved en forende, omfatter fremsgangsmidden fortrinsvis
de trin, at brystsiden af delstykket loftes efter at
kniven er fert et forudbestemt stykke langs ribbenene
vek fra rygraden, at kniven under fortsat fremadgdende
bevagelse i forhold til delstykket bevazges videre vak
fra rygraden, men skrit ind mod midterplanet for
slagtekroppen, og at brystsiden, efter at kniven
sdledes er fert endnu et forudbestemt stykke, atter
se@nkes, hvorefter kniven under fortsat fremadgdende
bevagelse i forhold til delstykket fores sidevarts ud
af dette. Derved kan kniven feres langs og styres af
ribbenene indtil den forventes at mede den brusk som
ligger i forlangelse af ribbenene i tilfalde af et
relativt lille dyr, hvorefter brystsiden leftes for at
undgd at kniven skarer ind i brusken og senere ind i
brystbenet. NAr kniven er ndet si langt, at den for-
ventes at vare ndet ind under brystbenet ved forreste
ribben, selv ved et relativt stort dyr, sankes brystsi-
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den atter for at sikre at det videre snit lzgges sd tat
pa brystbenene som muligt. Denne effekt kan forstarkes
ved efter s®nkningen at presse brystsidens yderkant
ned. Det er her forudsat, at delstykket holdes med
snitfladen 1 slagtekroppens midterplan vandret og
opadvendt.

Knivaggens vinkel i forhold til midterplanet er
fortrinsvis 15°-25°, fortrinsvis 17°-19° og videre for-
trinsvis ca. 18° 1 det mindste ved indstikningen af
kniven. Knivaggens vinkel i forhold til det andet plan
er fortrinsvis 5°-20°, fortrinsvis 7°-17° og videre
fortrinsvis ca. 12° i det mindste ved indstikningen af
kniven, og nar kniven passerer eventuelle brystben.
Inden for disse granser er det muligt, afhangigt af den
aktuelle slagtedyrsrace, at finde vinkler wved hvilke
det er muligt, at knivaggen holdes i en konstant vinkel
i forhold til wmidterplanet og det andet plan. Dette
medferer, at der kan anvendes et relativt enkelt
apparat til at holde og fere kniven.

Kniven presses fortrinsvis sidevarts mod ribbene-
ne, wmedens den feres langs disse, og holdes i en
sdledes afstemt snitvinkel, at knivens frigangsflade
ligger an mod ribbenene. Derved opnds, at ribben, der
rager ud i forhold til en cylinder- eller konusflade,
som knivaggen beskriver under sin bevagelse, presses
ind pad en sddan flade saledes, at kniveggen glider hen
over alle ribbenene og friger mest muligt af det
hosliggende ked. Det bagerste ribben i et delstykke har
normalt en vasentlig storre krumning end det foreste
ribben. Ved anvendelse af den omhandlede skratstillede
klinge undgas problemer med forskellig snitvinkel ved
det foreste og det bagerste ribben, idet kniven ferst
begynder af skare ved det foreste ribben, ndr den har
foretaget et snit langs et vasentligt buestykke ved det
bagerste ribben og derved er ndet til et parti, der
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forleber hovedsagelig pd samme madde som den forste del
af det foreste ribben. Frigangsfladen ligger sdledes
hovedsagelig an mod alle ribbenene, hvilket giver tat
og korrekt snit langs benoverfladerne. Under snittet
drejes kniven hele tiden, s& dens frigangsflade ligger
optimalt an mod benoverfladerne.

Fortrinsvis indstikkes kniven indledningsvis et
forud bestemt sted i forhold til holderen, og dermed
ved siden af det bagerste ribben i afstand fra det, og
feres, som felge af indstikningen, til anla®g mod dette
ribben. Herved opnds en sterre tolerence for knivens
indstikning.

Fortrinsvis drejes kniven under fremferingen om en
akse parallel med =ggen. Herved kan opnds at knivens
vinkel i forhold til ribbenene indstilles uden at
pdvirke arrangementerne, der presser kniven ind mod
benoverfladerne.

Formdlet opfyldes endvidere ved hjelp af et
apparat til brug ved maskinel frigerelse af ribbenene
og det mellem disse beliggende ked fra det hosliggende
ked i1 et delstykke af en midtflakket slagtekrop med
rygrad, omfattende en kniv med i det vasentlige ret-
liniet 29 og en tilspidset forende 0g monteret i en
knivholder, en indretning med en holder til opspanding
af delstykket i rygraden, og organer til at tilveje-
bringe en relativ bevagelse mellem delstykket og kniven
i retning hovedsageligt parallelt med rygraden, hvilket
apparat er saregent ved, at knivholderen holder kniven,
set langs aggen i spidsens retning, i en forudbestemt
vinkelstilling, som, nar et delstykke af en slagtekrop
er opspandt 1 holderen, er skrat indad og opad 1
forhold til slagtekroppen, dennes midterplan og et
andet plan, som er vinkelret p& midterplanet og paral-
lelt med rygraden. Rnivholderen er fortrinsvis indret-
tet til at forskyde kniven i et plan vinkelret pa
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rygradens retning og fortrinsvis til at dreje kniven om
en akse indeholdende =zggen.

Formdlet opfyldes endvidere af en asymmetrisk kniv
til brug ved maskinel frigerelse af ribbenene og det
mellem disse beliggende ked fra det hosliggende ked i
et delstykke af en midtflakket slagtekrop med rygrad,
hvilken kniv er saregen ved et langstrakt, tilspidset,
stift blad med en retliniet =g, to i det vasentlige
parallelle sideflader og en i forhold til den hoslig-
gende sideflade vinkelstillet frigangsflade, som strak-
ker sig fra ®=ggen til en linie beliggende ca. 4-25 mm,
fortrinsvis ca. 5-20 mm, videre fortrinsvis ca. 7-15 mm
og eksempelvis ca. 10 mm fra aggen, hvor vinklen mellem
frigangsfladen og den hosliggende sideflade er mindre
end 180°, fortrinsvis mindre end 175° og eksempelvis
ca. 170°.

Ribben er krumme, men er ikke identiske fra dyr
til dyr selv inden for samme race. Kniven ifelge
opfindelsen er egnet til at glide hen over ribbenene og
derved blive fert i en forudbestemt bane, fordi den pa
grund af den relativ smalle frigangsflade ikke er meget
felsom med hensyn til sin styring langs ribbenene
overfor sin pracise vinkelstilling i forhold til
ribbenenes overflade, idet en givet drejning af kniv-
bladet om en akse parallel med =ggen kun vil betyde
lidt for =ggens afstand fra ribbenenes overflade.
Samtidig er frigangsfladens bredde tilstrazkkelig til at
sikre, at knivbladet kan glide hen over en eventuelt
fordybning i et ribben uden at =®ggen tranger ned i
fordybningen og ind i benet. Pd grund af vinklen mellem
frigangsfladen og den hosliggende sideflade er det
muligt, uden at frigangsfladens dimensioner pavirkes
derved, at udforme knivbladet med tilstrzkkelig tyk-
kelse og bredde til at opna& den kravede stivhed, som er
en forudsatning for, at ribben kan presses ind pa en
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cylinder- eller konusflade.

Frigangsfladen kan vare plan eller konveks, si den
modsvarer ribbens krumning, eller den kan vare let
konkav.

Spidsen af kniven er fortrinsvis bejet ud af
bladets plan modsat frigangsfladens side, og der er
fortrinsvis en affasning mellem frigangsfladen og
®ggen. Herved undgas, at spidsen steder ind i et
ribben, som mitte ligge szrlig langt uden for den af
knivaggen beskrevne cylinder- eller konusflade, og ved
hjalp af affasningen opnds sterre sikkerhed mod, at
kniven griber ind i et ribben i tilfalde af, at den
forudbestemte vinkel p& kniven et 1lidt for stejl i
forhold til et bestemt dyr, eller der er fremspring pa
et ribben.

I det foreliggende angives, at kniven stikkes ind
i kedet eller fores i kedet. Herved skal ogsi forstas,
at kedet kan bevages i forhold til en stillest3ende
kniv og endelig at sivel ked som kniv bevages (men
indbyrdes bevager sig). Hvor det i det foreliggende er
angivet, at kodet bevages ind mod en kniv, skal dette
ogsd omfatte den udferelsesform, at kedet er stillestd-
ende, og at kniven feres i kedet.

Opfindelsen vil i det felgende blive forklaret
nezrmere ved hjelp af et udforelseseksempel under
henvisning til den skematiske tegning, pA hvilken

fig. 1 viser et apparat til fjernelse af rygraden
fra en forende, i hvilket opfindelsen er indarbejdet,

fig. la en feringsmekanisme,

fig. 2 et billede set fra siden af en kniv ifelge
opfindelsen,

fig. 3 et snit langs linien TII-TIIT i fig. 2,

fig. 4 kniven i fig. 2 set i retning af pilen IV,

fig. 5a og 5b hhv. bageste og forreste ribben i en
forende under indfering af en kniv for frigerelse af



10

15

20

25

30

35

DK 173009 B1

ribbenene,

fig. 6a og 6b billeder svarende til fig. S5a og 5b
under et senere trin af frigerelsen af ribbenene, og

fig. 7a og 7b billeder svarende til fig. 5a og 5b
under det afsluttende trin af frigerelsen af ribbenene.

Det i fig. 1 viste apparat til fjernelse af
rygraden fra en forende omfatter et transportband 1 med
en transportretning (pilene 31), der tjener til at
understette og fremfere forenden 2. I fig. 1 er foren-
dens rygrad 9 skraveret.

Over transportbdndet 1 strazkker sig en styreskinne
3, der tjener som fast anlag for forenden 2’'s rygrad 9.
Transportbdndet 1 er fjederophangt og presser forenden
2 op mod styreskinnen 3. Hovedsagelig vinkelret pa
styreskinnen 3's anlagsflade findes et sidestyr i form
af en drevet rundtgdende kade 4, der har anlagsplader
5 med pigge. En lodret bandtransporter 6 styrer foren-
den 2 over mod denne kade 4 og presser rygraden 9's
hvirvler 22 ind i piggene pa anlagspladerne 5. Band-
transporteren 6 er fjederophzngt, sa den kan tilpasse
sig forenden 2. I den fjerne ende gdr bandtransporteren
6 over 1 trykruller 7, som ligeledes er fjederophangt.
Apparatet i1 fig. 1 har et ferste knivvarktej 8 til
adskillelse af forenden 2’s ked fra torntappe 12 og
oversiden af rygraden 9, Foran varktejet 8 findes et
trykskoarrangement med en kontaktplade 14, der under
vaerktejet 18’s skaring iszr tjener til at nedpresse
kedet ud for de feorste halshvirvler.

Umiddelbart bag knivvarktejet 8 findes en efter-
giveligt monteret styreskive 17, som gdr ind i det af
varktejet 8 skabte spor. Styreskiven 17 holder torntap-
pene 12 oppe og fastholder rygraden 9 mod kaden 4's
anlagsplader 5 og styreskinnen 3. Bag styreskiven 17
findes et andet skazrevarktej 18 med et knivblad 19. Det
andet skerevarktej 18 tjener til at overskare ribbenene
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10a, 10b ved ribbenshovederne 13a, 13b og til at
adskille kedet fra rygraden 9's ene side (se fig. 5a og
5b} .

Ud for styreskiven 17 findes et tredje vaerktej 20,
der har to knive, som stdr vinkelret pA hinanden og
tjener til at skare halsbenstrimlen fri af halshvirv-
lernes underside og tvartappe, uden at strimlens
forbindelse til nakkefileten overskzres.

Keden 4 med anlagspladerne 5 og styreskinnen 3
virker sammen med styreskiven 17 og transportbdndet 1
som en holder for rygraden 9.

For nazrmere beskrivelse af det i fig. 1 viste og
indtil nu her beskrevne apparat henviges til
DK-B-172 745.

Det i1 fig. 1 viste apparat er desuden forsynet med
en kniv 21 ifelge den foreliggende opfindelse. Kniven
21 har en spids 22 og er, ved sin i forhold til spidsen
modsatte ende, monteret pA en drejeplade 23, som igen
er monteret pa en foringsmekanisme 24, der bevager
kniven i et plan, som er vinkelret p& rygradens langde-
retning, og presser den ind mod ribbenene med en sidan
kraft, at de delvis giver efter i ribbbenshovederne. Et
eksempel er vist i fig. la, som viser en feringsmeka-
nisme 24 omfattende en sejle 35, pA hvilken en slade 36
kan bevages lodret, som vist med en dobbeltpil, ved
hjzlp af en motor 37. En tvarbjzlke 38 er monteret pa
sladen 36 og kan bevages i vandret retning, som vist
med en anden dobbeltpil, siledes at drejepladen 23, som
er monteret for enden af tvarbjzlken 38, ved hjalp af
feringsmekanismen 24 kan bevages lodret og vandret i et
plan. Det bemazrkes, at drejepladen 23 er monteret skrat
i forhold til dette plan. Kniven 21 kan, gennem dre-
Jepladen 23’s drejning, drejes om sin &g, og kniven 21
og drejepladen 23 kan, ved hjzlp af feringsmekanismen
24, bevages i et plan vinkelret pA styreskinnen 3. I
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den viste udferelsesform holdes kniven 21 med sin lang-
deakse 1 en forudbestemt, men fortrinsvis justerbar
retning. Knivbladet 25 holdes fortrinsvis sdledes, at
det danner en vinkel 8 pa 5°-20°, fortrinsvis 7°-17° og
i eksemplet ca. 12° i forhold til transportretningen
set 1 transportbdndet 1’'s plan. Herudover danner
knivbladet 25 fortrinsvis en vinkel pd 15°-25°, for-
trinsvis 17°-19° og 1 eksemplet ca. 18° i et plan
vinkelret pa transportbdndet 1’s plan idet knivbladet
25 fra drejeskiven 23 strakker sig skrat op mod be-
tragteren i fig. 1.

Kniven 21’s blad 25, som er vist narmere i fig. 2-
4, har en relativ stor tykkelse eksempelvis ca. & mm.
Knivbladet 25 har i eksemplet en plan frigangsflade 26,
som har tilstrakkelig bredde til at sikre et godt
glidende anlazg mod ribbenene. Frigangsfladen 26's
bredde er ca. 4-25 mm, fortrinsvis ca. 5-20 mm, videre
fortringvis ca. 7-15 mm og eksempelvis ca. 10 mm.
Mellem frigangsfladen 26 og knivbladet 25’'s ®g 27 er en
lille affasning 28, der, som det vil blive narmere
forklaret senere, skal hindre ®ggen i1 at bide i ribbe-
nene. Der er mellem frigangsfladen 26 og den hosliggen-
de sideflade en vinkel o pa ca. 170°. Knivbladet 25 har
en forholdsvis bred spdndflade 29 pd grund af kniv-
bladet 25’s asymmetri. Som det fremgar af fig. 4 er
enden af knivbladet 25 ved spidsen 22 beojet 1lidt ned.

Ved hjzlp af det hidtil beskrevne udstyr Kkan
fremgangsmdden ifelge opfindelsen gennemferes pa
felgende made.

Forenden 2 fastholdes ved sin rygrad 9 af kaden 4
med anlazgspladerne 5 og styreskinnen 3 med stette fra
styreskiven 17 og bandtransporteren 1 sdledes, at den
er fikseret i et plan vinkelret pd sin langdeakse, men
kan bevages tvunget 1 sin lengderetning. Xniven 21
holdes med sit blad 25 i en forudbestemt position, og
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forenden 2 fores mod det som vist med pile 31. Knivens
spids 22 vil derved traznge ind i forenden 2 ved punktet
32 (fig. 5a) ved siden af hovedet 13a af det bagerste
ribben 10a. Forenden 2's fremfering fortsatter si
kniven kommer i kontakt med ribbenet 10a pa grund af
bladets skra stilling ©g pdbegynder skaring 1langs
ribbenet 10a. Knivens spids 22 passerer hovedet 13b af
det forreste ribben 10b ved punktet 33 (fig. Sb). PA
grund af knivbladet 25’s vinkelstilling og bevagelse af
drejepladen 23 og kniven 21 mod venstre vil &ggen 27's
angrebspunkt ud for det bagerste ribben 10a, under den
relative bevagelse mellem forenden 2 og kniven 21,
bevage sig fra punktet 32 til punktet 34 ad en bane 35
hovedsagelig som vist. Bladet foretager en drejning
under skaringen ved ribbenene. Idet spidsen 22 er bejet
lidt nedad og indferingen sker i fast sikker afstand
fra ribbenshovedet 13a undgds det med stor sikkerhed,
at den steder ind i et ribben under dette indledende
trin.

Frigangsfladen 26 er i anlag mod ribbenene, og
knivbladet 25 vil ikke skere ind i ribbenene 10a, 10b.
Da kniven er stiv og ribbenene eftergivelige ved deres
hoveder og der tilvejebringes et pres mellem kniv og
forende, vil ribbenene vare tvunget til at felge den
linie som kniven definerer, siledes at der skares tat
til ribbenene uanset anatomiske forskelle mellem
delstykkerne. Hertil hjzlper ogsid den omhandlede skra
stilling af kniven.

Samtidig med at forenden fortsat fores frem
fortsattes kniven 21's bevegelse og drejning sidledes,
at bladet 25 i anlag mod ribbenene felger en bue frem
til en forudbestemt position lidt for den i fig. 6a og
6b viste, og i hvilken 2ggen 27 forventes endnu ikke at
have ndet frem til bruskforbindelserne 36 mellem ribben
og brystben selv ved en forholdsvis lille slagtekrop
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med korte ribben. Pa dette tidspunkt loftes den bryst-
benet 11 omfattende del af forenden 2, som vist i fig.
6a og 6b, og knivbladet 25’'s videre bane forleber i det
vasentlige retliniet og uden kontakt med ribbenene til
den i fig. 7a og 7b viste forudbestemte position, hvor
®ggen 27 forventes at befinde sig under brystbenet 11
selv ved en forholdsvis stor slagtekrop med stor
afstand mellem rygrad 9 og brystben 11. P4 dette
tidspunkt sankes den brystbenet omfattende del af
forenden 2 atter, og den presses endda fortrinsvis ned
saledes, at brystbenet ved det forreste ribben 10b
drejes som vist i fig. 7b, hvorved kniven under videre
bevagelse af savel forende 2 som knivblad 25 skarer
brystbenet fri af forenden 2.

Nar forenden 2 efterfelgende har passeret det
andet skarevarktej 18, er ribletten afskidret fra foren-
den 2.
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PATENTIXRAYV

1. Fremgangsmade til maskinel frigerelse af
ribbenene og det mellem disse beliggende ked fra det
hosliggende ked i et delstykke af en midtflakket
slagtekrop med rygrad, kendetegnet ved, at
delstykket fastholdes ved hjzlp af en holder (1,3,4,
5,17) i den ribbensbazrende del af rygraden (9), at en
kniv (21) med en i det vasentlige retliniet =g (27) og
en tilspidset forende (22) stikkes bagfra ind ved
ydersiden af hovedet (13a) af det bagerste ribben (10a)
i delstykket og holdes, set langs zggen i spidsens (22)
retning, 1 en forudbestemt vinkelstilling skrat indad
og opad i forhold til slagtekroppen (2), dennes midter-
plan og et andet plan, som er vinkelret pA midterplanet
og parallelt med rygraden (9), at knivens spids (22)
feres 1 det vasentlige retliniet fremad i forhold til
delstykket (2), s& den passerer forbi ydersiden af
hovedet (13b) af det forreste ribben (10b) i delstykket
(2), og ®=ggen (27) derefter kommer til anlzg mod ribbe-
nene, og at kniven (21) under den fremadgdende be-
vegelse i forhold til delstykket fores langs ribbenene
vak fra rygraden.

2. Fremgangsmade ifelge krav 1, hvor delstykket
(2) omfatter brystben (11), kendetegnet
ved, at brystsiden af delstykket (2) leftes efter at
kniven (21) er fert et forudbestemt stykke langs
ribbenene (10a, 10b) vak fra rygraden (9), at kniven
(21) under fortsat fremadgdende bevagelse i forhold til
delstykket (2) bevages videre vak fra rygraden (9), men
skrat ind mod midterplanet for slagtekroppen, og at
brystsiden, efter at kniven (21) sdledes er fert endnu
et forudbestemt stykke, atter saznkes og eventuelt
presses ned, hvorefter kniven (21), wunder fortsat
fremadgdende bevagelse i forhold til delstykket (2),
fores sidevarts ud af dette.
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3. Fremgangsmdde ifelge krav 1 eller 2, k en -
detegnet ved, at vinklen i forhold til mid-
terplanet er 15°-25°, fortrinsvis 17°-19° og videre
fortrinsvis ca. 18° 1 det mindste ved indstikningen af
kniven (21), og nar kniven (21) passerer eventuelle
brystben (11), og at vinklen (8) i forhold til det
andet plan er 5°-20°, fortrinsvis 7°-17° og videre for-
trinsvis ca. 12° i det mindste ved indstikningen af
kniven.

4. Fremgangsmade ifelge krav 1-3, kende -
t egnet ved, at kniveggen (27) holdes i en hoved-
sagelig konstant vinkel i forhold til midterplanet og
det andet plan, 1 det mindste medens knivspidsen (22)
passerer ribbenenes (10a, 10b) hoveder (13a,13b).

5. Fremgangsmdde ifelge krav 1-4, kende -
t egnet ved, at kniven (21) presses sidevarts mod
ribbenene (10a, 10b), medens den feres langs disse, og
drejes 1 en sdledes afstemt snitvinkel at knivens
frigangsflade (26) ligger an mod ribbenene (10a, 10b).

6. Fremgangsmdde ifelge krav 1-5, kende -
tegnet ved, at kniven (21) indledningsvis ind-
stikkes et forud bestemt sted i forhold til holderen
(1,3,4,5,17) siden af og i afstand fra det bagerste
ribben (10a), og som felge af indstikningen foeres til
anleg mod dette ribben.

7. Fremgangsmdde ifelge krav 1-6, ke nde -
t egnet ved, at kniven under fremferingen drejes
om en akse, der indeholder aggen (27).

8. Apparat til brug ved maskinel frigerelse af
ribbenene og det mellem disse beliggende ked fra det
hosliggende ked 1 et delstykke af en midtflakket
slagtekrop (2) med rygrad (9), omfattende en kniv (21)
med i det vasentlige retliniet &g (27) og en tilspidset
forende (22} og monteret i en knivholder (23,24), en
indretning med en holder (1,3,4,5,17) til opspanding af



10

15

20

25

30

35

DK 173009 B1

15

delstykket i rygraden, og midler (1,4,5) til at til-
vejebringe en relativ bevagelse mellem delstykket (2)
og kniven (21) i retning hovedsageligt parallelt med
rygraden (9), kendetegnet ved, at kniv-
holderen (23,24) holder kniven, set langs =ggen i
spidsens (22) retning, i en forudbestemt vinkelstil-
ling, som, nar et delstykke af en slagtekrop er op-
spandt i holderen, er skrat indad og opad i forhold til
slagtekroppen (2), dennes midterplan og et andet plan,
som er vinkelret pa midterplanet og parallelt med
rygraden (9).

9. Apparat ifelge krav 8, kendetegnet
ved, at knivholderen (23,24) er indrettet til at for-
skyde kniven (21} 1 et plan vinkelret pd rygradens
retning og fortrinsvis til at dreje kniven om en akse
indeholdende a=ggen (27).

10. Asymmetrisk kniv til brug ved wmaskinel fri-
gerelse af ribbenene og det mellem disse beliggende ked
fra det hosliggende ked i et delstykke af en midt-
flakket slagtekrop med rygrad, kendet egnet
ved et langstrakt, tilspidset, stift blad (25) med en
retliniet =g (27), to i det vasentlige parallelle
sideflader og en i forhold til den hosliggende sidefla-
de vinkelstillet frigangsflade (26), som strzkker sig
fra ®ggen (27) til en linie beliggende ca. 4-25 wmm,
fortrinsvis ca. 5-20 mm, videre fortrinsvis ca. 7-15 mm
og eksempelvis ca. 10 mm fra =ggen, hvor vinklen (a)
mellem frigangsfladen (26) og den hosliggende sideflade
(30) er mindre end 180°, fortrinsvis mindre end 175° og
eksempelvis ca. 170°.

11. Kniv ifelge krav 10, kendetegnet
ved, at spidsen (22) af kniven er bejet ud af bladets
(25) plan modsat frigangsfladens (26) side og der for-
trinsvis er en affasning (28) mellem frigangsfladen
(26) og =ggen (27).
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