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Sdhkdlaite, jossa on tydnt&levyksi muodostettu staattorin levypaketti -
Elektrisk maskin med som skjutskiva utformat statorbleckpaket

S&hkdlaitteissa vol staattorin levypaketti olla muodostettu niin sano-
tuksi tyontdlevyksi. Tdméd tarkoittaa, ettd puristusrenkaiden koossapitimi
staattorin levypaketti, Jjoka vahvistetaan rivoilla levypaketin selkipuo-
lelle, tydnnetdin akselin suunnassa koteloon ja kiinnitetddn sielli rengas-
seiniin. Tdllaisen tyontdlevyn oikaisemiseksi tHsmdlleen keskididysti on
tySntélevyn ja kotelon vidlinen erotugsauma tydstettivi mekaanisesti. TEmE
on suhteellisen kallista. Esillid olevan keksinndn tehtivind on sen tihden
tehdid erotussaumojen mekaaninen ty3std tarpeettomaksi tydntélevyn kotelo~
kiinnitysten sopivan rakennemuutoksen avulla.

Tém&n tehtdvin ratkaisussa keksinndn lZhtdkohtana on sihkdlaite, jossa
puristusrenkaiden ja vahvistusripojen selkidpuolelta koossapitimid staattorin
levypaketti on tehty tyontdlevyksi, joka tydnnetién akselin suunnassa kote~
loon ja kiinnitetZin sielld rengasseiniin. Esilli olevan keksinndn mukaises-
ti gekd tydntdlevyn puristusrenkaissa etti kotelon rengasseinissi on useissa
keh3i pitkin tasaisesti jakautuneissa kohdissa toisiaan vastaan vastakkaiset

ontelot, joissa jokaisessa on lista, johon sitten kun se on siteittiisesti



suunnatuilla kiristysruuveilla sovitettu kotelossa olevien ontelojen sdteit-
tidisesti ulkopuolisia pohjapintoja vastaan, tydntdlevyn puristusrenkaat
kiinnitetiin keskitetysti oikaistuina. Tdssid rakenteessa on etuna, ettd
ontelot veoidaan valmistaa irrottamalla yhdess& tydnttlevyn puristusrenkaat
ja kotelon rengasseinit eiki niitid tarvitse sen jélkeen tyUstidd. Mitois-
sa olevat erot tasoittuvat nimittdin siten, ettid listat, jotka ulottuvat
seki tybntdlevyn puristusrenkaiden ettd kotelon rengasseinien sisiin,
govitetaan siteittiisesti suunnattujen ja siten kotelon ulkoseindsti kHsin
luoksepiistivien kiristysruuvien avulla kotelossa olevien onteloiden si-
teittdisesti ulkopuolisia pohjapintoja vastaan, ts. asentoon, joka on yhi
uudelleen aikaansaatavissa tydntdlevyn asennuksen ja rakennuksen yhteydessi.
Kun listat on viety tZhin pditeasentoon, voidaan nyt akselin suunnassa
kotelon sisiin tySnnetty tyodntdlevy oikaista keskididysti ja tyontdlevy
kiinnitt8E t&dhin asentoon listoihin n#hden siten, ettid listat kiinnitetién
tyntdlevyn puristusrenkaisiin, Kun tydéntdlevyn oikaisu on tZ1ll3d tavoin
vahvigtettu listoihin Janiin ollen myds koteloon nihden, voidaan tyonts-
levy tyontii sigiin ja ulos ilman asennon muutosta. Kiimin asettaminen
giagdin, sen kytkent# ja vahvistaminen voidaan siten suworittaa tyontdlevyn
ollessa kotelon ulkopuolella. Koska sekd koteloon ettd tydntdlevyyn on
helppo pHistid kisiksi ulosvedetysséd asemnossa, ovat ne helposti puhdistet-
tavissa Jokaisen hitsaustydn jilkeen Ja vieraiden kappaleiden tunkeuntuminen
vasta mybhemmin sigiin asetettavaan k8imiin on jokseenkin mahdotonta.

Kekginndn mukaisessa tyontdlevyssd kiytettyjen koteloon kiinnittidmisti
varten tarvittavien listojen lukumiiri miiriytyy sihkdlaitteen kiytdssi
esiintyvin vidintSmomentin muksan. Listat siirtdvit sen kotelon rengas-
seinigsi olevien onteloiden kehidn suuntaisille givupinnoille. My¥s niiden
sivupintojen sovittamiseksi tiukasti listojen sivupintoja vastaan ilman
ligétySst88 on suositeltavaa kiinnitt#d kotelon rengasseinien otsasivuille
onteloiden viereen ténkdt, jotka rajoittuvat listojen sivupintoihin.

Seuraavagsa selogstetaan keksintdd lihemmin viitaten kuvioissa 1-3
esitettyihin suoritusmuotoihin.

Kuvio 1 esitt3dd kaaviolligesti ogaa pitkittdisleikkauksesta tytntdle-
vylld varustetun sdhkélaitteen keksinndn mukaisen kotelon lépi.

Kuviot 2 ja 3 esittdvidt kumpikin osittain edestd katsottuna kotelon
rengasseinien, tyéntdlevyn puristusrenkaiden ja listojen otsapintojen
muunneltuja rakenteita.

Keksinnbn mukaisen s&hkdlaitteen kotelo 1 késittidi olennaisesti vaippa-
seindn 2 ja rengasseinit 3 ja 4, Jjotka on yhdistetty toisiinsa. Sen ligiksi

on rengasseinien 3 Ja 4 viliin sovitettu vaippaseindn 2 selkdpuolelle vah-



vistusrivat 5., S&hkdlaitieen staattorin sihkbisesti ja magneettisesti +toi-
mivat osat on tehty tysntdlevyksi 6 siten, etti ne voidaan yhdessi tydntii
akselin suunnasgssa kotelon 1 siséin ja sen Jjilkeen kiinnitt#Z rengassgeiniin
3 ja 4.

TyéntSlevy 6 késittdi puristussormien 7 vHlissi olevan levypaketin 8,
Jjossa on ei-esitetyt urat samoin ei-esitetyn ké&&min vasteanottamiseksi.
Staattorin levypaketti 8 Ja puristussormet 7 on sovitettu puristusrenkai-
den 9 ja 10 viliin, Jjotkamodostavat tytntblevyn 6 otsapinnat. Edelleen on
staattorin levypaketin 8 selkipuolelle 11 tehty muutamiin kohtiin ei-

esitetyt vahvistusrivat tySntdlevyn 6 vahvistamista varten.

Kotelon 1 valmistuksen yksinkertaistamiseksi rengasseind 3 ja puristus
rengas 9 samoin kuin rengasseind 4 ja puristusrengas 10 seki erotussaumat
12 ja 13, Jjoiden halkaisijat ovat yht# suuret, poltetaan yhdestid levysti.
Tukuisiin, pitkin kehdi tasaisesti jakautuneisiin kohtiin on erotussau-
moihin 12 ja 13 samoin kuin rengasseiniin % ja 4 Jja puristusrenkaisiin
S ja 10 tehty ontelot, jotka sijaitsevat toisiaan vastapiitid. Ndiden onte-
loiden, joiden leveys on sama seki rengasseinissid 3 ja 4 ettd puristusren-
kaissa 9 Ja 10, tehtéivind on ottaa vastaan listat 14, joiden leveys vastaa
onteloiden leveytti - (kuv. 1 ja 2).

Listoilla 14 on akselin suunnagsa toista sivua piin viettdvi porras-
tettu muoto, jolloin listojen 14 pintojen 15 ja 16 vilinen korkeusero on
vuolet rengasseinien 3 ja 4 onteloiden siteitti@isesti ulkopuolisten pohjapin~-
tojen 17 ja 18 vilisestd halkaisijaerosta. Listojen 14 pinta 19 on lisiksi
porrastettu pintaan 18 ndhden, jotta tydntdlevyn 6 sigiin- tai ulostydnty-
minen akselin suunnassa helpottuu. Edelleen muodostuu pintojen 19 ja 15
vEligsen korkeuseron ansiosta vaste 20, joka rajoititun rengasseinin 3 sigd-
otsapintaan 21 ja vahvistaa siten tydntdlevyn 6 piiteasennon koteloon 1.

Listat 14 on 1lis#ksi varustettu kahdella kierrereidllid 22, Joihin siteit-
tdisesti suunnatut kiristysruuvit 23 ruuvataan kiinni, jotka ruuvit tydnty-
vt vaippaseinissi 2 olevien porausreikien 24 1ipi, niin ettsd niiden kannat
25 ovat vaippaseindn 2 ulkopinnalla. NZiden kirigtysruuvien 23 avulla, joiw
hin p&distdidn yksinertaisesti kisiksi ulkoapdin, saadaan listat 14 tydnto-
levyn alkuvalmistuksen ja -oikaisun yhteydessi rajoittumaan lZhinnd ren-
gasseinissd 3 ja 4 olevien aukkojen siteittiisesti ulkona oleviin pohja-
pinteihin 17 ja 18.

Listojen 14 korkeus on valittu sellaiseksi, etti +tHzasd asennossa aina jii
vapas tila listojen 14 pohjapinnan 26 ja puristusrenkaissa 9 ja 10 olevien
onteloiden pohjapintojen 27 ja 28 viliin. T#miEn ansiosta tydntdlevy 6 voi-

daan viedi yksinkertaisesti kotelon 1 sisgiin valmistuksen vaatimaa ensimmiis-



td oikaisua Ja toleransseista johtuvien mittaerojen tasoittamista varien.
Kun tZmd tydntdlevym 6 keskidity oikaisu koteloon 1 nZhden on suoritettu,
hitsataan listat 14 yhteen puristusrenkaiden 9 ja 10 otsapinnoilla ole-~
vien aukkojen reuncjen kanssa. Timd yhteenhitsaus (hitsisauma 29) m#Zrittidi
tydntdlevyn 6 tarkan asennon luotettavasti koteloon 1 nZhden ilman, ettZ
gen takis tarvitsisi tyOstidid erotussaumoja edelleen. Kiristysruuvien 23
irrottamisen jdlkeen voidaan tyontblevy nyt yhdessid listojen 14 kanssa
jilleen vetiZi ulog kotelosta Jja asettaa takaisin sen sisiin miten usein
tahansa keskididyn oikaisun muuttumatta.

Sdhkélaitteen alkuperdisessi valmistuksessa on siten se etu, ettd kun
ligtat 14 on kerran oikaistu ja kiinnitetty tydntdlevyn 6 puristusrenkai-
giin 9 ja 10, tybntdlevy 6 voidaan jilleen poistaa kotelosta 1 niin, ettd
kotelon 1 viimeistely Jja kifmin sisfin asettaminen ja kytkenti tydntdlevyyn
6 voidaan suoritiaa rinnakkaisissa valmistusvaiheissa esteettOmisti. Kii-
nin sisdin asettaminen kotelon 1 ulkopuolella helpottun tZten olennaisesti,
koska levypaketissa 8 oleviin uriin pi#fisee helpommin kisiksi.

Tyontdlevyn 6 ollessa kotelon 1 sisilli tapahtuu listojen 14 avulla
syntyvien siteen, akselin tal kehfn suuntaisten voimien giirto olenneisesti
rengasseinissd 3 je 4 olevien onteloiden reunojen kautta, Jjoihin listat 14
rajoittuvat. Akselin suuntaiset voimat voivat siirtyd vasteen 20 kautta
nyds rengasseindin 3., Riristysruuveilla 23 el siten endi ole olennaisesti
siirtdvidi tehtdviid, mutta ne estivit kuitenkin tybntélevyn 6 irtautumisen
alussa midritystd piiteasennosta, Jossa vaste 20 rajoittuu puristusrenkaiden
3 gisdpdityseindin.

Ruvioissa 1 ja 2 esitetyssi suoritusmuodossa rengasgeinien 3 ja 4 on-
telot, puristusrenkaiden 9 ja 10 ontelot Jja listat 14 ovat aina samanlevyi-
set. Kuvio 3 esittdi tZmEn rakenteen muunnosta siten, ettid rengasseinien
3 jJa 4 ontelo on aina valittu leveimmiksi kuin puristusrenkaiden 9 ja 10
ontelo ja lista 14. Jotta tissikin tapauksesgsa listan 14 luotettava sijainti
kehin suunnassa ja giten viintSmomenitin siirto tyontdlevystid koteloon 1 oli-
8i mahddlinen, on rengasseinien 3 ja 4 otsapintojen eteen sovitettu tdnkit 30,
jotké on hitsattu yhteen rengasseiniin 4 niin, etti ne rajoittuvet listojen
14 sivupintoihin. T&114 tavoin voidaan vield tasoittaa listojen 14 leveydes-
g8 esiintyvii valmistustoleransseja onteloihin n#hden, niin ettid viinttmo-
mentin siirto varmistetaan.



Patenttivaatimukset:

l. S8hktlaite, jossa puristusrenkaiden Jja wvahvisturipojen selkipuolelta
koossapitédmi staattorin levypaketti on tehty tydntdlevyksi, joka on akse-
lin suunnagsa tydnnetty kotelon sisdin ja siellid kiinnitetty rengasseiniin,
tunnet tu siitd, ettd sekid tydntdlevyn (6) puristusrenkaissa (9,10)
geki kotelon (1) rengasseinissi (3,4) on useigsa kehid pitkin tasaisesti
jakautuneissa kohdissa toisiaan vastazn olevat aukot, joista kukin ottaa
vastaan listan (14), johon, sitten kun se on siteen suuntaisilla kiristys-
ruyuveilla (23) rajoitettu kotelon (1) aukkojen siteittdisesti ulkopuolisiin
pohjapintoihin (17,18), tyéntdlevyn (6) puristusrenkaat (9,10) kiinnite-
tédn keskididysti oikaistuina.

2., Patenttivaatimuksen 1 mukainen sihk&laite, t unn e t t u giiti,
ettd ligtat (14) on hitsattu yhteen tydntdlevyn (6) puristusrenkaissa
(9,10) olevien aukkojen reunoihin.

3., Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen s8hkdlaite, t u n ne t tu
siitd, ettd kotelon (1) rengasseinien (3,4) etusivuille aukkojen viereen
on kiinnitetty ténkdt (30), jotka rajoittuvat listojen (14) sivupintoihin.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen sihkdlaite, t unne t t v siitid,
ettd listoilla (14) on akselin mmunnassa toista sivua pdin viett#vid porras-
tettu muoto ja kotelon (1) rengasseinien (3,4) aukkojen siteittidisesti
ulkoreunat (17,18) ovat vastaavasti erilaisilla halkaisijoilla.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen s&hkdlaite, t unnet tu siitd,
ettd listojen (14) porrastus muodostaa vasteen (20), joka rajoittuu kotelon

(1) rengasseinin (3) sisHotsapintaan.



Patentkrav:

1. Elektrisk magkin, i vilken det av tryckringar och fdrstirknings-
ribbor pd baksidan sammanhdllna statorbleckpaketet ar utformat som en skjut-
skiva, som skjutes in i kdpan och fidstes didr vid ringviggar, k Enn e -
tecknad dirav, att sdvil skjutskivans (6) tryckringar (9,10) som
kdpans (1) ringviggar (3,4) uppvisar pd flere utmed periferin jimnt for-
delade stillen mitt emot varandra beliéigna urholkningar, som var och en
upptar en list (14), vid vilken, efter det att den medelst radiellt rik-
tade spinnskruvar (23) har bringats i angrinsning till de radiellt utanpid
beldgna grundytorna (17,18) av képans (1) urholkningar, skjutskivans (6)
tryckringar (9,10) 4r fdsta i centrerad rikining.

2. Blektrisk maskin enligt patentkravet 1, k anne tecknad
dirav, att listerna (14) &r sammansvetsade med kanterna av urholkningarna i
skjutskivans (6) tryckringar (9,10).

3. EBlektrisk maskin enligt patentkravet 1 eller 2, k & nnet e c k~
nad dirav, att klossar (30) &r fista vid frontsidorna av kdpans (1) ring-
viggar (3,4), vilka klossar angriénsar till listernas (14) sidytor.

4. Elektrisk maskin enligt patentkravet 1, k anne tecknad
dirav, att listerna (14) har i axiell riktning en mot den ena sidan sluttan-
de avtrappad form och att de radiella yttre kanterna (17,18) av urholknin-
garna i kdpans (1) ringviggar (3,4) ligger pd motsvarande olika diametrar.

5. Elektrisk maskin enligt patentkravet 4, k Eanne tecknad
dirav, att listernas (14) avtrappning bildar ett anslag (20), som angrinsar
till den inre frontytan av en av kdpans (1) ringviggar (3).
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