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- Urzadzenie do metalizacji rur szklanych

1

Przedmiotem wynalazku jest urza,dzenie do me- .
talizacji rur szklanych, zwlaszcza rur przeznaczo--

nych na elektrody do ozonator6w rurowych.

Znane sg urzadzenia do metalizacji rur szkla-
nych takie, jak wrzeciona, w ktérych rury.sa mo-
cowane pojedynczo, do ich wnetrza wiryskiwano
roztwoér metalizujgcy i obracano recznie lub me-
chanicznie, po czym rury umieszczano w piecu w
celu wygrzania. Innym zhanym urzadzeniem. do
srebrzenia od wewnagtrz jest urzadzenie posiadajgce
dwa kola przeno$nikowe, napedzajace i napedzane,
na ktére jest nalozona tasma przenosnikowa zao-

patrzona w uchwyty, przy czym tasma ta podczas

procesu srebrzenia i podczas usuwania resztek roz-
tworu jest wprawiana w drganie niettumione.

Przedmioty poddawane srebrzeniu od wewngtrz
sg wprowadzane do ogrzewanej komory celem
przyspieszenia ‘procesu, przy cigglym pionowym
ruchu drgajagcym tasmy przenosnikowej wraz
z przedmiotami umocowanymi za pomocg uchwy-
téw. Metalizowanie prowadzone w wyzej wymie-
nionych urzgdzeniach nie umozliwia otrzymania
réwnomiernej warstwy na powierzchni, a co 2a
tym idzie nie zapewnia powtarzalnosci paramet-
réw poszczegblnych przedmiotéw poddawanych
" metalizowaniu.

Celem wynalazku jest opracowanie urzidzenia
do metalizacji rur zapewniajacego otrzymywanie
rébwnomiernej warstwy.

123 136

10

15

25

2

Istotg wynalazku jest urzadzenie do metalizacji'
rur szklanych skladajgce sie¢ z woézka z bebnem
posiadajagcym uchwyty do mocowania rur szkla-

‘nych, wprowadzanego na czas procesu metalizacji

do pieca wyposazonego w elementy grzejne
umieszczone na obwodzie komory. O§ bebna jest
polaczona sprzeglem z napedem posiadajacym sil-
nik elektryczny i przekladnie zebatg polgczong
z wrzecionem. Naped umieszczony jest na zewngtrz
pieca,” po przeciwnej stronie wejScia do komory.
Urzadzenie wedlug wynalazku jest pokazane w
przykladzie wykonania na rysunkach, na ktérych
fig. 1 przedstawia schematycznie urzadzenie w
widoku - z boku, w czeSciowym przekroju, fig. 2
przedstawia urzgdzenie w widoku z przodu, fig. 3
przedstawia wézek z umieszczonym nan bebnem,
za$ fig. 4 beben w widoku z przodu.

Urzadzenie wediug wynalazku sklada si¢ z woz-
ka 5, posiadajacego lozyska 6 i 7T do mocowania
bebna 8. Na podstawie woézka 5 znajdujg sie balce
ustalajgce 9. O§ bebna 8 zakoniczona jest zatocze-
niem 11 i otworami zapadkowymi 12. Na obwodzie
bebna 8 znajdujg sie sprezyste uchwyty 13 do mo-
cowania rur szklanych 14. ‘Wézek 5 jest wprowa-
dzany na czas procesu metalizowania rur szkla-
nych 14 do pieca 1 posiadajacego okragla komore 2,
na obwodzie ktérej znajdujg sie elementy grzejne 3
oraz wyposazonego w szyb 4 do odprowadzania
par i gazéw. Na zewnatrz pieca 1, po przeciwnej
stronie wejscia do komory 2 jest umieszczony na-
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ped urzadzenia skladajacy sie z podstawy 15, na
ktérej umieszczony jest silnik elektryczny 16 po-
lyczony przekladnig zebata 17 z wrzecionem 18.
Dzialanie urzgdzenia wedlug wynalazku jest nas-
tepujace. W uchwyty sprezyste 13 bebna 8 umiesz-
czonego na woézku 5 w lozyskach 6 i 7 znajdujag-
cego sie w pomieszczeniu przygotowawczym, wkia-
da sie rury szklane 14 przeznaczone do metalizacji.
Nastepnie do rur 14 wprowadza sie odpowiednie
iloci lakieru metalizujgcego i wprowadza sig
wbézek 5 do komory 2 pieca 1 uprzednio nagrzanej
do odpowiedniej temperatury. Wprowadzany wézek
5 trafia bolcami ustalajgcymi 9 w podstawe 15 na-
pedtl a-koniec osi -10 trafia zatoczeniem 11 do
wrzecmna 18 - sprzggajac sie. z nim otworami za-
paﬂkowym1 12. Po tej operacji nastepuje urucho-
mienje sﬂmka elektry’cznego 16, ktéry przez prze-
ki dme zebata, 17 i ‘wrzeciono 18 obraca o$ 10
wprawiajge  w- rueh-dbrotowy beben 8, w ktérego
sprezystych uchwytach 13 sg umieszczone rury 14%.
Ruch obrotowy bebna 8 powoduje réwnomierne
rozlewanie sie lakieru metalizujgcego po wewne-
trznej powierzchni rur szklanych 14 i zapobiega
$ciekaniu lakieru na dét rur 14. Wirowanie bebna 8
w nagrzanej do odpowiedniej temperatury przez
elementy grzejne 3 komorze 2 powoduje odparo-
wywanie lakieru i otrzymywanie réwnej powloki
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metalicznej wewnatrz- rur szklanych 14 oraz jej
utrwalenie i stabilizacje. Gazy i pary z komory 2
odprowadzane sg na zewnatrz szybem 4. Po za-
konczonym procesie wygrzewania wozek 5 zostaje
wyprowadzony z komory 2 i pozostawiony do wys-
tygnigcia, a w tym samym czasie do komory 2
wprowadza sie nastepny woézek 5 i cykl powtarza
sie. ' .
Urzadzenie wedlug wynalazku pozwala uzyskac
seryjna produkcje metalizowanych rur szklanych
do produkcji elektrod do ozomatoréw rurowych
charakteryzujacych sie wysokimi walorami powta-
rzalnosci parametréw jakosciowych powloki meta-
licznej, jak réwniez niskg pracochlonnosciz i ta-
niocig produkeji. '

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do metalizacji rur szklanych, zwlasz-
cza rur przeznaczonych na elektrody do ozonato-
réw rurowych posiadajgce piec z ogrzewanag ko-
morg, znamienne tym, ze sklada sie z wprowadza-
nego do komory (2) pieca (1) woézka (5) z umiesz-
czonym na nim bebnem (8) posiadajagcym sprezyste
uchwyty (12) do mocowania rur szklanych (14),
przy czym o$ (10) bebna (8) jest polgczona rozigcz-
nie z napedem znajdujgcym sie na zewngtrz pieca
(1) po przeciwnej stronie wejécia do komory (2).
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