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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania nie-
wypalanych, ogniotrwalych ksztaltek i mas
chromo-magnezytowych i magnezytowo-chromito-
wych o wysokich parametrach wytrzymatoscio-
wych i termicznych.

Znane metody wytwarzania niewypalanych
ogniotrwalych ksztaltek i mas chromo-magnezy-
towych lub magnezytowo-chromitowych polegaja
na zmieszaniu rudy chromowej ze spieczonym
magnezytem i zarobieniu masy substancjg klejaca

- np. lugiem posulfitowym. Z masy tak przygoto-

wanej formuje sie ksztaltki lub bezposrednio ma-
se stosuje jako zaprawe do ubijania lub natryski-
wania obmurzy urzadzeh cieplnych.

Ksztattki lub zaprawy przygotowane w ten spo-
séb podlegajac wypaleniu juz bezpoSrednio w
trakcie pracy urzadzenia charakteryzuja sie sto-
sunkowo niskimi wskaZnikami technicznymi, sporo
gorszymi niz wypalane wyroby chromo-magnezy-
towe i magnezytowo-chromitowe, wypalane w
temperaturze powyzej 1750°C. W trakcie wysoko-
temperaturowego wypalania ksztaltek w masie
powstaje wigzanie bezposrednio, co wplywa w za-
sadniczy spos6b na podwyzszenie wytrzymatosci
na §ciskanie i na wysoka ogniotrwalosé. Wada
wypalahych w wysokich temperaturach ksztaltek
jest ich pekanie i niezachowanie przewidzianych
forma ksztaltéw na skutek zmiany objetosci wy-
robu w trakcie wypalania.

Niedogodno$ci tej nie maja znane wyroby nie-
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wypalane, jednak pozbawione sg one z kolei cen-
nych wysokich wlasno$ci wytrzymalo$ciowych i
termicznych, ktére uzyskuje sie prowadzgc wy-
sokotemperaturowa obrébke masy.

Stwierdzono, ze mozna uzyskaé niewypalane
ogniotrwate ksztaltki chromo-magnezytowe i ma-
gnezytowo-chromitowe, ktére posiadajg zalety
obu rodzajéw tzn. wypalanych i niewypalanych
wyroboéw i jednocze$nie sg pozbawione wad wy-
nikajgcych ze sposobu wytwarzania wyzej wspom-
nianych wyrobow.

Ksztaltki i masy przygotowane sposobem we-
diug wynalazku maja wysoka wytrzymato§é me-
chaniczng oraz wysoksa ogniotrwalo§é. Nie wyka-
zuja zmian ksztaltéw z tego wzgledu, ze jako wy-
roby niewypalane uzywane do zabudowywania
urzadzefi cieplnych w stanie uformowanym lub
nie, bezposSrednio po zarobieniu masy lepiszczem.

Sposéb wedlug wynalazku polega na zmiesza-
niu surowcdw zawierajagcych tlenek chromu,
zwlaszcza rude chromowg z magnezytem, ewen-
tualnie spieczonym magnezytem, albo innymi na-
turalnymi lub syntetycznymi zwigzkami magnezu
z ktérych powstaje przy wypalaniu tlenek ma-
gnezu. Wymienione materialy po zmieszaniu for-
muje sie np. na brykiety wzglednie cegly, spieka
si¢ bez stapiania w temperaturze co najmniej
1750°, Sklad mieszaniny surowcowej ustala sie w

-ten sposéb, aby stosunek ilo§ci wapna do iloéci

kwasu krzemowego byl nie wiekszy niz 0,6, ko-
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rzystnie nie wiekszy niz 0,35 a ilo§é kwasu krze-
mowego wynosila co najmniej 4,0°%, najkorzyst-
niej nie wiecej niz 3,5%.

Przy takim stosunku tlenku wapnia do kwasu
‘krzemowego i wyzej wymienionych iloSciach kwa-
su krzemowego tworzy sie w trakcie wypalania
w duzych iloSciach forsteryt, a tylko w niewiel-
kich nisko topliwy montyczelit.: Wplywa to w za-
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i wytrzymato$ci n YL
niny. T

Spieczong mieszanine rozdrabnia sie¢ i miesza
ewentualnie ze spieczonym tlenkiem magnezu i w
znany spos6b formuje z lepiszczem, po_czym bez-
pofrednio (bez wypalania) zabudowuje w urzadze-
niach cieplnych. Ilo§é spieczonego tlenku magnezu
korzystnie powinnha wynosié co majwyzej 35% w
przeliczeniu na skladniki ogniotrwale. Ilo§é ziarn
spieczonego tlenku magnezu ponizej 0,12 mm po-
winna wynosié co najwyzej 8%, korzystnie 3 do
5% liczac na calg mieszanine.

Uziarnienie materialéw do spiekania nie ma du-
zego wplywu na wlasno$ci wyrob6w. Zasadniczy
wplyw ma jedynier zachowanie odpowiedniego
stosunku tlenku wapnia do kwasu krzemowego
i odpowiedniej zawarto§ci kwasu krzemowego.
W przypadku formowania na brykiety korzystnie
jest jednak stosowaé magnezyt wzglednie zwiazki
magnezowe o wielkoSci ziarna od 0 do 0,2 mm,
najkorzystniej powyZej 0,12 mm. W przypadku
formowania cegiet uziarnienie wynosi od 0 do
5 mm. Korzystnie od 0 do 3 mm.

Uziarnienie surowcéw zawierajagcych tlenek
chromu powinno zawieraé sie w granicach od
0 do 6 mm, najkorzystniej od 0 do 4 mm. W za-
kresie tym powinno byé co najmniej 65%, naj-
korzystniej co najmniej 80°, ziarn o wielkoSci
powyzej 0,12 mm.

Jako materialy dostarczajgce tlenku magnezu
stosuje sie¢ przede wszystkim surowy magnezyt
wzglednie flotowany magnezyt naturalny (magne-
zyt flotacyjny), poniewaz daje on mnajlepsze wy-
niki. Zamiast naturalnego magnezytu mozna row-
niez ewentualnie stosowaé¢ inne naturalne lub syn-
tetyczne zwigzki magnezu, dostarczajgce tlenki
magnezu przy wypalaniu, jednak zastosowanie
naturalnego magnezytu jest najbardziej korzystne.

W przypadku wytwarzania kszialiek z granulo-
wanego materialu spiekanego, u zawartofei 13%
lub wigcej CryO; niezbedne jest dodawarnie spie-
cronego tlenku magnezuy o wielltodei siarna naj-
wyzej 0,12 mm, w ilefei najwyzej 8%, najkorzy-
stniej 9 do 5% w przellezkéniu na skiadniki ognio-
odporne.

W tak wytworzonych gotowych wyrobach sto-
sunek iloéci wapnia do iledci kwasu krzemewego
powinien byé nie wigkszy jak 06 & ilodé kwasu
krzemowefo winna wynosié ce najwyiej 4,0%v,

.Bpokdb wedlug wyhalagku objashlotic blizej] w
nastgpujacyéh preykladach.

Przykidad I Mieszanine fudy chrotiowej
(b do 4 mirn) { magtezytu flotowatego (6 d> 0,2
mm) z Hodatkiem okoto 109; lotnegs pytu tnagra-
zvtowego 1 4% nasyconego roztworu kizerytu pra-
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suje sie na brykiety wzglednie cegly i wypala sie
w temperaturze okolo 182°C.

Spieczony material rozdrabnia sie i miele. Na-
stepnie z mieszaniny skladajacej sie z 679, spie-
czonego materialu o wielkoSci ziarna od 0,3 do
4 mm, 280 spieczonego materialu o wielkosci
ziarna od 0 do 0,12 mm i 5%, zmjelohego fia macz-
ke spieczonego tlenku magnezu & wielliodcl ziarna
ponizej 0,10 mm zarobionej lugami pesiarczyno-
wymi w ilo$ci- 1,5%0 w stosunku do ealej miesza-
niny i roztworem kizerytu w ilofci 1,5% w sto-
sunku do calej mieszaniny

formuje sie cegly, ktére suszy si¢ w tempera-
turze 180°C.

Sklad masy, z ktérej uformowano cegly, jest
nastepujacy: '
Sio, —  3,3%
FegOa —_ 8,70/0
Al;O,4 — T7,4%
Crzo, - 20’30/0
CaO 0,8%
MgO 57,3%0

strata podczas prazenia  2,2%

Ponizej podano zestawienie, w ktérym poréwna-
no wilasnoéci cegiel wytwarzanych sposobem we-
dlug wynalazku z wlasno§ciami cegiel niewypa-
lanych wytwarzanych w znany sposéb, a ktérych
sklad chemiczny jest taki sam. Wyniki badan po-
réwnawczych sa podane ponizej, przy czym dane
liczbowe w lewej kolumnie odnoszg sie do cegiet
wytwarzanych wediug wynalazku, a w prawej
kolumnie do zwyklyph cegiel.

Ciezar wlaSciwy pozorny [3,00 g/cm 3,01 g/em?
Porowato§é pozorna 12,5% 19,5%
Porowato$é pozorna
(po wypaleniu w piecu
tunelowym) 18,0% 18,6%
Wytrzymato§¢é na S$cis-
kanie na zimno 400 kig/em? 800 kg/cm?
Wytrzymalo§é na S$eis-
kanie na zimno (po wy-
paleniu w piecu tune- _
loWym) §30 kg/cm? 290 kg/em?
Odporno§¢ na zmiany
temperatury (ochlodze-
nie) . ponad 50 petiad 50
tB ’ . powyie] powyzej
(po wypaleniu W pletu [tt000C 17000T
tunelowym) ‘ (100% warto$é ((60% wartofié
. pomiarowa) [pomiarowa)
40% ponize)
. ) 17000C)
Wytrzymatodé na skrg-
canie (seybkoSé skreca-
nia w stopniaeh/godz.)
w temperatﬁfze 110006 0,02 0,68
12000C 0,08 0,24°
13b060€E 0,30 0,89
Wytrzymalto§¢ na przepus
klenie 2,0 8,0
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Jak z tego zestawienia wynika, cegly wytworzo-
ne sposobem wedlug wynalazku majg znacznie
wyzszqg wytrzymalo§é na $ciskanie na zimno i na
przepuklenie. :

Przyktad II. Do wytworzenia materialu
spiekanego stosuje sie nastepujaca mieszanine:

72%, surowego magnezytu (0 do 0,2 mm)
12°/0 rudy chromowej (0,10 do 3 mm)
169, lotnego pylu magnezytowego )

2 1 nasyconego roztworu Kkizerytu na 100 kg
mieszaniny. Mieszanine te prasuje si¢ na brykie-
ty, ktére wypala sie w temperaturze 1750°C.
Otrzymany spieczony material rozdrabnia sie i
stosujac podang w przykladzie I wielko§é ziarna
poddaje sie sprasowaniu przy pomocy zwyklych
Srodké6w wigzacych ma cegly, ktére po wysuszeniu
w temperaturze 170°C sg gotowe do wsadu.

Przyktad III. 92°/0 materialu spiekanego we-
dlug przykladu II o uziarnieniu od 0 do 0,2 mm
miesza sie z 3%, sproszkowanego szkla wodnego i

" 5% gliny (0 do 0,12 mm). Otrzymang tg droga

mieszanine wysyla sie w stanie suchym i w miej-
scu stosowania uzywa sie w postaci masy do
wiryskiwania.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania niewypalonych, ogniotrwa-
lych ksztaltek i mas chromo-magnezytowych i
magnezytowo-chromitowych, w ktérych surow-
ce zawierajace tlenek chromu, zwlaszcza rude
chromowa miesza si¢ z magnezytem, ewentual-
nie ze spieczonym tlenkiem magnezu albo inny-
mi naturalnymi lub syntetycznymi, powstajg-
cymi przy wypalaniu tlenku magnezu zwiqzka-
mi magnezowymi znamienny tym, ze surowce
zawierajace tlenek chromu i magnezu miesza
sie, formuje w ksztaltki i spieka w temperatu-
rze nie nizszej niz 1750°C, ksztaltki te rozdrab-
nia sie i po dodaniu $rodkéw wiazacych i ewen-
tualnie ‘spieczonego tlenku magnezu ponownie
formuje ksztaltki lub bezpoSrednio stosuje jako

54792

10
3.
15
4,
20’
15
20 6
35
10

6
zaprawe do ubijania lub natryskiwania obmu-

- 'rzy urzadzeh cieplnych, przy czym stosuje sie

mieszanine surowcéw do spiekania o stosunku
iloéci tlenku wapnia do ilo§ci kwasu krzemo-
wego nie wiekszym niz 0,6, najkorzystniej nie
wiekszym niz 0,35 i o zawarto$ci kwasu krze-
mowego najwyzej 4,0%, najkorzystniej co naj-
wyzej 3,5.

Sposéb wedlug zastrz. 1, snamienny tym, ze do
wytwarzania materialu .spiekanego w przypad-
Ku formowania na brykiety stosuje sie magne-
zyt o wielko$ci od 0 do 0,2 mm. '
Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze do
wytwarzania materialu spiekanego w przypad-
ku formowania na cegly, ktore sie spieka, sto-
suje sie magnezyt lub zwiazki magnezowe o
wielko$ci ziarna od 0 do 5 mm, najkorzystniej
od 0 do 3 mm. :

Sposéb wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym, ze
skladniki zawierajace tlenek chromu stosuje sie
o uziarnieniu od 0 do 6 mm, najkorzystniej od
0 do 4 mm, z tym, Ze co najmmniej 65%, ko-
rzystnie co najmniej 809, ziarn o wielkos§ci po-
wyzej 0,12 mm. '

Sposéb wedlug zastrz. 1—4, znamienny tym, e
do spieczonego i rozdrobnionego materialu do-
daje sie najwyzej 35%, spieczonego tlenku mag-
nezu w przeliczeniu na wszystkie skladniki
ogniotrwate.

. Sposéb wedlug zastrz. 1—5, znamienny tym, ze

do spieczonego i rozdrobnionego materialu do-
daje sie spieczony tlenek magnezu o wielkosci
ziarna najwyzej 0,12 mm, w ilo§ci najwyzej
89, Lorzystnie 3 do 5% liczagc na wszystkie
skladniki ogniotrwale.

Sposéb wedlug zastrz. 6, namienny tym, ze do
spieczonego i rozdrobnionego materialu zawie-
rajacego 139, lub wiecej" CrsO; dodaje  sie
zawsze spieczony tlenek magnezu o wielkoS§ci
ziarna najwyzej 0,12 mm i w ilo§ci najwyzej
89%,, korzystnie 3 do 5% liczac na wszystkie
skladniki ogniotrwale.

Dokonano jedﬁei poprawki
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