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(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Erfassung und Auswertung der Druckqualitét eines Druckerzeugnisses
mit Teststreifen. Das Ziel der Erfindung besteht in der Schaffung eines Verfahrens, das bei einem geringen Aufwand
-eine umfassende Qualitatsbeurteilung sowie Fehlererkennung gestattet. Die Aufgabe der Erfindung besteht darin,
das Verfahren so zu gestalten, daB mit den gleichen meRtechnischen Mitteln Farbdichtemessungen und eine
bildelementweise Fehlererkennung durchgefiihrt werden kann. Geldst wird die Aufgabe dadurch, daB zu dem
Verfahren der Grobfehlererkennung mit den gleichen Mitteln eine Farbdichtemessung derart durchgefiihrt wird, daR
bei bekannter MefmarkengroRe und des Abstandes der MeBmarken sowie der Geometrie der Sensoranordnung der
giiltige MeRpunkt eines Teststreifens bestimmt und die Farbdichtemessung durchgefiihrt wird.
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1. Verfahren zur Erfassung und Auswertung der Druckqualitét durch eine fotoelektrische Abtastung
derin Bildelementen unterteilten Druckerzeugnisse und einem Vergleich mit Vergleichsmitteln und
anschlieBender Fehlerauswertung mittels eines Computersystems, dadurch gekennzeichnet, dal3
zu dem Verfahren der Grobfehlererkennung mit den gleichen Mitteln eine Farbdichtemessung
derart durchgefiihrt wird, daB bei bekannter MeBmarkengréRe und des Abstandes der MeRmarken
sowie der Geometrie der Sensoranordnung der gliltige MeRpunkt eines Teststreifens bestimmtund
die Farbdichtemessung durchgefiihrt wird.

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Erfassung von Druckparameterabweichungen und Auswertung auf deren Ursachen,
insbesondere wihrend des Druckbetriebes von Offsetdruckmaschinen.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Bekanntsind nach der EP-PS 0.142.470 ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Beurteilung der Druckqualitit eines vorzugsweise
auf einer Offset-Druckmaschine hergestellten Druckerzeugnisses. Danach werden die Druckerzeugnisse und die zugehdrigen
Druckplatten oder Kopiervorlagen in eine Vielzah! von Bildelementen unterteilt. Fiir jedes Bildelement der Druckplatten oder
Kopiervorlagen wird durch fotoelektrische Ausmessung die Fldchenbedeckung ermittelt und daraus unter Beriicksichtigung von
Druckkennlinie etc. ein Remissions-Sollwert vorausberechnet. Diese Remissions-Sollwerte werden mit den an den
Druckerzeugnissen gemessenen Remissions-Istwerten verglichen und die Vergleichsergebnisse werden zur Bildung eines
QualitdtsmaRes bzw. zur Berechnung von Steuergrofen fir die Farbfiihrung der Druckmaschine ausgewertet. Auf diese Weise
kann auf spezielle FarbmeRBstreifen verzichtet werden. Fiir das EmpfindungsmaR von Farbabweichungen wird dabei jedem
Bildelement ein Empfindungsgewichtsfaktor und/oder in Abhéngigkeit von seiner Fidchenbedeckung und Farbe ein den Einflul3
der Volltondichte auf die Remission beschreibender Volltrongewichtsfaktor zugeordnet.

Die Unterschiede zwischen den Remissions-Sollwerten und den entsprechenden Remissions-Istwerten werden mit diesen
Faktoren bewertet. Die Zuverléssigkeit der Qualitatsaussagen wird dadurch gesteigert.

Nachteilig an dieser Lésung ist jedoch, daB vorhandene FarbmeRstreifen nicht ohne zusétzliche Mittel zur Erhéhung der
Genauigkeit genutzt werden kénnen.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht in der Schaffung eines Verfahrens, das bei einem geringen Aufwand eine umfassende
Qualitatsbeurteilung sowie Fehlererkennung gestattet.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die technische Aufgabe der Erfindung besteht darin, das Verfahren so zu gestalten, da® mit den gleichen meRtechnischen
Mitteln Farbdichtemessungen und eine bildelementweise Fehlererkennung durchgefiihrt werden kann.

Geldst wird die Aufgabe dadurch, daB zu dem Verfahren der Grobfehlererkennung mit den gleichen Mittein eine
Farbdichtemessung derart durchgefiihrt wird, dal bei bekannter MeBmarkengro e und des Abstandes der MeBmarken sowie
der Geometrie der Sensoranordnung der giiltige MeRBpunkt eines Teststreifens bestimmt und die Farbdichtemessung
durchgefihrt wird. '

Ausflihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachfolgend an Hand eines Ausfiihrungsbeispieles néher erlautert werden.

Das erfindungsgemiRe Verfahren dient dazu, mit den gleichen technischen Mitteln sowohl eine Grobfehlererkennung im
Bildbereich als auch eine Farbdichtemessung mittels eines mit MeBmarken versehenen Farbkontrollstreifens durchfiihren zu
kénnen. Dazu ist es erforderlich, die fir die Bilderkennung dimensionierten Sensorelemente zu der Mef3flache der MeRRmarken
geometrisch genau zuzuordnen. Bei einer beispielsweisen MeBmarkengréRe von 5 X 5mm und einem aus den Sensorsignalen
gebildeten Pixel von einer in MeBmarkenstreifenrichtung gesehenen Abmessung von 2,5mm wirden sich in bestimmten
Abstiinden an den Berithrungskanten zweier MeBmarken Uberlappungen der MeRflache ergeben. Bei genauer Kenntnis der
MefRmarkengréRe und des Abstandes sowie Geometrie der fiir die Bilderkennung dimensionierten Sensoranordnung werden
die jeweils gtiltigen MeRorte ermittelt und nur diese FarbdichtmeRwerte in die Auswertung einbezogen. Die Messungen bei
denen die MeRfliche Teilflichen zweier benachbarter MeBmarken erfaf3t, werden ignoriert.
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