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Upeviiovaci prvek pro upevnéni tepelné izolagnich desek (9)
na nosnou konstrukci (10) je tvofen tmem (1) s kovovym
zékladnim t&lesem a hlavou (3) opatfenou plastovym plastém,
a pidrZzovacim dilem (2) z plastu, sestdvajicim z pfitlaéné
destitky (4), vodiciho pouzdra (8) pro vedeni tmu (1) az
vybrani vytvofeného mezi vodicim pouzdrem (8) a pfitlatnou
destickou (4) pro uloZeni hlavy (3) trnu (1) po jeho zaraZeni
do kone¢né polohy. Hlava (3) doseda po vloZeni trnu (1) do
pfidrZovaciho dilu (2) radialng na vnitini sténu (5) vybrani
tak, Ze v axidlnim odstupu nejméné 5 mm od konce kovového
zékladniho t&lesa trnu (1) je vytvofeno homi radialni tésnéni
(6) mezi hlavou (3) a vnitini sténou (5) vybrani, takZe je
zajit€na dokonala izolace a jsou pferuseny tepelné mistky v
misté upeviiovaciho prvku.
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Upeviiovaci prvek pro upevnéni tepelné izola¢nich desek

Oblast techniky

Vynalez se tykd upeviiovaciho prvku pro upevnéni tepelné izolatnich desek na nosnou
konstrukci, tvofeného plastovym pfidrzovacim dilem a do n&j vpravenym rozpémym trnem.
P¥idrzovaci dil obsahuje pfitlatnou desti¢ku, vodici pouzdro pro vedeni trnu a vybrani pro
uloZeni hlavy.

Dosavadni stav techniky

Upevitovaci prvky pro upevnéni tepelné izolatnich desek, které se nejcastji upeviiuji na
obvodové stény budov, nesméji tvofit tepelné mistky, aby se nepfiznivé neovliviiovaly tepelné
izola&ni parametry obkladu, dosahované tepelng izolaénimi deskami. Pro tento Gcel a také pro
utésnéni kovového rozpémeého trnu ajeho ochranu proti pisobeni vlhkosti byl navrzen
upeviiovaci prvek popsany v EP-A-0 074 469, opatfeny kovovym rozpérnym trnem, jehoZz
kovova hlava je obklopena plastem tak, Ze spodni strana hlavy trnu s vrstvou plastu uzavird
v zarazeném stavu pouzdro plastového pfidrzovaciho prvku autésiiuje jej vii okolnimu
vzduchu.

Métenim velikosti ztraty tepelné izoladnich vlastnosti izolaéni vrstvy v misté uloZeni
upeviiovacich prvki bylo zjisténo, Ze ztraty zplisobené upeviiovacimi prvky jsou pom&me velke,
jestlize kovové rozp&mé dily zasouvané do hmozdinek nebo podobnych prvkii nejsou specialné
izolovany. U upeviiovaciho prvku podle EP-A-0 074 469 se sice podafilo dosahnout omezeni
téchto ztrat, ale kazdé dalsi zlepSeni by bylo velmi Zadouci.

Ukolem vynalezu je proto vyfesit takové télesné vytvoreni upeviiovaciho prvku hmoZzdikového

typu, u kterého by byly u&inn& pferuseny tepelné mistky a dale omezeny tepelné ztraty v izolacni
VIStVE.

Podstata vynalezu

Tento tkol je vyfesen upeviiovacim prvkem podle vynalezu, definovanym znaky uvedenymi
v hlavnim patentovém néaroku, pfi¢emz daldi vyhodna konkrétni provedeni vynalezu jsou
obsaZena v zavislych narocich.

Podstata vynalezu spo&iva v tom, Ze hlava trnu doseda po jeho vpraveni do pfidrzovaciho dilu
radialné na vnitini sténu vybrani tak, Ze v axidlnim odstupu nejmén€ 5 mm od konce kovového
zakladniho t&lesa trnu je vytvofeno horni radilni t&snéni mezi hlavou a vnitini st€nou vybrani.

Vytvofenim izolaéni zoény nad pouzdrem pro uloZeni rozp&mého trnu je moZno G€inné potladit
vznik tepelnych mistkd, pro ktery jsou jinak dobré podminky diky pfitomnosti kovového trnu.
Trn miize byt upraven pro zaraZeni nebo pro zaSroubovévéni. ProtoZe pro dosaZeni izolatni zony
neni nutno pouzit Zadnych samostatnych ptidavnych dili, vsazenych nebo osazenych do vybrani
pridrzovaciho dilu, probih4 montaZ velice spolehlivé a bezpe<né.

Zv143t& vyhodné je takové provedent, u kterého je pfidavné v axidlnim odstupu nejméné 5 mm
od horniho radialniho t&snéni vytvoteno spodni radiélni tésnéni mezi hlavou trnu a vnitini sténou
vybréni v pfidrZzovacim dilu.
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V jiném vyhodném provedeni vynilezu uzavira hlava tmu svou spodni stranou diru v pouzdru,
upravenou pro prichod trnu. Kromé toho je ¢ast dfiku trnu, navazujici bezprostfedné na hlavu
trnu, opatfena povlakovou vrstvou z plastu, aby se dosahlo pfidavného radialniho utdsnéni diiku
trnu v pouzdru.

Kovovy trm je vyhodné opatfen na jednom svém konci roziifenou kovovou hlavitkovou
pfipojovaci &asti, na které mizZe byt upraveno plastové t&leso, probihajici v axialnim smé&ru
alespoii 5mm od konce kovového télesa trnu. Pokud trn neni opatfen takovou roziifenou
pfipojovaci Casti, je mozno zajistit dostatenou pevnost spojeni mezi kovovym télesem trnu
a plastovym pléstém, popiipadé plastovou hlavou trnu tim, Ze se na konci kovového trnu vytvori
povrchova oblast upravend pro pfichyceni plastové vrstvy drazkovanim nebo kosotihlym
vroubkovanim.

Je vyhodné, jestlize je mezi homim a spodnim radidlnim t&sn&nim vytvofen nejméng jeden
izolaéni vzduchovy prostor. Vytvofeni tohoto prostoru je umoZnéno realizaci zvlaité¢ malych
kontaktnich ploch mezi hlavou trnu a sténou vybrani v pfidrzovacim dilu. Je moZno také vytvorit
mnoZstvi malych vzduchovych kapes, jestliZe je plast vytvofen z materiélu obsahujiciho péry.

Podle jesté jiného vyhodného provedeni vynalezu ma plastova hlava trnu mezi hornim a spodnim
radidinim t€snénim vytvofena axialni Zebra. Alternativni nebo pfidavné opatieni predstavuje
vytvofeni nejméné jednoho radiélniho Zebra mezi spodnim a hornim radidlnim t&sn&nim. Tim se
vytvofi komory, které spolehlivé pferusi cirkulaci vzduchu mezi spodnim a hornim radislnim
tésnénim. Diky takto dosaZenému zvla§té vysokému izoladnimu G&inku miZe mit hlava trnu,
vytvofena z plastu, krati délku, takZe se zlepSuje jeji stabilita. Zebrovita struktury hlavy pfispiva
ke zvy3eni jeji pevnosti, coZ ma zvlast& velky vyznam pfi vpravovani trnu do hmozdinkového
pouzdra.

Hlava trnu mé ve vyhodném provedeni v axialnim smé&ru mezi svym hornim koncem a kovovym
zékladnim télesem asek s délkou nejmén& 5 mm, ktery neobsahuje zadné kovové jadro. Tento
sek bez kovového jadra mé vyhodnéji délku od 8 mm do 20 mm.

Hlava trnu a vnitini sténa vybrani, na kterou hlava po vpraveni trnu do jeho koneiné polohy
pfiléhd, mohou byt vytvofeny tak, Ze se uskuteciiuje radialni dosednuti hlavy trnu na vybrani po
celé axialni délce hlavy.

V dal3im rozvinuti zékladni myslenky vynalezu jsou na vn&jsi stén& vybrani mezi pfitlatnou
desti¢kou a pouzdrem vytvofena axilni Zebra. Tim se dosahuje zvy3eni pevnosti st&ny vybrani,
pfi¢emz tato zvySena tuhost se projevuje také ve zlepSeném utésnéni spary mezi hlavou trmu
a vnitini sténou vybrani.

Zvlaste vysokého izolatniho u¢inku je moZno dosihnout, jestlize je spodni a horni radialni
t&snéni vytvofeno na koncich vybrani, které jsou od sebe v axidlni sm&ru nejvice vzdalené.
Vyhodn€ je toto radidlni tésnéni na hlavé trnu tvofeno uzkymi deformovatelnymi chlopnémi,
jejichz vnéjdi primér je onéco vétSi nez vnitini primér vybrani. Tyto chlopné mohou byt
vytvofeny ve formé& obvodového Zebra, zuzujiciho se k vn&jsi strané do bfitu a probihajiciho po
celém obvodu hlavy trnu. Zejména kdyZz je horni radidlni t&€snéni vytvofeno na v podstaté
nejkrajnéj$im (hornim) konci vybrani a povrchova plocha hlavy trnu v podstaté licuje s horni
plochou pfitlacné desticky, je pro horni radidlni t&snéni postadujici, jestlize mezi hlavou trnu
a vnitfni sténou vybrani zlistane minimalni mezera, ktera viak nedovoli proniknuti omitkového
materidlu pfi hotoveni omitky do vnitiniho prostru vybrani, protoZe v takovém pfipadé je
v kombinaci s pozdé&ji nanesenou vrstvou omitky dostate&né zamezeno konvek&nimu pfenosu
tepla.
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Prehled obrizki na vykresech

Vynilez bude blize objasnén pomoci piikladi provedeni zobrazenych na vykresech, kde
znazoriuji

obr.1  podélny fez upeviiovacim prvkem pfed tiplnym zaraZenim zatloukaciho rozpémého
trnu,

obr.2  podélny fez upeviiovacim prvkem po iplném zaraZeni rozpé€rného tru,
obr.3  boéni pohled na rozpérny trn s hlavou tvofenou plastém z plastu,

obr.4  pfi€ny fez hlavou trnu z obr. 3,

obr.5  boé&ni pohled na zatloukaci rozp&my trn s pfidavnym radidlnim Zebrem,

obr.6  bo&ni pohled na &ast rozpémého trnu, jehoZ hlava je upravena pro zabér Sroubovaciho
nastroje,

obr.7  fez hlavou trnu, vedeny rovinou B-B z obr. 6 a

obr.8  pfi¢ny fez hlavou trnu, vedeny rovinou A-A z obr. 6.

Ptiklady provedeni vynalezu

Na obr. 1 je zobrazen v podélném fezu pfidrzovaci dil 2, uloZzeny ve vyvrtané dife, pfed
zarazenim zatloukaciho rozpémého trnu 1. PfidrZzovaci dil 2 je opatfen na svém konci pfitlatnou
destickou 4, dosedajici na izolaéni desku 9 a navazujici svou stiedni ¢asti na vybrani s vnitini
sténou 5, vytvarovanou pro uloZeni hlavy rozpémého trnu 1, pfechdzeji do pouzdra 8 pro

zakotveni ve spodni konstrukei, ktera v zakotveném stavu obklopuje diik rozp&€rného trnu 1.

Hlava 3 rozpémého tmu 1 je upravena na kovové hlavé kovového diiku rozp€mého trnu 1
aprodiuzuje jej v prikladu zobrazeném na obr.1 smérem nahoru. Plastovy plast hlavy 3
rozpérného trnu 1 je opatien vzdy na svém hornim a spodnim konci tizkou plastovou chlopni 14.
Na hlavu 3 navazuje ve sméru dolii prodlouZena oblast 11 s plastovym povlakem, na kterém je
vytvarovano osazeni 12, tato prodlouZena oblast 11 slouZi k utésnéni dutiny uvnitf pouzdra 8. Na
spodni strané hlavy 3 jsou vytvofeny tfi nopkové vystupky 15, kterymi je zajisténa velmi mala
tlozna plocha spodni &4sti hlavy 3 v pouzdru 8. Tim je mezi pouzdrem 8 a spodnim radidinim
tésnénim 7, zobrazenym na obr.2, vytvofen po Uplném zaraZeni rozpémého tmu 1 do
pridrzovaciho dilu 2 izolaéni vzduchovy polStar.

Na obr. 3 je zobrazeno ptikladné provedeni zaraZeciho rozp&mého trnu 1, ktery je zobrazen na
obr. 4 v pFi¢ném fezu jeho hlavou 3, vedeném rovinou vyznagenou na obr. 3. Z tohoto pfikladu je
zfejmé, Ze hlava 3 rozp&mého trnu 1 ma pouze na svém hornim konci a na spodnim konci
plnosténné &asti vytvotené z plastu. Mezi ob&ma konci hlavy 3 probihaji pouze &tyfi plastova
axidlni zebra 13, ktera jsou v pfi¢ném fezu uspofadana do kfiZe. Oblasti hlavy 3 rozpémého trnu
1, vytvofené jako plnosténné &asti, slouZi po zarazeni rozpémého trnu 1 k utésnéni, zatimco
oblasti kolem plastovych Zeber 13 tvofi izolaéni vzduchové politafe.

Obr. 2 znézorituje upeviiovaci prvek podle vynalezu v poloze, kdy je rozpérny trn 1 zatlu€en do
své kone&né polohy. V této poloze je kovovym zakladnim t€lesem rozpérného tmu 1 rozepfena
spodni &ast pouzdra 8 do stran, takze je dosaZeno zakotveni upeviiovaciho prvku v nosné
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konstrukci 10. Na hornim konci a na spodnim konci hlavy 3 zatloukaciho rozp&mého trnu 1 je
vytvofeno vzdy jedno radilni té€snéni 6, 7 mezi hlavou 3 a vnitini sténou 5 vybrani. Spodni
strana hlavy 3 rozp€mého trnu 1 pfitom uzavira dutinu pouzdra 8, popfipadé vybrani pro hlavu 3
v axidlnim sméru tak, Ze je zachovin vzduchovy polstaf, vytvofeny pomoci tfi nopkovych
vystupkd 15. Pfi tomto konstrukénim vytvofeni tak vznika jen pom&mé mala dosedaci plocha
mezi pfidrzovacim dilem 2 a hlavou 3 a tim je soucasn& dosaZeno tepelného oddéleni kombinaci
vzduchu aplastu. Horni strana hlavy 3 rozp&mého trnu 1 uzavird v podstat&¢ horni plochu
pfitlatné destiCky 4, takze horni strana hlavy 3 a horni plocha pritlatné desticky 4 lezi v podstaté
ve stejné roving.

Na obr. 5 je zobrazen trn 1 vytvofeny ve formé zatloukaciho hiebu. Horni strana hlavy 3 trnu 1 je
vyklenuta aobsahuje uzky plochy okraj, kterym se usnadni nastaveni centrické polohy
zarazeciho Ustroji, takZe zarézeci razy plsobi na hlavu 3 v jeji podélné ose.

Hlava 3 trnu 1 je v tomto piikladu opatfena podobné jako v prikladu zobrazeném na obr. 3 a 4
&tyfmi podélné probihajicimi plastovymi axialnimi Zebry 13 a mezi hornim radidlnim t&snénim 6
a spodnim radidlnim tésnénim 7 je pfidavné umisténo jedno stfedni radialni Zebro 16 z plastu.
Touto upravou se vytvoti &tyfi spodni a &tyfi horni vzduchové komory mezi hlavou 3 rozp&rmého
trnu 1 a vnitini sténou S vybrani pro hlavu 3. ProtoZe u tohoto pfikladného provedeni nemiize
dojit k cirkulaci vzduchu mezi spodnimi vzduchovymi komorami, ptivricenymi ke kovovému
zékladnimu télesu rozpérného trnu 1, a hornimi vzduchovymi komorami, pfivracenymi k horni
ploSe hlavy 3, to znamena k jeji zaraZeci stran&, dosahuje se zvla§té vysokého izoladniho G&inku.
SouCasn& je mozno u tohoto vyhodného konstrukéniho provedeni dosihnout kompaktniho
provedeni plastového plast€, vystupujiciho ze zakladniho télesa rozp&mého trnu 1 v axialnim
sméru. Na hlavu 3 rozp&€mého trnu 1 navazuje na jeho diku 20 prodlouZena oblast s plastovym
povlakem 11, kterd je upravena pro dosednuti na vnitini plochu pouzdra 8 atim pro jeho
uzavieni.

Obr. 6 zobrazuje daldi ptikladné provedeni rozp&mého trnu 1, jehoZ hlava 3 je speciilng
upravena pro zabér se Sroubovacim néstrojem. Podobné jako ptikladné provedeni podle obr. 5
ma také tato hlava 3 rozp&mého trnu 1 stfedni radidlni Zebro 16 a plastové axialni zebra 13.

Jak je patmo z obr. 7, na kterém je zobrazen podélny fez hlavou 3, vedeny rovinou B-B z obr. 6,
hlava 3 je opatfena ve svém plastovém plasti vybranim 17, které je upraveno a vytvarovano pro
vlozeni Sroubovaciho néstroje. Axidlni Zebra 13 jsou v tomto fezu zobrazena jakoby v pohledu
a nikoliv v fezu, jehoZ plocha by splynula s pritfezem plastového plaste.

Kovovy dfik rozpémého trnu 1 je opatfen upeviiovacimi prvky 19, které zajistuji upevnéni
plastového plasté. Tyto upeviiovaci prvky 19, vytvofené ve form& obruby a zobrazenych
vystupkd a draZek, slouZi nejen k dobrému pfidrZzovani plastového plasté v axidlnim sméru, ale
predstavuji také u¢inné zajist&ni proti protageni. '

Obr. 8 zobrazuje fez hlavou 3 trnu 1, vedeny rovinou A-A z obr. 6. Z tohoto zobrazeni je zfejmé
vytvofeni zidbérového vybrani 17 pro hvézdicovy Sroubovaci nastroj, axidlnich Zeber 13,
vzduchovy komor 18 a tésnici chlopn& 14 stfedniho radialniho Zebra 16.
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PATENTOVE NAROKY

1. Upeviiovaci prvek pro upevnéni tepeln& izolainich desek na nosnou konstrukci (10),
tvofeny trnem (1) s kovovym zikladnim télesem a hlavou (3) opatienou plastovym plastém,
a pridrzovacim dilem (2) z plastu, sestavajicim z pfitlainé destitky (4), vodiciho pouzdra (8) pro
vedeni trnu (1) a z vybrani vytvofeného mezi vodicim pouzdrem (8) a pfitlatnou desti¢kou (4)
pro uloZeni hlavy (3) po jejim pfivedeni do koneéné polohy, vyznaéujici se tim, ze
hlava (3) dosed4 po vpraveni trnu (1) do pfidrZzovaciho dilu (2) radidln& na vnitini sté€nu (5)
vybréni tak, Ze v axialnim odstupu nejméné 5 mm od konce kovového zékladniho télesa trnu (1),
privraceného k hlavé (3), je vytvofeno horni radialni t€snéni (6) mezi hlavou (3) a vnitini st€énou
(5) vybrani.

2. Upeviiovaci prvek podle niroku 1, vyznadujici se tim, Zze mezi hlavou (3)
a vnitini sténou (5) vybréani je vytvofeno spodni radidlni t€snéni (7).

3. Upeviiovaci prvek podle néroku 2, vyznadujici se tim, Ze po osazeni trnu (1) je
mezi spodnim radialnim t&sn&nim (7) a hornim radialnim t&€snénim (6) vytvofena nejméné jedna
izolaéni dutina (18).

4. Upeviiovaci prvek podle narokii 1 az3, vyznaéujici se tim, Ze hlava (3) opatfend
plastovym pl4§tém mé pérovitou strukturu pro vytvoreni vzduchovych pol3tarkd mezi hlavou (3)
a vnitini sténou (5) vybrani.

5. Upeviiovaci prvek podle niroki 1 aZz 4, vyznadujici se tim, Ze hlava (3) je
opatfena mezi hornim radidlnim t&sn&nim (6) a spodnim radidlnim t€snénim (7) axialnimi Zebry

(13).

6. Upeviiovaci prvek podle nirokd 1 aZ 5, vyznaéujici se tim, Ze po Uplném
vpraveni trnu (1) je mezi hlavou (3) a vnitini st&nou (5) vybrani vytvofeno nejméné jedno dalsi
radialni t&snéni (16), umisténé mezi hornim radialnim t&snénim (6) aspodnim radidlnim
t&snénim (7), kterym je rozd&lena izoladni dutina (18) mezi hornim radidlnim t€snénim (6)
a spodnim radialnim té€snénim (7).

7. Upeviiovaci prvek podle narokti 1 a2 6, vyzna&ujici se tim, Ze vybrani pro hlavu
(3) trnu (1) obsahuje axilni zebra.

8. Upevilovaci prvek podle narokii 1 a2 7, vyzna&ujici se tim, Ze tm (1) je ve své
oblasti, navazujici ve sméru doli na hlavu (3), opatfen plastovym povlakem (11).

9. Upeviiovaci prvek podle nérokt 1 az 8, vyzna€ujici se tim, Ze plastovy povlak
(11) vytvoren s osazenim (12).

10. Upeviiovaci prvek podle narokii 1 229, vyzna&ujici se tim,Ze po osazeni trnu (1)
je povrchova plocha hlavy (3) uloZena v podstaté v prodlouzeni povrchové plochy pfitlacné
desticky (4).

11. Upeviiovaci prvek podle naroki 1 az 10, vyznadujici se tim, Ze spodni radidlni
t&snéni (7) a horni radialni tésnéni (6) jsou uloZena na obou koncich vybréni, nejvice od sebe
vzdalenych v axialnim sméru.
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12. Upeviiovaci prvek podle nirokii 1 az 11, vyzna&ujici se tim, Ze po osazeni trnu
(1) je mezi spodni stranou hlavy (3) a pouzdrem (8) vytvoren vzduchovy polstat.

13. T pro vpraveni do pfidrzovaciho dilu (2) s pfitlanou desti¢kou (4) a vybrénim, tvofeny
dfikem (20) a hlavou (3), opatfenou plastovym plaitém, vyzna&ujici se tim, Ze jeho
hlava (3) po vpraveni trnu (1) do pfidrzovaciho dilu (2) dosed4 radialng na vnitini sténu )
vybrani tak, Ze v axidlnim odstupu nejmén& S mm od dfiku (20) je vytvofeno horni radialni
t&snéni (6) mezi hlavou (3) a vnitini sténou (5) vybrani.

14. T podle naroku 13, upraveny pro vpraveni do upeviiovaciho prvku podle narokii 1 az 12.

5 vykresi
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Obr. 2
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