
(19)国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 202321250511.X

(22)申请日 2023.05.23

(73)专利权人 上海表业有限公司

地址 200082 上海市杨浦区榆林路200号1

号楼308室

(72)发明人 朱兴祥　

(74)专利代理机构 徐州安智盛信专利代理事务

所(普通合伙) 32584

专利代理师 张莹

(51)Int.Cl.

B23B 41/00(2006.01)

B23Q 3/08(2006.01)

B23B 47/18(2006.01)

B23Q 11/00(2006.01)

 

(54)实用新型名称

一种手表侧孔的成型设备

(57)摘要

本实用新型公开了一种手表侧孔的成型设

备，包括支撑台，支撑台的上方焊接有机架；第一

固定件通过第一螺钉安装在机架的上方，第一固

定件包括第一伸缩式液压缸、下压板和第一导向

轴，第二固定件通过第二螺钉安装在机架的后

侧，第二固定件包括第二伸缩式液压缸、后推板

和滑块；清理刷通过沉头螺钉安装在后推板的下

方，收集盒滑动安装在支撑台的内侧；升降台，升

降台设于支撑台的前侧。通过第二固定件后推板

的设置，能够在钻孔时，从后侧抵住手表，使得手

表不易发生位移，提高了稳定性，并且通过第二

伸缩式液压缸带动清理刷移动，能够将钻孔所产

生的碎屑扫入收集盒内，可以降低工人的工作

量。
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1.一种手表侧孔的成型设备，其特征是：包括支撑台(1)，所述支撑台(1)的上方焊接有

机架(2)；

第一固定件(3)通过第一螺钉安装在所述机架(2)的上方，所述第一固定件(3)包括第

一伸缩式液压缸(31)、下压板(32)和第一导向轴(33)，第二固定件(4)通过第二螺钉安装在

所述机架(2)的后侧，所述第二固定件(4)包括第二伸缩式液压缸(41)、后推板(42)和滑块

(43)；

清理刷(5)通过沉头螺钉安装在所述后推板(42)的下方，收集盒(6)滑动安装在所述支

撑台(1)的内侧；

升降台(7)，所述升降台(7)设于所述支撑台(1)的前侧，所述升降台(7)的上方固定连

接有第一移动机构(8)，所述第一移动机构(8)包括第一轴承座(81)、第一丝杆(82)、第一滑

杆(83)、第一移动杆(84)和第一电机(85)；

第二移动机构(9)，所述第二移动机构(9)固定连接在所述第一移动杆(84)的上方，所

述第二移动机构(9)包括第二轴承座(91)、第二丝杆(92)、第二滑杆(93)、第二移动杆(94)

和第二电机(95)；

钻孔件(10)，所述钻孔件(10)固定安装在所述第二移动杆(94)的上方，所述钻孔件

(10)包括安装座(11)、钻孔电机(12)和钻杆(13)。

2.根据权利要求1所述的一种手表侧孔的成型设备，其特征是：所述支撑台(1)包括支

撑板和顶板，所述顶板焊接在所述支撑板的上方，所述顶板的表面设有清理口，左右两侧所

述支撑板之间焊接有与所述收集盒(6)相匹配的滑轨，所述收集盒(6)位于所述清理口的下

方，右侧所述支撑板的侧面设有与所述收集盒(6)相对应的开口，所述收集盒(6)的右侧为

把手，所述收集盒(6)为顶部敞开式结构。

3.根据权利要求1所述的一种手表侧孔的成型设备，其特征是：所述下压板(32)通过第

一连接套和第一螺丝连接在所述第一伸缩式液压缸(31)的下方，所述第一导向轴(33)焊接

在所述下压板(32)的上方，所述机架(2)的顶部固定安装有第一导向套，所述第一导向轴

(33)与所述第一导向套滑动连接。

4.根据权利要求1所述的一种手表侧孔的成型设备，其特征是：所述后推板(42)通过第

二连接套和第二螺丝连接在所述第二伸缩式液压缸(41)的前侧，所述滑块(43)分别焊接在

所述后推板(42)的左右两侧，所述滑块(43)与所述机架(2)滑动连接，所述机架(2)的侧面

设有与所述滑块(43)相对应的滑槽。

5.根据权利要求2所述的一种手表侧孔的成型设备，其特征是：所述清理刷(5)的底部

与所述顶板的顶部相接触，所述升降台(7)包括固定台(71)、第三伸缩式液压缸(72)、升降

板(73)和第二导向轴(74)，所述第三伸缩式液压缸(72)通过第三螺钉安装在所述固定台

(71)的侧面，所述升降板(73)通过第三连接套和第三螺丝连接在所述第三伸缩式液压缸

(72)的上方，所述第二导向轴(74)焊接在所述升降板(73)的下方，所述固定台(71)的顶部

固定安装有第二导向套，所述第二导向轴(74)与所述第二导向套滑动连接。

6.根据权利要求1所述的一种手表侧孔的成型设备，其特征是：所述第一丝杆(82)与所

述第一轴承座(81)转动连接，所述第一移动杆(84)的内部固定安装有第一螺套和第一滑

套，所述第一螺套与所述第一丝杆(82)螺接，所述第一滑套与所述第一滑杆(83)滑动连接，

所述第一电机(85)通过第一联轴器与所述第一丝杆(82)连接，所述第一电机(85)固定安装
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在所述第一轴承座(81)的侧面。

7.根据权利要求1所述的一种手表侧孔的成型设备，其特征是：所述第二丝杆(92)与所

述第二轴承座(91)转动连接，所述第二移动杆(94)的内部固定安装有第二螺套和第二滑

套，所述第二螺套与所述第二丝杆(92)螺接，所述第二滑套与所述第二滑杆(93)滑动连接，

所述第二电机(95)通过第二联轴器与所述第二丝杆(92)连接，所述第二电机(95)固定安装

在所述第二轴承座(91)的侧面。

8.根据权利要求1所述的一种手表侧孔的成型设备，其特征是：所述钻孔电机(12)固定

安装在所述安装座(11)的侧面，所述钻杆(13)通过第三联轴器与所述钻孔电机(12)连接，

所述钻杆(13)位于所述支撑台(1)的上方。

权　利　要　求　书 2/2 页

3

CN 219665188 U

3



一种手表侧孔的成型设备

技术领域

[0001] 本实用新型涉及成型设备领域，具体涉及一种手表侧孔的成型设备。

背景技术

[0002] 手 表 在 加工的 过 程中 ，需 要 使 用成 型 设 备 钻 侧孔 ，如 专 利申 请 号 ：

202220171986.9，公开了一种基于智能手表侧孔的成型设备，包括主体，所述主体为矩形结

构，所述主体顶部左右两侧设有支撑件；固定结构，所述主体上方设有固定结构，且固定结

构的固定件设在主体顶部的两个支撑件的中间位置；辅助结构，所述主体前侧设有辅助结

构，且辅助结构的辅助件后端与主体前端固定连接；调节结构，所述辅助结构上方设有调节

结构。具备如下优点：通过固定件对智能手表进行夹持，从而便于进行使用；移动块带动打

孔件进行移动，从而便于进行打孔。

[0003] 但该专利仍存在以下缺陷：在钻孔的过程中，手表容易往后侧发生位移，稳定性一

般，并且钻孔所产生的碎屑，还需要人工进行清理，增加了工人的工作量，从而降低了工作

效率。

实用新型内容

[0004] 鉴于现有技术中的上述缺陷或不足，期望提供一种手表侧孔的成型设备，使得手

表不易发生位移，提高了稳定性，还可以降低工人的工作量。

[0005] 根据本实用新型实施例提供的技术方案，一种手表侧孔的成型设备，包括支撑台，

所述支撑台的上方焊接有机架；所述支撑台包括支撑板和顶板，所述顶板焊接在所述支撑

板的上方，所述顶板的表面设有清理口，第一固定件通过第一螺钉安装在所述机架的上方，

所述第一固定件包括第一伸缩式液压缸、下压板和第一导向轴，第二固定件通过第二螺钉

安装在所述机架的后侧，所述第二固定件包括第二伸缩式液压缸、后推板和滑块；所述下压

板通过第一连接套和第一螺丝连接在所述第一伸缩式液压缸的下方，所述第一导向轴焊接

在所述下压板的上方，所述机架的顶部固定安装有第一导向套，所述第一导向轴与所述第

一导向套滑动连接，所述后推板通过第二连接套和第二螺丝连接在所述第二伸缩式液压缸

的前侧，所述滑块分别焊接在所述后推板的左右两侧，所述滑块与所述机架滑动连接，所述

机架的侧面设有与所述滑块相对应的滑槽，清理刷通过沉头螺钉安装在所述后推板的下

方，收集盒滑动安装在所述支撑台的内侧；左右两侧所述支撑板之间焊接有与所述收集盒

相匹配的滑轨，所述收集盒位于所述清理口的下方，右侧所述支撑板的侧面设有与所述收

集盒相对应的开口，所述收集盒的右侧为把手，所述收集盒为顶部敞开式结构，所述清理刷

的底部与所述顶板的顶部相接触，升降台，所述升降台设于所述支撑台的前侧，所述升降台

的上方固定连接有第一移动机构，所述第一移动机构包括第一轴承座、第一丝杆、第一滑

杆、第一移动杆和第一电机；所述升降台包括固定台、第三伸缩式液压缸、升降板和第二导

向轴，所述第三伸缩式液压缸通过第三螺钉安装在所述固定台的侧面，所述升降板通过第

三连接套和第三螺丝连接在所述第三伸缩式液压缸的上方，所述第二导向轴焊接在所述升
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降板的下方，所述固定台的顶部固定安装有第二导向套，所述第二导向轴与所述第二导向

套滑动连接，所述第一丝杆与所述第一轴承座转动连接，所述第一移动杆的内部固定安装

有第一螺套和第一滑套，所述第一螺套与所述第一丝杆螺接，所述第一滑套与所述第一滑

杆滑动连接，所述第一电机通过第一联轴器与所述第一丝杆连接，所述第一电机固定安装

在所述第一轴承座的侧面，第二移动机构，所述第二移动机构固定连接在所述第一移动杆

的上方，所述第二移动机构包括第二轴承座、第二丝杆、第二滑杆、第二移动杆和第二电机；

所述第二丝杆与所述第二轴承座转动连接，所述第二移动杆的内部固定安装有第二螺套和

第二滑套，所述第二螺套与所述第二丝杆螺接，所述第二滑套与所述第二滑杆滑动连接，所

述第二电机通过第二联轴器与所述第二丝杆连接，所述第二电机固定安装在所述第二轴承

座的侧面，钻孔件，所述钻孔件固定安装在所述第二移动杆的上方，所述钻孔件包括安装

座、钻孔电机和钻杆，所述钻孔电机固定安装在所述安装座的侧面，所述钻杆通过第三联轴

器与所述钻孔电机连接，所述钻杆位于所述支撑台的上方。

[0006] 综上所述，本实用新型的有益效果：通过第二固定件后推板的设置，能够在钻孔

时，从后侧抵住手表，使得手表不易发生位移，提高了稳定性，并且通过第二伸缩式液压缸

带动清理刷移动，能够将钻孔所产生的碎屑扫入收集盒内，可以降低工人的工作量。

附图说明

[0007] 通过阅读参照以下附图所作的对非限制性实施例所作的详细描述，本实用新型的

其它特征、目的和优点将会变得更明显：

[0008] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0009] 图2为本实用新型支撑台、机架、第一固定件、滑块、清理刷和收集盒连接处的结构

示意图；

[0010] 图3为本实用新型机架、第一伸缩式液压缸、第一导向轴、第二固定件和清理刷连

接处的侧视结构示意图；

[0011] 图4为本实用新型升降台、第一移动机构、第二轴承座和安装座连接处的结构示意

图；

[0012] 图5为本实用新型第一移动杆、第二移动机构和钻孔件连接处的侧视结构示意图；

[0013] 图6为本实用新型收集盒和滑轨连接处的侧视结构示意图；

[0014] 图7为本实用新型支撑台的俯视结构示意图。

[0015] 图中标号：1、支撑台；2、机架；3、第一固定件；31、第一伸缩式液压缸；32、下压板；

33、第一导向轴；4、第二固定件；41、第二伸缩式液压缸；42、后推板；43、滑块；5、清理刷；6、

收集盒；7、升降台；71、固定台；72、第三伸缩式液压缸；73、升降板；74、第二导向轴；8、第一

移动机构；81、第一轴承座；82、第一丝杆；83、第一滑杆；84、第一移动杆；85、第一电机；9、第

二移动机构；91、第二轴承座；92、第二丝杆；93、第二滑杆；94、第二移动杆；95、第二电机；

10、钻孔件；11、安装座；12、钻孔电机；13、钻杆。

具体实施方式

[0016] 下面结合附图和实施例对本实用新型作进一步的详细说明。可以理解的是，此处

所描述的具体实施例仅仅用于解释相关发明，而非对该发明的限定。另外还需要说明的是，
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为了便于描述，附图中仅示出了与发明相关的部分。

[0017] 需要说明的是，在不冲突的情况下，本实用新型中的实施例及实施例中的特征可

以相互组合。下面将参考附图并结合实施例来详细说明本实用新型。

[0018] 一种手表侧孔的成型设备，如图1、图2、图3、图6和图7所示，所述支撑台1包括支撑

板和顶板，所述顶板焊接在所述支撑板的上方，所述顶板的表面设有清理口，左右两侧所述

支撑板之间焊接有与所述收集盒6相匹配的滑轨，所述收集盒6位于所述清理口的下方，方

便了清扫的碎屑落入收集盒6内，右侧所述支撑板的侧面设有与所述收集盒6相对应的开

口，方便了收集盒6的取出和安装，所述收集盒6的右侧为把手，所述收集盒6为顶部敞开式

结构，能够对碎屑进行收集。所述下压板32通过第一连接套和第一螺丝连接在所述第一伸

缩式液压缸31的下方，所述第一导向轴33焊接在所述下压板32的上方，所述机架2的顶部固

定安装有第一导向套，所述第一导向轴33与所述第一导向套滑动连接，能够起导向稳定作

用。

[0019] 如图1、图2、图3和图4所示，所述后推板42通过第二连接套和第二螺丝连接在所述

第二伸缩式液压缸41的前侧，所述滑块43分别焊接在所述后推板42的左右两侧，所述滑块

43与所述机架2滑动连接，能够起导向稳定作用，所述机架2的侧面设有与所述滑块43相对

应的滑槽，所述后推板42的前侧和所述下压板32的底部均粘接有橡胶垫。所述清理刷5的底

部与所述顶板的顶部相接触，所述固定台71的侧面固定安装有控制器，所述第一伸缩式液

压缸31、所述第二伸缩式液压缸41、所述第三伸缩式液压缸72、所述第一电机85、所述第二

电机95、所述钻孔电机12与所述控制器电性连接，方便了控制，所述升降台7包括固定台71、

第三伸缩式液压缸72、升降板73和第二导向轴74，所述第三伸缩式液压缸72通过第三螺钉

安装在所述固定台71的侧面，所述升降板73通过第三连接套和第三螺丝连接在所述第三伸

缩式液压缸72的上方，所述第二导向轴74焊接在所述升降板73的下方，所述固定台71的顶

部固定安装有第二导向套，所述第二导向轴74与所述第二导向套滑动连接，升降台7的高度

可以调整，从而能够提高钻孔的精准度。

[0020] 如图1、图4和图5所示，所述第一丝杆82与所述第一轴承座81转动连接，所述第一

移动杆84的内部固定安装有第一螺套和第一滑套，所述第一螺套与所述第一丝杆82螺接，

所述第一滑套与所述第一滑杆83滑动连接，所述第一电机85通过第一联轴器与所述第一丝

杆82连接，所述第一电机85固定安装在所述第一轴承座81的侧面。所述第二丝杆92与所述

第二轴承座91转动连接，所述第二移动杆94的内部固定安装有第二螺套和第二滑套，所述

第二螺套与所述第二丝杆92螺接，所述第二滑套与所述第二滑杆93滑动连接，所述第二电

机95通过第二联轴器与所述第二丝杆92连接，所述第二电机95固定安装在所述第二轴承座

91的侧面，能够调整钻孔的位置。

[0021] 如图1、图4和图5所示，所述钻孔电机12固定安装在所述安装座11的侧面，所述钻

杆13通过第三联轴器与所述钻孔电机12连接，所述钻杆13位于所述支撑台1的上方，便于对

手表进行钻侧孔。

[0022] 使用时：首先将手表放在支撑台1的上方，随后启动第一固定件3的第一伸缩式液

压缸31带动下压板32向下移动，将手表压紧，然后启动第二固定件4的第二伸缩式液压缸

41，带动后推板42抵接在手表的后侧，使得手表不易发生位移，提高了稳定性，随后启动升

降台7的第三伸缩式液压缸72，带动升降板73调整高度，从而使得上方的钻孔件10能够更加
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精准的进行钻孔，然后启动第一移动机构8的第一电机85，带动第一丝杆82转动，第一丝杆

82带动第一移动杆84移动，移动到合适位置后，再启动第二移动机构9的第二电机95，带动

第二丝杆92转动，第二丝杆92带动第二移动杆94水平移动，向手表靠近，并同时启动钻孔电

机12，钻孔电机12带动钻杆13转动，能够对手表钻侧孔，钻孔完毕后，先取下手表，再启动第

二伸缩式液压缸41，第二伸缩式液压缸41带动清理刷5向前移动，能够将钻孔所产生的碎屑

通过清理口扫入收集盒6内，可以降低工人的工作量，从而提高了工作效率。

[0023] 以上描述仅为本实用新型的较佳实施例以及对所运用技术原理等方案的说明。同

时，本实用新型中所涉及的发明范围，并不限于上述技术特征的特定组合而成的技术方案，

同时也应涵盖在不脱离所述发明构思的情况下，由上述技术特征或其等同特征进行任意组

合而形成的其它技术方案。例如上述特征与本实用新型中公开的(但不限于)具有类似功能

的技术特征进行互相替换而形成的技术方案。
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图1
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图2
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图3
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图4

图5

说　明　书　附　图 4/5 页

11

CN 219665188 U

11



图6

图7
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