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Wynglazek dotyczy przyrzadu do lustala'nia
punktu zaplonu w silniku spalinowym.

W czasie napraw sjlnikéw spalinowych na-
stepuje rozregulowanie regulatora zaplonu,
od nalezytego ustawienia ktdérego zalezna jest
prawidlowa praca silnika spalinowego. Ustale-
nie zas punktu zaplenu dokonuje sie prymi-
tywmnymi Srodkami, mnie zapewniajgcymi nale-
zytej dokladnosci.

Przegmiotem wynalazku jest prezyrzad, kié-
ry umogliwia ustalenie punktu zaptonu z do-
kladnoscig okolo 0,01 mym i jest uwidoczniony
przyktadowo i -schematycznie ma rysunku, na
ktorym fig. 1 preedstawia przyrzgd w wido-
ku z przodu, fig. 2 — przvrzad w przekroju
podiugnym, -fig. 3 — szczegoél blaszki pomoc-
niczej, a fig. 4 — szczegdl przyrzadu z eclek-
{rycznym ezujnikiem &wietlnym, w widoku
z przodu.

W korpusie 1 umieszczona jest przesuwnie
tuleja 2, w ktérej osadzony jest trzepien 3.
W -otworze osiowym trzpienia 3 umieszczona

jest luzno somda 8 w postaci preta, zakoncro-
nego w gornej jego czeSci gléwka 13 zabezpie-
czajacg przed jej wpadnieciem do cylindra
silnjka.

Na trzepien 3 nalozona jest sprezyna roz-
prezajaca 5, opierajaca si¢ ma goérze o uskok
w tulei 2 i naciskajaca od dolu na uskok

Arzpienia 3, przy czym mna gérng gwintowana

cze§e¢ trzpienia 3 nakrecona jest gloéwka opo-
rowa 4, ktéra uniemozliwia wysuniecie sig
trzepienia 3 wiraz z sonda § z tulei 2.

Na gérnej cze$ci tulei 2 naniesiona jest po-
dziatka milimetrowa 11 oraz kreski pionowe 12.

‘Na obwodzie gléwlki oporéwej 4 naniesiona

jest réwniez podzialka 14,

W celu zabezpieczenia przed osiowym obra-
caniem sig¢ trzpienia 3. w tulei 2, a jednoczes-
nie umozliwienia osiowego przesuwu trzpie-
nia 3, w dolnej czesci tulei 2 -osadzony jest
kolek 9, po ktérym przesuwa sie splaszczona
cze§¢ 15 dolnego kohca trzpienia 3.

W korpusie ! umieszczona jest podkiadka



7*a;c1>sk0'wa 7, przyclska:na do tulei 2 za pomo-
ca éruby B, osadzonej w korpusie 1. Podkladka
7 zabezpiecza przed rysowaniem porw1erz1chn1
tulei 2 Srubg 6. W dolnej czesci korpusu 1 wy-
konany jest gwint 17 odpowiadajacy
wymiarami gwintowi,. swjecy zaplcnowej. W
tejze dpglﬂ +62e4ci - korpusy wykonane sg réwr-
niez szszehmy pionowe 16," przez ktére wy-
plywa gwypychane tloklem z cylindra po-
wietrzey <070

Sposob 'poé}}uglwanfa s:e przyrzagdem wedtug
wynalazku jest opisany nizej.

Z glowicy cylindra silnika wykreca sig Swie-
ce zanplonowa i na jej miejsce wikreca sie przy-
rzad gwintem 17, przestrzegajac, aby tlck nie
znajdowal sie w gémnym marntwym punkcie.
Przy zaciénietej $rubie 6 odcigga sie glowke

cporowg 4 i wsuwa sie miedzy nig a going

plaszezyzne tu]m 2 blaszke pomocniczg 10 z
‘podiuznym. “otfvorem 18, w Kiéry wchodzi
trznmen 3, po czym pokreca sie glowka oporo-
wa 4, wysuwajac ponad nig trzpien 3 o wiel-
ko§¢ rowng lub wieksza od odleglosci poloze-
nia tloka pomiedzy punktem zaplonu a gor-
nym martwym punktem. Ustawia sie przy tym
podziatke 14 glowki oporowej 4 tak, aby punkt
zerowy podzialki 14 znajdowat sie na przediu-
zeniu jednej z kresek pionowych 12.*Nastepnie

odkreca sie nieco $rube 6 tak, aby tuleja 2

pod wplywem wlasnego ciezaru nie opadala
w dét i utrzymywala sie w korpusie 1 przez
tarcie, po czym obraca sie tuleje 2 tak, aby
wybrana kreska 12 wraz z punktem zerowym
‘podzial'ki 14 znajdowala sie w polozeniu fron-
towym wzgledem osoby obstugujgcej. Naci-
skajgc na gloéwke oporowa 4 opuszcza sie tu-
leje 2 wraz z trzpieniem 3 az do oparcia sie o
korpus 1, przy czym sonda 8 znajduje sie w
Swym najnizszym polozeniu. Potem obraca sie
porwoh wak korbowy silnika tak, aby tlok :ni-
nat gérny martwy punki, po czym zaiciska sie
§rube 6, uniemozliwiajac przesuw tulei 2 w
korpusie 1. '

Znajac przepisowsa odleglc§é punktu zaplonu
‘wzgiegdem gérnego‘martwego punktu oraz wiel-
ko§é skoku gwintu na gitéwiee oporowej 4, a za-
tem wielko$é jednej dzialki podziatki 14, od-
kreca sie gléwke oporowg 4 tak, aby trzpien 3
opuscil sie o przepisowg odleglo§é, odpowia-
dajaca odleglosci punktu zaplonu wzgledem
gornego martwego - punktu.

W silnikach czterotaktowych w takeie spre-
.zania obracajgc walem kombowym przesuwa

swymi

sie powoh ttok w klerunku gérnego martwe-
g0 pumktu, przy czym przy zbliZzaniu sie tloka do -
punktu zaplonu #tok zaczyna -podnosi¢ sonde §
do gory, sygnalizujac zblizanie sie tloka do

. punktu zaplonn, a tym samym do dolnego kon-

ca trzpienia 3. Woéwczas bardziej uwaznie obra-
ca sie walem korbowym Jednolczeéme stale,

. lecz lekko wyciggajac blaszke 10. Gdy tlok

zacznie podnosié trzpieni 3, blaszka 10 mozluz-
nia sig¢ z ucisku i w tym momencie nalezy za-
przesta¢ obracanie walu korbowego. Majac
ustalone juz polozenie tloka obraca sie pod-
stawkg regulatora zaplonu az do poczatku roz-
warcia sie stykéw przerywacza, co mozna
stwierdzi¢ na przyklad wkladajac pomiedzy .
styki przerywacza bardzo ciefika blone, np.
celofanows, ktora daje si¢ lekko wysungé w
poczatkowym okresie ich rozwarcia. W tym
potozeniu unieruchamia sie obrotowg podstaw-
ke regulatora zaplonu.

Opisang metoda nalezy postugiwaé sie wie:
dy, gdy of§ cylindra jest r6wmolegla do osi
§wiecy. Natomiast gdy $wieca wzgledem osi
cylindra znajduje sie pod katem ¢, wowczas

. przepisowg odléglosé punktu zaplonu dzieli

sie przez cos « , uzyskujgc wielko$é na jaka

nalezy nastawié¢ przyrzad wedlug wynalazku,

przez odkrecenie gléwki oporowej 4.
Postugujac sie podzialka milimetrowg 11 ma

“tulei 2, nawet bez trzpienia 3 oraz bez maloza-

nej na nig sprezyny rozprezajacej 5, oraz glow-
ki oporowej 4 i blaszki pomocniczej 10, moz-
na réwniez ustalaé punkt zaplonu, lecz melo-

~da ta, aczkolwiek- szybsza, jest jednak mniej

dokiadna.

Zamiast postugiwania sie blaszkg pomocni-
cza 10 do ckreslenia momentu rozluznienia jej
z zacisku, mozna réwniez uzywaé¢ do tego cclu
elektrycznego czujnika éWiat]:ne'go, przedsta-
wionego na fig. 4.

Elektryczny czujnik $wietlny posxa'da o-be]-
me metalowa 19, osadzong na tulei 2 za po-
mocg §ruby zaciskowej 20. Na gérnej czesci
cbejmy 19 umocowana jest tulejka 21 z ma-
terialu izclacyjnego. W tulejce 21 umieszczony
jest trzpien 22 z nalozong na niego sprezynka
rozprezajacy - 23, odpychajaca plytke kontalkto-
wag 24 przymocowang do dolnej czeSci trzpie-
nia 22.~ Gérny nagwintowany koniec trzpienia
22 wystaje z tulejki 21 i na miego nakrecona
jest nakretka regulacyjna 25.

Trzpien 22 za pomocg przewodu elektrycz-

.nego 26 i poprzez zaroweozke 27 jest potgczo-
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ny z jednym biegunem Zrédia pradu; gdy diu-

gi #go biegun jest polaczony przewodem :§
z metalowag obejmg 19.

Postlugujac si¢ elekirycznym czujnikiem
Swietlnym obraca sie¢ vatemm korbowym i po
minieciu gérnego martwego punktu tloka,
ktéry wysuwa tuleje 2 ustalajac gérny mariwy
punkt na przyrzadzie, jak w przypadku posiu-
giwania sie blaszka pomocniczg 10, odkreca sie
gléwke oporowsa opuszczajac trzpien 3 na prze-
pisowa odleglo$é, po czym przesuwa sig obej-
me 19 w d6t az do zetkniecia sie plytki kon-
taktowej 24 z traplemem 3, przy czym naslg-
puje zamkniecie obwodu pradu elektryocznego
i zapalenie si¢ zaréweczki 27. Przez pokrgce-
nie nakretkg regulacyjng 25 podnosi sie
trzpien 22 wraz z plytka kontaktows 24 do gé-
ry, az do momentu przerwania obwodu pradu
i tym samym zgaszenia zaréweczki 27.

Przy ponownym podnoszeniu trzpienia 3 za
pomoca tloka w takcie sprezania, nastgpuje
zetkniecie sie¢ trzpienia 3 z plytka kontakto-
wa 24, co powoduje zapalenie sie zaroweczki
27 w poszukiwanym punkcie zaplonu. Po
ustaleniu tego punktu =zaptonu reguluje sie
wyzej opisanym spcsobem regulator zapionu.

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad do ustalania punktu zaplonu w
silniku spalinowym, znamienny tym, ze w
korpusie (I), wkrecanym zamiast S$wiecy
zaplonowej do glowicy cylindra, umieszczo-
na_jest przesuwnie tuleja (2) z osadzonym
w niej trzpieniem (3), na ktéry malozona jest

sprezyna rozprezajaca (5), opierajaca sig

o uskok w tulei (2) i naciskajaca od dolu na
uskok trzpienia (3), przy czym na goénnag
gwintowang cze§¢ trzpienia (3) makrecona
jiest gléwka oporowa (4) z naniesiong na
jej obwodzie podziatkg (14), a na goérnej
czeSci tulei (2) naniesiona jest podzialka

lacyjnego,
_ jest trzpien (22) odpychany ku dolowi spre-
‘2ynkg (23) i zakonczony od dotu plytka

milimetrowa (11) oraz kreski pionowe (12),
romiedzy za$ gléwke oporowa (4) a tuleje
(2) wlozona jest wysuwalnie plytka pomoc-
nlicza (10).

. Przyrzad wedlug zastrz. 1, znamienny tym,

ze w otworze osiowym trzpienia (3) umiesz-
czona jest luzno. sonda (8) zakonczona u goé-
ry gtowka (13).

. Przyrzagd wedlug zastrz. 1 i 2, znamierny

tym, ze w dolnej czesci tulei (2) osadzony
jest kotek (9), po ktérymm przesuwa sie
splaszczona cze$é (15) dolnego konca trzpie-
nia (3). ¢

. Przyrzad .wedtug zastrz. 1 — 3, znamienny

tym, ze w korpusie (I) umieszczona jest
rodkiadka zaciskowa (7) przyciskana do
tulei (2) za pomocg $ruby (6) osadzonej
w korpusie (1).

. Odmiana przyrzadu wedtug zastrz. 1 — 4,

znamienna tym, ze zamiast pdytki pomocni-
czej (10) na tulei (2) umocowana jest obej-
ma metalowa (19) ze $Srubg zaciskowsa (20),
przy czym ma gérnej cze$ci obejmy (19) za-
mocowana jest tulejka (21) z materialu izo-
wewnatrz ktérej umieszczony

kontaktowa (24), na goérny za$ nagwintowa-
ny i wystajacy z tulei (21) koniec trzpienia
(22) nakrecona jest §ruba regulacyjna (25).

. Przyrzgd wedtug zastrz. 5, znamienny t{ym,

ze trzpieh (22) za pomoca przewodu elek-
trycznego (26) i poprzez zaréweczke (27}
jest polaczony z jednym biegunem Zrédla
pradu, a jego® drugi biegun jest polgczony
przewodem (28) z metalowsa obejma (19).

Wiladystaw Grzesik:

Zasbe]pca mgr inz. Aleksander Samujilo
rzecznik patentowy
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