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649 Vorrichtung fiir einen Leistungslaser.

@ Der CO2-Leistungslaser soll bezliglich seiner Leistung

mdglichst klein gehalten werden kdnnen. Hierzu wer-
den die Gasrohrstrange in Teilstrange (27, 28) unterteilt, um
dem Laser an vielen Stellen Gas zuflihren zu kdnnen, und
die Gaspumpe wird als Turboradial-Gebldse ausgebildet,
die klein baut und unter einer hohlen Tischplatte (12) liegt,
in deren Hohlraum Teilstrecken (66, 78, 79, 81, 84, 87, 88,
89) fir die Gaszufuhr und Gasabfuhr verlaufen. Dieser
Laser hat einen einfachen Aufbau und kommt mit diinnen
Gasrohrleitungen aus.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung geméas
dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Eine soiche Vorrichtung ist der Anmelderin aus
einem Prospeki der Firma C-E Industrial Lasers,
Inc. 32 Cobbel Hill Road, Somerville, Massachu-
setts 02 143, USA, bekanntgeworden.

Aus dem Prospekt geht lediglich die Konfigura-
tion gemaB dem Oberbegriff ohne die Gaszufuhr-
vorrichtung, die Gasableitungsvorrichtung, die
Warmetauschervorrichtung, die Gaspumpe und die
Basisvorrichtung hervor. Jedoch miiBten diese Ge-
genstande erganzt werden, denn es ist unvorstell-
bar, daB der Laser z.B. ohne Gaspumpe gearbeitet
haben kénnte.

Aufgabe der Erfindung ist es, einen einfach auf-
gebauten, in bezug auf die Leistung kleinen, mit diin-
nen Gasrohrieitungen auskommenden Leistungs-La-
ser anzugeben. ErfindungsgemaB wird diese Aufga-
be durch die aus dem kennzeichnenden Teil des
Anspruchs 1 ersichtlichen Merkmale gelést.

Durch die Merkmalsgruppe a) erreicht man, daB
nicht nur bei den Eck-Zwischenflanschen und dem
Endflansch Gas zugefithrt werden kann. Vielmehr
schafft man vier weitere Stellen, von denen Gas zu-
oder abgefiihrt werden kann. Die Leistung eines La-
sers héngt bekanntlich davon ab, wieviel gekihltes
Gas zugefithrt werden kann.

in diesem Sinne wirkt auch die Merkmalsgruppe
b). Man erhalt so die kirzesten Wege firr das Gas
aus der Strahlstrecke zur Gaspumpe und zuriick.
Im gleichen Sinne wirkt auch die Merkmalsgruppe
c). Ein Turbo-Radialgeblése hat eine sehr hohe For-
derleistung. Es kann nahe an der Strahistrecke
vorgesehen werden, weil es kiein baut. Man bend-
tigt keine mechanischen Entkopplungsmittel, die lan-
gere Gasableitungen und -zuleitungen nach sich
ziehen. Das Geblése paBt sich auch in die Symme-
trie ein, wahrend dies bei Kreiskolbenpumpen nicht
der Fall ist.

Im gleichen Sinne wirkt auch die Merkmalsgruppe
d). Die sternformige Verbindung ist die kiirzeste
Verbindung und auBlerdem diejenige Verbindung,
die keinen Bereich der Strahistrecken systematisch
bevorzugt oder benachteiligt. Im gleichen Sinne
wirkt auch die Merkmalsgruppe e). In der Tischplat-
te konnen im Querschnitt relativ groBe, geschiitzte,
stromungsmaBig sehr giinstige Teilstrecken vorge-
sehen werden. Die optische Bank kann sozusagen
eine Doppelfunktion ausiiben: Sie besorgt auch die
Fihrung des Gases. GeméaB der Merkmalsgruppe f)
werden die Teilstrecken optimal kurz und man beng-
tigt keine separaten Schlauche.

Durch die Merkmale des Anspruchs 2 erhélt man
eine Baugruppe, die sich gut in eine Produktionslinie
als Bearbeitungsstation einfiigt.

Durch die Merkmale des Anspruchs 3 wird der
Baugruppengedanke weiterhin vervollkommnet. Je-
der Gasrohrstrang frégt gleich zur Laserleistung
bei, man kann die Eck-Zwischenflansche identisch
ausbilden und die wesentlichen Teile sind gleich weit
vom Schnittpunkt der Diagonalen entfernt.

Durch die Merkmale des Anspruchs 4 erreicht
man, daB man wenige, im Querschnitt groBe und ei-
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nen geringen Stromungswiderstand bietende Teil-
strecken vorsehen kann, die ein Ubersichtliches,
gleichberechtigtes Strdmungsschema ergeben, und
man nuizt die Flanschen zugleich als Verteiler fir
das Frischgas und als Sammiler fiir das verbrauch-
te Gas aus, und zwar wird im einen Flansch verteilt,
im andern gesammelt, im dritten verteilt usw.

Durch die Merkmale des Anspruchs 5 erreicht
man, daB die Spiegel besser gekiihlt werden, die ja
in den Eck-Zwischenflanschen sitzen, wéahrend die
Durchgangsflansche das heiBere Gas erhalten,
aber wéarmema8ig nicht so kritisch sind.

Durch die Merkmale des Anspruchs 6 verwendet
man die optische Bank direkt zur Unterbringung al-
ler Teilstrecken. Man spart auBerordentlich viel
Platz, der sonst fir Rohrleitungen verwendet wird.
Durch die Trennwénde wird der Tisch versteift, ins-
besondere wenn man das ganze als SchweiBkon-
struktion ausbildet.

Durch die Merkmale des Anspruchs 7 erhalten
alle Gaszufuhrstellen die gleiche Gasmenge.

Durch die Merkmale des Anspruchs 8 wird an al-
len Gaswegleitungsstellen gleich viel Gas abgeleitet.

Durch die Merkmale des Anspruchs 9 vermeidet
man Leitungen im Tisch, aber auch vom Gebldse zum
Tisch und kann das Geblédse sehr nahe an den Tisch
heranriicken.

Durch die Merkmale des Anspruchs 10 erhélt
man eine Einheit, die leicht zu montieren und zu de-
montieren ist. Man spart auch die Schwingungs-
dampfer ein, was man sich deshalb erlauben kann,
weil das Geblése sehr hohe Drehzahlen hat.

Durch die Merkmale des Anspruchs 11 erhélt man
eine Lage, die noch schwingungséarmer ist, und man
kommt mit dem Gebl&se noch naher an den Tisch her-
an, ohne Hohe zu verlieren. Auch werden hier-
durch die Strémungswege noch gleichberechtigter.

Durch die Merkmale des Anspruchs 12 erfiilit
man den Symmetriegedanken zur Génze, was Vor-
teile in bezug auf die Belastung des Tisches, in be-
zug auf die Gaskinematik und des modularen, tber-
sichtlichen Aufbaus bedeutet.

Durch die Merkmale des Anspruchs 13 werden
die Teilstrecken fiir die Gaszufuhr und Gasablei-
tung absolut gleichberechtigt und symmetrisch, und
das kithle Gas erreicht auf dem schnellsten Weg die
Eck-Zwischenflansche.

Durch die Merkmale des Anspruchs 14 kann man
die Warmetauschvorrichtungen ebenfalls in den
Tisch einbauen, so daB insofern ebenfalls keine Zu-
satzaggregate notwendig sind. AuBerdem ist dies
fur das mit hoher Leistung laufende Geblédse giin-
stig, denn es erhélt damit von vornherein gekiihltes
Gas, was auch der Lebensdauer des Geblases gut
tut. AuBerdem wird dadurch auch gleich der Tisch
gekiihlt.

Durch die Merkmale des Anspruchs 15 kann man
das Gas nochmals kiihlen, kurz bevor es in die
Strahistrecken gelangt und kann auch diejenige
Temperaturerhéhung wieder herunterholen, die
durch die Kompression des Gases im Geblase ge-
schieht. AuBerdem ergeben sich groBere Kuhlifia-
chen, wenn man sowoh! gemaB Anspruch 14 als
auch gemaB Anspruch 15 Warmetauschvorrichtun-
gen vorsieht.



3 CH 676 299 A5 4

Durch die Merkmale des Anspruchs 16 riickt man
das Geblidse so nahe an den Tisch, wie dies nicht
mehr (berbietbar ist. Man braucht keine Zwi-
schenschlduche oder aufwendige Dichtungen. In
der Unterwand des Tisches bendtigt man nur ein
zentrales Loch.

SinngemaB das gleiche gilt fir die Merkmale des
Anspruchs 17. Man hat damit das Geblase direkt mit
dem Tisch verbunden und seine Doppelfunktion als
optische Bank einerseits und Gasverteiler anderer-
seits optimal ausgenditzt.

Durch die Merkmale des Anspruchs 18 kann man
einen Laser im Bereich von mehreren hundert Wait
bis zu einigen Kilowatt realisieren, und zwar ohne
daB man den Laser an sich andert. Natiirlich muB die
Pumpleistung dementsprechend auch erhéht wer-
den. Dabei kann die Lange des Laserstrahls im Be-
reich von 2000 bis 3000 mm liegen. Im Falle der qua-
dratischen Konfiguration nach Anspruch 3 bedeu-
tet dies eine Seitenlange von 60-80 c¢m, was sehr
platzsparend ist.

Die Merkmale des Anspruchs 19 geben einen be-
vorzugten Arbeitsbereich an.

Die Werte des Anspruchs 20 beziehen sich auf
einen 500-W-Laser, so daB man von dort aus
berechnen kann, was z.B. ein 200-W-Laser oder
ein 1000-W-Laser bendtigen wiirde.

Durch die Merkmale des Anspruchs 21 erhalt
man eine nahezu monolithische Einheit ohne die Viel-
zahl von Schlduchen, Leitungen usw. Eine solche
Baugruppe kann man leicht justieren, installieren,
reparieren, und man kann vor allem leicht mit ihr ar-
beiten. Als Ganzes kann sie in unterschiedliche La-
gen gebracht werden, wie z.B. Uberkopf, senk-
recht, waagrecht oder dgl.

Die Merkmale gemaB dem Anspruch 22 zeigen
Werte eines Tisches, mit denen man Laserleistun-
gen von etwa 200 Watt bis mehreren Kilowatt reali-
sieren kann.

Die Werte zeigen auBerdem, wie dinn die Tisch-
piatte sein kann.

Es wird nunmehr ein bevorzugtes Ausfithrungs-
beispiel der Erfindung beschrieben. In der Zeich-
nung zeigen:

Fig. 1 eine schematische Draufsicht auf einen
waagrecht stehenden Laser,

Fig. 2 eine Draufsicht gemaB Fig. 1, jedoch gré-
Ber, mit einer Darstellung des innenlebens der
Tischplatte,

Fig. 3 eine Ansicht gemaB dem Pfeil 3 in Fig. 1,

Fig. 4 eine Ansicht wie Fig. 3, jedoch vergriBert,
teilweise aufgebrochen, mit dem Innenleben des Mo-
torgehauses, des Geblaseflansches und eine ge-
strichelte Darstellung von Teilstrecken.

Ein COgz-Laser 11 mit einer Ausgangsleistung von
500 W steht auf einem Tisch 12 und ist fest mit die-
sem verbunden. Unterhalb des Tisches 12 ist ein
Turboradial-Geblase 13 vorgesehen, das fest unter
den Tisch 12 geschraubt ist. Die in Fig. 3 und 4 dar-
gestellte Vorrichtung ist eine Einheit. Sie steht auf
einem nicht gezeichneten Gestell. Der Laser hat
eine strichpunktiert gezeichnete Strahlstrecke 14.
Sie verlduft quadratisch. Die Strahllange ist
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2650 mm. Der Durchmesser des Strahls ist 10 mm
und er strahlt im TEMgg-Mode. Die Strahistecke 14
umfaBt drei Eck-Zwischenflansche 16, 17, 18, die so-
wohl schematisch dargestellte 45°-Spiegel be-
herbergen als auch Fassungen 19 fiir Gasrohre
haben. Am vierten Eck ist ein Endflansch 21 vor-
gesehen, der einen total reflektierenden Spiegel 22
und einen Auskoppelspiegel 23 aufweist. Im End-
flansch 21 kreuzt sich die Strahlstrecke 14 mit 90°.
Genau in der Mitte zwischen dem ersten Eck-Zwi-
schenflansch 16 und dem zweiten Eck-Zwischen-
flansch 17 liegt in einem_ ersten Gasrohrstrang 24
ein erster Durchgangsflansch 26, der an seinen
beiden Seiten Fassungen 19 aufweist. Zwischen
dem Eck-Zwischenflansch 16 verlauft ein Gasrohr
27, das an seinen beiden Enden gasdicht gefaBt ist
und zwischen dem Durchgangsflansch 26 und dem
Eck-Zwischenflansch 17 liegt ein Gasrohr 28, das in
Fassungen 19 gasdicht gefaBt ist. Beide Gasrohre
27, 28 sind von HF-Elekiroden 29 umgeben. im
zweiten Gasrohrstrang 29 liegt genau in der Mitte
ein zweiter Durchgangsflansch 31. Im dritten Gas-
rohrstrang 32 liegt genau in der Mitte ein dritter
Durchgangsflansch 33 und im vierten Gasrohr-
strang 34 liegt ein vierter Durchgangsflansch 36.
Die Gasrohrstrénge stehen jeweils senkrecht zu-
einander und bilden, wenn man einmal die iber den
Kreuzungspunkt 37 hinausgehende Strahlstrecke
vernachlassigt, ein geometrisches Quadrat. Da die
Verhéltnisse hinsichtlich der Gasrohre 27, 28 und
der Elekiroden 30 in den Stréngen gleich sind, brau-
chen sie nicht weiter erldutert zu werden.

Durch die Ecken des Quadrats gezogene Diago-
nalen 38, 39 haben einen Schnittpunkt 41,

Der Tisch 12 bildet — abgesehen von den sicht-
baren Abschragungen an den Ecken — ebenfalls ein
Quadrat mit einer Kantenlénge von 8,50 mm. Seine
Hohe ist 80 mm. Er hat eine ebene Oberwand 42 und
eine ebene Unterwand 43, die jeweils einstiickige
Stahiplatien sind. Die Stahiplatte selbst ist mit Aus-
nahme der bestimmungsgemaB vorgesehenen Off-
nungen gasdicht. Der Tisch 12 hat an seinem Um-
fang Umfangswinde 44, die den so gebildeten Hohl-
raum 46 gasdicht nach auBen abschlieBen und mit
der Oberwand 42 und der Unterwand 43 ver-
schweiBt sind. Die Unterwand 43 hat koaxial zum
Schittpunkt 41 ein zentrales Loch 47. Auf einem Ra-
dius von etwa 1/3 einer Diagonallédngenhdlfte hat die
Unterwand vier Locher 48, 49, 51, 52. Durch die
Lécher 49, 52 geht die Diagonale 39 und durch die
Licher 48, 51 geht mittig die Diagonale 38. An der
Unterseite der Unterwand 43 ist ein Gehduse 53
des Geblases 13 gasdicht festgeschraubt. Ein Mo-
tor 54 hat einen Stator 56 und einen Rotor 57, des-
sen Welle 58 eine geometrische Langsachse 59 hat,
die durch den Schnittpunkt 41 geht. Auf der Welle
58 sitzt ein Turbinenlaufer 61, der oberhalb von
seiner oberen Stirnflache einen Saugraum 62 hat,
der direkt mit dem zentralen Loch 47 kommuniziert.
Ein Druckraum 63 ist im Gehause 53 stromab vom
Turbinenliufer 61 vorgesehen. Der Druckraum 63
hat nach oben gehende Arme 64, die direkt mit den
Léchern 48-52 kommunizieren. Vom Loch 48 aus
geht eine erste Teilstrecke 66, in der das Gas ge-
méB dem Pfeil 67 flieBt. Zwischen die Oberwand 42
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und die Unterwand 43 sind gasdicht Trennwénde
68, 69 geschweiBt, die senkrecht zueinander ste-
hen. GemaB Fig. 2 erstreckt sich die Trennwand 68
von 6 Uhr nach 12 Uhr und die Trennwand 69 von 9
Uhr nach 3 Uhr. Sie haben {berall einen Abstand
vom Loch 48, so daB dort Gas ungehindert ausstro-
men kann. Von den Trennwanden 68, 69 aus er-
strecken sich zwei zueinander parallele Trennwén-
de 71, 72, die in erheblichem Abstand voneinander
parallel zur Diagonale 38 verlaufen. In der Teil-
strecke 66 ist ein Warmetauscher 73 vorgesehen,
dessen Anschlilsse die Unterwand 43 durchqueren
und nicht gezeigt sind. Die Oberwand 42 hat unter-
halb des Eck-Zwischenflansches 16 ein nicht darge-
stelltes Loch entsprechend dem Loch 48. Dieses
nicht dargestelite Loch kommuniziert direkt mit dem
Innern des gasdichten Eck-Zwischenflansches 16.
GemaB den strichpunktierten Linien 74, 76 kann
Gas aus der Teilstrecke 66 in den Eck-Zwischen-
flansch 16 und von dort aus in das-Gasrohr 27 und
das Gasrohr 77 flieBen. Da die Teilstrecken 78, 79,
81 insoweit baugleich sind, werden sie nicht weiter
beschrieben. Ersichtlich liegen die Teilstrecken 78,
81 unter der Diagonale 39 und die Teilstrecken 66,
79 liegen unter der Diagonale 38. Man kann auch
sagen, daB die Teilstrecken 66, 78, 79, 81 symme-
trisch sternformig und gleich gestaltet verlaufen.
Die Strédmungsrichtungen sind als Pfeile eingetra-
gen.

Parallel zueinander, mit erheblichem Abstand,
und parallel zur Winkelhalbierenden der Diagonalen
38, 39 verlaufen zwei gerade Trennwénde 82, 83
von dem zentralen Loch 47 und dessen Umgebungs-
bereich in Fig. 2 senkrecht nach oben. Dadurch
wird eine Teilstrecke 84 fir die Gasableitung ge-
schaffen. Das Gas siromt aus den Gasrohren 27,
28 in den Durchgangsflansch 26, der insoweit hohl
ist. Zur Oberwand 42 hin hat er ein nicht gezeichne-
tes Loch, das mit einem ebenfalls nicht gezeichne-
ten, direkt darunter liegenden Loch in der Ober-
wand 42 kommuniziert. Die den GasfluB symbolisie-
rende Linie 74 frifit sich im Durchgangsflansch 26
mit einer einen weiteren GasfluB symbolisierenden
Linie 68. Beide Gasfliisse sind gleich groB. Sie ge-
langen durch die nicht gezeichneten Ldcher in die
Teilstrecke 84, durchstromen dort einen Warmetau-
scher 86 und werden durch das Loch 47 in den
Saugraum 62 abgesaugt. In gleicher Weise fiihrt
vom Durchgangsflansch 31 eine Teilstrecke 87 mit
darin enthaltenem Warmetauscher zum zentralen
Loch 47, eine. Teilstrecke 88 fihrt vom Durch-
gangsflansch 33 zum zentralen Loch 47 und ebenso
eine Teilstrecke 89 vom Durchgangsflansch 36. Die
Trennwande 82, 83 bilden mit den die anderen Teil-
strecken begrenzenden Wanden ein groBes Kreuz,
dessen Ecken 91 erheblich vor dem zentralen Loch
47 enden. Es ergibt dies gute Strdmungsverhalinis-
se, da die Stromungen symmetrisch und gleich groB
sind und sowohl keine Hindernisse treffen als auch
linear gefithrt sind. Diese lineare Flhrung trifft na-
trlich auch fiir die anderen Teilstrecken €6, 78, 79,
81 zu. Um die Quellen-darstellenden L&cher 48, 49,
51, 52 herum hat es viel Platz und ebenso um das ei-
ne Senke darstellende Loch 47 herum. Die Abstén-
de der Trennwinde jeder Teilstrecke sind gleich, so
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daB auch der spezifische Strdmungswiderstand
gleich ist.

Die Hohe der in Fig. 3 dargestellten Baugruppe
betragt ca. 80 cm. Man benétigt also lediglich ein
Volumen mit einer Héhe von 80 cm und einer quadra-
tischen Kantenléange von etwa 85 cm.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung fiir einen COgz-Leistungslaser,
dessen Strahlenstrecken im Viereck angeordnet
sind,
mit einem ersten Eck-Zwischenflansch und einem
ersten Umlenkspiegel im ersten Eckbereich,
mit einem zweiten Eck-Zwischenflansch und einem
zweiten Umlenkspiegel im zweiten Eckbereich,
mit einem dritten Eck-Zwischenflansch und einem
dritten Umlenkspiegel im dritten Eckbereich,
mit einem Endflansch, einem Auskoppelspiegel und
einem 180°-Totalreflektionsspiegel im vierten Eck-
bereich,
mit einem ersten Gasrohrstrang zwischen dem er-
sten und dem zweiten Eck-Zwischenflansch,
mit einem zweiten Gasrohrstrang zwischen dem
zweiten und dem dritten Eck-Zwischenflansch,
mit einem dritten Gasrohrstrang zwischen dem drit-
ten Eck-Zwischenflansch und dem Endflansch,
mit einem vierten Gasrohrstrang zwischen dem End-
flansch und dem ersten Eck-Zwischenflansch,
mit HF-Pumpelektroden an den Gasrohrstréngen,
mit einer Gaszufuhrvorrichtung fiir gekiihltes Gas,
mit einer Gasableitungsvorrichtung fiir erwérmtes
Gas,
mit wenigstens einer Warmetauschvorrichtung fiir
das Gas,
mit einer im Kreislauf arbeitenden, an die Gaszu-
fuhrvorrichtung und an die Gasableitungsvorrich-
tung angeschlossenen Gaspumpe
und mit einer die Eck-Zwischenflansche und den
Endflansch tragenden Basisvorrichtung,
gekennzeichnet durch folgende Merkmale:

a) Im ersten bis vierten Gasrohrstrang ist jeweils

ein erster bis vierter Durchgangsflansch vorge-

sehen, der jeweils den zugehdrigen Gasrohr-
strang in jeweils zwei Gasrohr-Teilstrénge unter-
teilt,

b) im Schnittbereich der Diagonalen der Eckbe-

reiche ist die Gaspumpe vorgesehen,

¢) Die Gaspumpe ist ein Turboradial-Geblése,

d) Mindestens Teilstrecken der Gaszufuhrvor-

richtung und der Gasableitungsvorrichtung lie-

gen sternférmig zwischen dem Turboradial-Ge-
blase und den Eck-Zwischenflanschen, Durch-
gangsflanschen und dem Endflansch,

e) Die Basisvorrichtung ist eine hohle Tischplat-

te, in deren Hohlraum die Teilstrecken verlaufen,

f) Das Turboradial-Geblése ist zumindest mittel-

bar an die Tischplatte angeflanscht.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Gasrohrstrange ein recht-
winkliges Viereck bilden.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB sie ein Quadrat bilden.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB vier Teilstrecken fir die Gaszu-
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fuhr und vier Teilstrecken fiir die Gasableitung vor-
gesehen sind, wobei die einen Teilstrecken zu den
Eck-Zwischenflanschen und dem Endflansch gehen
und die anderen Teilstrecken zu den Durchgangs-
flanschen gehen.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Teilstrecken fir die Gaszu-
fuhr zu den Eck-Zwischenflanschen und dem End-
flansch gehen und die Teilstrecken fir die Gasablei-
tung zu den Durchgangsflanschen gehen.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Teilstrecken begrenzt sind
durch eine Oberwand und eine Unterwand der hoh-
len Tischplatte, wobei zwischen der Oberwand und
der Unterwand gasdichte Trennwénde verlaufen.

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Strd-
mungswiderstand der Teilstrecken fir die Gaszu-
fuhr gleich ist.

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnt, daB der Stro-
mungswiderstand der Teilstrecken fiir die Gasablei-
tung gleich ist.

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB8 die Ober-
wand oder die Unterwand Durchbrechungen hat,
die einerseits in die Teilstrecken miinden und ande-
rerseits mit dem Druckraum bzw. dem Saugraum des
Turboradial-Gebléses in Verbindung sind.

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da das Tur-
boradial-Geblése unten an der Tischplatte ange-
flanscht ist.

11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Ach-
se des Turboradial-Geblases senkrecht zur Tisch-
platte steht.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Achse etwa den Schnittbe-
reich der Diagonalen durchquert.

13. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Durchbrechungen fiir die
Teilstrecken der Gaszufuhr auf einem Radius liegen
und daB die Durchbrechung fiir die Gasableitung im
Schnittbereich der Diagonalen liegt.

14. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB in der
Tischplatte in den Teilstrecken fir die Gasableitung
erste Warmetauschvorrichtungen liegen.

15. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB in der
Tischplate in den Teilstrecken fir die Gaszufuhr
zweite Warmetauschvorrichtungen liegen.

16. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da das Ge-

hause des Turboradial-Gebléses koaxial zum Rotor

eine Ausgangsdffnung hat, die mit der Durchbre-
chung fir die Gasableitung fluchtet.

17. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Ce-
héuse des Turboradial-Gebléses koaxial zum Rotor
einen Uberdruckraum hat, der direkt mit den Durch-
brechungen fiir die Gaszufuhr fluchtet.

18. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
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Drehzahl des Turboradial-Gebléses im Bereich von
10 000 U/min bis 150 000 U/min liegt und die Gasfor-
derung zwischen 100 m3/h und 2000 m3/h liegt.

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch
gekennzeichnet, daB die Drehzahl bei 40 000
U/min bis 100 000 U/min liegt und die Gasférderung
bei 500 m3/h bis 1200 m3/h liegt.

20. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch ge-
kennzeichnet, daB bei einem 500-W-Laser die Dreh-
zahl im Bereich von 40 000 U/min + 20% liegt.

21. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB sie eine
fest als Einheit miteinander verbundene Baugruppe

-ist.

22, Vorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Tischplatte etliche -zig Millimeter, vorzugsweise
50 mm~140 mm dick ist.
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