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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest uchwyt formy odlewniczej, zwtaszcza do odlewania rotacyjnego
tworzyw polimerowych.

Z parku maszynowego Instytutu Materiatdw Polimerowych i Barwnikdw w Toruniu znane jest
urzadzenie mieszajaco-formujace do odlewania rotacyjnego sktadajace sie z nastepujacych uktadow:
grzewczego, narzedziowego, sterowania, regulacji, podstawy z ostona i wentylatora do chtodzenia
formy. Odlewanie rotacyjne stanowi jedna z nielicznych technologii przetworstwa tworzyw termopla-
stycznych, w ktorej nie jest konieczne zastosowanie skomplikowanych i drogich narzedzi przetwor-
czych, dodatkowo metoda ta pozwala na stosunkowo tanie wytwarzanie wyrobéw o duzej objetosci.
Odlewanie rotacyjne jest gtownie stosowane do produkcji wyrobow cienkosciennych, osiowosymetrycz-
nych, wewnatrz pustych, zazwyczaj o duzych rozmiarach takich jak: zbiorniki, pojemniki, korpusy czy
obudowy, w ktdrych grubos¢ scianki mozna regulowaé poprzez zmiane wzajemnego stosunku predko-
$ci obrotowej formy odlewniczej wokot osi gtdwnej i pomocniczej. To metoda produkcyjna, ktéra umoz-
liwia wyprodukowanie wedtug podanej formy odlewniczej zaréwno bardzo prostych, jak i ztozonych wy-
robow z termoplastycznych tworzyw polimerowych. Dzieki technologii odlewania rotacyjnego mozna
otrzymywac odlewy jednowarstwowe, wielowarstwowe oraz spienione. Odlewanie rotacyjne tworzyw
polimerowych stale poszerza asortyment i obszary rynkowe.

Dotychczas stosowane sg uchwyty form do odlewania rotacyjnego o sztywnej metalowej kon-
strukcji, gdzie pomiedzy ramionami na state zamontowana jest forma odlewnicza bez mozliwosci mon-
tazu i demontazu formy za pomoca uchwytu do mocowania formy odlewniczej.

Z opisu patentowego nr P.436228 znany jest uchwyt formy do odlewania rotacyjnego posiadajacy
uchwyt mocujacy zamocowany do centralnej czesci pierwszej podstawy w ksztatcie ptaskownika, do
ktorej kohca pod katem prostym zamocowany jest pierwszy koniec pierwszego ramienia w ksztatcie
ptaskownika, za$ do pierwszego ramienia zamocowana jest pierwsza listwa taczaca w ksztatcie ptasko-
wnika utozona rownolegle i w tym samym kierunku co pierwsza podstawa, oraz druga podstawe
w ksztatcie ptaskownika, na kohcu ktérej zamocowany jest pod katem prostym pierwszy koniec drugiego
ramienia, przy czym do drugiego ramienia zamocowana jest druga listwa taczaca w ksztatcie ptasko-
wnika utozona rownolegle i w tym samym kierunku co druga podstawa, natomiast pierwsza podstawa
styka sie z druga podstawa oraz pierwsza listwa taczaca styka sie z druga listwa taczaca, i jest pota-
czona z nig za pomoca potaczen $rubowych umieszczonych w otworach przelotowych znajdujacych sie
w pierwszej listwie taczacej i drugiej listwie taczacej, zas na drugim koncu drugiego ramienia znajduje
sie trzpien do mocowania formy. Na koncu pierwszego ramienia przymocowane sg za pomoca $rub
dolna obudowa tozyska i gérna obudowa tozyska, w ktérych znajduje sie watek, zas na watku znajduje
sie tozysko kulkowe, a na koncu w gérnej czesci pierwszego ramienia zamocowany jest sworzen blo-
kujacy, przy czym na watek w czesci gérnej natozona jest otworem z rowkiem wpustowym wktadka
w Kksztatcie okregu z trzpieniem znajdujacym sie w czesci srodkowej wkiadki, zas wktadka posiada na
obwodzie przelotowy otwdr ustalajacy oraz trzy koftki ustalajace, przy czym otwar ustalajacy i kotki usta-
lajace rozmieszczone sa w jednakowych odstepach od siebie, natomiast na trzpien i kotki ustalajace
natozona jest tarcza.

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukcji uchwytu formy odlewniczej umozliwiajacej szybki
montaz i demontaz formy odlewniczej do odlewania rotacyjnego tworzyw polimerowych.

Istota uchwytu formy odlewniczej posiadajacego forme odlewniczg i poziomy watek napedowy,
do ktdrego jednego korica zamocowane jest koto zebate, ktore sprzegniete jest z drugim kotem zeba-
tym, przy czym drugie koto zebate zamocowane jest do dolnego kohca pionowego watka posredniego,
wedtug wynalazku, jest to, Ze sktada sie z dwdch jednakowych ptaskownikow poziomego gérnego i pio-
nowego bocznego potaczonych ze soba w ksztatt litery ,L”. Do ptaskownika gérnego w czesci Srodkowe]
zamocowany jest pionowy uchwyt mocujacy uchwyt formy odlewniczej. Od strony zewnetrznej ptasko-
wnika bocznego do jego bocznej czesci zamocowane sa dwa poziome elementy faczace w ksztatcie
ptaskownika z otworami przelotowymi, w ktérych zamocowany jest watek posredni. Do dolnej czesci
ptaskownika bocznego zamocowany jest poziomy watek napedowy tozyskowany w tozysku. Do watka
napedowego zamocowana jest za pomocg co najmniej trzech §rub montazowych pionowa obudowa
w ksztatcie wyprofilowanego ceownika. Wewnatrz obudowy w jej $Srodkowej czesci znajduje sie pionowa
wktadka ustalajaca. We wktadce ustalajacej znajduje sie sruba rzymska. Na srube rzymska na obu jej
koncach natozone sg jednakowe szczeki. Pomiedzy szczekami znajduje sie element mocujacy w ksztat-
cie teownika, ktory potaczony jest na state z forma odlewnicza.
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Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze umozliwia bezkolizyjna wymiane formy odlewniczej.
Udoskonalenie, uproszczenie i zwiekszenie wydajnosci produkcji wyrobdw otrzymywanych metodg od-
lewania rotacyjnego zapewnione jest poprzez sprawny montaz i demontaz form odlewniczych o réznych
wymiarach geometrycznych. Konstrukcja uchwytu formy odlewniczej wedtug wynalazku eliminuje ko-
niecznos¢ zwiekszania parku maszynowego w celu wyprodukowania nowych wyrobow réznigcych sie
wymiarami geometrycznymi.

Wynalazek zostat przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktorym fig. 1 przedsta-
wia widok ogolny uchwytu formy odlewniczej, fig. 2 — przekréj zespotu mocujacego forme odlewnicza,
a fig. 3 — widok z dotu uchwytu formy odlewniczej.

Uchwyt formy odlewniczej w przyktadzie wykonania sktada sie z dwéch jednakowych ptaskowni-
kow poziomego gornego 3a i pionowego bocznego 3b potaczonych ze sobg w ksztatt litery ,L”. Do
ptaskownika gérnego 3a w czesci $rodkowej zamocowany jest pionowy uchwyt mocujacy 4 uchwyt
formy odlewniczej. Od strony zewnetrznej ptaskownika bocznego 3b do jego bocznej czesci zamoco-
wane sg dwa poziome elementy taczace 13 w ksztatcie ptaskownika z otworami przelotowymi, w ktorych
zamocowany jest pionowy watek posredni 14. Do dolnej czesci ptaskownika bocznego 3b zamocowany
jest poziomy watek napedowy 1 tozyskowany w tozysku 5. Do jednego korica watka napedowego 1
zamocowane jest koto zebate 2a, ktére sprzegniete jest z drugim kotem zebatym 2b, przy czym drugie
koto zebate 2b zamocowane jest do dolnego kohca pionowego watka posredniego 14. Natomiast do
drugiego konca watka napedowego 1 zamocowana jest za pomoca trzech srub montazowych 6 pionowa
obudowa 7 w ksztalcie wyprofilowanego ceownika. Wewnatrz obudowy 7 w jej srodkowej czesci znajduje
sie pionowa wktadka ustalajaca 8. We wktadce ustalajacej 8 znajduje sie sruba rzymska 9. Na srube rzymska
9 na obu jej koncach natozone sg jednakowe szczeki 10. Pomiedzy szczekami 10 znajduje sie element
mocujacy 11 w ksztaicie teownika, ktory potaczony jest na state z forma odlewniczg 12.

Uchwyt formy odlewniczej mocuje sie za pomoca uchwytu mocujacego 4 do obrotowego watu
maszyny potaczonego z silnikiem. Wat obrotowy potaczony jest z watkiem posrednim 14 za pomoca
przektadni fancuchowej. Montaz formy odlewniczej 12 w uchwycie polega na tym, ze element mocujacy
11 potaczony na state z forma odlewnicza 12 umieszcza sie w obudowie 7, w ktorej zamontowane sa
szczeki 10 na $rubie rzymskiej 9. Dokrecenie sruby rzymskiej 9 powoduje przesuwanie sie szczek 10
i zacisniecie elementu mocujacego 11 w szczekach 10. Szczeki 10 unieruchamiajg element mocujacy
11. Po zamocowaniu i zabezpieczeniu formy odlewniczej 12 przeniesienie mocy z silnika odbywa sie
za pomoca watu obrotowego, przektadni tahcuchowej, watu posredniego 14, két zebatych 2a i 2b oraz
watu napedowego 1, ktéry wprowadza forme odlewnicza 12 w ruch rotacyjny.

Wykaz oznaczen:

1 — watek napedowy,
2a,2b - kota zebate,

3a — ptaskownik gorny,
3b — ptaskownik boczny,
4 — uchwyt mocujacy,
5 — tozysko,

6 — S$ruby montazowe,
7 — obudowa,

8 — wkfadka ustalajaca,
9 — $ruba rzymska,

10 — szczeki,

11 — element mocujacy,
12 — forma odlewnicza,
13 — elementy taczace,

14 — watek posredni



1.

PL 244386 B1

Zastrzezenie patentowe

Uchwyt formy odlewniczej posiadajacy forme odlewnicza (12) i poziomy watek napedowy (1),
do ktérego jednego konca zamocowane jest koto zebate (2a), ktére sprzegniete jest z drugim
kotem zebatym (2b), przy czym drugie koto zebate (2b) zamocowane jest do dolnego konca
pionowego watka posredniego (14) znamienny tym, ze skiada sie z dwoch jednakowych pta-
skownikow poziomego gornego (3a) i pionowego bocznego (3b) potaczonych ze sobag
w ksztatt litery ,L”, przy czym do ptaskownika gérnego (3a) w czesci srodkowej zamocowany
jest pionowy uchwyt mocujacy (4) uchwyt formy odlewniczej, za$ od strony zewnetrznej pta-
skownika bocznego (3b) do jego bocznej czesci zamocowane sa dwa poziome elementy fa-
czace (13) w ksztatcie ptaskownika z otworami przelotowymi, w ktérych zamocowany jest wa-
tek posredni (14), natomiast do dolnej czesci ptaskownika bocznego (3b) zamocowany jest
poziomy watek napedowy (1) tozyskowany w tozysku (5), przy czym do watka napedowego
(1) zamocowana jest za pomoca co najmniej trzech srub montazowych (6) pionowa obudowa
(7) w ksztalcie wyprofilowanego ceownika, za$ wewnatrz obudowy (7) w jej Srodkowe] czesci
znajduje sie pionowa wktadka ustalajaca (8), a we wktadce ustalajacej (8) znajduje sie sruba
rzymska (9), przy czym na srube rzymska (9) na obu jej kofncach natozone sa jednakowe
szczeki (10), za$ pomiedzy szczekami (10) znajduje sie element mocujacy (11) w ksztalcie
teownika, ktéry potaczony jest na state z forma odlewniczag (12).
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Rysunki
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Fig. 3



