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Przy dotychczasowych sposobach napeiniania
piecéw szybowych, zwlaszcza wapiennych i sto-
sowanych do tego urzadzeniach, materiati pa-
liwo doprowadza sie przy pomocy wyciggu
albo innych $§rodkéw transportowych, na po-
most ladunkowy i do urzadzen rozdzielczych,
umieszczonych w goérnej cze§ci szybu albo na-
pelnia si¢ nimi pojemniki, ktére po doprowa-
dzeniu do gardzieli pieca oprézniajg zawarto$é,
wprowadzajgc ja bezpoSrednio do szybu. We-
dlug innego znanego sposobu pojemniki napel-
nia sie peilnym 1adunkiem w uwarstwieniu
i rozdziale potrzebnym do przeprowadzenia
procesu, a nastepnie wprowadza zawarto$é do
szybu przez nagle otwarcie dna pojemnika.
W pierwszym przypadku urzgdzenie rozdziel-
cze jest umieszczone w gérnej czeéci pieca szy-

*) Wtiasciciel patentu o$wiadczyl, ze tworcg
wynalazku jest inz, Dietrich Eichler.

bowego i znajduje sie stale pod bezpoSrednim
wplywem gazéw odlotowych, ktére wskutek
wysokiej temperatury i skladu chemicznego
powodujg przedwczesne zniszczenie tego urza-
dzenia.

W celu op6Znienia niszczenia trzeba budo-
waé masywne urzadzenia rozdzielcze, jak réw-
niez ewentualnie mocne sita. Wadg urzadzenia
rozdzielczego w goérnej czeSci szybu jest to, Ze
moga pracowaé prawidlowo dla pewnego sor-
tymentu materialu wsadowego, podczas gdy
przy zmianie sortymentu nie nastepuje dobry
rozdzial. Dopasowanie urzgdzenia rozdzielcze-
gol do zmienionego sortymentu wsadu jest nle-
mozliwe, poniewaz zmiana urzadzen rozdziel-
czych jest trudna w czasie ruchu pieca. W dru-
gim przypadku, to znaczy gdy pojemnik na-
peliony znajduje sie na trzonje pieca albo u
podstawy, transportuje sie nastepnie na pomost
zaladunkowy, a zawarto$é.wgrowadza si¢ bez




wilgczenia urzgdzenia ' rozdzielczego, poza tym
nastepuje przy oproznieniu pojemnika rozdzie-
lanie albo zmieszanie zawartoSci pojemnika.

W trzecim przypadku osigga sie to, ze przez
gwaltowne otwarcie dna pojemnika, ktérego
uwarstwowiona zawarto§é bez rozmieszania
wpada do szybu. Wymienione t{rzy sposoby ma-
ja wspélng wade. Przez nagle opréznianie du-
2ej iloSci materialu wsadowego, warstwa ma-
terialu znajdujqca sie' w piecu zostaje ubita,
przez co nastepuje zatkanie kanaléw powietrz-
nych i $cieranie materialu, a wypalenie dobre-
go produktu koncowego jest utrudnione.

Celem wynalazku jest doprowadzanie wsadu
w- spos6b réwnomierny do pieca tak, aby dro-
bnoziarnisty materiat znalazt si¢ w strefie ze-
wnetrznej. W celu urzeczywistnienia istoty

|wynalazku material np. wapniak oraz paliwo,

np. koks, doprowadza sie w odpowiednim do
procesu spalania stosunku wagowym do posz-
czegbélnych komoGr zbiornika, przy czym komo-
ra do waphiaka moze byé dodatkowo podzie-
lona na komory dla wiekszego i mniejszego sor-.
tymentu. Kazda komora posiada .mechanicznie
u.ruchtmlane zamkniecie. Zbiornik jest zasila-
ny z zasobnika, ktéry znajduje sie w przyzie-
miu albo na pomo$cie zasilajgcym.

Po usunieciu przewoinej pokrywy pieca usta-
wia sie nad jednym z umieszczonych obok sie-
bie kilku piecéw przewozne i obrotowe ruszto-
wanie, w ktérym zawiesza sie napelniony po-
jemnik. Przy zawileszaniu tego pojemnika ot-
wileraja si¢ samoczynnie zamkniecia poszcze-
g6lnych spustéw wylotowych, dzieki czemu ma-
teriat zostaje skierowany na rynny dostawia-
ne do poszczegblnych wylotéw. Rynny sa wy-
konane jako rynny wibracyjne i majg. ksztait
wycinka kola. Przy jednoczesnej wibracji ry-
nien i obrocie rusztowania, material zostaje
réwnomiernie rozdzielony na calym przekroju
pieca, a poza tym material ten nie wchodzi do
pieca gwaltownie. Umieszczone na rynnach na-
_ stawne blachy kierujgce, zapewniajg odpowie-
dni rozdzial wychodzgcego materiatu. Na ry-

" sunkach przedstawiono przykiad wykonania

przedmiotu wynalazku: fig. 1 przedstawia wi-
dok gérnej czeSci pieca szybowego, fig. 2 —
piec szybowy w widoku z géry, a fig. 3 — ryn-
ne¢ wibrecyjng. o

Powyzej pieca szybowego 1 znajduje sie po-
dest zasflajgcy 2. Pokrywa pieca 4, przewozna
na szynach 3, pozostawia szczeline 5, zamyka-
' ng przesuwnym pier§cieniem 6. Po usunieciu
przykrywy 4-+odkrywa sie¢ wsad pieca, po czym
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przesuwny pojemnik 8 na szynach 7 ustawia
sie nad wlotem pieca. Na rusztowaniu transpor-
towym 8, dzialajagcym na obrotnicy 9 umiesz-
czony jest zbiornik "10. Zbiornik przedzielony
jest na trzy komory 11, 12 i 13, przy czym ko-
mora 11 przeznaczona jest na gruboziarnisty
wapniak, komora 12 na drobny wapniak, a ko-
mora 13 jest przeznaczona na koks. Wyloty po-
szczegblnych komér zamykane s3 za pomoca
nie uwidocznionych klap, ktére uruchamiane
sa przez podstawienie, wzglednie odprowadze-
nie zbiornika 10. Trzy kroééce wylotowe docho-

“dzg do poszczegdlnych trzech rynien wibracyj-

nych 14, 15 i 16, umieszczonych w urzgadzeniu
transportowym 8.

Na fig. 3 przedstawiono rynne wibracyjng z
nastawnymi blachami kierujgeymi 17.

Z astrzezenia paterntowe

1. Spos6b napelniania piecéw szybowych, zwla-
szcza piecéw wapiennych, znamienny tym,
ze poddawany przerébce material o zréini-
cowanej granulacji oraz potrzebne paliwo
sa réwnomiernie rozdzielane na catym prze-
kroju pieca 1 doprowadzane stopniowo, przy

~ czym material drobnoziarnisty jest dopro-
wadzany do strefy zewnetrznej pieca.

2. Urzadzenie do przeprowadzania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze w prze-
woznym i obrotowym rusztowaniu (8) umie-
szczonych jest kilka rynien (14, 15, 16), naj-
lepiej rynny wibracyjne oraz pojemnik (10).

3. Urzgdzenie wedlug zastrz. 2, znamienne
tym, ze rynny posiadajg przekréj w ksztal-
cie wycinka kola i sa zaopatrzone w nastaw-
ne blachy kierujgce (17).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze umieszczony na rusztowaniu (8) zblornik
(10) jest tak podzielony, iz utworzone zosta-
jg komory (11, 12, 13) o jednakowej lub réz-
nej wielko$ei, posiadajgcy po jednym kroé-
cu wylotowym i kazdy kréciec jest skiero-
wany do rynien (14, 15, 16) przy czym zbior-
nik (10) jest wymienny i kazdy kréciec jest
zaopatrzony w znane zamkniecie mechani-
czne w taki sposéb, ze przy usunieciu zbior-
nika (10) wyloty zostaja samoczynnie zam-
knigte, a przy nastawieniu na obrotowe ru-
sztowanie (8) zostaja samoczynnie otwarte.
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