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Ceramiczna masa formierska i rdzeniowa
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Przedmiotem wynalazku jest ceramiczna masa for-
mierska i rdzeniowa stuzgca do sporzqdzania form
i rdzeni dla produkcji odlewdw, zwlaszcza odlewow
precyzyjnych.

Obecnie znane migdzy innymi z publikacji Litiejnoje
Proizwodstwo nr 7/63, masy formierskie i rdzeniowe
stuzgce do sporzqdzania odlewdw precyzyjnych zawie-
rajg w swym skfadzie jako gtowne sktadniki: krysta-
liczne SiO, i Al2O; lub krystaliczne SiO, i ZrO,, przy
czym surowcami podstawowymi wprowadzajgcymi te
tlenki do masy sq najczesciej: marszalit, tlenek glinu,
glina ogniotrwata, tlenek cyrkonu i tym podobne. Ma-
sy te zawierajg ponadto plastyfikatory takie jak para-
fina, kwas oleinowy lub polietylen.

Rdzenie sporzqdza sie przez formowanie ich na dro-
dze odlewania pod cisnieniem lub prasowania, a nas-
tepnie poddaje sig obrébce cieplnej w temperaturze
do 1200°C. Po wykonaniu odlewu rdzen wzglednie for-
me usuwa sie przez roztworzenie w roztworach wod-
nych zasadowych lub stopionych tugach wzglednie
solach.

Wadg tej masy sq przemiany polimorficzne kwarcu
zachodzqce zaréwno podczas obrébki termicznej rdze-
ni jak i podczas zalewania tworzywem metalowym.
Przemiany polimorficzne powodujg zmiany zatozonych
wymiaréw, spekania, czy nawet niszczenie form i rdze-
ni.

Celem wynalazku jest opracowanie sktadu masy
formierskiej i rdzeniowej do wytwarzania form i rdzeni
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dla . produkcji odlewéw precyzyjnych o zacicsnionych
tolerancjach wymiarowych.

Wedtug wynalazku ceramiczna masa formierska
i rdzeniowa skitada sie z 63—86%/y wagowych kwarcu
topionego bezpostaciowego i/lub szkta kwarcowego
oraz dodatkéw w ilosci od 0 do 219/ wagowych w po-
staci szkta o duzej zawartosci SiO:z i/lub zwigzkow
lub spiekow ceramicznych w  postaci rozdrobnionych
proszkéw a takze z parafiny i kwasu oleinowego jako
plastyfikatora w ilosci od 0 do 17°% wagowych.
Sporzqdzanie masy polega na wymieszaniu ze sobg
wszystkich sktadnikow.

Rdzenie z masy wedtug wynalazku sporzqdza sie
dowolnym sposobem, a nastgpnie wypala sie w tem-
peraturze okoto 1200°C, ktére po zalaniu ciektym me-
talem i wykonaniu odlewoéw usuwa sie przez roztwo-
rzenie ich w kgpielach zasadowych.

Catkowity skurcz masy ceramicznej wedtug wynalazku
nie przekracza 1%.

Rdzenie z masy wedtug wynalazku nie ulegajq zmia-
nom wymiarowym podczas zalewania go ciektym me-
talem, poniewaz nie zachodzq przemiany polimorficz-
ne tworzywa ceramicznego. Usuwanie sporzqdzonych
elementéw, po wykonaniu odlewow, przez roztworze-
nie ich w wodnych roztworach zasadowych, stopionych
fugach lub solach jest zabiegiem prostym i niepraco-
chtonnym z uwagi na znacznie mniejszq odpornosc
chemiczng stosowanego kwarcu bezpostaciowego w po-
réwnaniu ze stosowanymi obecnie krystalicznymi od-
mianami kwarcu.
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Formy i rdzenie sporzqdzone z masy wedtug wyna-
lazku posiadajg wysokg ogniotrwetod¢, wytrzymaiosé
mechanicznqg oraz odporno$¢ na wstrzgsy termiczne.

Przyktady sktadu masy wedtug ‘wynalazku.
Przyktad | o
kwarc topiony bezpostaciowy — 85%y wagowych
szkto kwarcowe (o zawartosci
85,5%9 SiO2) —
plastyfikator (parafina i kwas

19/ wagowy

oleinowy) — 14%/y wagowych
Przyktad il ‘
kwarc topiony bezpostaciowy — 77'/y wagowych

cyikon ZrSO, — 9o wagowych
plastyfikator (parafina i kwas
oleinowy) — 14%/y wagowych

Ceramicznc masa formierska i rdzeniowa stuzy do

4

wykonywania form i rdzeni przez formowanie ich pod
wysokimi cisnieniami prascwanja lub wyciskania.

Zastrzezenie patentowe

Ceramiczna masa formierska i rdzeniowa do spo-
rzqdzania form i rdzeni poddanych nastepnie obrébce
cieplnej w temperaturze do 1250°C zawierajgca w swym
sktadzie plastyfikator w postaci parafiny i kwasu ole-
inowego a takze zwigzki Ilub spieki ceramiczne,
znamienne fym, ze skiada sie z kwarcu topionego
bezpostaciowego i/lub szkta kwarcowego w ilosci
63—86% ¢ wagowych oraz dodatkow w ilosci od 0 do
219/y, wagowych w postaci szkta o duzej zawartosci
Si0,, zwiqgzkéw Iub spiekdw ceramicznych w postaci
rozdrobnionych proszkéw oraz z plastyfikatora w ilosci
od 0 dp 17% wagowych.

Zaktad Poligroficzny',,Intropol" S-k, 349 120 78
Cena 45 zt



	PL96210B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


