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©  Roue  pour  compresseur  centrifuge  et  procédé  pour  sa  fabrication. 
©  L'invention  concerne  une  roue  de  compresseur  centri- 
fuge  à  vitesse  périphérique  élevée,  du  type  constitué  d'au- 
gets  évidés  courbes  en  forme  de  secteur,  juxtaposés  dans  le 
sens  circonférentiel  pour  former  un  disque  associé  à  un 
arbre  d'entraînement 

L'invention  est  caractérisée  en  ce  que  les  augets  (6)  sont 
constitués  de  fibres  à  haute  résistance  mécanique  et  sont 
reliés  jointivement,  dans  un  sens  circonférentiel,  par  des 
empilages  de  faisceaux  de  fils  rayonnants  (9)  tendus  dans 
des  interstices  radiaux  ménagés  entre  les  augets,  ces  fils 
étant  réalisés  en  un  matériau  du  même  type  que  celui 
constituant  les  augets  et  étant  enduits  d'un  agent  de  liaison 
compatible  avec  le  matériau  constitutif  des  augets  et  des  fils 
pour  solidariser,  de  façon  irréversible,  les  augets  entre  eux 
sous  la  forme  d'un  ensemble  unitaire  et  stable. 

Cette  roue  présente  l'avantage  d'être  d'une  grande 
légèreté  et  d'une  haute  résistance  mécanique  à  la  rupture, 
tout  en  autorisant  des  vitesses  périphériques  élevées. 
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L ' i n v e n t i o n   concerne  une  roue  en  p a r t i c u l i e r  

pour  compresseur   c e n t r i f u g e   à  v i t e s s e   p é r i p h é r i q u e   é levée   r é a l i s é e   à 

p a r t i r   d ' a u g e t s   prémoulés ,   en  forme  de  s e c t e u r ,   j u x t a p o s é s   et  c o l l é s  

les  uns  aux  au t res   dans  le  sens  c i r c o n f é r e n t i e l   pour  former  un  ensem-  

ble  u n i t a i r e   à  haute  r é s i s t a n c e   mécanique  à  la  r u p t u r e .  

Il  e x i s t e   p l u s i e u r s   types  de  c o m p r e s s e u r s  

v o l u m é t r i q u e s   t e l s   les  compresseurs   à  p i s t o n s ,   ax i aux ,   t e l s   les  mach ine s  

à  h é l i c e , c e n t r i f u g e s .  
Un  compresseur   c e n t r i f u g e   es t   e s s e n t i e l l e m e n t  

c o n s t i t u é   d'un  ro to r   et  d'un  s t a t o r .  

Le  . ro tor   comporte  des  aubes  t o u r n a n t   a u t o u r  

d'un  axe,  chargées  d ' e n t r a i n e r   le  gaz  à  l eur   v i t e s s e   de  r o t a t i o n ,   a f i n  

de  lui  communiquer  de  l ' é n e r g i e .  

Le  s t a t o r ,   outre   q u ' i l   c o n s t i t u e   le  c a r t e r   de 

la  machine,   comporte  une  p a r t i e   appelée  d i f f u s e u r ,   chargée  de  t r a n s f o r m e r  

en  p r e s s i o n   la  v i t e s s e   acqu i se   par  le  g a z .  
Il  e x i s t e   deux  types  de  roues ,   o u v e r t e s   ou  f e r m é e s .  

Dans  les  roues  fermées,   les  aubes  sont  d é l i m i t é e s   par  deux  s u r f a c e s   de 

r é v o l u t i o n   dont  l ' u n e ,  i n t e r n e ,  e s t   r e l i é e   d i r e c t e m e n t   à  l ' a x e   de  la  m a c h i n e ,  

le  parcours   du  gaz  é t a n t   tou t   à  f a i t   dé f in i   dans  le  r o t o r .  

Dans  ce  type  de  r é a l i s a t i o n ,   le  c a r t e r   e n t o u r a n t  

le  r o t o r   es t   d 'une  concep t ion   r e l a t i v e m e n t   s i m p l e .  

Ces  r o t o r s   à  roues  fermées  p r é s e n t e n t   l ' i n c o n -  

v é n i e n t   d ' ê t r e   l i m i t é s   en  v i t e s s e   de  r o t a t i o n   (300  m/s  par  exemple) ,   l a  

su r f ace   de  r é v o l u t i o n   ex te rne   é t a n t   soumise  à  des  c o n t r a i n t e s   c e n t r i f u g e s  

plus  impor tan tes   que  les  aubes ,   ce  qui  condui t   à  des  f i s s u r e s   en t re   l e s d i t e s  

aubes  et  l a d i t e   surface   e x t e r n e , q u i   c r o i s s e n t   avec  la  v i t e s s e   de  r o t a t i o n .  

Les  roues  ouve r t e s   ne  compor tent   quant  à  e l l e s  

que  la  su r face   de  r é v o l u t i o n   i n t e r n e ,   ce  qui  a u t o r i s e   des  v i t e s s e s   d e  

r o t a t i o n   plus  é levées   mais  n é c e s s i t e   par  contre   un  c a r t e r   e x t é r i e u r  

a j u s t é ,   donc  de  f a b r i c a t i o n   plus  é l aborée   e t ,   par  c o n s é q u e n t ,   plus  o n é r e u x ,  

Ces  roues ,   r é a l i s é e s   en  métal  ( a c i e r ,   a lumin ium,  

t i t a n e )   sont  coulées  ou  m é c a n o - s o u d é e s  ,   le  premier  mode  de  r é a l i s a t i o n  

(coulé)   é tant   plus  f r équen t   dans  les  roues  fermées  et  de  p e t i t e s   d imen-  

s ions   pour  des   r a i sons   d ' a c c e s s i b i l i t é   de  s o u d u r e .  



V i s - à - v i s   de  ces  r é a l i s a t i o n s   a n t é r i e u r e s ,  

l ' i n v e n t i o n   se  r a p p o r t e   à  une  nouvel le   roue  de  compresseur   p r é s e n t a n t  

l ' o r i g i n a l i t é   de  posséder   à  la  fois   une  haute  r é s i s t a n c e   à  la  r u p t u r e ,  

une  f a i b l e   masse  s p é c i f i q u e   ( a u t o r i s a n t   des  v i t e s s e s   p é r i p h é r i q u e s   t r è s  

é l e v é e s   et  des  d i amè t r e s   de  roues  plus  impor t an t s )   et  ce,  sans  f a i r e  

appel  à  un  procédé  de  f a b r i c a t i o n   ou  un  usinage  c o û t e u x .  

Ce  but  est   a t t e i n t   en  r é a l i s a n t   la  roue  à  p a r t i r  

d ' a u g e t s   p rémoulés ,   en  forme  de  s e c t e u r ,   c o n s t i t u é s   de  f i b r e s   de  h a u t e  

r é s i s t a n c e   mécanique,   accouplés   ent re   eux,  dans  un  sens  c i r c o n f é r e n t i e l ,  

par  des  f a i s c e a u x   de  f i l s   r ayonnan ts   enrobés  d'un  agent  de  l i a i s o n   e t  

r e p r e n a n t   les  e f f o r t s   c e n t r i f u g e s ,   que l le   que  s o i t   la  v i t e s s e   s p é c i f i q u e  

de  la  r o u e .  
Les  f i b r e s   u t i l i s é e s   pour  la  f a b r i c a t i o n   des  a u g e t s  

et  des  f a i s c e a u x   de  f i l s   sont  de  p r é f é r e n c e   des  f i b r e s   de  c a r b o n e ,  d e  b o r e ,  

de  polyamides   a romat iques   ou  de  v e r r e ,   et  l ' a g e n t   de  l i a i s o n   ou  de  s c e l l e m e n t  

peut  ê t r e   avan tageusemen t   chois i   dans  les  r é s i n e s   époxy,  polyimides  ou  p h é -  

n o l i q u e s .   
Le  procédé  pour  l ' o b t e n t i o n   d'une  t e l l e   r o u e  

e s t   i l l u s t r é   à  t i t r e   d 'exemple   non  l i m i t a t i f   sur  les  dess ins   annexés  

dans  l e s q u e l s  :  

-  la  Fig.  1  est   une  vue  schémat ique  d'une  roue  connue  de  c o m p r e s s e u r  ;  

-  la  Fig.  2  est   une  vue  en  p e r s p e c t i v e   d'un  des  augets   e n t r a n t   dans  l a  

c o n s t i t u t i o n   de  la  roue  de  compresseur   selon  l ' i n v e n t i o n  ;  

-  la  Fig.  3  est   une  vue  de  dessus  de  la  roue  en  cours  de  r é a l i s a t i o n  ;  

-  la  Fig.  4  est   une  s e c t i o n   d i a m é t r a l e   selon  la  l igne   I I - I I   de  la  Fig.  3  ;  

-  la  Fig.  5  est   une  vue  en  p e r s p e c t i v e ,   selon  un  mode  de  r é a l i s a t i o n  

p r é f é r e n t i e l ,   de  l ' a r b r e   d ' e n t r a i n e m e n t   de  l a  r o u e  ;  

-  la  Fig.  6  es t   une  s e c t i o n   selon  la  l igne  I I I - I I I   de  la  Fig.  3 

mont ran t   l ' a c c o u p l e m e n t   de  la  roue  avec  un  arbre   du  type  i l l u s t r é   en  

Fig.  5  ;  

-  la  Fig.  7  est   une  vue  en  coupe  i l l u s t r a n t   l ' a c c o u p l e m e n t   de  la  r o u e  

avec  un  arbre   de  type  m é t a l l i q u e .  

Comme  indiqué  dans  le  préambule  de  la  demande, 

l ' i n v e n t i o n   c o n c e r n e , ( s ' é c a r t a n t   en  cela  des  i n c o n v é n i e n t s   des  r o u e s  

en  méta l ,   coulé  ou  mécano-soudé) ,  un  nouveau  type  de  roues  p r é s e n t a n t ,  

pour  une  masse  s p é c i f i q u e m e n t   f a i b l e ,   une  haute  r é s i s t a n c e   mécanique 



à  la  rup ture   et  donc  à  l ' é c l a t e m e n t   et  a u t o r i s a n t ,   de  ce  f a i t ,   des  d i a m è t r e s  

plus  impor tan t s   et  des  v i t e s s e s   p é r i p h é r i q u e s   plus  é l evées   que  ceux  

r é s u l t a n t   des  roues  de  compresseurs   j u s q u ' a l o r s   c o n n u e s .  

Comme  i l l u s t r é   schémat iquement   sur  la  Fig.  1 ,  

les  roues  de  c o m p r e s s e u r s  c e n t r i f u g e s   sont  géné ra lemen t   formées  d ' u n  

r o t o r   1  déf in i   par  des  aubes  2  dont  une  des  e x t r é m i t é s   21  débouche  s u r  

la  face  avant  d i te   " d ' a d m i s s i o n " ,   l ' a u t r e   e x t r é m i t é   22  communiquant  

avec  un  d i f f u s e u r   f ixe  3  lui-même  en  r e l a t i o n   avec  une  volute   p é r i p h é -  

r ique  4.  Le  f l u i d e   p é n é t r a n t   dans  la  canal  d é l i m i t é   par  les  aubes  y  a c -  

q u i e r t   de  la  p r e s s ion   et  de  la  v i t e s s e ,   ce t t e   v i t e s s e   é t an t   t r a n s f o r m a -  

ble  en  p re s s ion   dans  le  d i f f u s e u r .   Le  ro tor   est   év idemment  

e n t r a i n é   en  r o t a t i o n   par  un  a rbre   de  commande  5  auquel  il  est   a c c o u p l é ,  

p l u s i e u r s   roues  pouvant  ê t r e   é t agées   sur  un  même  a r b r e .  

Selon  l ' i n v e n t i o n ,   et  comme  cela  r é s u l t e r a   du 

mode  de  r é a l i s a t i o n   p r é f é r e n t i e l   c i - a p r è s   d é c r i t ,   la  roue  est   r é a l i s é e  

à  p a r t i r   d ' a u g e t s   6  (Fig.   2)  p r é s e n t a n t   la  p a r t i c u l a r i t é   d ' ê t r e   c o n s t i t u é s  

de  f i b r e s   ayant  une  grande  r é s i s t a n c e   mécanique  à  la  r u p t u r e ,   chaque  a u g e t  

é t a n t   en  forme  de  s e c t e u r   pour  d é f i n i r   en  soi  un  cana l .  La   roue  es t   de 

type  modula i re ,   p u i s q u ' e l l e   e s t   c o n s t i t u é e   d'une  s é r i e   d ' a u g e t s  6   j u x t a -  

posés  dans  un  sens  c i r c o n f é r e n t i e l   et  rendus  s o l i d a i r e s   les  uns  des  a u t r e s ,  

pour  former  un  ensemble  u n i t a i r e   s t a b l e , p a r   des  f a i s c e a u x   de  f i l s   r a y o n -  

nants  9  enrobés  d'un  aaent   de  l i a i s o n .  
Les  f i b r e s   u t i l i s é e s   pour  la  f a b r i c a t i o n   des  a u g e t s  

sont  de  p r é f é r e n c e   des  f i b r e s   de  carbone,   bien  que  l ' o n   puisse   é g a l e m e n t  

u t i l i s e r   des  f i b r e s   de  bore,   de  polyamides  a romat iques   ou  même  des  f i b r e s  

de  v e r r e .   Ces  f i b r e s   p e r m e t t e n t   en  e f f e t   d ' e n v i s a g e r ,   en  ra i son   de  leur   h a u -  

te  r é s i s t a n c e   mécanique,   des  v i t e s s e s   s p é c i f i q u e s   é l e v é e s ,   mais  il  fau t   t o u -  

t e f o i s ,   é t an t   donné  le  c a r a c t è r e   u n i d i r e c t i o n n e l   de  la  f i b r e ,   u t i l i s e r   de s  

morphologies   s p é c i f i q u e s   pour  que  les  e f f o r t s   c e n t r i f u g e s   so i en t   t r ansmis   d a n s  

la  d i r e c t i o n   de  la  f i b r e   et  non  p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   à  c e l l e s - c i .  

Les  Fig.  3  et  4  montrent  le  procédé  de  f a b r i c a t i o n  

d'une  roue  selon  l ' i n v e n t i o n .   Il  s u f f i t   de  p lace r   en  é t o i l e , s u r   u n m a r b r e  7  
les  augets   en  forme  de  s e c t e u r ,   en  prenant   soin  de  l a i s s e r   s u b s i s t e r   e n t r e  

leurs   f l ancs   l a t é r a u x   61  des  i n t e r s t i c e s   radiaux  8 , 1   m i s e   en  place  des  a u g e t s  

é t a n t   f a c i l i t é e   par  d e s  p i o n s   s t a b i l i s a t e u r s   62  dont  i l s   sont  pourvus  e t  



qui  v i e n n e n t   r epose r   à  la  manière  de  t a lon   sur  le  marbre  plan  7.  On 

r é a l i s e   e n s u i t e   l ' a c c o u p l e m e n t   et  le  s c e l l e m e n t   des  augets   en t re   eux 

par  un  empi lage   de  f a i s c e a u x   de  f i l s   rayonnants   9  p r é a l a b l e m e n t   e n -  

duits  d 'un  agent   de  l i a i s o n   dont  la  na ture   chimique  es t   compat ib le   avec  

le  m a t é r i a u   c o n s t i t u a n t   les  augets   et  celui   c o n s t i t u a n t   les  f i l s ,   p a r  

exemple ,   une  r é s ine   de  type  époxy,  si  les  augets  et  les  f a i s c e a u x   de 

f i l s   sont   à  base  de  f i b r e s   de  carbone .   Le  fil   9  est   cont inu  et  e s t  

f o r t e m e n t   tendu  en t re   deux  pa i res   opposées  d ' a u g e t s ,   sa  d i r e c t i o n   é t a n t  

p a r a l l è l e   aux  bords  l a t é r a u x   des  augets   m a i s  s ' é c a r t a n t   l é g è r e m e n t  d u  

cen t r e   10  de  la  roue  pour  p e r m e t t r e   un  empilage  a c c e p t a b l e   des  f i l s   qu i  

vont  a i n s i   se  c r o i s e r  l é g è r e m e n t  e n - d e h o r s   de  ce  cen t re   et  s ' e m p i l e r  

sous  la  forme  de  f a i s c e a u x   sur  la  hau teur   des  auge t s .   Comme  v i s i b l e   en  

Fig.  4,  chaque  i n t e r s t i c e   radial  8  débouche  sur  des  t i g e s   1 1 , s o l i d a i r e s  

du  marbre  et  sur  l e s q u e l l e s   s ' e n r o u l e n t   les  f i l s   de  l i a i s o n .  

L o r s q u e   l ' e m p i l a g e   des  f a i s c e a u x   de  f i l s   e s t  

a i n s i   r é a l i s é ,   on  f a i t   une  p o l y m é r i s a t i o n   en  é tuve ,   de  manière  à  o b t e n i r  

un  d i sque   u n i t a i r e   s t a b l e   et  homogène.  

Il  s u f f i t   e n s u i t e   de  procéder   au  s e c t i o n n e m e n t d e s f i l s  

et  à  l ' é b a v u r a g e   rapide  de  ce  disque  pour  o b t e n i r   une  roue  de  c o m p r e s s e u r  

prê te   à  l ' e m p l o i ,   sans  aut re   o p é r a t i o n   d ' u s inage   ou  d ' a r a s a g e   aut re   q u ' u n  

é q u i l i b r a g e   e f f e c t u é   avant  ou  après   accouplement   sur  l ' a r b r e  d e   t r a n s m i s s i o n .  

Le  s e c t i o n n e m e n t   des  f i l s   se  f a i t   sur  la  p é r i p h é r i e   de  la  roue  et  sur  sa  

face  d ' a d m i s s i o n   en  s u i v a n t   le  p r o f i l   concave  63  des  augets   ( f i g . 4 )   pour  
o b t e n i r   13  roue  t e l l e   q u ' i l l u s t r é e   en  f i g . 6 .  

On  peut  a c c o u p l e r   c e t t e   roue  en  f i b r e s   de  c a r b o n e  

s o i t   à  un  axe  m é t a l l i q u e ,   s o i t   à  un  axe  également  en  f i b r e s   de  c a r b o n e .  
Dans  le  p remie r   cas, comme  i l l u s t r é   en  Fig.  7,  il  est   p o s s i b l e   de  ménager ,  

au  cours  de  la  f a b r i c a t i o n   de  la  roue,  c ' e s t - à - d i r e   pendant  l ' e m p i l a g e  
des  f a i s c e a u x   de  f i l s   de  l i a i s o n ,   des  canaux  axiaux  obtenus  par  de s  
broches   12  t r a v e r s a n t   la  roue  de  par t   en  par t   et  qui,   au  démoulage,  f o r -  

ment  des  passages   dans  l e s q u e l s   s e ron t   i n t r o d u i t s   les  do ig t s   13  f o r m a n t  
l ' e x t r é m i t é   de  l ' a r b r e   d ' e n t r a i n e m e n t   14.  Ces  doig ts   s e ron t   rendus  s o l i -  
d a i r e s   de  la  roue  par  une  plaque  d 'appui   15  et  des  boulons  16  f i x é s  

sur  l ' e x t r é m i t é   de  chacun  d e s d i t s   do ig ts   13. 

Si  l ' a r b r e   d ' e n t r a i n e m e n t   est  en  f i b r e s   de 

ca rbone ,   il  comprendra,   à  l ' i n s t a r   de  l ' a r b r e   m é t a l l i q u e ,   des  doig ts   13, 



comme  i l l u s t r é   en  Fig.  5,  mais  ceux-ci   s e r o n t   p o s i t i o n n é s ,   i n s é r é s   et  s c e l -  

lés  à  la  roue,   au  fur  et  à  mesure  de  l ' e m p i l a g e   des  f a i s c e a u x   de  f i l s .  

Il  s u f f i r a ,   dans  ce  cas,  que  le  marbre  7  comporte  une  o u v e r t u r e   c e n t r a l e  

pour  le  passage  de  l ' a r b r e   et  que  les  do ig t s   13  s o i e n t   d i sposés   e n t r e  

l ' a x e   10  de  la  roue  et  les  e x t r é m i t é s   des  augets   (comme  i l l u s t r é   p a r  

la  r é f é r e n c e   12  en  Fig.  3)  pour  que  l ' a r b r e   s o i t   accouplé   à  la  r o u e  

par  l ' e n d u c t i o n   des  f i l s   à  l ' image   des  auge t s .   Après  r e f r o i d i s s e m e n t  

et  r e t r a i t   du  marbre  7,  la  roue  et  l ' a r b r e   d ' e n t r a i n e m e n t   fo rmeron t   un 

ensemble  u n i t a i r e   et  homogène. 

Pour  o b t e n i r   une  r é s i s t a n c e   thermique  a p p r o p r i é e   de 

l ' e n s e m b l e ,   on  procède  e n s u i t e   à  une  o p é r a t i o n   de  cu isson   dans  une  é t u v e ,  

dont  la  t e m p é r a t u r e   est   d é f i n i e   par  le  type  de  r é s ine   employée.  En  o u t r e ,  

si  l ' on   d é s i r e   o b t e n i r   une  roue  fermée,   on  pour ra   r e c o u v r i r   les  a u g e t s  

d'un  vo i le   con t inu   en  forme  de  t u l i p e   r é a l i s é   également   à  p a r t i r   de 

f i b r e s   de  carbone  c o l l é e s   en  l a i s s a n t ;   bien  e n t e n d e   l i b r e s ,   les  o u v e r -  

tu res   d ' a d m i s s i o n   des  augets   débouchant   sur  la  face  avant  de  la  r o u e ,  

l ' e x t r é m i t é   opposée  d e s d i t s   augets   communiquant  de  façon  connue  a v e c  

un  d i f f u s e u r   r o t o r i q u e   ayant  la  forme  géné ra le   d 'une  couronne  a n n u l a i r e .  

En  o u t r e ,   on  peut  également  é v i t e r   des  t u r b u l e n c e s   et  a m é l i o r e r   l ' a é r o -  

dynamisme  en  c o l l a n t   sur  la  face  a r r i è r e   de  la  roue  un  disque  en  f i b r e s  

de  carbone  c e i n t u r a n t   l ' a r b r e   d ' e n t r a i n e m e n t   qui,  s ' i l   es t   éga lement   en  

f i b r e s ,   sera  avantageusement   chemisé  à  l ' a i d e   d'un  four reau   m é t a l l i q u e  

pour  s e r v i r   s imul tanément   d ' a x e .  
Ains i ,   grâce  à  la  l é g è r e t é   et  à  la  h a u t e  

r é s i s t a n c e   des  f i b r e s   de  carbone  c o n s t i t u a n t   les  auge t s ,   on  o b t i e n t ,   p a r  

une  r e p r i s e   et  un  r epor t   des  fo rces   c e n t r i f u g e s   sur  les  f a i s c e a u x   de  f i l s  

de  l i a i s o n ,   une  roue  d'une  masse  s p é c i f i q u e   f a i b l e   a u t o r i s a n t   des  v i t e s s e s  

p é r i p h é r i q u e s   é levées   et  des  d iamèt res   plus  impor tan t s   qu 'avec   les  r o u e s  

de  compresseurs   connus  en  métal ,   le  procédé  pour  l ' o b t e n t i o n   de  ces  r o u e s  

p e r f e c t i o n n é e s   é t a n t   simple  et  r é d u i s a n t   au  minimum  l ' u s i n a g e   qui  g r è v a i t  

j u s q u ' a l o r s   le  coût  de  p roduc t ion   des  roues  de  c o m p r e s s e u r s .  



1.  Roue  de  compresseur   c e n t r i f u g e   à  v i t e s s e  

p é r i p h é r i q u e   é l e v é e ,   du  type  c o n s t i t u é   d ' a u g e t s   évidés   courbes  en 

forme  de  s e c t e u r ,   j u x t a p o s é s   dans  le  sens  c i r c o n f é r e n t i e l ,   pour  f o r m e r  

un  disque  a s soc i é   à  un  arbre   d ' e n t r a i n e m e n t ,   c a r a c t é r i s é e   en  ce  que 

les  augets   (6)  sont  c o n s t i t u é s   de  f i b r e s   à  haute  r é s i s t a n c e   mécanique  

et  so.nt  r e l i é s   j o i n t i v e m e n t , d a n s   ce  sens  c i r c o n f é r e n t i e l , p a r   de s  

empi lages   de  f a i s c e a u x   de  f i l s   r ayonnan t s   (9)  tendus  dans  des  i n t e r -  

s t i c e s   rad iaux   ménagés  en t re   les  a u g e t s ,   ces  f i l s   é t a n t   r é a l i s é s   en  un 

ma té r i au   du  même  type  que celui  c o n s t i t u a n t   les  augets   et  é t an t   e n d u i t s  

d'un  agent  de  l i a i s o n   compat ib le   avec  le  matér iau   c o n s t i t u t i f   des  

augets   et  des  f i l s   pour  s o l i d a r i s e r ,   de  façon  i r r é v e r s i b l e ,   les  a u g e t s  

en t re   eux  sous  la  forme  d'un  ensemble  u n i t a i r e   et  s t a b l e .  

2.  Roue  se lon  la  r e v c n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e  

en  ce  que  les  augets   (6)  sont  en  f i b r e s   de  carbone ,   en  f i b r e s   de  b o r e ,  

de  polyamides   a romat iques   ou  de  v e r r e .  

3.  Roue  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e   en 

ce  que  les  f a i s c e a u x   de  f i l s   (9)  sont  c o n s t i t u é s   de  f i b r e s   de  carbone,   de 

bore,   de  polyamides  a romat iques   ou  a u t r e s ,   l ' a g e n t   de  l i a i s o n   enrobant   c e s  

f i l s   é t a n t   cho i s i   dans  la  f a m i l l e   des  r é s i n e s ,   par  exemple  époxy,  p o l y i m i -  

des  ou  p h é n o l i q u e s .  

4.  Roue  selon  l ' u n e   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s  

1  à  3,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  q u ' e l l e   es t   f ixée   sur  un  arbre   m é t a l l i q u e   (14)  

ou  un  a rbre   en  f i b r e s   de  c a r b o n e .  

5.  Procédé  pour  l ' o b t e n t i o n   d 'une  roue  de  c o m p r e s s e u r  
conforme  à  l ' u n e   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  4,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 
l ' on   d i spose   en  é t o i l e   les  augets   (6)  sur  un  marbre  (7)  en  ménageant  e n t r e  

eux  des  i n t e r s t i c e s   rayonnants   que  l ' on   r emp l i t   p r o g r e s s i v e m e n t   de  couches  

superposées   de  f a i s c e a u x   de  f i l s   enrobés  (9),   ceux-ci   é t a n t   rendus  dans  l e s -  

d i t s   i n t e r s t i c e s   selon  une  d i r e c t i o n   s e n s i b l e m e n t   p a r a l l è l e   aux  bords  l a t é -  

raux  (61)  des  a u g e t s ,   pu is ,   après  séchage  et  d u r c i s s e m e n t ,   on  s e c t i o n n e   e t  

on  arase   les  f a i s c e a u x   de  f i l s   d 'une  p a r t ,   sur  la  p é r i p h é r i e   du  disque  c o n -  
t inu   a ins i   formé,  et  d ' a u t r e   p a r t ,   sur  la  face  avant  des  auge t s ,   af in   d ' o b -  

t e n i r   une  roue  f i n i e ,   sans  us inage  u l t é r i e u r ,   la  face  a r r i è r e   de  c e t t e   roue  

pouvant  ê t re   ob tu rée   par  un  disque  de  f i b r e s   de  carbone  r a p p o r t é .  



6.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   5 ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l ' on   f ixe  la  roue  sur  un  arbre  de  carbone  d o n t  

l ' e x t r é m i t é   est   pourvue  de  do ig t s   (13)  que  l ' on   insè re   et  que  l ' o n  

noi t   dans  la  roue  au  cours  de  sa  f a b r i c a t i o n ,   l ' a r b r e   a ins i   s o l i d a i r e  

de  la  roue  é t a n t ,   si  n é c e s s a i r e ,   chemisé  à  l ' a i d e   d'un  f ou r r eau   m é t a l -  

l i q u e .  

7.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   6 ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  que, si  l ' a r b r e   est   m é t a l l i q u e ,   on  ménage  dans  l a  

roue,  au  cours  de  sa  f a b r i c a t i o n ,   des  canaux  axiaux  (12)  la  t r a v e r s a n t  

de  part   en  p a r t ,   ceux-c i   é t a n t   d e s t i n é s   à  r e c e v o i r   les  do ig t s   ( 13 )  

formant  l ' e x t r é m i t é   de  l ' a r b r e ,   après  quoi  on  s o l i d a r i s e   l ' e n s e m b l e   p a r  

des  organes  de  b locage  (15-16)  f ixés   sur  la  face  avant  de  la  r o u e .  
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