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11 holding a cosmetic product, such as a stick of lipstick or lip balm, comprising a

metal jacket (5) inserted onto a sheath made of synthetic material, while the me-

tal jacket (5) and the sheath of synthetic material are held together mechanically

i <M by interlocking, with one of the parts comprising at least one projecting profile,

'f* . and the other comprising at least one hollow profile, the hollow and projecting
’ profiles being arranged so as to be aligned.

d | (57) Abrégé : Etui cosmétique tournant, destiné a recevoir un produit cosmé-

o tique, tel qu'un baton de rouge a lévres ou de creme labiale, comprenant une
chemise métallique (5) emmanchée sur une gaine en matiére synthétique, tandis
que la chemise métallique (5) et la gaine en matiére synthétique sont tenue mé-
caniquement par coopération de forme, a savoir, I'une des piéces comprend au
moins un profil en saillie, tandis que l'autre comprend au moins un profil en
creux, les profils en creux et en saillie étant agencés en correspondance.
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MOYEN DE RETENUE MECANIQUE D'UN ETUI COSMETIQUE

La présente invention concerne des moyens de retenue mécanique
d'une chemise métallique sur une enveloppe en matiére synthétique, d'un
¢tui tournant du type de ceux utilisés pour contenir des produits

cosmetiques, tels qu'un baton de rouge a levres ou de crémes labiales.

Lors du transport, du stockage et d'utilisations répétées de ce type
d’étui cosmétique, il y a un risque que la chemise métallique se désolidarise
de l'enveloppe en matiére synthétique, empéchant ainsi son utilisation. Ce
phénomene est accentué lorsque le capot est directement emmanché sur la
chemise métallique. Cette derniére étant sollicitée en traction a chaque
utilisation lors du retrait du capot.

Une chemise métallique est communément fixée par !'utilisation de
colles. Le désavantage majeur de ce mode de fixation, réside en ce qu'il
nécessite une opération intermédiaire préalable a 'assemblage final, dont la
mise en ceuvre est complexe. Ce mode requiert également une quantité de
colle précise, afin notamment d’éviter toute bavure. La colle peut également
présenter un défaut de tenue dans des conditions extrémes, telles que lors de
chocs mécaniques ou thermiques, lors des phases de conditionnement de la
pate de rouge a lévres ou de crémes labiales, ainsi que lors des phases
d’expéditions des produits.

Un autre moyen communément utilisé est le serrage mécanique, de la
chemise métallique en périphérie de I'enveloppe en matieére synthétique. Ce
moyen de fixation a un impact non négligeable sur le couple de
fonctionnement du mécanisme tournant. Ce qui n'est pas acceptable sur un
étui de bonne facture. Ce moyen ne permet pas non plus de garantir la tenue,
car le serrage est impacté par les variations dimensionnelles de production et
les conformations de la matiére synthétique.

La présente invention propose ainsi des moyens de retenue mécanique,
permettant de pallier aux inconvénients précités.

Ainsi, l'etui cosmétique tournant, destiné a recevoir un produit
cosmetique, tel qu'un baton de rouge a Ievres ou de créme labiale, selon
'invention, comprend une chemise métallique emmanchée sur une gaine en
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matiere synthétique, tandis que la chemise métallique et la gaine en matiére
synthétique sont tenue mécaniquement par coopération de forme, a savoir,
I'une des piéces comprend au moins un profil en saillie, tandis que 'autre
comprend au moins un profil en creux, les profils en creux et en saillie étant
agencés en correspondance.

Selon un mode de réalisation, la piece comprenant au moins un profil
en saillie est la chemise métallique, ledit au moins profil en saillie étant dirigé
vers l'intérieur, a savoir vers la gaine en matiére synthétique, tandis que cette
derniére comprend au moins un profil en creux.

Selon le mode de réalisation précédent, au moins un profil en saillie est
traversant dans la paroi de la chemise métallique créant au moins une
ouverture, tandis qu'au moins un profil en saillie traversant est composée
d’une fenétre et d'une forme faisant saillie vers I'intérieur.

Selon le mode de réalisation précédent, la paroi de la gaine en matiére
synthétique comprend une forme complémentaire & la fenétre agencée en
correspondance, la dite forme complémentaire faisant saillie vers 'extérieur, a
savoir vers la chemise métallique.

Selon un autre mode de réalisation, la piece comprenant au moins un
profil en saillie est la gaine en matiere synthétique, ledit au moins profil en
saillie étant dirigé vers l'extérieur, & savoir vers la chemise métallique, tandis
que cette derniére comprend au moins un profil en creux.

Selon le mode de réalisation précédent, le profil en creux de la chemise

métallique est une fenétre.

Ajoutons que selon un mode d'exécution, la gaine en matiére
synthétique est une enveloppe spiralée comprenant au moins une rainure
hélicoidale sur sa face intérieure, tandis que I'étui cosmétique tournant
comprend une gaine a glissiere(s) comprenant en partie supérieure, un moyen
de butée supérieur faisant saillie vers l'extérieur, dans laquelle est monté
coulissant un curseur, destiné a recevoir ledit produit cosmétique, ledit
curseur est équipé d'au moins un ergot engagé dans ladite glissiere et se
prolongeant dans une rainure hélicoidale de l'enveloppe spiralée, cette
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derniére est emmanchée sur ladite gaine et est retenue, en partie supérieure,

par le moyen de butée supérieur.

Selon le mode d’exécution précédent, au moins une rainure hélicoidale
correspondant a une premiére zone, qu’on qualifiera de zone négative, et une
seconde zone qu’on qualifiera de zone positive, correspondant & la zone
agencée entre deux portions de rainure hélicoidale, tandis qu’au moins un
profil en saillie est localisé en correspondance d’au moins une zone positive
de I'enveloppe spiralée.

Selon un autre mode d’exécution, la gaine en matiere synthétique est
une gaine a glissiére(s) inversée comprenant une partie supérieure dans
laquelle est enchdssée la chemise métallique, et une partie inférieure
comprenant au moins une glissiére, préférentiellement, la chemise métallique
est enchassée dans un berceau localisé en partie supéricure de la gaine
inversée a glissiére, tandis qu'un curseur destiné a recevoir ledit produit
cosmétique, est enchéssé dans la gaine inversée a glissiere(s), tandis qu’'une

enveloppe spiralée est emmanchée sur la partie inférieure de cette derniere.

Selon un autre mode d’exécution, la gaine en matiere synthétique est
un guide, comprenant une partie supérieure dans laquelle est emmanchée la
chemise métallique, et une partie inférieure, tandis que la partie inférieure du
guide est emmanchée sur la partie supérieure d’une piéce communément
appelée noix, tandis qu'une partie inférieure d'un curseur est une tige
enchéassée dans une partie intérieure filetée de la noix.

D'autres caractéristiques et avantages de l'invention se dégageront de
la description qui va suivre en regard des dessins annexés qui ne sont donnés

qu'a titre d'exemples non limitatifs,

La figure 1 est une vue de face d'un étui cosmétique selon un mode de
réalisation.

La figure 2 est une vue en coupe de la figure 1.

La figure 3 est un grossissement de la figure 2 selon un mode de
réalisation de l'invention.
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La figure 4a est un grossissement de la figure 2 selon un autre mode de

réalisation de I'invention.
La figure 4b est une vue de face de la figure 4a.

La figure 5 est une vue de face d'une déformation permanente selon un
mode d’exécution de l'invention.

La figure 6 est une vue de face d'une déformation permanente selon un
autre mode d’exécution de I'invention.

La figure 7 est une vue de face d'une déformation permanente selon un
autre mode d’exécution de 'invention.

La figure 8 est une vue en coupe d’un étui cosmétique selon un autre
mode de réalisation.

La figure 9 est une vue en coupe d'un étui cosmétique selon un mode
de réalisation.

Ainsi, un étui tournant, selon l'invention, comprend une chemise
métallique (5), communément appelé corps métal, sur laquelle vient
s’'emmancher directement ou indirectement, un capot de fermeture, cette
chemise métallique (5) est elle-méme emmancher sur une gaine en matiere
synthétique et maintenue solidaire mécaniquement par coopération de forme.

Selon un mode de réalisation, l'étui tournant est doté d’un capot de
fermeture, venant se positionner de maniére amovible directement a
l'extrémité libre de I'étui, et vient en position fermée se positionner autour de
la chemise métallique (5) pour fermer complétement l'étui tournant de
maniére hermétique.

Selon un autre mode de réalisation, le capot de fermeture vient
s'emmancher indirectement autour de la chemise métallique (5), via une

nervure annulaire agencée en périphérie inférieure de cette derniere.

Ajoutons que la tenue mécanique est réalisée par l'assemblage en
coopération de profils en saillie et en creux entre ces deux piéces, a savoir la

chemise métallique (5) et la gaine en matiére synthétique.
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Notons que ['une des piéces comprend au moins un profil en saillie,
tandis que l'autre comprend au moins un profil en creux, les profils en creux
et en saillie étant agencés en correspondance.

Selon une alternative de l'invention, au moins un profil en saillie est
agence sur la chemise métallique (5), le profil en saillie étant dirigé vers
Vintérieur, & savoir vers la gaine en matiere synthétique, cette derniére

comprenant au moins un profil en creux, agencé en correspondance.

Selon une autre alternative, au moins un profil en saillie est agencé sur
la gaine en mati¢re synthétique, le profil en saillie étant dirigé vers I'extérieur,
a savoir vers la chemise métallique (5), cette dernieére comprenant au moins
un profil en creux, agencé en correspondance.

Selon une troisiéme alternative, combinant les deux précédentes
alternatives de l'invention, les deux pieces assemblées par coopération de
forme comprennent chacune a la fois au moins un profil en saillie et au moins
un profil en creux.

Les profils par coopération de forme sont réalisés soit préalablement &
"'assemblage, soit lors de la mise en forme ou du moulage, de la chemise
métallique (5) et de la gaine en matiere synthétique, soit apres assemblage de
ces derniéres.

Précisons qu'un profil en saillie est avantageusement une saillie (13),
un enfoncement (14) ou une fenétre (15) et une forme (16) faisant saillie,
tandis qu'un profil en creux est avantageusement une fenétre (15), un
enfoncement réalisé en force ou un moulage dans la gaine en matiére
synthétique.

Selon un mode d’exécution, tel qu'illustré a la figure 3, au moins un
profil en saillie est une saillie (13), de préférence au moins deux saillies (13)
agencées de maniére diamétralement opposées, et est/sont réalisée(s) par une
déformation permanente de maniére non perforante dans la paroi de la
chemise métallique (5).

Une saillie (13) est réalisée, selon un mode de réalisation, par un
procédé de picotage, résultant en au moins une déformation intérieure de la
paroi de la chemise meétallique (5). Ce procédé de picotage est réalisé
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6

avantageusement par l'utilisation de deux outils comportant une gravure de
la géométrie de la saillie (13).

Ces saillies (13) résultantes ont la forme de la gravure correspondante,
de préférence ayant un profil comprenant au moins une aréte, telles que
pyramidale, prismatique ou tout autre forme.

Selon un autre mode d’exécution, au moins un profil en saillie, au
niveau de la chemise métallique (5), est réalisé par un procédé d’enfoncement,
résultant en une découpe partielle de la paroi. L'enfoncement (14} résultant
est par exemple sous une forme semi-cylindrique, au moins ouvert vers le

haut, tel qu’illustré aux figures 4a et 4b.

Selon le mode d’exécution précédent, un enfoncement (14) au moins
ouvert vers le haut, vient créer une contre forme, & savoir un profil en creux
au niveau de la paroi de la gaine en matiere synthétique lors de I'assemblage
en force de cette derniére avec la chemise métallique (5), mais il pourrait en
étre autrement, un profil en creux complémentaire a I’enfoncement (14) est
réalisé préalablement a I'emmanchement de la chemise métallique (5) au de la
gaine en matiére synthétique. Ainsi, un enfoncement (14) au moins ouvert
vers le haut, vient collaborer avec une contre forme, réalisée au préalable ou
moulée, au niveau de la paroi de la gaine en matiére synthétique. La contre
forme et Il'enfoncement (14) faisant saillie venant s'imbriquer en

complémentarité, assurant un maintien mécanique de I'ensemble.
P q

Selon un autre mode d’exécution, tel qu'illustré aux tigures 5 et 7, au
moins un profil en saillie est réalisé par poingonnage. Un procédé de
poingonnage, produit une fenétre (15) et avantageusement une forme (16)
spécifique. Cette forme (16) spécifique faisant saillie, soit crée un profil en
creux dans la gaine en matiere synthétique lors de I'assemblage, soit collabore
avec un profil en creux agencé dans cette derniére.

Selon le mode d’exécution précédent, en plus de la collaboration de
forme entre la forme (16) et le profil en creux agencé dans la gaine en matiere
synthétique, un profil en saillie au niveau de cette derniére collabore avec la

fenétre (15) de la chemise métallique (5).
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Selon un mode d’exécution, tel qu’illustré a la figure 6, la gaine en
matiére synthétique comprend une forme complémentaire (19) faisant saillie
vers I'extérieur, & savoir vers la chemise métallique (5), de préférence moulée,
a la fenétre (16} correspondant & un profil en creux. La forme complémentaire
(19) faisant saillie et la fenétre (15) viennent s"imbriquer en complémentarite,
assurant un maintien mécanique de "ensemble.

Différents mécanismes d’étui tournant comprenant chacun une
chemise métallique emmanchée sur une gaine en matiére synthétique sont
disponibles sur le marché. Cependant la gaine en matiére synthétique a
géneralement une fonction différente et constitue une piéce structurellement
différenciée, telle quune enveloppe spiralée (4), une gaine inversée (20) a
glissiere(s) (10) ou un guide (21). Ces différents mécanismes d’étui tournant
seront explicités dans la suite de la description.

Selon un mode de réalisation, la gaine en matiere synthétique est une
enveloppe spiralée (4). Ainsi un étui tournant, tel qu'illustré a la figure 2,
comprend avantageusement une couronne (1) solidaire ou faisant partit
intégrante de la partie inférieure d'une gaine (2) a glissiere (10), a l'intérieur
duquel est monté mobile, en déplacement, un curseur (3) destiné & recevoir
un produit cosmétique. La gaine (2) a glissiere(s) (10) est enchéassée dans une
enveloppe spiralée (4) montée en collaboration avec une chemise métallique
(5) par coopération de forme. La gaine (2) a glissiere(s) (10) et
avantageusement la couronne (1), forment un sous-ensemble, monté mobile
en libre rotation axiale par rapport a l'ensemble formé par l'enveloppe

spiralée (4) et la chemise métallique (5).

Ajoutons que la gaine (2) a glissiere(s) (10), permet d’entrainer le
curseur (3) en translation axiale, lors de la rotation axiale de I'ensemble formeé
par la couronne (1) et la gaine (2) a glissiere(s) (10). Cet ensemble est agencé
de maniére & ce que la rotation axiale de la couronne (1) entraine le curseur (3)
dans un mouvement de vrille. Ce mouvement se décompose en une rotation
et une translation, toutes deux simultanées et axiales par rapport & 'ensemble
formé par l'enveloppe spiralée (4) et la chemise métallique (5).

Notons que la gaine (2) & glissiére(s) (10) comporte, avantageusement
deux glissieres (10) agencées de maniére diamétralement opposée, ménagée

longitudinalement dans au moins une portion de sa paroi cylindrique.
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Précisons que la gaine (2) a glissiere(s) (10) comprend un moyen de
butée supérieur (8) et un moyen de butée inférieur (9) faisant saillies vers
I'extérieur. En d’autres termes, ces moyens de butée (8, 9) sont

avantageusement représentés par des nervures périphériques annulaires.

L'enveloppe spiralée (4) comporte dans sa paroi intérieure, au moins
une rainure (6) en hélice, fermée au moins a son extrémité supérieure, de
préférence deux rainures (6) hélicoidales, diamétralement opposées.

L'enveloppe spiralée (4), comprend ainsi au moins une rainure
hélicoidale (6) correspondant & une premiére zone, qu'on qualifiera de zone
négative, et une seconde zone qu'on qualifiera de zone positive,
correspondant & la zone agencée entre deux portions de rainure hélicoidale
(6). 11 est entendu que la zone positive a une épaisseur plus importante que

celle de la zone négative.

Au moins un profil est avantageusement agencé au niveau d’au moins
une zone positive de 'enveloppe spiralée (4). Cette configuration permet
d’éviter un défaut de fonctionnement du mécanisme de rotation du curseur

(3) au niveau d’au moins une rainure (6) hélicoidale de I'enveloppe spiralée

(4).

Selon un mode de réalisation préféré, au moins un profil en saillie
monté en collaboration avec au moins un profil en creux sont localisés au
niveau d'une zone positive de 'enveloppe spiralée (4).

L'enveloppe spiralée (4) est retenue par le moyen de butée supérieur
(8) et le moyen de butée inférieur (9) de la gaine (2).

La chemise métallique (5) comprend avantageusement, en partie
supérieure, un rebord (11), faisant saillie vers l'intérieur.

Le curseur (3) comprend en outre au moins un ergot (7) traversant au
moins une glissiere (10) de la gaine (2) et coopérant avec au moins une
rainure (6) de I'enveloppe spiralée (4). Au moins un ergot (7) coopére ainsi en
coulissement avec au moins une glissiére (10) et se prolongeant dans une
rainure hélicoidale (6), permettant d'entrainer le curseur (3) en translation
axiale par rapport a la couronne (1), lors de la rotation de I'ensemble formé
par 'enveloppe spiralée (4) et la chemise métallique (5).
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lLa partie haute de la couronne (1) vient s'insérer avantageusement
entre la partie extérieure de la gaine (2) et la partie intérieure de l'enveloppe
spiralée (4), en dessous des moyens de butée inférieurs (9) de la gaine (2).

Selon un autre mode de réalisation, la gaine en matiére synthétique est
une gaine inversée (20) a glissiere(s) (10)., Ainsi, un ¢étui tournant, tel
qu'illustré a la figure 8, comprend une chemise métallique (5) emmanchée
avantageusement a la partie supérieure d'une gaine inversée (20) a glissiere
(10), a I'intérieur de laquelle est montée mobile en translation, un curseur (3)
destiné & recevoir un produit cosmétique, tandis qu'une enveloppe spiralée
(4) est emmanchée sur la partie inférieure de la gaine inversée (20) a glissiére
(10). Plus précisément, la chemise métallique (5) est enchésser dans un
berceau localisé en partie supérieure de la gaine inversée (20) a glissiére (10).

La gaine inversée (20) a glissiere(s) (10) comprend en outre un moyen
de butée supérieur (8) et un moyen de butée inférieur (9) faisant saillies vers
I'extérieur, tandis que I'enveloppe spiralée (4) est retenue par ces derniers.

Selon le mode de réalisation précédent, la gaine inversée (20) &
glissiere(s) (10), permet d’entrainer le curseur (3) en translation axiale, lors de
la rotation axiale de l'enveloppe spiralée (4).

Selon un autre mode de réalisation, la gaine en matiére synthétique est
un guide (21). Ainsi un étui tournant, tel qu’illustré a la figure 9, comprend
une chemise métallique (5) emmanchée sur un guide (21). Ce dernier est
emmanché sur la partie supérieure d'une piéce communément appelée noix
(22) (ou nut en langue anglaise). Une partie inférieure d'un curseur (3),
destiné a recevoir un produit cosmétique, a savoir une tige, est enchéassée
dans une partie intérieure filetée de la noix (22). Le curseur (3) est entrainé en

translation axiale a I'intérieur du guide (21) par la rotation de la noix (22).
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REVENDICATIONS

&

1. Etui cosmétique tournant, destiné a recevoir un produit
cosmétique, tel qu'un baton de rouge a levres ou de créme labiale,
comprenant une chemise métallique (5) emmanchée sur une gaine en matiére
synthétique, caractérisé en ce que la chemise métallique (5) et la gaine en
matiere synthétique sont tenue mécaniquement par coopération de forme, &
savoir, ['une des piéces comprend au moins un profil en saillie, tandis que
I'autre comprend au moins un profil en creux, les profils en creux et en saillie

étant agencés en correspondarnce.

2. Etui cosmétique tournant, selon la revendication 1, caractérisé
en ce que la piéce comprenant au moins un profil en saillie est la chemise
metallique (5), ledit au moins profil en saillie étant dirigé vers l'intérieur, a
savoir vers la gaine en matiére synthétique, tandis que cette derniére
comprend au moins un profil en creux.

3. Etui cosmétique tournant, selon la revendication précédente,
caractérisé en ce qu’au moins un profil en saillie est traversant dans la paroi
de la chemise métallique (5) créant au moins une ouverture,

4. Etui cosmétique tournant, selon la revendication précédente,
caractérisé en ce qu’au moins un profil en saillie traversant est composée

d’une fenétre (15) et d’une forme (16) faisant saillie vers l'intérieur.

5. Etui cosmétique tournant, selon la revendication précédente,
caractérisé en ce que la paroi de la gaine en matiére synthétique comprend
une forme complémentaire (19) a la fenétre (15) agencée en correspondance,
la dite forme complémentaire (19) faisant saillie vers l'extérieur, & savoir vers

la chemise métallique (5).

6. Etui cosmétique tournant, selon la revendication 1, caractérisé
en ce que la piece comprenant au moins un profil en saillie est la gaine en
matiere synthétique, ledit au moins profil en saillie étant dirigé vers
I'extérieur, & savoir vers la chemise métallique (5), tandis que cette derniére

comprend au moins un profil en creux.
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7. Etui cosmétique tournant, selon la revendication précédente,
caractérisé en ce que le profil en creux de la chemise métallique (5) est une
fenétre (15).

8. Etui cosmétique tournant, selon l'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce que la gaine en matiére
synthétique est une enveloppe spiralée (4) comprenant au moins une rainure
hélicoidale (6) sur sa face intérieure.

9. Etui cosmétique tournant, selon la revendication précédente,
caractérisé en ce qu'il comprend une gaine (2) a glissiére(s) (10) comprenant
en partie supérieure, un moyen de butée supérieur (8) faisant saillie vers
I'extérieur, dans laquelle est monté coulissant un curseur (3), destiné a
recevoir ledit produit cosmétique, ledit curseur (3) est équipé d'au moins un
ergot (7) engagé dans ladite glissiére (10) et se prolongeant dans une rainure
hélicoidale (6) de 'enveloppe spiralée (4), cette derniére est emmanchée sur
ladite gaine (2) et est retenue, en partie supérieure, par le moyen de butée

supérieur (8).

10. Etui cosmétique tournant, selon la revendication précédente,
caractérisé en ce que 'enveloppe spiralée (4) comprend au moins une rainure
hélicoidale (6) correspondant a une premiére zone, qu’on qualifiera de zone
négative (17), et une seconde zone qu'on qualifiera de zone positive (18),
correspondant a la zone agencée entre deux portions de rainure hélicoidale
(6), tandis qu'au moins un profil en saillie est localisé en correspondance d'au

moins une zone positive (18) de 'enveloppe spiralée (4).

11.  Etui cosmétique tournant, selon l'une quelconque des
revendications 1 a 7, caractérisé en ce que la gaine en matiére synthétique est
une gaine inversée (20) a glissiere(s) comprenant une partie supérieure dans
laquelle est enchassée la chemise métallique (3), et une partie inféricure

comprenant au moins une glissiere (10).

12, Etul cosmétique tournant, selon la revendication précédente,
caractérisé en ce que la chemise métallique (5) est enchéssée dans un berceau

localisé en partie supérieure de la gaine inversée (20) a glissiere(s) (10).
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13. Etui cosmétique tournant, selon la revendication 11 ou 12,
caractérisé en ce qu'un curseur (3) destiné a recevoir ledit produit cosmétique,
est enchass¢ dans la gaine inversée (20) a glissiere (10), tandis qu'une
enveloppe spiralée (4) est emmanchée sur la partie inférieure de cette
derniére.

14 Btul cosmétique tournant, selon I'une quelconque des
revendications 1 a 7, caractérisé en ce que la gaine en matiere synthétique est
un guide (21), comprenant une partie supérieure dans laquelle est
emmanchée la chemise métallique (5), et une partie inférieure.

15, Etui cosmétique tournant, selon la revendication précédente,
caractérisé en ce que la partie inférieure du guide (21) est emmanchée sur la
partie supérieure d’une pi¢ce communément appelée noix (22), tandis qu’une
partie inférieure d’'un curseur (3) est une tige enchassée dans une partie
intérieure filetée de Ja noix (22).
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