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Sposdb otrzymywania gazu syntezowego
oraz $redniokalorycznego z wegla

Przedmiotem wynalazku jest sposdb otrzymywania gazu syntezowego oraz §redniokalory-
cznego z wegla.

Dotychczas gaz syntezowy z we¢gla otrzymywano poprzez jego zgazowanie réznymi meto-
dami, jak np. Lurgi, Koppers Totzek, Hygas, Bi-gas Hydrane, Synthane, CO; Akceptor, Winkler
itd., stosujac jako czynniki zgazowywujace tlen i par¢ wodna, natomiast gaz §redniokaloryczny o
wartosci opatowej 15-25 tys. kJ/kg otrzymywany byt badz poprzez piroliz¢ (koksowanie, wytlewa-
nie, szybkie odgazowanie), badzZ tez poprzez cz¢éciowa metanizacj¢ gazu syntezowego otrzymywa-
nego droga zgazowania wegla.

Podstawowa wadg istniejacych metod zgazowania wegla jest duze zuzycie tlenu, ktdrego
wytwarzanie jest niezwykle kosztowne oraz fakt, ze poszczeg6lne metody moga byé stosowane
jedynie do Scifle okre§lonych rodzajow wegla zaréwno co do typu, jak i rozdrobnienia, ogranicza-
jac tym samym zakres ich stosowalnosci.

Podstawowa wada metod pirolizy z punktu widzenia przetwarzania w¢gla na gaz Sredniokalo-
ryczny jest fakt, ze w procesach tych jedynie stosunkowo niewielka cz¢$¢ wegla przetwarzana jest na
gaz, podczas gdy wigks?a jego czg$é pozostaje w formie karbonizatu.

Celem wynalazku jest otrzymywanie gazu syntezowego poprzez zgazowanie parowo-tlenowe
karbonizatu pochodzacego z odgazowania tego wegla oraz gazu §redniokalorycznego otrzymywa-
nego w trakcie procesu odgazowania, wykorzystujacego cieplo fizyczne odpaddédw po zgazowaniu.
Cel taki osiaga si¢ poddajac rozdrobniony wegiel obrébce termicznej przez zmieszanie go z
goracymi odpadami o temperaturze 750-900°C, pochodzacymi z generatora gazu, w ktérym
procesowi zgazowania poddaje si¢ uzyskany w procesie odgazowania karbonizat, za§ karbonizat
poddawany jest w transporcie pneumatycznym cz¢éciowemu spalaniu przy uzyciu powietrza a
odpady po zgazowaniu w generatorze dopala si¢ w kotle fluidalnym.

Przy cz¢Sciowym spalaniu karbonizatu w trakcie transportu pneumatycznego temperatura
karbonizatu wzrasta o 100-200°C i tym sainym zmniejszone zostaje zuzycie tlenu w generatorze
7gazowywujacym karbonizat, co jest podstawowa zaleta tego procesu.
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Proces cechuje wysoka ekonomia pod wzgl¢dem zuzycia energii z uwagi na wykorzystanie
ciepta goragcego produktu stalego wytworzonego w trakcie odgazowania i przez to otrzymywanie
gazu Sredniokalorycznego bez uzycia tlenu.

Spos6b wedtug wynalazku opisano blizej na podstawie rysunku przedstawiajacego przykla-
dowy schemat instalacji do otrzymywania gazu syntezowego i Sredniokalorycznego z wegla.
Rozdrobniony wegiel ze zbiornika 1 podgrzewa si¢ w podgrzewaczu strumieniowym 2 przy pomocy
goracych gazéw spalinowych powstalych przez cz¢$ciowe spalenie karbonizatu w podgrzewaczu
strumieniowym 3. Podgrzany we¢giel oddzielony jest od gazu odlotowego w cyklonie 4, przy czym
gaz ten usuwany jest na zewngtrz przy pomocy wentylatora §, natomiast wegiel kierowany jest do
wytlewniczego pieca obrotowego 6, gdzie miesza si¢ go z goracymi odpadami z generatora 7 o
temperaturze 750-900°C. Po wymieszaniu w wytlewniczym piecu obrotowym 6 w¢gla z gorgcymi
odpadami temperatura ustala si¢ na poziomie 700-800°C i w tej temperaturze przebiega odgazowy-
wanie w¢gla. Lotne produkty odgazowania, ktére w gléwnej mierze stanowi gaz §redniokalory-
czny, kierowane s3 do ukladu kondensacji 8, gdzie nast¢puje kondensacja produktéw
olejowo-smotowych a oczyszczony gaz §redniokaloryczny kierowany jest na zewnatrz instalacji.
Otrzymane produkty olejowo-smolowe kierowane s3 powtdrnie do wytlewniczego pieca obroto-
wego 6 w celu skrakowania na gaz. Uzyskany gaz, posiada warto$¢ opatowa okoto 25 000 kJ/kg. Po
odgazowaniu mieszanina karbonizatu i odpadéw ze zgazowania zostaje skierowana poprzez
zbiornik odcinajacy 9 do podgrzewacza strumieniowego 3, w ktérym ulega cz¢sciowemu spaleniu
powietrzem transportujagcym, przy czym temperatura czgstek statych wzrasta do okoto 900°C.
Cz¢ici stale zostajg wydzielone ze strumienia gazéw w komorze uspokojenia 10 oraz cyklonie 11 i
kierowane s3 do generatora 7, gdzie sa zgazowywane przy pomocy podmuchu parowo-tlenowego.
Wytworzony w generatorze 7 goracy gaz syntezowy, stanowiacy mieszaning wodoru i tlenku wegla,
kierowany jest do wymiennika ciepta 12, w ktéorym oddaje swe ciepto powietrzu zasilajagcemu
podgrzewacz strumieniowy 3, a stad na zewnatrz instalacji. Odpady po zgazowaniu w generatorze 7
kierowane s3 w cz¢éci do pieca wytlewniczego 6 jako nosnik ciepta oraz w czgéci do kotla
fluidalnego 13, w ktérym ulegaja ostatecznemu spaleniu z réwnoczesnym wytworzeniem pary
wodnej stuzacej do zasilania generatora 7 gazu. Wytworzony w kotle fluidalnym 13 popiét usuwany
jest poprzez przelew na zewnatrz.

Przeplyw powietrza w uktadzie instalacji utrzymuje wentylator 14.

Spos6b wedtug wynalazku gwarantuje wykorzystanie wszelkiego ciepta odpadowego a takze
zmniejszone w stosunku do znanych sposobéw zuzycie tlenu w procesie zgazowania, wskutek
dostarczania ciepta przez czg$ciowe spalanie karbonizatu w podgrzewaczu strumieniowym 3.
Zapewnia rowniez przeprowadzenie wielu operacji technologicznych, przy stosunkowo niewielkiej
iloSci wyposazenia aparaturowego, przy prostym nie energochtonnym sposobie transportu czeéci
stalych,

ZastrzeZzenie patentowe

Sposéb otrzymywania gazu syntezowego oraz §redniokalorycznego z wegla przez obrébke
termiczng, znamienny tym, ze rozdrobniony wegiel miesza si¢ zgoracymi odpadami o temperaturze
750-900°C pochodzacymi z generatora gazu, w ktérym procesowi zgazowania poddaje si¢ uzy-
skany w procesie odgazowania karbonizat, przy czym karbonizat poddawany jest w transporcie
pneumatycznym cz¢$ciowemu spalaniu przy uzyciu powietrza a odpady po zgazowaniu w genera-
torze dopala si¢ w kotle fluidalnym.
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