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Zptisob tvarovéni jednolicni hadicové ple-
teniny spofivd v postupném zv&tSeni jejiho
priméru. Je vhodny pro postup pleteni na
plochém pletacim stroji s vratnym chodem , , .
sani. Po vytvofeni otka jednolicniho Fédku | | MMMT
se na krajni jehle prvniho jehelniho ldZka INNnnneG - L
zatdhne nejprve klitka v protilehlém ldZku
a posléze vyplitkovd kli¢ka v prvnim jehel-
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Vynélez se tyka zpfisobu tvarovani zdtaZ-
né jednolicni hadicové pleteniny b&hem pro-
cesu pleteni na plochém pletacim stroji s
vratnym chodem sani, p¥i kterém se primér
hadicové pleteniny pFiddvdnim jehel v kra-
jich postupné& rozsifuje.

V praxi, v odborné a patentové literatuie
jsou pouZivdny a popsdny obecné& zndmé
postupy pro rozSifovéni pletenin. Tvarovani
hadicovych pletenych titvard je v3ak méné
obvyklé a pokud se vyskytuje, provadi se
postupnym zuZovanim priméru hadice tech-
nologii ujimanim nebo prevéSovdnim odek.
Roz8ifovani priddvanim jehel na plochych
pletacich strojich je zcela b8Zné a uplatiiu-
je se pfevaZné u plosnych pletenych ttvart.

Nejb&Zné&i§im zphsobem tvarovéni na plo-
chém pletacim stroji cestou postupného
zvBtSovani Si¥e pleteniny je tzw. rozSifovéani
pfiddvanim jedné pletaci jehly do &innosti,
kterd se po dokon€eni Fadku zafFadi na té
strand jehelnfho liZka, na které se zpraco-
vani nit obraci, tj. kde vodi€ nit& stoji pfed
zadtkem pleteni v jednom nebo druhém
sméru. Priddavéni pletacich jehel miZe pfi-
tom probihat soudasné na obou strandch
jehelnich ldZek nebo postupné na kaZdém
jehelnim 1dZku zv1ast. )

Z mén& obvyklych zplisobl rozSifovani
na plochém pletacim stroji se ujalo nap¥i-
klad nav&Sovéni otka.na nov& zafazenou
pletaci jehlu z pfedchézejiciho Fadku s né-
slednym vytaZenim o&ka v kraji pleteniny.
Je rovn&Z zndmo pFendSeni celé skupiny o-
¢ek nardz v krajich pleteniny za Gfelem
ziskéni &istych okrajl, nebo v jiném p¥ipadé
obtafeni nit& kolem pletaci jehly u tzv. na-
hazovaného zadatku pleteni.

RozSifovani prostym p¥idavdnim pletacich
jehel v krajich lze provad&t také u hadico-
vych pletenin, aviak v praxi se neuplatnilo
pro neZaddouci velké otvory v mistech roz-
Sifovani a pro omezené moZnosti roz§ifovéa-
ni. Velké otvory naruSuji vzhled a kvalitu
pleteniny. Zbyvajici mén& obvyklé zplsoby
tvarovéni rozSifovdnim jsou technicky né-
rotné neho se musi provadét ru&néd.

Vynélez si vytkl za cil tvarovani hadico-
vé pleteniny prostym priddvédnim jehel tak,
aby byle dosaZeno vyhovujiciho zapln&ni
neZddoucich otvorfi v mist& roziifeni plete-
niny, které by bylo kvalitativn& srovnatelné
nebo lep§i neZ b&Zné& pouZivané tvarovdni
hadicovych pletenin ujiménim. Dal3i cil vy-
nélezu spodivd v podstatném zjednoduleni
postupu vyroby a technického provedeni na
pletacim stroji, ve zvy3eni spolehlivosti ple-
teni a vykonu pletaciho stroje.

Vyt¥enych cili bylo dosa%eno zplsobem
tvarovdni zadtaZné jednolicni hadicové ple-
teniny, jehoZ podstata spofivd v tom, Ze se
po vytvoFeni ofka na krajni jehle prvniho
jehelntho liZka zatéhne klitka na nové za-
tfazené jehle v protilehlém jehelnim 1dZku
a nato vypliikova klicka na prvnim jehelnim
1iZku, rovn&Z na nové zaFazené jehle. Tato
vyplitkovad klitka je situovdna v prostoru
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mezi otkem a klitkou na nové zafazené
jehle. V nésledujicim ¥adku vznikne z vy-
pliikové kli¢ky ofko mezi timto a pFedché-
zejicim Fddkem a z&roveil na zaFazené jeh-
le protilehlého jehelniho liZka vyplitkové
0¢ko. P¥idavnym upletenim vypliikové klig-
ky, respektive otka na prot&jSim jehelnim
laZku se vyhodn& zaplni vznikly prostor v
roz8ifeném misté pleteniny.

Popsany zptisob rozsifovdni umoZiiuje tva-
rovani hadicovych pletenin v kvalitnim pro-
vedeni s moZnosti vyuZiti riznych sklond
rozsifeni, véetn& maximdlniho vyuZiti moZ-
nosti rozSifeni o jednu jehlu po upleteni
jednoho dutého fddku v obou okrajich ple-
teniny.

Zplisob tvarovdni podle vyndlezu lze u-
platnit pfi tvarovéni jednotlivych dill ple-
tenych vyrobkdt vrchniho oSaceni a déle je
vhodny pro tvarovéni napi¥iklad specidlnich
vyrobkl pro zdravotnictvi, u kterych se vy-
Zaduji hladké okraje a hladké pfrechody.

Princip vynélezu, jeho dal§i vyhody a
bliZ81 vysvétieni jeho podstaty jsou vysvét-
leny na pfiloZenych schematickych vykre-
sech, které znézoriiuji na obr. 1 vazbu jed-
nolicni pleteniny v misté rozSifeni a na ob-
rédzku 2 prab&h postupu kladeni nité pfi
roz8i¥eni. Na obr. 1 je zakreslena vazba &4s-
ti pootofené jednolicni hladké hadicové
pleteniny, sestdvajici z p&ti ¥Adkd s vyzna-
¢enim mista p¥echodu niti v ose 0—0 mezi
pfednim jehelnim liZkem P a zadnim jehel-

nim liZkem Z a s provdzdnim niti v mist&

roz§ifent.

Radky A, B ukazuji prib&h niti v otkach
pFl normélnim spojeni pleteniny mezi pred-
nim lGZkem P a zadnim liZkem Z. V ¥adku
C se po upleteni posledniho ofka 1 na kraj-
ni jehle p¥edniho jehelniho liZka P vytvoii
na nové zarfazené jehle nejprve kli¢ka 2 na
zadnim jehelnim liZ%ku Z a néasledn& vyplii-
kové klitka 3 na nové zafazené jehle pied-
niho jehelniho lGZka P. V ¥ddku D se po
upleteni ofka 4 na krajni jehle vytvoii vy-
plitkové. ofko 5. V Fadku E je vyznalen pri-
b&h niti po roz8ifeni duté pleteniny. Misto
roziffeni je zapin&no vyplitkovou klitkou 3
a vyplilkovym o€kem 5, které zapliluji otvor
v tomto mist& pleteniny.

Na obr. 2 je schematicky zndzornén pri-
b&h kladeni niti v mist& rozgifeni, rozdéle-
ny na $est zdvihd 1 aZ VI vodi&e niti, resp.
san!f neznédzorn&ného pletaciho stroje. P¥i
zdvihu 1. a II., tj. zprava do leva a zpét se
uplete jeden kompletni ¥ddek hadicové ple-
teniny nejprve na zadnim l0Zku Z a posléze
na pfednim liZku P, p¥ifemZ jsou olka Fad-
ku na pravém okraji pleteniny vyznafena
silng, v&etn® posledniho ofka 1. P¥i zdvihu
II1. sani, tj. zprava doleva se na pravém o-
kraji pleteniny nové& zafadi do &innosti po
jedné jehle na obou jehelnich ldZké&ch.

Na té&chto nové zaFazenych jehldch se vy-
tvo¥{ postupng klitka 2 a vypliikovd klitka
3 s pokradovanim pleten! ofek na zadnim
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jehelnim 1ltZku. P¥ed ukondenim pletent
Fddku na pPFednim jehelnim 1dZku P, tj. v
krajni ofko 4 a nédsledné vypliikové otko 5
prib&hu zdvihu IV. sani se uplete nejprve
na zadnim jehelnim lGZku Z. Zdvih V. a VI.
znézoriiuji pleteni bé&Znych dutych Fadka
po skon&eném rozsifeni pleteniny.

PFi popsaném zpilisobu rozifovani zlisté-

v zachovdna zdsada p¥iddvdni jehel vZdy
na tom okraji pleteniny, kde stoji vodi& niti,
pfitemZ je moZné aplikovat roz8ifeni na jed-
nom nebo na obou okrajich pleteniny, a to
s rtiznymi sklony rozSifovédni okraji hadi-
cové pleteniny. Zpfisob roz$ifovdni podle
vynédlezu je zévisly na moZnostech Fidiciho
vybaveni pletaciho stroje.

PREDMET VYNALEZU

Zplisob tvarovéni zAtaZné jednolicni ha-
dicové pleteniny, spoéivajici v postupnéin
zvétSeni jejiho priméru, vyznalujicl se tim,
Ze se po vytvoreni posledniho ofka (1) jed-
nolicniho fadku (C) na krajni jehle prvni-
ho jehelniho liZka zatdhne klitka {2) na
nové zafazené jehle v protilehlém jehelnim
liZku a nésledné vypliikovd klicka (3) na

rovndZ nové zafazené jehle v prvnim jehel-
nim ltZku mezi poslednim otkem (1) a klig-
kou (2}, nafeZ vznikne v nésledujicim jed-
nolicnim Fadku (D) z vypliikové kligky (3)
otko (4) mezi ¥4dky (C a D) a na zafazené
jehle protilehlého jehelniho ldZka vyplitko-
vé otko (5) v nésledujicim jednolicnim ¥ad-
ku (D}.

2 listy vfkresi
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